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1.

La présente invention concerne un appareil pour aigui-
ser les ciseaux, cisailles et autres outils de coupe Simi-
laires qui comportent deux lames articulées entre elles. Par
commodité, cependant, on décrira ci-aprés 1'invention plus
particuliérement en se référant & des ciseaux de sorte que
le terme "ciseaux", dans le sens ol il est utilisé days la
présente description, doit &tre interprété comme couvrant
les cisailles et les autres outils & lames montées articulées.

L'aiguisage est un probléme qui existe depuis longtemps
et, avant la réalisation de la présente invention, il a &té
effectué en traitant chaque lame séparément. Si chacune des
lames doit &tre aiguisée sur toute sa longueur, il est géné-
ralement nécessaire de séparer physiquement les lames & cette
fin. Du fait de ces difficultés, l'aiguisage est malcommode
et il n'est pas toujours effectué de manitre efficace d'ol
il résulte que, pour certaines applications, la durée de vie
utile des ciseaux est considérablement limitée.

L'un des principaux buts de la présente invention est
de réaliser un dispositif pour aiguiser les ciseaux et ana~
logues d'une maniére commode et efficace et, en particulier,
d'aiguiser les deux lames au moyen d'une seule opération.

Selon un aspect de la présente invention, il est prévu
un aiguisoir pour ciseaux qui comprend un boitier creux pour
recevoir les lames des ciseaux, deux dispositifs d'aiguisage
disposés & l1l'intérieur du boltier au voisinage d'une extrémité
avant ouverte de ce dernier et placés dans une disposition
face & face pour recevoir les lames entre eux, des moyens de
montage portant l'un au moins des dispositifs d'aiguisage de
fagon qu'il puisse se déplacer en rapprochemént et en éloigne-
ment de 1l'autre dispositif d'aiguisage et des moyens de sol-
licitation agissant sur le dispositif d'aiguisage mobile pour
le repousser vers l'autre dispositif d'aiguisage.

Selon un autre aspect de la présente invention, il est
prévu un procédé pour aiguiser les ciseaux qui consiste &
fermer les lames des ciseaux de telle sorte que le bord tran—

chant de chaque lame soit situé approximativement dans le mé-
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2,

me plan que le bord arriére de l'autre lame et & faire pas-
ser les lames entre les deux dispositifs d'aiguisage qui fonc-
tionnent de fagon & enlever de la matidre d'un bord tranchant
respectif et du bord arrigre adjacent.

Dlautres caractéristiques et avantages de 1l'invention res-
sortiront de la description qui va suivre, donnée & titre d'-
exemple non limitatif et en regard des dessins annexés sur
lesquels :

- la Fig. 1 est une vue en perspective d'un aiguisoir
suivant un mode de réalisation de l'invention;

- la Pig. 2 est une vue en‘coupe longitudinale de 1l'ai-
guisoir représenté sur la Fig, 1;

- la Fig, 3 est une vue similaire & celle de la Pig. 2
mais qui représente des ciseaux insérés dans la gaine;

- la Pig. 4 est une vue en coupe suivant la ligné V-1V
de la Pig. 2;

- la Pig. 5 est une vue en coupe suivant la ligne V-V de
la Fig. 3;

- la Pig. 6 est une vue en perspective qui représente
seulement une partie de ciseaux du type représenté sur la
Fig. 3; et

-~ la Fig., 7 est une vue similaire & celle de la Fig, 2
mais qui représenterun autre mode de réalisation de 1'inven-
tion.

Un aiguisoir selon l'invention et comme représenté sur
les dessins comporte un boitier 2 ou gaine et deux disposi-
tifs d'aiguisage 3 montés face & face & 1'intérieur du boi-
tier. L'un au moins des dispositifs d'aiguisage 3 est monté
de fagon & pouvoir se déplacer en rapprochement et en éloi-
gnement de 1l'autre et il peut &tre sollicité par un ressort
4 de fagon & &tre repoussé dans la premiére direction. L'a-
gencement est tel que les lames 5 et 6 des ciseaux sont ai-
guisées simulbanément au cours du mouvement des lames 5 et
6 par rapport aux dispositifs d'aiguisage 3. En d'autres ter-
mes, les lames 5 et 6 sont aiguisées pendant qu'elles sont
déplacées dans et hors du boitier 2. Il est évident que le
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py

concept inventif peut &tre adapté & de nombreuses construc-
tions différentes et la construction représentée ne constitue
qu'un exemple.

Le boitier 2 est creux et il est, de préférence, fermé
sur tous ses cbtés et i son extrémité arridre de fagon & for-
mer un fourreau ou gaine pour les ciseaux 7 afin de protéger
les lames 5 et 6 lorsque les ciseaux ne sont pas utilisés.

Un passage allongé 8 de réception des lames est formé dans le
boitier 2 et les lames 5 et 6 des ciseaux sont introduites et
déplacées dans ce passage 8 par 1l'extrémité avant ouverte 9
du boitier 2. Si désiré, au moins une partie de l'une des pa-
rois latérales 10 et 11 du boftier peut &itre amovible ou dé-
montable pour permettre d'avoir accés & 1l'intérieur du boitier
&4 des fins d'entretien, par exemple pour nettoyer réparer ou
remplacer les dispositifs d'aiguisage 3. Cette possibilité
peut &tre particulidrement utile dans le mode de réalisation
représenté sur la Fig. 7.

Chaque dispositif d'aiguisage 3 comporte un élément d'af-
flitage ou de coupe qui sert & traiter le bord tranchant 13
(Fig. 6) d'une lame 5 ou 6 pendant que cette lame est dépla-
cée transversalement & 1'élément 12, Ces deux éléments 12 sont
disposés au voisinage de l'extrémité avant ouverte 9 du boi-
tier de fagon & agir pratiquement sur toute la longueur des
lames 5 et 6 des ciseaux lorsque ces lames sont déplacées dans
le boitier. De préférence, chaque élément 12 est du type é1é-
ment de coupe en ce sens qu'il enléve du métal d'une lame 5
ou 6 pour effectuer l'aiguisage. Dans la construction repré-
sentée, chaque élément de coupe 12 est constitué par une
plaque de coupe qui est fixée rigidement & un bloc support 14
et ce bloc 14 est articulé de fagon & pouvoir se déplacer au-
tour d'un axe 15 gqui s'étend transversalement & 1l'axe longi-
tudinal du boitier 2. L'élément ou plaque de coupe 12 s'étend
transversalement & 1'axe longitudinal du boftier 2 et une par-
tie de cette plaque 12 fait saillie au-dessus de son bloc sup-
port 14 pour former le bord de travail 16 de la plaque 12
(ef Pig.4). Le bord 16 est disposé en conformité avec la na-



10

15

20

25

30

35

2469240

4.

ture des lames 5 et 6 des ciseaux avec lesquels 1l'aiguisoir
doit &tre utilisé mais il est incliné, en général, vers un cd-
té du bottier 2 et, dans ce cas, le bord 16 de l'autre plaque
de coupe 12 est incliné dané la méme direction (ef Fig. 4).

En d'autres termés, les bords d'aiguisage 16 des dispositifs
d'aiguisage respectifs 3 sont approximativement paralleles.

Le montage articulé 15 de chéque dispositif de coupe lui
permet d'aiguiser une lame 5 ou 6 de ciseaux pendant le dépla-
cement des ciSeaux 7 dans et hors du boltier 2. Des moyens d'ar-
ré&t 17 sont prévus pour limiter_l'importance de ce mouvement de
pivotement de chaque c6té d'une position centrale et Gn ressort
de sollicitation 18 (Fig. 7) peut &tre fixé au bloc support
14 ou 8&tre susceptible de venir en appui contre ce bloc pour
le repousser en direction de la position centrale.

Dans la construction représentée sur la Fig. 1 & 5, chaque )
dispositif d'aiguisage 3 est monté sur un organe support 19
disposé & 1'intérieur du boitier 2 de telle sorte que chaque
dispositif peut se déplacer en rapprochement et en éloigne-
ment de 1l'autre dispositif 3. Les organes supports 19 sont rac-
cordés entre eux & leur extrémité arridre par un axe 20 qui
permet leur séparation, de la manidre représentée sur la Fig.
2, L'axe 20 pourrait s'étendre & travers l'une des parois la-
térales 10 et 11 du boitier ou & travers ces deux parois pour
fixer les organes supports assemblés 19 & 1'intérieur du boi-
tier mais il est considéré comme préférable que les extré-
mités arridre des organes supports soient indépendantes du
boitier 2. Dans le mode de réalisation particulier repré--
senté sur les Fig., 1 & 5, 1l'ensemble d'organeé supports 19,

19 est Tixé de manidre amovible au boitier 2 au voisinage de
1lextrémité avant 9 du boitier 2 et d'une manidre telle que
1l'extrémité arridére libre de 1'ensemble 4d'organes supports

19, 19 peut basculer vers le haut et vers le bas. Ceci per-—
met & 1'ensemble d'orgéneasupports 19,19 d'occuper une posi-
tion non centrale par rapport au boltier 2, si les ciseaux 7
sont inclinés par rapport & 1'axe longitudinal du boitier au
cours de leur insertion dans le boitier et de leur retrait
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hors du boitier,

Des moyens de sollicitation, constitués par une lame res-
sort 4, agissant sur chaque élément support 19 pour repousser
ces organes vers la position fermée, comme représenté sur la
Fig. 2. En outre, comme représenté sur les Fig. 2 et 3, les
ressorts constituent les moyens qui servent & fixer les orga-
nes supports 19 au boitier 2. En d'autres termes chaque res-

sort comporte entre ses extrémités une protubérance 21 qui est

positionnée dans un évidement 22 de 1'organe support 19 respec

N

tif de facon & maintenir 1'ensemble d'organes supports 19, 19
en place 3 1'intérieur du boitier 2. Cette forme de fixation
permet & 1l'ensemble d'organes supports de basculer de la ma-
nidre requise si les ciseaux 7 ne sont pas exactement alignés
avee l'axe longitudinal du boitier pendant leur insertion et
leur retrait. En outre, cette fixation permet de retirer 1'en-
semble 4'organes supports 19, 19 du boitier par 1'extrémité
avant ouverte pour le réparer ou le remplacer.

Chaque ressort 4 comporte un bras 23 qui est en appul
contre le dessous d'une paroi respective 24 du boitier 2 et un
autre bras 25 qui est en appui contre une butée respective 26
fixée & 1'intérieur du boitier 2. Chagque butée 26 est disposée
de facon 3 &tre positionnée entre 1'organe support 19 adjacent
et le bras respectif 25 du ressort.

Dans une variante du mode de réalisation représenté sur
les Fig. 1 & 5, un ressort unique de sollicitation ou d'autres
moyens appropriés peuvent agir sur les deux organes supports
19.

Un autre mode de réalisation a été représenté sur la
Fig. 7. Dans ce mode de réalisation, un dispositif d'aiguisage
103a est fixé & l'encontre de tout déplacement par rapport au
bottier 102 et 1'autre dispositif d'aiguisage 103b est monté
sur un organe support 119 dont 1'extrémité arriére 120 est mon-
tée pivotante sur le boitier 102, Une lame ressort 104 agit
entre 1'organe support 119 et une paroi 124 du bottier 102 de
sorte que le dispositif mobile 103b est repoussé en direction

de 1'autre dispositif 103a. Le corps 127 auguel le dispositif
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1032 est fixé peut &tre fixé au bolitier ou il peut &tre formé
en une seule piéce avec une ou plusieurs parois de boitier 102.
Dans les deux modes de réalisation représentés, il est
prévu un guide-lames pour faciliter le maintien des lames 5 et

6 des ciseaux dans l'alignement correct avec les plaques de
coupe 12 au cours d'une opération d'aiguisage. Dans le premier
mode de réalisation, par exemple, ce guide est formé par deux
rebords espacés 28 de chaque organe support 19. Des rebords
similaires peuvent &tre prévus dans 1l'organe support 119 du
mode de réalisation de la Pig. 7.

Un dispositif selon la présente invention est particuliég-
rement efficace lorsqu'il est utilisé avec des ciseaux 7 dans
lesquels le bord tranchant 13 de chague lame s'étend le long
du bord arritre 29 de 1l'autre lame ou fait saillie au-deld de
ce bord arriére lorsque les viseaux sont & 1'état complétement
fermé (Fig. 7). Des ciseaux de ce type sont décrits dans la
demande de brevet francais déposée le méme jour que la présente
demande au nom de la demanderesse et intitulée "Outil de coupe
3 deux lames articulées, de type ciseaux".

On comprendra aisément & la lecture de la description qui
préceéde que la présente invention constitue un moyen commode
et efficace pour aiguiser des ciseaux. Le fait que les ciseaux

puissent &ire aiguisés alors qu'ils sont & 1'état fermé pré-

-sente une importance particulidre.

¢



2469248

7.

- REVENDICATIONS -

1 - Aiguisoir pour ciseaux, caractérisé en ce qu'il com-
prend un boftier creux pour recevoir des lames de ciseaux, deux
dispositifs d'aiguisage disposés & 1l'intérieur du boitier au

5 voisinage d'une extrémité avant ouverte de ce dernier et pla-
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cés dans une disposition face & face pour recevoir les lames
entre eux, des moyens de montage portant 1'un au moins des dis-
positifs d'aiguisage de fagon qu'il puisse se déplacer en rap-
prochement et en éloignement de 1l'autre dispositif d'aiguisage,
et des moyéns de sollicitation agissant sur le dispositif d'ai-
guisage mobile pour le pousser vers 1l'autre dispositif d'aigui-
sage.

2 - Aiguisoir selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les moyens-de montage comportent un organe support disposé
& l'intérieur du boitier auquel il est fixé de facon & pouvoir
effectuer un déplacement relatif limité, le dispositif d'aigui-~
sage étant fixé & 1'organe support.

3 -~ Aiguisoir selon la revendication 2, caractérisé en ce
que le dispositif d'aiguisage monté sur l'organe support com-
porte un bloc support et un élément en forme de plaque fixé &u
bloc support & partir duquel il fait saillie, en ce que des
moyens d'articulation relient le bloc support & 1l'organe sup-
port de facon gue ledit bloc puisse effectuer un mouvement de
pivotement par rapport & 1l'organe support et en ce que des mo-
yens d'arrét sont-:  prévus sur 1'orgahe support de facon & ve-
nir en butée contre le dispositif d'aiguisage pour limiter
1'importance de ce mouvement d'articulation.

4 ~ Aiguisoir selon 1l'une quelconque des revendications
2 et 3, caractérisé en ce que les moyens de sollicitation com-
prennent un ressort qui agit entre 1'organe support et une pa-
roi du boitier et en ce que l'organe support est fixé au bol-
tier par accrochage au ressort. ‘

5 — Aiguisoir selon la revendication 4, caractérisé en ce

que le ressort comporte une protubérance située entre ses ex-
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trémités, en ce que 1'organe support comporte un évidement qui
recoit cette pfotubérance pour réaliser une liaison séparable
entre 1l'organe support et le boitier, en ce qu'un bras de sup-
port s'étendant vers 1'arridre par rapport & la protubérance
est en appui contre la paroi du boitier, et en ce qu'un autre
bras du ressort s'étendant vers 1'avant par rapport &4 la pro-
tubérance est en appui contre une butée fixée au boitier et
situde entre le bras avant et 1'organe support.

6 ~ Aiguisoir selon l'une queiconque des revendications
1 4 5, caractérisé en ce que chague dispositif d'aiguisage est
monté de facon & pouvoir se déplacer en rapprochement et en
éloignement de 1l'autre et en ce que des moyens de sollicita-
tion séparés agissent sur chacun des dispositifs d'aiguisage.

7 - Aignisoir selon la revendication 6, caractérisé en ce
gque chague organe support est allongé et s'étend vers l'ar-
ridre par rapport & son dispositif d'aiguisage respectif et -
en ce que les organes supporis sont articulés entre eux & leur
extrémité arriere. 7

"8 - Aiguisoir selon la revendication 7, caractérisé en
ce que les organes supports peuvent &tre retirés du boltier
comme un ensemble unitaire. ]

9 - Procédé pour afffiter des ciseaux, au moyen d'un ai-
guisoir suivant 1l'une quelcongue des revendications 1 & 7,ca-
raétérisé en ce qu'il consiste & fermer les lames des ciseaux
de telle sorte que le bord tranchant de chaque lame soit situé

approximativement dans le méme plan que le bord arridre de

~1l'autre lame et & faire passer les lames entre les deux dis-

3,

positifs d'aiguisage qui fonctionnent de fagon a enlever de
la matidre d'un bord tranchant respectif et du bord arriére

adjacent,
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