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OZET

MERKEZSIZ iPLIK SARIM MAKINESI

Bulus, bobinden temin edilen ipligin sanldigi bir sanm miline (23) sahip bir sarim grubu
(20) iceren ve bahsedilen sarim mili (23) Gzerine iplik sarimi gergeklestirmek Uzere sarim
milini (23} ileri dogru ve sarim islemi tamamlandiktan sonra sanm milini (23) geri dogru
hareketlendiren bir sarim grubu goévdesi (21); sarim isleminin baslatiimasi ile birlikte
sarllan ipligi alttan baskilamak suretiyle sikistiran bir gcap-yodunluk kontrol tekerinin (55)
yer aldigi bir sarim kontrol merkezi (50); istenilen sarim formunu meydana getirecek
sekilde bir birincil formlayici yan yuzey (24) ve bir ikincil formlayici yan yuzey (47)
bulunduran, sariimis ipligi alip pres grubuna (80) aktaran bir iplik transfer grubu (60) ve bu
iplige bir form veren pres grubundan (80) olusan bir merkezsiz iplik sarim makinesi (10) ile
ilgilidir.

Sekil 1
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ISTEMLER

1. Bobinden temin edilen ipligin, bir iplik besleme grubu (14} vasitasiyla alinarak uzerine

dolanmak suretiyle sarildidi bir sarim miline (23) sahip bir sarim grubu (20) igeren bir
merkezsiz iplik sarim makinesi {10) olup, ozelligi;

- bahsedilen sarim mili {(23) uzerine iplik sarimi gerceklestirmek Uzere sarim
milini (23) ileri dodru ve sarnm islemi tamamlandiktan sonra sarlan iplidin
merkezsiz kalacagdi sekilde sarim milini (23) geri dogru hareketlendiren bir
sarim grubu govdesi (21),

- sarnim isleminin baslatilmasi ile birlikte sarilan ipligi alttan baskillamak suretiyle
sikigtiran bir gap-yogunluk kontrol tekerinin (55) yer aldigi bir sarim kontrol
merkezi (50),

- istenilen sarim formunu meydana getirecek sekilde bir birincil formlayici yan
yuzey (24) ve bir ikincil formlayici yan yluzey (47),

- sarimi gergeklestirilen iplik formunu sabitlemek ve hedeflenen dlgulere getirmek
uzere bir pres grubu (80)

icermesidir.

. Istem 1'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup 6zellii, sanm grubunda (20) sarimi

gergeklestirilen ipligin sarim mili (23) Uzerine belirli bir desene gore homojen dagilimli
bir sekilde ve istenilen geniglikte sanimasini saglamak Uzere sarim grubu (20} ile

iliskilendirilmig bir travers grubu (30) icermesidir.

.Istem 1'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup ozelligi, ipligi tutarak ilk sarimi

baglatmak Uzere sarim grubu (20) ile iligkilendiriimis bir sanm baslatma grubu (40)

icermesidir.

. Istem 1'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup ozellidi, bahsedilen sarim grubunun

(20), sanm grubu govdesini (21) ileri-geri yonlendiren grup hareket milleri (22) ve sarim

grubu govdesinin (21) hareketini limitleyen bir govde dayanadi (211) icermesidir.

. Istem 1'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup ozellifi, bahsedilen sarim miline (23}

donus sadlamak Uzere donus motoru (25) mili ile iliskilendiriimesini saglamak uzere bir

mil tutucu pens (231) icermesidir.
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6. Istem 1 ve 2'ye gore bir iplik sarim makinesi (10) olup ozelligi, bahsedilen travers
grubun (30) bir travers grup motorundan (32) tahrik alan bir hareket aktarim mili (33)

icermesidir.

7. istem 1 ve 6ya gore bir iplik sanm makinesi (10) olup ozelli§i, bahsedilen birincil
formlayici yan yuzeyin (24) hareketini ikincil formlayici yan yuzeye {47) transfer etmek
Uzere bahsedilen hareket aktarma milinin (33) hareket ilettigi, sarim kontrol merkezinde

(50) saglanmis bir ara hareket aktarim tekeri (52) icermesidir.

8. Istem 3'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup 0zellidi, bahsedilen sarim baslatma
grubunun (40), sarim grubunun (20) hareketini limitleyen bir hassas mesafe ayar
tekerledi (46) ve bahsedilen hassas mesafe ayar tekerleginin (46) korunmak Uzere

yataklandidi bir teker govdesi (461) icermesidir.

9.istem 1 ve 3e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup ozelligi, bahsedilen ikincil
formlayici yan yuzeye (47) yatakhk yaparak sarilan ipligin sarim milinden (23)

bosaltilmasi esnasinda geri hareket eden bir sol avare grup govdesi (43) igermesidir.

10. istem 9a gore bir iplik sarim makinesi (10) olup 6zelligi, bahsedilen sol avare grup

govdesinin (43) hareketini saglayan sol avare piston milleri (431) icermesidir.

11. Istem 1 ve 3'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup 6zelligi, sarimin tamamlanmasini
takiben yeni sarim igin iplik ucunu yakalayan bir kanca {449) ve bahsedilen kancanin
(449) acilip kapanmasi icin Uzerinde ileri-geri hareket gerceklestiren bir kanca borusu
(448) icermesidir.

12. istem 11°e gore bir iplik sarim makinesi (10} olup 6zelligi, bahsedilen kancanin (449)
sabitlenmesini saglamak uzere bir kanca sabitleme pensi (447) ve bahsedilen kanca
sabitleme pensinin (447) yataklandi§i bir kanca sabitleme pens govdesi (446)

icermesidir.

13. istem 11'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup dzelligi, bahsedilen kanca borusunu

(448) ileri-geri hareket ettiren bir kanca piston mili (444) icermesidir.
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14. Istem 7'ye gore bir iplik sanm makinesi (10) olup ozelligi, bahsedilen ara hareket
aktarim tekerinin (52) asad dogru baski uygulamasini saglamak uzere bir hareket
aktarim pistonu (521) ve tekerin uzerine monte edildigi bir teker tutma kolu (523}

icermesidir.

15. istem 1 ve 14e gore bir iplik sanm makinesi {10) olup dzelligi, bahsedilen sarim
kontrol merkezinin (50) hahsedilen teker tutma kolundan (523) tahrik alan bir digli (543)
ve bahsedilen diglinin (543) hareketi aktardigi bir digli mili (544) bulunduran bir sarim

kontrol piston bolumu (54) icermesidir.

16. Istem 1'e gore bir iplik sarim makinesi (10) olup ozelligi, bahsedilen gap-yogunluk
kontrol tekerinin (55) hareketini saglayan bir tahrik mili (553) ve monte edildidi bir tutma

kolu (552) icermesidir.

17. Bobinden temin edilen ipligin, bir iplik besleme grubu (14} vasitasiyla alinarak uzerine
dolanmak suretiyle sanldigi bir sarim miline (23) sahip bir sarim grubu (20) iceren bir
iplik sarim makinesine (10) iliskin iplik sarim metodu olup 6zelligi;

a) Iplik bobini Uzerinden iplik besleme grubu (14) ile ipligin iplik gezdiriciden (53)
gegirilerek sanim miline (23) dolandinimasi,

b) Otomasyon ve kontrol grubundan (12) calisma parametrelerinin girilmesi,

c} Sarnim grubu govdesinin (21) hareketi ile sarim mili (23) Uzerine iplik sariimasi,

d) Cap-yodunluk kontrol tekeri (55) ile sarilan ipligin alttan sikigtirilmasi,

e) Istenilen sarm capina ulasildiginda sarim baslangic piston grubunun (42) geri
cekilmesi,

fy Sarimi tamamlanmig olan bobinin, bobin tutma kolu (65) ile taginarak makas (45)
ile ucunun kesilmesi,

g) Bobinin belirli bir sure ve sicaklikta sekillendiriimesi igin pres grubuna (80)
yonlendirilmesi

adimlarini igermesidir.

18. Istem 17'ye gore bir iplik sarim metodu olup ozelligi, bahsedilen (f) adimindaki ipligin
bosta kalan kesilmis olan ucunun bir kanca (449) tarafindan tutularak bir kanca borusu

(448) icerisine sokuluyor olmasidir.
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MERKEZSIZ iPLIK SARIM MAKINESI

Teknik Alan

Bulus, dikis ve nakis makinelerinde kullamilmak Uzere merkezsiz-masurasiz bir alt iplik

sarnimi igin gelistirilmis bir iplik sarim makinesi ile ilgilidir.

Bulus ozellikle, alt ipligin bir masuraya sariimasina gerek kalmaksizin belirli hir form

kazandiriimasinin saglandidi, merkezsiz iplik sarim makinesi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Tekstil sektorunde konfeksiyonda uriin elde edilmesi ve elde edilen uriinlerde dekoratif ve
islevsel yapilarin olusturulmas dikis ve nakis makineleri ile saglanmaktadir. Dikis ve nakig
makineleri temel olarak alt iplik ve ust iplik olmak uzere iki iplik grubu ile islem
gergeklestirmektedirler. Bahsedilen iki iplik grubu, kumas ve/veya kumaslarin altindan ve
ustinden hareket ettirilerek ve birbirleri ile baglanti yaparak kumaslarin birlestiriimesini ya

da gorsel acidan zenginlestirimesini saglamaktadir.

Dikis ve nakis makinelerinde kullanilan alt iplikler temelde masura Uzerine sarili olarak
kullaniimaktadir. Alt ipliklerin masuraya sarilmasi kullanim esnasinda ve sarim
islemlerinde birgok dezavantajlar barindirmaktadir. Masura kullanimi, ekstra masura
maliyeti olusturmaktadir. Masura Uzerine yapilan sarim isleminin bozuk olmasindan ya da
masuranin fiziksel yapisinin bozulmasindan kaynaklanan kalite problemleri meydana
gelebilmektedir. Ayrica masuraya sarim igin ilave sarim aparatlan kullaniimakta ve bu
aparatlar ekstra maliyetler olusturmaktadir. llaveten tum bu masura sarim iglemleri ilave
islem adimlan gerektirdiginden verim kaybi ortaya cikmaktadir. ilaveten metal veya farklh
bir materyalden mamul masuralar Uzerine iplikler belirli bir metrajda sarilabilmekte, bu
metrajin dusuk olmasi ise nakis ve dikis makinalarinda alt ipligin hitmesinden kaynaklanan
durug sayisi ve degisim zamanmn arttirmaktadir. S0z konusu bu durum da ciddi bir

verimlilik dususune sebep clmaktadir.
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Sonug olarak yukarida anlatilan olumsuzluklardan dolayr ve mevcut gozumlerin konu
hakkindaki yetersizligi nedeniyle ilgili teknik alanda bir gelistirme yapilmasi gerekli

kilinmistir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri kargilayan, tum dezavantajlar ortadan
kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren masurasiz-merkezsiz alt iplik elde edilmesini

sadlamak uzere bir iplik sarim makinesi ile ilgilidir.

Bulusun oncelikli amaci, masura kullanimina gerek kalmadan form kazandirilmis bir alt

iplik bobini elde edilmesini saglayan bir iplik sarim makinesi ortaya koymaktir.

Bulusun bir amaci, masura kullaniminin getirdi§i dezavantajlari ortadan kaldiran bir iplik

sanm makinesi ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci, daha yuksek metrajlarda iplik sarilmasini saglayan bir iplik sarim

makinesi ortaya koymaktir.

Bulusun bir baska amaci, dikis ve nakis makinelerinde alt iplikten kaynaklanan arizalari

azaltan bir tipte iplik Uretimi gergeklestiren bir iplik sarnim makinesi ortaya koymaktir.

Bulusun bir baska amaci, masuranin kendi hacmi ve oturdugu yuvanin hacmi ortadan
kaldinlarak elde edilen iplik yapisi ile ipligin sikistinlarak sanimasi sonucunda yuksek
metrajlarda iplik temini saglayan bir iplik sarim makinesi ortaya koymaktir.

Bulusun bir baska amaci, sonsuz filaman ipligin alt iplik olarak kullaniimasina imkan

taniyan bir iplik sarim makinesi ortaya koymaktir.

Bulusun bir benzer amaci, sonsuz elyaf iplik kullanimiyla birlikte metraj ve mukavemet

artisi elde edilen bir iplik sarim makinesi ortaya koymaktir.

Bulug, temizlik suresi azaltlmis ve arizalan minimize edilmis bir iplik sanim makinesi

amagclamaktadir.
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Bulus ayrica alt iplik degisimini azaltarak dikis ve nakis makinelerindeki verimin
arttinlmasini saglayan bir iplik sanim makinesi amaglamaktadir.

Bulug ayrica bobinden masuraya iplik aktarim suresini ortadan kaldirarak maliyetin

dusurulmesini saglayan bir iplik sarim makinesi amaclamaktadir.

Yukarida anlatilan amaglarin yerine getirilmesi icin, bulug, bobinden temin edilen ipligin,
bir iplik besleme grubu vasitasiyla alinarak Uzerine dolanmak suretiyle sanldigi bir sarim
miline sahip bir sarnim grubu igeren bir iplik sarim makinesidir. Buna gore soz konusu iplik
sanm makinesinin ozelligi; bahsedilen sarim mili Uzerine iplik sarimi gergeklestirmek
Uzere sarm milini ileri ve sanm islemi tamamlandiktan sonra sarim milini geri dogru
hareketlendiren bir sarim grubu govdesi, sanim igsleminin baslatiimasi ile birlikte sarlan
ipligi alttan baskilamak suretiyle sikistiran bir cap-yogunluk kontrol tekerinin yer aldigi bir
sanm kontrol merkezi, istenilen sarim formunu meydana getirecek sekilde bir birincil
formlayici yan yuzey ve bir ikincil formlayici yan yuzey ve sarimi gergeklestirilen iplik

formunu sabitlemek ve hedeflenen dlgulere getirmek Uzere bir pres grubu ihtiva etmesidir.

Bulusun amaglarini gerceklestirmek Uzere, sarim grubunda sarnimi gergeklestirilen ipligin
sanm mili Gzerine belirli bir desene gore homojen dadiimh bir sekilde ve istenilen
geniglikte sariimasini saglamak uzere sarim grubu ile iligkilendirilmis bir travers grubu

icermesidir.

Bulusun amaglarini gergeklestirmek Uzere, ipligi tutarak ilk sanimi baglatmak Uzere sarim
grubu ile iligkilendirilmis bir sarim baslatma grubu icermesidir.

Bulusun amaglarini gerceklestirmek uzere, bahsedilen sarim grubunun, sarim grubu
govdesini ileri-geri yonlendiren grup hareket milleri ve sarim grubu govdesinin hareketini

limitleyen bir govde dayanagi icermesidir.

Bulusun amaclarini gergeklestirmek Uzere, bahsedilen sanim miline dénug sadlamak

uzere motar mili ile iligkilendirilmesini sadlamak Uzere bir mil tutucu pens icermesidir.

Bulugsun amaclanni gerceklestirmek Uzere, bahsedilen travers grubun bir travers grup

motorundan tahrik alan bir hareket aktarim mili icermesidir.
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Bulusun amaclanni gergeklestirmek uUzere, bahsedilen birincil formlayici yan yozeyin
hareketini ikincil formlayici yan yuzeye transfer etmek Uzere bahsedilen hareket aktarma
milinin hareket ilettigi, sarim kontrol merkezinde saglanmig bir ara hareket aktarim tekeri

icermesidir.

Bulusun amaclarnni gerceklestirmek Uzere, bahsedilen sarim baslatma grubunun, sarim
grubunun hareketini limitleyen bir hassas mesafe ayar tekerledi ve bahsedilen hassas

mesafe ayar tekerledinin korunmak uzere yataklandidi bir teker govdesi icermesidir.

Bulusun amaclarini gerceklestirmek Uzere, bahsedilen ikincil formlayict yan yizeye
yataklik yaparak sarilan ipligin sarim milinden bosaltiimasi esnasinda geri hareket eden

bir sol avare grup govdesi icermesidir.

Bulusun amaclarini gergeklestirmek Uzere, bahsedilen sol avare grup govdesinin

hareketini saglayan sol avare piston milleri icermesidir.

Bulusun amaclarini gergeklestirmek uzere, sanimin tamamlanmasini takiben yeni sarim
icin iplik ucunu yakalayan bir kanca ve bahsedilen kancanin acilip kapanmasi igin

uzerinde ileri-geri hareket gerceklestiren bir kanca borusu icermesidir.

Bulusun amaglarini gerceklestirmek Uzere, bahsedilen kancanin sabitlenmesini saglamak
Uzere hir kanca sabitleme pensi ve bahsedilen kanca sabitleme pensinin yataklandigi bir

kanca sabitleme pensi govdesi icermesidir.

Bulusun amaglarim gergeklestirmek uzere, bahsedilen kanca borusunu ileri-geri hareket

ettiren bir kanca piston mili icermesidir.

Bulusun amaglarini gergeklestirmek tUzere, bahsedilen ara hareket aktarim tekerinin agagi
dogru baski uygulamasini saglamak uzere bir hareket aktarim pistonu ve tekerin Uzerine

monte edildidi bir teker tutma kolu icermesidir.

Bulusun amaclarint  gerceklestirmek Uzere, bahsedilen sarim kontrol merkezinin
bahsedilen teker tutma kolundan tahrik alan bir digli ve bahsedilen diglinin hareketi

aktardidi bir digli mili bulunduran bir sarim kontrol piston bolumu icermesidir.
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Bulusun amaglarini gerceklestirmek Uzere, bahsedilen ¢ap-yodunluk kontrol tekerinin
hareketini saglayan bir tahrik mili ve monte edildigi bir tutma kolu igermesidir.

Yukarida anlatilan amaglarin yerine getirilmesi igin, bulus ayrica, bobinden temin edilen
ipligin, bir iplik besleme grubu vasitasiyla alinarak Uzerine dolanmak suretiyle sarildidi bir
sanm miline sahip bir sarim grubu iceren bir iplik sanm makinesine iligskin iplik sarim
metodudur. Buna gore s6z konusu iplik sarim metodu asagidaki islem adimlarnini
icermektedir.
a) Iplik bobini Uzerinden iplik besleme grubu ile ipligin iplik gezdiriciden gegirilerek
sanm miline dolandiriimas,
b) Otomasyon ve kontrol grubundan galisma parametrelerinin girilmesi,
c} Sanm grubu govdesinin hareketi ile sarim mili iizerine iplik sariimasi,
d) Cap-yodunluk kontrol tekeri ile sarilan ipligin alttan sikistirimasi,
e) lIstenilen sarm capina ulagildiginda sarm baslangic piston grubunun geri
cekilmesi,
f) Sarimi tamamlanmis olan bobinin, bobin tutma kolu ile taginarak makas ile ucunun
kesilmesi,
g) Bobinin belirli bir sure ve sicaklkta sekillendiriimesi icin pres grubuna

yonlendirilmesi

Bulusun amaclarini gerceklestirmek Uzere, ipligin bosta kalan kesilmis olan ucunun bir

kanca tarafindan tutularak ve kanca borusu igerisine sokuluyor olmasidir.

Bulusun yapisal ve karakteristik dzellikleri ve tim avantajlar asagida verilen sekiller ve bu
sekillere atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayh agiklama sayesinde daha net olarak
anlagilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayli aciklama goz
onune alinarak yapiimasi gerekmektedir.

Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil 1, iplik sarim makinesinin genel gorunumudur.

Sekil 2, iplik sanim makinesi govdesinin genel gorunumudur.

Sekil 3, iplik sarim makinesi otomasyon ve kontrol grubunun genel gorunumiudur.



10

15

20

25

30

35

Sekil 4, iplik sannm makinesi elektro-pnomatik grubunun genel gorinumudur.

Sekil 5, iplik sarim makinesi sarim gurubunun detay gorunumudur.

Sekil 6, iplik sanm makinesi travers grubunun detay gorunumudur.

Sekil 7, iplik sarim makinesi sarim baslatma grubunun detay gorunumudur.

Sekil 8, iplik sarim makinesi sarim kontrol merkezinin detay gorunumudur.

Sekil 9, iplik sarim makinesi iplik transfer grubunun detay gorunumudur.

Sekil 10, iplik sarim makinesi piston grubu ve pres grubunun kesit gorunumudaur.

Cizimlerin mutlaka dlgceklendiriimesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak igin
gerekli olmayan detaylar ihmal edilmis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan buyuk
olcude Ozdes olan veya en azindan buyuk olgude ozdes iglevleri olan elemanlar, ayni

numara ile gosterilmektedir.

Referanslarin Agiklamasi

10 Iplik Sarim Makinesi
11 Makine Govdesi
12 Otomasyon ve Kontrol Grubu
13 Elektro-Pnomatik Grup
14 iplik Besleme Grubu
20 S8arim Grubu
21 Sarim Grubu Govdesi
211 Govde Dayanag
212 Burg
22 Grup Hareket Mili
221 Mil Kapagi
222 Mil Merkezleme Pistonu
23 Sarim Mili
231 Mil Tutucu Pens

24 Birincil Formlayici Yan Yuzey
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241 Sag Avare Dondurme Grubu
25 Donus Motoru
30 Travers Grubu
31 Travers Grubu Govdesi
32 Travers Grup Motoru
321 Hareket Aktarim Eleman
33 Hareket Aktanm Mili
331 Yataklama Kapaklan
332 Yataklama Pargasi
34 Travers Motor Yatad
341 Motor Hareket Mili
342 Motor Hareket Piston Mili
343 Piston Kecesi
344 Piston Kapagi
345 Dogrusal Hareket Limitleyici Parga
40 Sarim Baslatma Grubu
41 Sarim Baslatma Grup Govdesi
411 Piston Grubu Yatak Milleri
42 Sarim Baslangi¢ Piston Grubu
43 Sol Avare Grubu Govdesi
431 Sol Avare Piston Mili
432 Piston Mili On Kapak
433 Piston Mili Arka Kapak
44 Kanca Grubu Govdesi
441 Kanca Grubu Piston Mili
442 Kanca Grubu On Kapak
443 Kanca Grubu Arka Kapak
444 Kanca Piston Mili
445 Kanca Piston Mili Kapaklan
446 Kanca Sabitleme Pens Govdesi
447 Kanca Sabitleme Pensi
448 Kanca Borusu
449 Kanca
45 Makas
451 Makas Sabitleme Govdesi

452 Makas Piston Yataklama Boalumi
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46 Hassas Mesafe Ayar Tekerlegi
461 Teker Govdesi
47 ikincil Formlayici Yan Yuzey

50 Sarnm Kontrol Merkezi

51 Sarim Merkezi Ana Govdesi

52 Ara Hareket Aktarim Tekeri
521 Hareket Aktarim Pistonu
522 Piston Sabitleme Parg¢asi
523 Teker Tutma Kolu
524 Teker Sabitleme Parcasi

53 iplik Gezdirici
531 Hareket Aktarim Grubu

54 Sarim Kontrol Piston Bolumu
541 Piston Bolumu Piston Kapagi
542 Piston Bélumu Piston Kegesi
543 Disli
544 Disli Mili
545 Disli Mili Yatagi

55 Cap-Yogdunluk Kontrol Tekeri
551 Tekerlek Yatadi
552 Tutma Kolu
553 Tahrik Mili
554 Tahrik Mili Kapag!

56 Enkoder Sabitleme Govdesi
561 Enkoder Sabitleme Govde Kapagi
562 Enkoder Yuvarlak Diglisi

60 Iplik Transfer Grubu

61 Grup Tahrik Pistonu
62 Montaj Parcasi
63 Ray
64 L Yatak
641 Yatak Hareket Dislisi
642 Digli Destek Mili
643 Yatak Hareket Motoru
65 Bobin Tutma Kolu
651 Tutma Kolu Sabitleme Pargasi
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652 Tutma Kolu Pistonu
653 Tutma Kolu Motoru
70 Piston Grubu
71 Baski Parcasi
80 Pres Grubu
81 Pres Govdesi
82 Tahliye Parcasi
83 Tahliye Pistonu
84 Rezistans

Bulusun Detayli Agiklamasi

Bu detayli aciklamada bulug konusu iplik sarim makinesi (10} sadece konunun daha iyi
anlagiimasina vyonelik olarak ve hicbhir sinirlayici  etki olusturmayacak sekilde

agiklanmaktadir.

Sekil 1’e atfen genel gorunumu verilmis olan iplik sarim makinesi (10) temel olarak bir
makine govdesi (11) Uzerinde saglanmis bir sarim grubu (20), bir travers grubu (30), bir
sanm baslatma grubu (40}, bir sarim kontrol merkezi (50), bir iplik transfer grubu (60), bir
piston grubu (70), bir pres grubu (80), bir otomasyon ve kontrol grubu {(12), bir elektro-
pnomatik grup (13) ve bir iplik besleme grubundan {14) meydana gelmistir. Sekil 2'de
genel gérunumi verilmis olan makine gévdesi (11) tum ekipman ve gruplarin Uzerinde
bulundugu bir iskelet gérevindedir. Bahsedilen iplik besleme grubu (14}, iplik sarim
makinesine (10) iplik aktanimini gergeklestirmektedir. Bahsedilen sanm grubu (20) iplik
besleme grubundan (14) aldid: iplidi, merkezinde bir makara olmadan sanm iglemini
yapmaktadir. Bahsedilen travers grubu (30); ipli§in sarimi esnasinda belirli bir desen
olusturan ve ipligin surekli olarak ayni bolgeye sariimasini engelleyen ve ipligi istenilen
makara genisliinde sarmakla gorevli kisimdir. Bahsedilen sarim baslatma grubu (40),
iplik besleme grubundan (14) cikan iplik ucunu tutarak ilk sanmi baglatmakta ve
merkezden c¢ikan iplik ucunun olusmasini saglamaktadir. Bahsedilen sarim kontrol
merkezi (50); sanimi gergeklestirilen iplide iliskin sannm gapini dlgme ve kontrol etme islevi
gostermekte ve ayrica sanm baslatma grubu (40) bilesenlerine yataklik yapmaktadir.
Bahsedilen iplik transfer grubu (80), sarimi tamamlanmig olan ipligi bahsedilen pres
grubuna (80) transfer etmekle gorevlidir. Pres grubu (80) ise sarnimis iplige form
kazandiriimasini saglayan gruptur. Pres grubunun (80), birbiri ardina siralanmis

bahsedilen piston gruplari (70) ile tahrik edilmektedir. Bahsedilen otomasyon ve kontrol
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grubu; (12) sanm ve presleme islemleri icin gerekli olan tum ayar parametrelerinin ve set
dederlerinin girildigi ana ekran igermektedir. Sekil 3'te genel gorunumu verilmis olan
otomasyon ve kontrol grubu (12), bahsedilen elektro-pnomatik grup (13) ile
iligkilendirilmistir. Sekil 4'te genel gorunumu verilmis olan elektro-pndmatik grup {13} iplik
sanm makinesindeki (10) tum aksamlarin elektronik kontrolunu ve pistonlarin hareketini

saglamaktadir.

Sekil 5te verilmis olan detay gérunumune atfen sanm gurubu (20); sarim grubu (20)
ekipmanlarini bunyesinde banndiran bir sarim grubu govdesi (21), sarim grubu
govdesinin (21) dogrusal hareket esnasinda Uzerinde hareket ettigi grup hareket milleri
(22), iplik besleme grubundan (14) alinan ipligin Uzerine sarildigi sarim mili (23),
bahsedilen sarim milinin (23) devaminda saglanmis sarim formunu meydana getiren
birincil formlayici yan yluzey (24) ve sarim mili (23) ve bahsedilen birincil formlayici yan
yuzeyi (24) dondurmek Uzere bir donus motoru (25) icermektedir. Bahsedilen donus
motorunun (25) hareketinin birincil formlayici yan yluzeye (24) iletiimesi de bir sag avare
dondurme grubu (241) uzerinden sadlanmaktadir. Sarim grubu govdesi (21) sarim
grubunun (20) dogrusal hareketini limitleyen bir govde dayanagi (211) ve bahsedilen
govde dayanagi (211) ile sanim grubu govdesi (21) arasinda dogrusal hareket limitini
belirleyen, grup hareket mili (22) Uzerinde saglanmis bir burg (212} icermektedir. Govde
dayanagl (211) makine govdesi (11) Uzerinde montelidir ve ayni zamanda donus
motoruna (25) da yataklik yapmaktadir. Grup hareket mili (22); sanm govdesi grubunun
(21) disinda kalan iki ucunda sadlanmig, grup hareket milinin (22) gectidi pistonun hava
kacirmasini engelleyen mil kapaklar (221) ve grup hareket millerinin (22) ortasinda
saglanmig, sarim grubu govdesini (21) govde dayanagina (211) dogru iten bir mil
merkezleme pistonu (222) icermektedir. Sanm mili (23) ayrica sanm mili (23) ile donus

motoru (25) milini birlestiren mil tutucu pens (231} icermektedir.

Sekil 6'da verilmis olan detay gorunumune atfen travers grubu (30); bir travers grubu
govdesi (31}, travers grubuna (30) hareket veren bir travers grup motoru (32), bir hareket
aktarim mili (33), travers grup motorunu (32) dogrusal hareket ettiren ve ayni zamanda
motora yataklik yapan travers motor yatad (34) icermektedir. Travers grup motoru (32} bir
hareket aktarim elemani {(321) ile iligkilidir ve bahsedilen hareket aktarim elemani (321)
motordan (32) hareket almakta ve bu hareketi hareket aktarim miline (33) aktarmaktadir.
Hareket aktarim mili (33); bir yataklama pargasi (332) ve bahsedilen yataklama pargasinin
(332) iki yaninda saglanmis yataklama kapaklari {331) icermektedir. Travers motor yatagdi

(34); travers grup motorunu (32) travers grubu govdesi (31) ile iligskilendiren ve dogrusal
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olarak yonlendiren motor hareket milleri {341), travers grup motoruna (32) dogrusal
hareket saglayan motor hareket piston mili (342), bir piston kegesi (343), motor hareket
piston milinin (342) iki ucunda saglanmig piston kapaklar (344) ve travers grup motorunun

{32) dogrusal hareketini sinirlayan bir dodrusal hareket limitleyici parga (345) icermektedir.

Sekil 7ye atfen detay gorunumu verilmis olan sanm baslatma grubu (40); tasiyici govde
niteligindeki bir sanm baslatma grup govdesi (41), bir sanm basglangig piston grubu (42),
sarilan iplidin bosaltlmasi esnasinda geri gelen bir sol avare grubu govdesi (43), bir
kanca grubu govdesi (44}, sarim bitiminde ipligin ucunu kesen ve standart bir pistonla
tahrik alan bir makas (45), sarim grubunun (20) harekstini limitleyen bir hassas mesafe
ayar tekerlegi (46) ve sarim formunu meydana getiren bir ikincil formlayici yan yuzey (47)
icermektedir. Bahsedilen sarim baslatma grup govdesi (41), sarim baslangic piston
grubunun (42) manuel olarak dodrusal hareket yapmasini sadlayan piston grubu yatak
milleri (411) icermektedir. Sol avare grubu govdesi (43); sol avare grubu govdesini (43)
hareket ettiren ve kanca grubu govdesinin (44) yataklanmasini sadlayan sol avare piston
milleri (431), bahsedilen sol avare piston millerinin (431) sizdirmazhdini sadlamak uzere
bir piston mili on kapagi (432) ve piston mili arka kapagi {433) icermektedir. Kanca grubu
govdesi (44); kanca grubu govdesinin (44), sanim baslangig piston grubundaki (42)
pistonun hareketi ile hareket ettiriimesini saglayan kanca grubu piston milleri {441), kanca
grubu govdesi (44) ve kanca grubu piston millerinin (441) sizdirmazhgini saglayan kanca
grubu on kapag (442) ve kanca grubu arka kapagi (443), kanca grubu piston milinden
(441) tahrik alan kanca piston mili (444), bahsedilen kanca piston milinin (444)
sizdirmazligini saglayan kanca piston mili kapaklari (445), kanca sabitleme pens govdesi
(446), kanca sabitleme pensi {447), kanca borusu (448) ve bir kanca (449) icermektedir.
Bahsedilen kanca borusu (448) piston milinden tahrik almaktadir ve kanca (449), kanca
borusu (448) icerisinde yer almaktadir. Kanca borusu (448) ileri-geri hareketli bir
bilesendir ve kanca (449) da kanca borusu (448} igerisinde acilp kapanma
gergeklestirmektedir. Bu agihp kapanma kanca borusunun (448} kanca (449) ucunu
kapsamasiyla kapanma ve kanca borusunun (448) geri cekilmesiyle agilma seklinde
gergeklesmektedir. Kanca (449), iplidi yakalamakta ve kanca (449), kanca sabitleme pensi
(447) ile sabitlemektedir. Kanca sabitleme pensi {447) de bahsedilen kanca sabitleme
pens govdesinde (446) yataklanmaktadir. Bahsedilen makas (45); makasi (45) sarm
baslatma grup govdesine (41) irtibatlandiran bir makas sabitleme govdesi (451) ve makasi
(45) yataklayan bir makas piston yataklama bolumu (452) icermektedir. Bahsedilen
hassas mesafe ayar tekerledi (46}, tekerledi dis etkilerden korumak uUzere tekerlegdin

monte edildidi bir teker gévdesi {(461) icermektedir.
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Sekil 8e atfen detay gorunumu verilmis olan sarim kontrol merkezi (50); sanim basglatma
grubu (40} bilesenlerine yataklik yapan ve ilgili sarim kontrol merkezi bilesenlerini (50)
Uzerinde tasiyan bir sarim merkezi ana govdesi (51), birincil formlayici yan yuzeyden (24)
ikincil formlayici yan yuzeye (47) hareket transferi saglayan bir ara hareket aktarim tekeri
(52), sarim mili (23) Uzerinde sarimi yapilan iplidi gezdiren igne formunda bir iplik gezdirici
(563), sanm kontrol piston bolumu (54), iplidin sarimi esnasinda iplige alttan temas
saflayan bir ¢ap-yogunluk kontrol tekeri (55) ve enkoderin yerlestirildigi bir enkoder
sabitleme govdesi (56) icermektedir. Bahsedilen ara hareket aktarim tekeri (52); bir
hareket aktarim pistonu (521), bahsedilen hareket aktarim pistonunun (521)
itibatlandinidi@1 bir piston sabitleme pargasi (522), hareket aktarim tekerinin (52)
montajlandigi bir teker tutma kolu (523) ve bahsedilen teker tutma kolunu (523) sarim
merkezi ana govdesine (51} irtibatlandiran bir teker sabitleme pargasi (524) icermektedir.
Hareket aktarim pistonu (521) tekerin asadi yonde basmasini saglamaktadir. Buna karsin
sarilan iplik capinin belirli bir sanim ¢apina ulasmasi ile birlikte hareket aktarim pistonu
(521) etkisiz hale gelerek ara hareket aktarim tekerinin (52) yukan kalkmasini
saglamaktadir. Bahsedilen iplik gezdirici (53), hareket aktarim milinden (33) aldig1 hareketi
iplik gezdiriciye (53) aktaran bir hareket aktarim grubu (531) ile iligkilendirilmistir. Sarim
kontrol piston bolumi (54); piston bolumu piston kapadi (541), piston bolumi piston
kegesi (542), bir disli (543), bir disli mili (544) ve bir disli mili yatagi (545} icermektedir.
Bahsedilen gap-yogunluk kontrol tekeri {(55}; bir tekerlek yatadi (551), bahsedilen kontrol
tekerinin (55} irtibatlandinididr ve kontrol tekerinin (55) hareketiyle hareket eden bir tutma
kolu (552), kontrol tekerinden (55} aldii hareketi bahsedilen digliye (543) aktaran bir
tahrik mili {553) ve bir tahrik mili kapagd! (554} igermektedir. Bahsedilen enkoder sabitleme
govdesi (56); bir enkoder sabitleme govde kapad (561) ve bahsedilen tahrik milinden
(553) aldigi dogrusal hareketi enkodere aktaran bir enkoder yuvarlak dislisi (562}
icermektedir.

Sarm kontrol piston bolumu (54) temel olarak sarim merkezi ana govdesinin (51) bir
kismini olugturmaktadir. Sarim iglemi esnasinda ¢ap-yodunluk kontrol tekeri (55) yukari
yonde hareket etmekte ve sarim mili (23) Uzerinde sariimaya baslayan iplige alttan temas
etmektedir. Sarim ¢api arttikca, uygulanan baski ile cap-yodunluk kontrol tekeri (55) agadi
dodru hareket etmekte ve bu agsamada tutma kolu (553) donmektedir. Ayni anda kontrol
tekerinin (55) sarim kontrol piston bolumundeki (54) hava basinci ile kolayca donerek
bosa hareket etmemesi icin disli (543), disli mili (544) sayesinde karsi direng gormektedir.

Bu sayede sarilan iplige alttan baski yapan cap-yogunluk kontrol tekerinin (55), sarim ¢api
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arttikga belirli oranda baski yaparak yavasca asagl inmesi saglanmaktadir. Boylelikle de

ipligin sanm yogunlugu ayarlanmis olmaktadir.

Sekil 9'a atfen detay gorunumii verilmis olan iplik transfer grubu (60); bir grup tahrik
pistonu (61), iplik transfer grubu {60) bilesenlerinin irtibatlandirildidi bir montaj pargasi
(62), iplik transfer grubunun (60) Uzerinde hareket ettigi makine gbdvdesinde (11)
irtibatlandiriimig bir ray (63), bir L yatak {64) ve sarimi bitmis olan bobini tutan bir bobin
tutma kolundan (65) meydana gelmektedir. Bahsedilen grup tahrik pistonu (61),
bahsedilen ray (63) hari¢ butun iplik transfer grubu {60) hilegenlerinin pres gruplarina (80)
dogru ileri-geri hareketini saglamaktadir. Bahsedilen L yatak (64} Uzerinde bir yatak
hareket dislisi (641), bir disli destek mili (642) ve bir yatak hareket motoru (643) yer
almaktadir. Bahsedilen bobin tutma kolu {65); L yatak (64) icerisinde sadlanmig bir tutma
kolu sabitleme parcasi (651}, bobin tutma kolunu (65) agip kapatan bir tutma kolu pistonu
(652) ve bir tutma kolu motoru (653) icermektedir. Bahsedilen tutma kolu sabitleme
pargasi (651) bahsedilen tutma kolu motoru (653) ile yukari ydnde hareket ettirilirken ayni

zamanda bobini tuttuktan sonra yatak hareket motoru (643) ile de déndurulmektedir.

Sekil 10’a atfen kesit gorunumu verilmis olan piston grubu (70) ve pres grubu (80) birbiri
ile iliskilendirilmis yapidadir. Piston grubu (70), ucunda saglanmis bir baski pargasi (71)
icermektadir. Pres grubu (80); bir pres govdesi (81), bobini disari iten bir tahliye pargasi
(82), bahsedilen pres govdesini (81) disar1 dodru iten bir tahliye pistonu (83) ve bobinlerin
1sitilmasi icin gerekli olan 1s1y1 sadlayan bir rezistans (84) icermektedir. Bahsedilen baski
pargasi (71), piston grubundan (70) aldigi gug ile tahliye parcasi (82) ile arasinda bobini
sikistirmaktadir. Meydana getirilen bu sikistirma ve 1sinin etkisiyle sarimi tamamlanmig
olan iplige form kazandiriimasi saglanmig olmaktadir.

Merkezsiz bobin sarnmi isleminin gergeklestiriimesi icin oncelikli olarak buyuk bobine
sariimig yaglanmigs ipligin sarm miline (23) dolanmasi gerekmektedir. Bu iglemin
yapilmasi bobinin makine gavdesi {11) uzerinde konumlandirimasi, iplik besleme grubu
{14) Uzerinden manuel olarak ipligin iplik gezdiriciden (55) gegirilerek sarim sistemine
dahil edilmesiyle gerceklestiriimektedir. Manuel iplik beslemesini takiben otomasyon ve
kontrol grubundan (12) iplik sarim makinesine (10) iligkin tum calisma parametrelerinin
girisi yapilmakta ve sistemin rejime oturmasi beklenmektedir. Makinenin gahlstiriimasini
takiben sarim mili (23) Uzerine manuel olarak dolanmis iplik, Uizerinde sarim grubu (20)
sanm mili {23) vasitasiyla sariimaya baslar. Sarim isleminin baslamasiyla birlikte cap-

yogunluk kontrol tekeri (55) de alttan sanlan ipligi sikistirmaya basglamaktadir. Sarim
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capinin artmasiyla birlikte de gcap-yogunluk kontrol tekeri (55) asag1 yonde hareket etmeye
baglamaktadir. Sanim islemi girilen makine parametrelerindeki degere ulastiginda sarim
tamamlanmis olmakta ve sarim baslangi¢ piston grubu {42) geri gelerek sol avare grubu
govdesinin (43) ve ikincil formlayici yan yuzeyin (47) geri gelmesini saglamaktadir.
Ardindan bobin tutma kolu (65) yukarn g¢ikarak bobini tutmaktadir. Takiben sarim grubu
govdesi (21) geri dodru hareket etmekte ve sarim milinin (23) sarilan bobinin merkezinden
cikmasini saglamaktadir. Bobin tutma kolu (65) ile tutulan bobin asadiya alinmakta ve
sarim baslangi¢ grubundaki (40) makas (45) ile iplik ucu kesilmektedir. Ucu serbest kalan
bobin iplik transfer grubunun (60} ray (63) Uzerindeki hareketi ile pres grubuna (80)
aktarilmaktachir. Bu aktarim islemi esnasinda ipligin bosta kalan kesilmis olan ucu kanca
(449) tarafindan tutulmakta ve kanca borusu (448) icerisine sokulmaktadir. Ardindan
sanm grubu govdesi (21) ileriye dodru hareket etmekte ve sarim milini (23) tekrar sarim
pozisyonuna sokmaktadir. Bununla birlikte cap-yogunluk kontrol tekerlegi (55) sarim
kontrol piston grubu (54) ile sarim pozisyonuna geri tasinmakta ve sarim ayni ipligin
devami ile baska bir bobin sarimi igin yeniden baglamaktadir. Pres grubuna (80) birakilan
bobin, piston grubunun (70) ileri yondeki hareketi ile baski pargasini (71) itmesiyle bobini
pres grubu (80) icerisindeki kaliba sokmaktadir. Pres grubu (80) dahilinde belirli bir sure
ve sicaklikta kalan sikistiriimis bobin ayarlanmig olan sure sonunda tahliye pargasi (82)

vasitasiyla pres grubu (80) disina itiimekte ve islem sonlanmig olmaktadir.
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