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一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子

轴承

(57)摘要

本实用新型介绍了一种轧辊用密封型不等

锥角四列圆锥滚子轴承，包括内圈、单滚道外圈、

双滚道外圈、大滚子、小滚子和密封圈；所述的内

圈为双滚道对称设置结构，内圈中间的两列对称

的滚道尺寸相同，其宽度大于内圈两端对称的滚

道宽度，其锥度小于内圈两端的滚道锥度；所述

的双滚道外圈位于轴承的中间部位，单滚道外圈

对称位于双滚道外圈的两端；所述的大滚子安装

在内圈中间的两列滚道上，所述的小滚子安装在

内圈两端的滚道上。本实用新型在设计时，大滚

子采用了不同于小滚子的长度、直径和锥角尺

寸、单滚道外圈和双滚道外圈的锥角不同，使得

大滚子充分利用了轴承的内部空间，保证了四列

圆锥滚子轴承的结构更加紧密，提高了轴承的承

载能力。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 210661040 U

2020.06.02

CN
 2
10
66
10
40
 U



1.一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，包括内圈、单滚道外圈、双滚道外

圈、大滚子、小滚子、保持器、外隔圈和密封圈，其特征是：所述的内圈为双滚道对称设置结

构，内圈中间的两列对称的滚道尺寸相同，两滚道的宽度大于内圈两端对称的两列尺寸相

同的滚道宽度，中间两列滚道的锥度小于内圈两端的滚道锥度；所述的双滚道外圈位于轴

承的中间部位，所述的单滚道外圈位于双滚道外圈的两端，对称设置，单滚道外圈通过外隔

圈和双滚道外圈的两端相连；所述的大滚子安装在内圈中间及双滚道外圈之间的两列对称

的滚道上，大滚子的锥角和内圈中间滚道及双滚道外圈的两列滚道锥角相对应；所述的小

滚子安装在内圈两端及单滚道外圈之间的滚道上，小滚子的锥角和内圈两端的滚道及单滚

道外圈的滚道锥角相对应。

2.根据权利要求1所述的一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，其特征是：所

述的内圈，其两侧端面的外径上设置有安装密封圈的台阶环。

3.根据权利要求1所述的一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，其特征是：所

述的单滚道外圈，其靠外端的端面内径处设置有安装密封圈的台阶环。

4.根据权利要求1所述的一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，其特征是：所

述的双滚道外圈两对称的滚道锥角小于单滚道外圈的滚道锥角，其外径处设置有油孔或油

槽。

5.根据权利要求1所述的一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，其特征是：所

述的大滚子的锥角小于小滚子的锥角。

6.根据权利要求1所述的一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，其特征是：所

述的密封圈安装在内圈和单滚道外圈的台阶环上，其内外径分别与内圈和单滚道外圈的台

阶环过盈配合。

7.根据权利要求1所述的一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，其特征是：所

述的保持器分别安装在大滚子和小滚子的外围，安装在大滚子上的保持器的外形尺寸大于

安装在小滚子上的保持器外形尺寸。
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一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承

技术领域

[0001] 本实用新型属于轧辊轴承设计技术领域，具体涉及一种轧辊用密封型四列不等锥

角圆锥滚子轴承。

背景技术

[0002] 密封型四列圆锥滚子轴承为轧辊常用轴承之一，由于其双侧带密封结构，能有效

防止氧化铁皮、冷却水等异物进入轴承内圈，还能防止润滑油脂泄漏，达到提高轴承使用寿

命、保护环境、节能降耗的目的。但由于轴承双侧带密封结构，与常规四列圆锥滚子轴承相

比，密封结构的位置占用了轴承内圈的空间，设计时为防止保持器与密封圈干涉，势必会减

小滚动体的长度，从而造成密封型四列圆锥滚子轴承的承载能力降低，由于内圈滚道的对

称性，造成中间两列滚动体之间的空间位置浪费，为提高轴承的承载能力提出一种密封型

不等锥角四列圆锥滚子轴承。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提出一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，该轴承

将密封型四列圆锥滚子轴承的滚动体采用不同的尺寸，中间两列滚动体改变锥角，增加长

度，充分利用了内圈滚道空间，区别于原轴承采用相同的滚动体，滚道锥角一致造成的中间

两列滚动体之间的空间位置浪费，弥补了四列圆锥滚子轴承因密封结构导致的轴承的承载

能力不足的问题。

[0004] 本实用新型的目的可采用如下技术方案来实现：一种轧辊用密封型不等锥角四列

圆锥滚子轴承，包括内圈、单滚道外圈、双滚道外圈、大滚子、小滚子、保持器、外隔圈和密封

圈；所述的内圈为双滚道对称设置结构，内圈中间的两列对称的滚道尺寸相同，两滚道的宽

度大于内圈两端对称的两列尺寸相同的滚道宽度，中间两列滚道的锥度小于内圈两端的滚

道锥度；所述的双滚道外圈位于轴承的中间部位，所述的单滚道外圈位于双滚道外圈的两

端，对称设置，单滚道外圈通过外隔圈和双滚道外圈的两端相连；所述的大滚子安装在内圈

中间及双滚道外圈之间的两列对称的滚道上，大滚子的锥角和内圈中间滚道及双滚道外圈

的两列滚道锥角相对应；所述的小滚子安装在内圈两端及单滚道外圈之间的滚道上，小滚

子的锥角和内圈两端的滚道及单滚道外圈的滚道锥角相对应。

[0005] 所述的内圈，其两侧端面的外径上设置有安装密封圈的台阶环。

[0006] 所述的单滚道外圈，其靠外端的端面内径处设置有安装密封圈的台阶环。

[0007] 所述的双滚道外圈两侧对称的滚道锥角小于单滚道外圈的滚道锥角，其外径处根

据需要设置有油孔或油槽。

[0008] 所述的大滚子，其直径和长度均大于小滚子的直径和长度，大滚子的锥角小于小

滚子的锥角。

[0009] 所述的密封圈结构为常规结构设计，密封圈安装在内圈和单滚道外圈的台阶环

上，其内外径分别与内圈和单滚道外圈的台阶环过盈配合。

说　明　书 1/2 页

3

CN 210661040 U

3



[0010] 所述的保持器分别安装在大滚子和小滚子的外围，安装在大滚子上的保持器的外

形尺寸大于安装在小滚子上的保持器外形尺寸。

[0011] 本实用新型的有益效果是：在设计时，大滚子采用了不同于小滚子的长度、直径和

锥角尺寸、不同的单滚道外圈和双滚道外圈的锥角，使得大滚子充分利用了轴承的内、外圈

的内部空间，保证了四列圆锥滚子轴承的结构更加紧密，提高了轴承的承载能力。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为原轴承的结构示意图；

[0014] 图3为本实用新型的内圈主视图；

[0015] 图4为本实用新型的双滚道外圈主视图；

[0016] 图5为本实用新型的单滚道外圈主视图；

[0017] 图中标记：1、内圈，2、单滚道外圈，3、双滚道外圈，4、大滚子，5、小滚子，6、保持器，

7、外隔圈，8、密封圈。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图对本实用新型的具体实施方式做进一步的详细说明。

[0019] 如图1、图2、图3、图4、图5所示，一种轧辊用密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承，包

括内圈1、单滚道外圈2、双滚道外圈3、大滚子4、小滚子5、保持器6、外隔圈7和密封圈8；所述

的内圈1为双滚道对称设置结构，内圈1中间的两列对称的滚道尺寸相同，两滚道的宽度大

于内圈1两端对称的两列尺寸相同的滚道宽度，中间两列滚道的锥度小于内圈1两端的滚道

锥度，内圈1两侧端面的外径上设置有安装密封圈8的台阶环；所述的双滚道外圈3位于轴承

的中间部位，其两个对称的滚道锥角小于单滚道外圈2的滚道锥角，双滚道外圈3外径上根

据需要设置有油孔或油槽；所述的单滚道外圈2位于双滚道外圈3的两端，对称设置，单滚道

外圈2通过外隔圈7和双滚道外圈3的两端相连，单滚道外圈2靠外端的端面内径处设置有安

装密封圈8的台阶环；所述的大滚子4安装在内圈1中间及双滚道外圈3之间的两列对称的滚

道上，大滚子4的锥角和内圈1的中间滚道及双滚道外圈3的两列滚道锥角相对应；所述的小

滚子5安装在内圈1两端及单滚道外圈2之间的滚道上，小滚子5的锥角和内圈1两端的滚道

及单滚道外圈2的滚道锥角相对应，大滚子4的直径和长度均大于小滚子5的直径和长度，大

滚子4的锥角小于小滚子5的锥角；所述的密封圈8结构为常规结构设计，密封圈8安装在内

圈1和单滚道外圈2的台阶环上，其内外径分别与内圈1和单滚道外圈2的台阶环过盈配合。

所述的保持器6分别安装在大滚子4和小滚子5的外围，安装在大滚子4上的保持器6的外形

尺寸大于安装在小滚子5上的保持器6外形尺寸。

[0020] 本实用新型在装配时，将两列大滚子4对称安装在内圈1中部的滚道上，两列小滚

子5对称安装在内圈1两端的滚道上，再将单滚道外圈2、双滚道外圈3及其他部件分别安装

到位，即轧辊用的密封型不等锥角四列圆锥滚子轴承装配完成，该轴承充分利用了轴承的

内部空间，结构紧凑，提高了轴承的承载能力。

[0021] 本实用新型未详述部分为现有技术。
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