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64 Verfahren zur Priifung von Gehausen.

67 zur Qualitatspriifung von Gehéusen, insbesondere : e —

Uhrgehausen, werden zuerst die Deformationen bei
einigen wenigen Gehausen nach der ISO 2281 - Methode in -
einem Messsystem erfasst und gespeichert. In einem zwei- - ) ~ - < 1. —=a
ten Schritt werden dann die Messzeit und die Zeitintervalle Yy
in denen gemessen werden soli festgelegt. Schiiesslich 7/
werden die Prifiinge der zu priiffenden Serie wéhrend einer Y.
kurzen Zeit dem vorgeschriebenen Druck unterworfen. Die / /
Entspannung der Deformation wird in den vorgegebenen / /4
Zeitintervallen gemessen und sobald eine zu grosse Abwei- ./ /4
chung von dem als gut eingestuften Geh&use festgestelit ://
wird, kann das Urteil fir ungeniigende Qualitat abgegeben
werden, ohne dass die ganze Prifung durchgefiihrt werden T L T
muss. Dadurch werden Zeit und Kosten eingespart.
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69 Verfahren zur Priifung von Gehausen.

@ Zur Qualititspriifung von Gehdusen, insbesondere

Uhrgehausen, werden zuerst die Deformationen bei
einigen wenigen Geh#usen nach der IS0 2281 - Methode in -
einem Messsystem erfasst und gespeichert. In einem zwei- o . -
ten Schritt werden dann die Messzeit und die Zeitintervalle P
in denen gemessen werden soll festgelegt. Schiiesslich Y4
werden die Priiflinge der zu prifenden Serie wéhrend einer /
kurzen Zeit dem vorgeschriebenen Druck unterworfen. Die i/
Entspannung der Deformation wird in den vorgegebenen 1//
Zeitintervallen gemessen und sobald eine zu grosse Abwei-
chung von dem als gut eingestuften Gehéuse festgestellt 7
wird, kann das Urteil fir ungentigende Qualitit abgegeben
werden, ohne dass die ganze Priifung durchgefilhrt werden 1, 5 T
muss. Dadurch werden Zeit und Kosten eingespart.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betriift ein Verfahren
gemass dem Oberbegriff des unabh&ngigen Patent-
anspruchs 1.

Fir Gehduse, insbesondere Uhrgehduse, kann
die Qualititsbezeichnung «wasserdicht»> nur dann
aufgedruckt oder gepragt werden, wenn das ent-
sprechende Gehause in einer Priifung bestimmte
Eigenschaften zeigt. So muss nach der ISO-Norm
2281 jedes Gehiuse betreffend Dichtheit in der Luft
und im Wasser gepriift werden. Dabei darf mit ei-
nem Druck senkrecht zur Achse der Krone oder
Druckkndpfe von 5 N bei einem Umgebungsdruck
von 2 x 105 Pa nicht mehr als 50 pg/min abgeben.
Bei einem Eintauchen in 10 cm Wasser und mit
derselben Kraft auf vorstehende Teile darf sich kei-
ne sichtbare Kondensation im Innern des Geh&uses
zeigen. Dabei soll die Uhr auf eine Temperatur zwi-
schen 40° und 45° aufgeheizt werden also wahrend
einer Zeit zwischen 10 und 20 Minuten um dann
auf ihr Zifferblatt einen Tropfen Wasser zu geben
und diesen nach einer Minute Einwirkzeit abzuwi-
schen. Das Wasser soll eine Temperatur zwischen
18° und 25°C haben. Eine Uhr, die unter dem Glas
eine Kondensation zeigt, genlgt der Vorschrift
nicht.

Als weitere Priiffung muss das Gehéuse wéhrend
1 Stunde im Wasser in einer Tiefe von 10 +/- 2 cm
sein. Dabei soll derselbe Druck von 5 N auf vorste-
hende Teile ausgetlibt werden. Im Wasser soll dann
die Uhr einem Uberdruck von 2 x 105 Pa wahrend
10 Minuten ausgesetzt werden, um danach innert
einer Minute auf Umgebungsdruck gebracht zu wer-
den.

Es ist offensichtlich, dass eine solche Priifung
sehr lange dauert und fiir Uhren in Kunststoffge-
hausen kaum anwendbar ist, wenn noch bedacht
wird, dass Kunststoff ein sehr lange Deformations-
zeit hat, bis wieder der normale Zustand eintritt.
Denn jeder Priifungsschritt muss bei vollstidndig
riickgestelltem Zustand des Geh&uses durchgefiihrt
werden.

Es ist dementsprechend eine Aufgabe der Erfin-
dung eine Mdglichkeit aufzuzeigen, wie der Mess-
vorgang stark gektirzt werden kann.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe rnit einem
Verfahren geméss den Merkmalen im kennzeich-
nenden Teil des Patentanspruchs 1 erreicht.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels erldutert. Dazu wird Bezug
auf die beiliegende Zeichnung genommen, in der
ein Diagramm mit der Zeit als Abszisse und der
Deformation als Ordinate dargestellt ist.

Das Wesen der Erfindung liegt in einer Ver-
gleichsmethode, indem zuerst einige «Musteruhren»
der genauen weiter vorn beschriebenen Priifung
unterworfen werden. wenn 5 bis 10 Gehduse auf
diese zeitaufwendige Art gepriift sind, wird jeder
Deformationswert von jedem Geh&use, oder ein
Mittelwert jeder gemessenen Deformation aller Ge-
hause in einem Rechner gespeichert. Diese Werte
sind die Soliwerte fiir Gehduse, die der Qualitéts-
vorschrift geniigen.

Zur Messung der ganzen Serie von Gehéusen,
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wird jedes Gehiuse beispielsweise 10 Sekunden
lang unter Druck gesetzt, z.B. wie vorn genannt,
bei 2 x 105 Pa und dann wird die abklingende De-
formation in Zeitabstdnden erfasst und jeder Wert
faufend mit den gespeicherten Werten im Rechner
verglichen. Die Zeitabstidnde kénnen beliebig sein
und beispielsweise in 10er Schritte unterteilt wer-
den. Die ganze Messzeit kann ebenfalls begrenzt
und zwischen 20 bis 60 Sekunden variierbar sein.

Im dargesteliten Diagramm zeigt die obere Kurve
A eine Soliwertkurve der gemessenen Deformatio-
nen der in Ordnung befundenen Gehduse. Die
zweite Kurve B zeigt dieselben gemessenen Defor-
mationen eines zweiten Gehduses das in einem er-
sten Zeitpunkt Tt eine Abweichung grosser als 0,
jedoch in positiver Richtung, das heisst, dieses Ge-
hduse zeigt bessere Deformationswerte als die als
Norm genommenen Gehéuse. In der dritten Kurve
C ist ein Gehduse dargestellt, das im ersten Zeit-
punkt Ty schon eine bedenkliche Abweichung auf-
weist, die in einem spéteren Zeitpunkt T2 noch
grosser wird. Daraus ist zu schliessen, dass es fir
die Entscheidung «gut» oder «schlecht» keine sehr
lange Zeit braucht, weil die Gehéuse, sobald eine
negative Abweichung feststellbar ist, schon ausge-
schieden werden koénnen. Es kann also auf Grund
von bekanntem Verhalten der Gehéuse eine Ent-
scheidung getroffen werden, ohne dass spétere
Zeiten abgewartet werden missen, oder sogar bis
zur vollstdndigen Riickbildung der Deformation ge-
wartet werden muss.

Dieses Beispiel zeigt deutlich, dass die Priifungs-
zeit stark verkiirzt werden kann, auch wenn Geh&u-
se aus Kunststoff zu prifen sind, bei denen die
Rtickstellung in den Normalzustand sehr lange dau-
ern kann. Damit kénnen auch die Kosten fiir die
Priifung stark gesenkt werden, was sich natiirlich
auf den Verkaufspreis auswirkt. Als Nachteil héngt
diesem Verfahren an, dass damit nur Gehéuse bei
einer Massenproduktion gepriift werden kénnen,
weil sich bei einzelnen Gehdusen oder bei nur klei-
nen Serien der Messung und Einspeicherung in ein
Messsystem nicht lohnen wirde, weil dabei nicht
einmal eine genligende Anzahl Gehduse zur Be-
stimmung der Normwerte vorhanden sein dirften.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Priifung von Geh&usen aller Art,
insbesondere Uhrgeh&use, auf ihre Dichtheit bei
Uber- oder Unterdruck in der Luft, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zuerst mit einer ersten Anzahi Ge-
hausen der zu priifenden Art die Priifung nach ISA
2281-Norm durchgefiihrt wird, und dann aus dieser
Anzahl eine zweite Anzahl genommen wird, denen
das Giitezeichen fiir wasserdichtes Gehduse zuer-
kennbar ist, dass daraufhin die gefundene Deforma-
tionen aller Gehéuse der zweiten Anzahl in einem
Messsystem gemessen und gespeichert werden,
dass dann schiiesslich die serielie Messung aller
{ibrigen Gehause einer Serie vorgenommen wird,
indem jedes Geh&duse wéhrend einer wahibaren
Zeiteinheit wenigstens einem vorgegebenen Druck
wahrend einer wéhlbaren Zeit ausgesetzt wird, um
eine Deformation zu erhalten und dass zum
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Schluss die Deformation jedes in Priifung befindli-
chen Gehduses in zeitlichen Abstdnden gemessen

und mit den im Messsystem gespeicherten Werten
verglichen wird, um aus dem Vergleich die der
Norm nicht entsprechenden Gehduse auszuschei- 5
den.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Anzahl eine Grosse zwi-
schen 5 und 10 Geh&usen hat.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 10
gekennzeichnet, dass die wahlbare Zeiteinheit zwi-
schen 20 und 60 Sekunden liegt und in Spriingen
von 10 Sekunden fortschreitet.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mit dem Messsystem aus den ge- 15
speicherten Daten und den in den zeitlichen Ab-
stdnden gemessenen Differenzen zwischen dem
gespeicherten Deformationswert und jedem gemes-
senen Wert bestimmt wird, derart, dass die Diffe-
renzen mit im Messsystem gerechneten Werten aus 20
der ersten Anzahl verglichen werden, um daraus
eine Entscheidung «gut» oder «schlecht» zu treffen.
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