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Vyndlez patri do oboru vdkuovej meta-
lurgie a riedi zariadenie na tavenie a
odlievanie kovov vo védkuu pre stomatolo-

gické odlitky.

Jeho podstata je v tom, Ze pozostdva
z taviaceno téglika, ktory je uloZeny
v odporovom ohrievacom telese. Toto Je
uloZené v tepelnoizolalnej hmote a to
v puzdre, ktoré je prichytené na nosny
driziak. Na jeho drruhej strane je uloZend
forma v strediacom kriZku, pritldZand
vekom uchytenym na recipiente, v ktorom
je vytvaroveny otvor pre privod a odvod

plynov.
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(64) Zariadenie na tavenie a odlievanie kovov vo védkuu
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Vynélez sa tyka zariadenia na tavenie a odlievanie kovov vo vdkuu alebo v ochrane
plynov.

V su¥asnosti sa poufive odlievanie unikdtnych drobnych kovovych odliatkov spSsobom
presného odlievanie. PouZivajy sa zlo%ité zariadenia, pridom na vyplnenie formy kovom, najma
gast{ s velmi malym prierezom, sa vyu¥fva odstredivéd sila vytvorend otdZavym pohybom formy.
Také zariadenia su pomerne velké, hlu¥né, energeticky ndro¥né, finan&ne ndékladné. V uriitych
pripedoch, ako neprikled pri pou%iti praku hroz{ nebezpeZenstivo urazu.

Uvedené nedostatky su odstrdnené zeriadenim na tavenie a odlievenie kovov. vo védkuu,
v ktorom na vytvorenie vdkua a pretlaku v recipiente sa poufije rota¥nd vyveva @ ns tave-
nie vsddky sa vyuZiva odporové vyhrievacie teleso podla vyndlezu, ktorého podstata je v tom,
Ze v odporovom vyhrievacom telese je zasunuty taviaci téglik a odporové vyhrievacie teleso
Je uloZené v tepelnoizoladnej hmote, ktord jJe umiestnend v pizdre, ktoré je prichytené
na jednu stranu nosného drfiaka s vytvarovanou dréZkou, prifom na druhej strene nosného
drZieka Je prichyteny strediaci kriZok so strediacimi elementami, v ktorfch je umiestnend
forma, ktord je zepracovand v nosnom plé3ti, pri¥om na formu dosesda veko, ktoré je dalej
pripevwnené na recipient a v ktorom je vytvarovany otvor pre privod a odvod plynov.

Vyhody zariadenia na tavenie a odlievanie kovov vo vékuu si v tom, %e je nendro¥né na
Jeho vyrobu, md melé rozmery, nemd Ziadne hludné Zasti, pracuje s vysokou produktivitou,
md mald spotrebu energie a jednoduchd obsluhu. Tavenie kovov sa mé%e robit v okolitej atmo-
sfére vzduchu, vo védkuu alebo v ochrane plynov. Tym je zarudeny dobry metalurgicky proces
tavenia zliatin s rfznou chemickou podstatou. Vlastné zeriadenie nemé ¥iadne rotujice Zastij
ani rychlo sa pohybujice, a preto je bezpe&né.

Zariedenie podYa vyndlezu Je zndzornené na pripojenych vykresoch, kde na obr. 1 je
schématické znédzornenie zariadenia na tavenie a odlievanie kovov vo vékuu, na obr. 2 je
zndzorneny rez formou pred odlievenim a na obr. 3 je zndzorneny rez formou po odlievani.

Zaeriadenie podla vyndlezu na obr. 1 pozostdva z taviaceho téglika 1, ktory je zasunuty
do odporového ohrievacieho telesa 2. Odporové ohrievacie teleso 2 je zhotovené z keramiky
a opatrené vinutim z odporového arftu, ktory méZe byt napriklad z platiny, molybdénu alebo
z kantalu. Odporové ohrievacie teleso 2 Je umiestnené v tepelnoizola¥nej hmote. 5, naprikled
z minerdlnej vaty a je uloZené v pizdre 14.

Pdzdro 14 je prichytené na nosny dr¥isk 12 s vytvarovanou dréfkou 13. Keramickd forma
6, zapracovandé v nosnom pldsti ], sa umiestni do po2adovenej polohy strediacim kriZkom 8
8o strediacimi elementemi 9. Zetvorenim veka 4 recipienta 10 - s otvorom }1 pre privod
a odvod plynov, sa forma § pritla¥f k taviacemu tégliku 1. Spojenie formy & a taviaceho
téglika ] nemusi byt plynotesné. Tavenie vsddzky 3 sa mbZe robit v okolitej atmosfére
vzduchu, vo vékuu alebo v ochrane plynov.

Rez formou pred odlievenim na obr. 2 je tvoreny samotnou formou §, v ktorej je vytvaro-
vand dutine budidceho odliatku. Vsédzke 3 sa nachddza v taviecom tégliku 1, ktory je vsadeny
dd odporového ohrievacieho telesa 2.

Rez formou po odlievanf na obr. 3 je otodeny o 180°% a pozostdve rovnako zo samotnej
formy 6, z taviaceho téglika 1 a z odporového ohrievacieho telesa 2, kde roztaveny kov je
odliaty do dutiny vo forme 6. :

Funkeia zariadenia podYa vyndlezu jo nasledovnd: Do taviaceho téglika 1 sa vloZf
vsddzka 3. Keramickd forma § pripravend na odlievanie sa umiestni spolu s nosnym pléitom
+ 1 do recipienta 10, strediacim kriZkom § a strediacimi elementami 9 sa vymedzi jej sprdvna
poloha. Zatvorenim veka 4 sa forma 6 nosnym plésfom 7 pritla®f k taviacemu tégliku 1.

Vsddzka 3 sa vyhreje na poZadovani teplotu.
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Tavenie sa robf bui v okolitej atmosfére vzduchu, vo vékuu, alebo v ochrane plynu.
Roztaveny kov sa vyleje do formy tak, %e recipient 10 sa pooto&f o uhol 180°. Proces odlie-
vania sa rob{ tak, Ze tesne pred povto¥enim recipienta 10 do polohy odlievania sa z neho
vy&erpd vzduch alebo ochraﬁny plyn. Ihned po naliati roztaveného kovu do formy 6 sa vytvo-
ri v recipiente 1Q pretlak, ktory p&sobf na povrch roztaveného kovu v ndliatku a ktory sa
na tento povrch dostane cez drdfku 13 nosného drZiaka 12.

Na vytvorenie pretlaku v recipiente 10 sa poufije vzduch, ktory do neho natladf rota&nd
vfveva cez jej vystupny otvor. Tymto spbsobom sa vytvoria velmi dobré podmienky ne to,
aby kov zatiekol aj do velmi ﬁzkych, malych prierezov formy. Pretlak sa pohybuje v rozsahu
od 101,325 do 506,625 kPa..Po stuhnuti kovu vo forme 6 sa forma § zo zariadenia vyberie a
cely pracovny cyklus sa mb%e opekovat. -

: Taviaci téglik l mBZe byt vyrobeny napriklad z ¢istého korundu, oxidu hore&natého, zir-
konu, zirkonsilikﬂtu alebo z grafitu.

Zariadenie podra vyndlezu sa mbZe pouiif na vyrobu odliatkov tvarovo velmi &lenitych,
s velmi jemnym reliéfom alebo s velmi tenkou hrubkou steny, ako naprfklad v stomatoldgii.
Ide najmd o préce v stomatologii, zlatnictve, medaalérstve a pri odlievani miniatdrnych
soSiek z rbdznych zliatin kovov, s vysokym nérokom.na presnost rozmerov, tvarov a kvalitu vy-
rébanych odliatkov.

PREDMET VINKLEZU

’Zeriédenfé_ﬁa téveﬁie a odlievanie kovov wo vékuu, v ktorom na vytvorenie vékua a pretla-
ku v recipiente 'sa pripoji rotafné vjyveva'a na tavenie vsddzky odporové ohrievacie teleso,
vyznalené tym, %e v odporovom ohrievacom telese (2) Je zasunuty taviaci téglik (1) a odporo-
vé ohrievacie teleso (2) je uloZené v tepelno-izola¥neJ hmote (5), ktord je umiestnens
v pizdre (14), ktoré je prichytené na jednu stranu nosného dr¥iaka (12) s vytvarovanou dré%-
kou (13), priZom ne druhej strane nosného dr#iska (12) je prichyteny strediaci kridfok
(8) so stredimcimi elementami (9), v ktorych je umiestnend forma (6), ktord je zapracovans
v nosnom plédti (7), pri&om na formu (6) dosadd veko (4), ktoré je dalej pripevnené na
recipient (10) a v ktorom je vytvarovany otvor (11) pre privod a odvod plynov,

2 vykresy
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