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Zpisob pripravy vzorku pro zkousku néchylnosti zkuSebniho materialu
ke vzniku trhlin
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Obr. 1
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Vyndlez Pedf{ zplsob operativni pripravy vzorku pro zkousku
néchylnosti zkuSebniho materidlu ke vzniku trhlin na drowni
hladiny meze kluzu a identifikaci jejich velikosti p#i svaiovi-
ni konstrukénich ocelf. o

P#i svarovani technologicky nédroénych, zvl&sté vysokopev-
nych oceli je po ukonden{ svarovéni nebo p¥i navarovéni jednot-
livych vrstev svarového kovu, kdyZ teplota v oblasti svarového
spoje poklesne pod 250 a% ZOde, nebezped{ vazniku trhlin ve sva-
rovém kovu nebo v tepeln& ovlivnéné oblasti svarového spoje.
Podminkou svaritelnosti materidlu je vytvo¥eni svarového spoje
prostého trhlin. Néchylnost ocelf{ ke vzniku trhlin souvist
s jejich prokalitelnostf a 1lze ji omezit sniZenim celkové tu-
hosti svarovaného uzlu nebo celé konstrukce, dédle pak volbou
oprimdln{ technologie svarovédnl se sniZenim obsahu difiizniho
vodiku a volbou parametrd svarovédni véetné teploty predehfevu
tak, aby nedochédzelo k transformadénimu zkrehnuti{ v tepelné
ovlivnéné oblasti s~-varového spoje. Existuje Ffada postupd
hodnoceni svaritelnosti ocelf z hlediska nédchylnosti ke vzni-
ku trhlin ve svarovém spoji. Orientadné lze hodnotit svaritel-
nost oceli vypo&tem uhlikového ekvivalentu, nebo podle para-
metrickych rovnic nap¥fklad podle Ita a Bessya. Ddle je hodno=-
céna ndchylnost ke vzniku trhlin zkougkemi, u kteryeh je apli-
kovén redlny nebo simulovany svarovaci cyklus. Mezi tyto patfi
zkouSky s redlnym svarovénim s vlastn{ tuhosti (Tekken, Lehigh,
CTS, RD) nebo vyvolanou tuhostf (TRC, RRC, LTP), ddle pak zkoud-
ky s redlnym svarovacim cyklem a vloZenym t&lfiskem implant a
zkoudky se simulovanym cyklem (Thermorestor). Z uvedenych zkou-
Sek ddvajil nejpresn& j3i informace o néchylnosti ke vwzniku trhlin
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zkousky Thermorestoru a implant, pPridemZ ob& metody jsou velmi nd=-
roéné na experimentdlni vybavenf, jsou lasové néroéné a z téchto di-

vodd nelze je vyuZit v 3ir3im mé¥{tku pro hodnoceni svaPritelnosti.

Tento nedostatek odstranuje Pe¥enf podle vynédlezu, jeho% podsta~-
ta spo&fvéd v tom, ¥e na zku¥ebnim t&1lfsku implant vloZeném do zkueb-
ni desky dané tloustky jsou vyvoldny trhliny reédlnym svarovdnim, t«je.
namdhénim napétim na hladin& meze kluzu po vyderpdni plastické defor-
‘mace zku¥ebntho t&liska v kritickém mist&, priemz vlastni aktivni
&4st zkudebniho tdliska je tretina tloudtky zkudebni desky, nejvyse
v3ak 15 mm, Identifikace velikosti vzniklé trhliny se provadi ohte~
vem vzorku na teplotu vyznadeni kysli¥nikd& danou chem, sloZenim t&-
1iska implant, kterd se pohybuje v rozmezi 250 a# 350°C, pridems
jeho presnd poloha ve zkuSebni desce je zajidténa pryZovym kruhovym
segmentem., '

Prednostd uvedeného zplsobu pripravy vzorku je jednoauchost-
proveden{ p#i moZnosti kvantitativniho hodnoceni zkousdky. Je vyu¥i-
to osvéddeného zkuebniho té&liska implant s ostrym vrubem v podobéd
zédvitue. Tuhé spojeni zkuSebniho t&liska v disledku pPesného dosed-
nutf hlavy zkoudky na zkudebni desku je zajidténo vloZenym pryZovym
segmentem mezi zkouskou a t¥menem, &¢imZ jsou imitovény podminky
tuhého spojeni ve svaiované konstrukci. Pouzit{ reélného svadbovaci-
‘ho cyklu v kombinaci s pouzitim desky skutedné tloudtky zajistuje
reprodukovatelnost skuteénych podminek svarovdni vEetné& dosaZeni
odpovidajici ochlazovaci rychlosti v tepelné ovlivnéné oblasti sva-
rového spoje, 1 s moZnosti aplikace pfedehfévu.

Schema uspo¥sdsni: zkoudky je na obr. l. Ve zkuSebni desce
a je v otvoru o priméru 6 mm vloZeno télisko implant b, stejného
prim&éru s hlavou se zdvitem M 22 (M 16), kterd se opird o spodni
plochu zku¥ebni desky. Ke zkuSebni desce je priSroubovén timen g,
o ktery se opird vloZeny kruhovy pryZovy segment d. Na horni
plochu zkudebni desky a je zvolenymi parametry navarena housenka
svarového kovu e. Poté je vyjmuta pryzové vloZka a od&roubovén
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t¥fmen. Po stanovené dobé& je vzorek ohiét na teplotu vyznalent

kysliénik8 danou chemic. sloZenim té&liska implant a po vychlad-
nut{ v pfipravku na trhacim 'stroji pretrZen. Lom vznikly za_stu-
dena pii trhéni je kovové &isty na rozdf{l od lomu vzniklého b&-
hem zkoudky a poté oh¥stého. Pro vyhodnoceni zkousky Je treba
znédt hodnotu meze kluzu zkudebniho materidlu. Zkousku je moZno
vyhodnotit zévislost{ tepelného prikonu na ¢asu do lomu, nebo
zévislosti ochlazovaci rychlosti (teploty pYredehievu) v tepel-

né ovlivnéné oblasti na &asu do lomu za predpokladu mE¥eni teplo-
ty v T0Z svarového spoje, Jjak je uvedeno na obrézku 2.

Nezévisle proménnou velidinou jsou hodnoty doby do lomu,
z4dvisle prom&nnymi mohou byt hodnoty tepelného p¥fkonu pri sva-
rovédni nebo rychlost ochlazovdni v tepelné ovlivnéné oblasti
zédkladniho materidlu svarového spoje. Hodnoty tepelného prikonu
jsou z4vislé na pouZité metod® svafovéni. Rychlost ochlazovéni
ovliviiuje té% tepelny p¥rfkon a predeviim vyse teploty pPedehtevu
pri svatovént . ' |

P¥ikladem stanoveni néchylnosti ke vznikuirhlin je m&Pent
Casu do lomu u konstrukéni uhlikové mikrolegované oceli s obsa-
hem 0,20 hmotnostnich procent uhlfku, 0,96 hmotnostnich procent
manganu, 0,35 hmotnostnich procent k¥emiku, 0,10 hmotnostnich
procent hlinikup 0,03 hmotnostnich procent niobu, kteréd je
p¥i hladin& nap&tf 320 MPa v rozsahu ochlazovacich rychlosti
250 a% 10 OOOFb/hod pri pou%itf ru¥nfho obloukového svaiovéni
8 svarovéni pod tavidlem zcela odolné proti vzniku trhlin pii
sledovéni Zasu do lomu do 1000 hodin, jak je patrné z obr. 2.

Zkouéeni‘néchylnosti ke vzniku trhlin za horka podle vyné-
lezu Jje moZno rozdi¥it i v podminkdch zkudeben vyrobnich zévo-
dd bez nédroki na ndroéné vybaveni. Vysledky zkouSek lze opera- 2
tivn& vyuZit p¥i névrzich postupl svarovéni technologicky néro&-
nych ocelf. |
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Zpisob piipravy vzorku pro zkoudku néchylnosti zkuSebniho

materidlu ke vzniku trhlin, sestévajicfho z t&liska implant
vsunutého do odpovidajfciho otvoru ve zkufebni desce a k ni
pirivafendho, vyznadeny tim, Ze zkuZebni vzorek se pFed vliastni
. trhaei zkouBkou ohiPeje na teplotu vyznaleni kyslidnik@ danou
chemickym alozenim t&liska implant, kterd se pohybuje v rozmezi
od 25OFC do 350[C, naleZ se neché vychladnout,.

@ vykresy
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OPRAVENKA

V popisech vynélezi k autdrsk}'rm osvédéenim & 224 101-224 150 je tiskova

chyba v oznateni &sla autorského osvédéenf na strankéach popisu vynélezu.

Misto: 227101-227150
spravné ma byt:  224101-224:150

Na titulnich stranich jsou &isla uvedena spravné.

Tiskarna se omlouva




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

