| pazdziernika 1932 r.

C22c 3}00

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16420.

Kl. 40—=a=3s.

Ford Motor Company Limited
(Londyn, Wielka Brytanja).

Sposob odzyskiwania i ponownego uzytkowania odpadkdw z mieszanin réznych metali.

Zgloszono 13 stycznia 1931 T.

Udzielono 23

maja 1932 r.

Pierwszenstwo: 4 lutego 1930 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobow
odzyskiwania metali z mieszanin réznych
metali, w ktérych to mieszaninach sklad-
niki metalowe zostaly polaczone mecha-
nicznie. Wynalazek daje sie zwlaszcza sto-
sowaé do odzyskiwania metali o wysokim
punkcie topnienia z mieszanin, w ktérych
metale, majace by¢ odzyskanemi, sa po-
taczone zapcmocy topliwego tacznika utwo-
rzonego przez metal lub stcp, posiadajacy
punkt topnienia nizszy od metali, ktére ma-
ja byé odzyskanemi.

Rozpatrujac wynalazek z bardziej szcze-
gélnego punktu widzenia, nalezy zazna-
czyé, Zze ma on w ogélnosci na celu nowy
i ulepszony sposéb traktowania odpad-
kéw metalowych, w ktérych pewne ele-

menty sa $cisle zwiazane zapomoca topli-
wego lacznika metalowego. Wynalazek da-
je wyrazne korzysci i w szczegélnosci na-
daje si¢ do odzyskiwania tworzywa z od-
padkéw elektirod, stuzacych do spawania.
Elektrody do spawania, budowane dawniej
gléwnie z czystej miedzi stykowej, sa wy-
rabiane obecnie, przy nowoczesnej prakty-
ce, z roznych mieszanin w rodzaju mie-
dziano-tungstenowej, miedziano-molybdeno-
wej i podobnych.

Chociaz gléwne skladniki podobnych
mieszanin byly metalami znacznie droz-
szemi od zwykle stosowanych w maszynach
metali w rodzaju: stali, zelaza lub mosia-
dzu, tem niemniej jednak, zuzyte lub zni-
szczone elektrody i odpadki tworzywa, po-
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wstajace podczas wyrobu lub odbrébki tych
&ekingd, dotychozas. byty zwykle naogol
o&fzil&@ne, Yt “wskutek nieistnienia
zadowalniajacego czyli handlowo praktycz-
nego sposobu, umozliwiajacego rozdziele-
nie mieszaniny na jej czynniki skladowe.
Wynalazek niniejszy daje sposob, dzieki

ktéremu mozna z Yatwoscia odciagaé sto- -

sunkowo drozsze metale, jak tungsten i
molibden, z mieszanin mechanicznych, kto-
rych czeéé one stanowia, a poniewaz war-
tos¢ odzyskiwanych tworzyw jest znacz-
nie wigksza, niz koszt przeprowadzanego
traktowania w celu ich odzyskania, przeto
osiaga si¢ duze oszczednosci.

. Przy wyrobie podobnych elektrod o-
trzymuje sie znaczng strate tworzywa pod-
czas ich obrébki. Po pewnym okresie pra-
cy, elektrody zuzywaja si¢ do tego stop-
nia, ze nie moga by¢ nadal uzywane, a po-
zostajace w nich tworzywo bylo dotych-
czas wyrzucane. Przy stosowaniu tungste-
nu lub molybdenu wartosé tych metali w
powyzszych odpadkach tworzywa jest bar-
dzo znaczna, a wiec mozna osiggnaé duza
oszczedno$é przez ich odzyskanie i ponow-
ne wykorzystanie. Oszczednosé te osiaga
si¢ nietylko wskutek tego, ze odzyskane
tworzywo jest tarisze od nowego, lecz row-
niez i wskutek tego, ze nie odrzuca si¢ od-
padkéw, otrzymywanych przy wyrobie no-
wych elektrod z odzyskanego tworzywa,
lecz wykorzystywuje si¢ je zapomoca dal-
szego traktowania w celu odciagniecia
wspomnianych metali.

Zgodnie z zasadami niniejszego wyna-
lazku, odpadki, majacego byé¢ odciagnie-
tem tworzywa, umieszcza si¢ najpierw w
odpowiednim mlynie i miele sie je na
drobny proszek. W praktyce wynalazca
doszed! do przekonania, Zze zupelnie zado-
walniajace wyniki daje stosowanie mly-
néw obrotowych typu tarczowego. Tworzy-
wo miele si¢ przewaznie do takiego stop-
nia, aby przechodzito przez sito o 20 do

100 otworach. Zrozumialem jest, ze aczkol-

wiek zaznaczonem zostalo, iz zadowalnia-
jace wyniki daje mlyn tarczowy, to jednak
wynalazek nie ogranicza si¢ do tego typu

‘miyna lub do doktadnych wymiaréw pro-

szku, na ktéry miele si¢ tworzywo. O-
trzymywany proszek sklada si¢ z malych
czastek metalu, zawierajacych czasteczki
tungstenu lub molybdenu, wtopione lub o-
toczone przykrywajaca je powierzchnia
miedzi lub tienku miedzi, czy tez tworzy-
wa podobnego. .

Po zmieleniu proszek poddaje sig trak-
towaniu redukujacemu, przewazinie w pie-
cu wodorowym, w celu odtlenienia cza-
steczek. Wskutek tego tlenek miedzi, ota-
czajacy czasteczki, redukuje si¢ na czysta
miedz. W dotychczasowej swej praktyce
wynalazca doszedt do przekonania, ze wy-
soce zadowalniajace wyniki o-iaga sie, u-
mieszczajac proszek w piecu odtleniaja-
cym, w ktérym poddaje si¢ go, w przybli-
Zeniu ma przeciag 15 minut, dzialaniu tem-
peratury okolo 1000°C.

Odzyskane w ten sposéb tworzywo mo-
ze byé uzyte do wyrobu elektrod lub in-
nych przedmiotéw. Zrozumialem jest, ze
mozna przytem dodawaé swiezy metal w
niezbednej ilosci, aby mieszanina lub stop
posiadal’ wymagane wlasnosci. Przy wy-
robie elektrod zwykle tworzywo $ciska sig
w prasach w celu nadania mu ksztalty,
wlasciwego elektrodom. Elektrody te w ra-
zie zyczenia moga byé pokryte miedzig lub
nia nasycone. Préby wykazaty, ze w prak-
tyce mozna odzyskane w powyzszy sposéb
tworzywo mieszaé z wynikiem zadowalnia-
jacym w dowolnym stosunku od 1 do 99%
'z nowem tworzywem.

Chociaz w powyzszym opisie wymie-
niono miedz, tungsten i molybden, to jed-
nak zrozumialem jest, ze wynalazek daje
si¢ stosowaé¢ do dowolnych metali o po-
dobnych wlasnosciach. Srebro np. z wy-
jatkiem swej ceny, moze w bardzo zado-
walniajacy sposéb zastepowaé miedz.
Wszystkie mieszaniny metalowe, ktérych



metale maja bardzo wysoki punkt topnie-
nia, podpadaja pod zasade wynalazku w
sposéb rownie doskonaty, jak powyzej o-
.pisane mieszaniny tungstenu i molybdenu.
Réwniez wynalazek nie ogranicza si¢ do
odzyskiwania metalu elektrod lub odpad-
kéw metalu elektrodowego, poniewaz spo-
s6b odzyskiwania i ponownego zuzytko-
wywania dotychczas odrzucanego metalu
daje sig¢ stosowaé w praktyce do odzyski-
wania i ponownego uzytkowania wszel-
kich mechanicznych mieszanin metalo-
wych, w ktérych skladniki sa powiazane
zapomoca topliwego tworzywa wiazacego.
Stosowanie niniejszego wynalazku do
odzyskiwania i ponownego wykorzystywa-
nia odpadkéw elektrodowych daje liczne
korzysci, a wigc obniza ceng elektrod, wy-
rabianych z nowego tworzywa, poniewaz
w praktyce przy wyrobie ich nie bedzie sie
otrzymywaé odpadkéw. Elektrody, wyra-
biane z odzyskanego tworzywa, sa znacz-
nie tarisze, niz elektrody, wytwarzane z
nowego tworzywa. Préby, przeprowadza-
ne z elektrodami, wyrobionemi z odzyska-
nego tworzywa, stwierdzaja, zZe sa one
réowniez dobre co do jakosci, jak i elek-
"trody wykonane z nowego metalu.
Zrozumialem jest, ze do opisanego
sposobu mozna wprowadza¢ réine zmia-
ny, np. co do czasu i temperatury pieca

odtleniajacego, nie wychodzac z granic za-
sady wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odzyskiwania i pomownego
uzytkowania odpadkéw z mieszanin réz-
nych metali, zwlaszcza z metali o wysokim
punkcie topliwosci, zwigzanych zapomoca
metalu o nizszym punkcie topliwosci, zna-
mienny tem, ze polega na zmieleniu wspo-
mnianych odpadkéw na proszek oraz na
ogrzewaniu otrzymanego proszku w atmo-
sferze redukujacej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odpadki miele sie do tego stop-
nia, aby zmielone przechodzily przez sito
0 20 do 100 otworach na cal kwadratowy.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze redukowanie zmielonych odpad-
kéw uskutecznia si¢ w temperaturze okolo
1000°C w ciagu okolo 15 minut.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze odpadki miele si¢ na pro-
szek w obrotowym mtlynie typu tarczowe-
go, a otrzymany proszek ogrzewa w piecu
wodorodowym w celu odtlenienia go.

Ford Motor Company Limited.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego 1 Ski, Warszawa.
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