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(54) Roztezdvaci Ustroji zemdd&lskych sbira~
cich vozl, poptipad® staciondrnich reza=~
cich zafizeni

(57) Re3i se sniZeni energetické néro&-

nosti ezdni e zmendeni dynamického namé-

héni plniciho lstroji a pohonf u plnicich

a rozifezdvacich dstroji s velkym poltem 2 5 1 3
no%8. Rozrezdvaci lstroji sbdracich ndvé- //“‘ /—‘

sd je rozddleno na vdt3i polet sekci hustéd /_— [—_
osazenych noZi. OroveR umisténi no2d je /
v ka2dé jednotlivé sekci posunuta vi&i !
ostatnim sekcim ve sméru pohybu hrabic pl- ‘l"l" "

niciho Gstroji tak, aby v3echny sekce do-

hromady obséhly ceiou délku fezaciho ka-

nélus Jednotlivé noZové sekce mohou byt

oddéleny pi‘epdZkemi, ktaréd jednak vyztu-

3{ konstrukci roz*ezédvaciho lstroji, jed-

nak mohou byt vyuZity k uchyceni jistici-
ho zat{zeni. Hrabice plniciho {istroj{ tla- -
gici Fezany materiédl prochédzi postupnd :

jednotlivymi noZovymi sekcemi & kdyZ opoud~

ti Ffezaci kandl, je ji% v zdb&ru nové hra-

bice. Rezdni je tedy plynulé a bez energe-

tickych 8piZek. Husté osazeni noZd v sek-

cich dédvéd nejlepdi pfedpoklad ke kvalit-

nimu poifezéni materidlu s minimélni moiZ-

nosti provlékédni stébel mezi noZi.
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Vynédlez se tyké plniciho a rozFezdvaciho (strojl zem8d8lskych sbsracich ndvisd. Re-
$1 sniZeni energetické niroZnosti fezdni s zmendeni dynamického namdhiéni prvkd plniciho
Ustroji a pohonli. Tyké se rozrfezdvacich Gstroji s velkym poftem nozl, tedy s malou teo-
retickou délkou poFezaného materidlu.

Df{ve byls plnici a rozifezédvaci {istroji osszovéna mendim poltem no20. Ty byly umis-
. Tovény v jedné nebo ve dvou #addch, pozd8ji se zalsly sbiraci ndvdsy prosazovat pfi se-
néZovéni misto rezaleke Bylo nutno zvysit polet no20, aby se dosshla teoretické délka
*ezanky cca 40 mm. V8tdina vyrobcld Fedila zvySeni podtu no2d tim, 2Ze bud zdvojndsobile
poity no2d ve stédvajicich dvou Faddch, nebo, pokud plvodni #ezdni m3lo jen jednu #adu,
pFidsla .druhou. Zvst3eni poitu nofd ne pXibliind dvojnésobek mélo za ndsledek velky né-
rost ptikonu plniciho Gstroji e soulasnd zvdtdeni Jeho dynamického naméhéni. Kromd uspo-
fédéni noZB ve dvou Faddch existuji vyjimelnd Fedeni rozifezédvacich Gstroj{, ve kterych
jsou noZe osazeny hustd v jedné Fadd. Tato fezaci (strojl jsou viak ned{1lnou souZdsti
speciélnich plnicich dstroji, Fedenych napifiklad jako 3nek seetavohy 2z velkého podtu
hvézdicovych prvkd uspoifddenych do droubovice. Jiné Fe3eni tdchto specidlnich plnicich
Ustroji je rozddleni #irky {stroji na ndkolik klikovych mechanizmd ‘opatfenych vidlice-
mi, které pitichédzi do #ezaciho Ustroji postupnd. Tyto vyjimeZné systémy dosahujl velmi
dobrych parametr pi*i plynulédm chodu bez energetickych BpiZek. Jsou vZak ndro&né na vy-
robu a jejich rozrezédvaci Ustroji nelze poufit pro jiné typy plnicich Gstroj{.

U naprosté v8t3iny vyrobcd dnes tedy pifevaiuje uspofddéni no2d do dvou *ad, pii-
&amz noZe v horni fedd jsou umistdny nad mezerami mezi noZi spodni fady. Toto Fedeni
Jo uréitym kompromisems Jeho vyrobni sloZitost a konstruk&ni rozmdry jsou pi*ijatelns,
ale podminky pro krdtké porezéni materidlu nejsou optimdlni. Materidl se nejprve ve
spodni Fadd naele na dvojndsobnou délku, ne: mé byt vyslednd teoretickd délka a potom
piichdzi na druhou *fadu, kde se doifezdvé. PFitom ale dochdzi{ k menSimu nebo vEt3imu
/podle druhu Fezaného materidlu/ provlékédni materidlu mezi hornimi no2i a ke 3patnému
pofezéni. Prechodem hrabice plniciho (stroj{ pfes jednotlivé Fady no2d dochdzi k sner-
getickym 3piZkém a souddsti plniciho listroji a pohond jsou namdhdny mijivym zatiZenim
s velkou amplitudou. Tyto skutednosti byly ddvodem, pro& v&t3ina vyrobcl pife3la s né-
stupem krdtkého rezéni od d*ive nejrozdiftendjsdich Fetdzovych plnicich Gstroji k robus-
ndjsim rotainim Ustrojim, ménd citlivym na dynamické zatifeni.

Nedostatky klasického uspofddéni odstrafuje roziezdvaci Ustroji podle vyndlezu, u
kterdho je 3{*ka kandlu rozddlena na vice noZovych sekci, které jsou rozmistdny stupho-
vitd ve smdru pohybu hrabic plniciho (stroji. Sekce jsou hustd osazeny no3i. Tyto sekce
mohou byt odd8leny pitepdikami, které jednak vyztuzi konstrukci celdho rezaciho lUstrojf,
jednak umozni uchyceni jisticiho zaiizeni, které jisti bud ka2dy jednotlivy nti2, nebo
soudasnd celou noZovou sekci proti podkozaeni pi*i prdchodu ciziho t&lesa fezacim kand~
leme

fezaci Ustroji podle vyndlezu je uspofddéno tak, Ze 3ifka feza-
ciho Ustroji se rozddli na urdity polet /nejménd t¥i/ sekci. Polet sekci je odvozen od
po&tu pretd hrabic plniciho {stroji, nejlépe tak, aby viechny sekce mdly stejnou &1irku
a stejny polet nozl. V tom pFipadd je moZno osadit sekce shodnym jisticim za*{zenim.
Délka Fezaciho kandlu, odvozend od rozestupu jednotlivych hrabic plniciho Gstroji & od
Jejich vyusitelné dréhy, se rozd3l{ ns polet lisek shodny s poStem sekci. Jednotlivé
nozové sekce se potom stupiiovitd umisti v tdchto {secich.

PF1 prOchodu materidlu kandlem Fezaciho Ustroji prochdz{ hrabice plniciho Ustroji
postupnd jednotlivymi noZovymi sekcemi. Je tedy zatdZovédna plynule a opousti-li fezac{
kandl, piichézi ji1% na nejniZe poloZenou noZovou sekci dalsf hrabice plniciho lstroji.
P*itom husté osazeni noZd v jednotlivych sekcich a malé vzéjemné posunut{ sekc{ zarudu~
Je optimélni podminky pro napnuti materisdlu pFi. Fezdni. Zarizeni podle vyndlezu lzs poue
24t u roznych typd Fetdzovych i rots&nich plnicich Gstroji.

Pledmdt vyndlezu je schematicky znézorndn ne pripojenych vykresech, kde na obr. 1
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jo pohled ze zadu na roziezdvaci fstroji se 3ikmo stuphiovité uspofddanymi sekcemi poui-
té ns Fetdzovém plnicim Gstroji, ne obr. 2 je boini pohled ne totéZ zsiizeni, ne obr. 3
jo pohled ze zadu na roziezévaci {istroji se sekcemi odstupifiovenymi do klinu pouZité na
rotadnim {strojf, na obre. 4 je pohled na toté% zeizeni z boku, ns obr. 5 je &elni poh-
led na klasické rozrezdvaci Gstrojf se dvima Fadami no2@, na kterém jsou znézorndny pod-
minky pro poifezéni materidlu, na obr. 6 je pohled na toté2 zalizeni z boku, ne obr. 7
Je &elni pohled na roziezdvaci lstroji se stupfiovits uspolédanymi sekcemi, na kterém
Jeou znézorndny podminky pre poFezéni materidlu a na obr. 8 je pohled na totéZ zafizeni
z boku.

Zorizeni sestévé z télesa roziezévaciho Gstroji 1 rozddleného na n¥kolik, nejménd
viak t#i, noZovych sekci 2, ve kterych jsou uloZené noZe 3 tak, 2e jsou v jednotlivych

" noZovych sekcich 2 stupfiovitd posunutée Jednotlivé noZové sekce 2 jsou odd¥leny plepdi-

kemi 5, které jednak vyztuZuji konstrukci, rozFfezévactho Gstroji 1, jednak slou2i k u-
chyceni jisticiho Gstroji 6. Hrabice 4 plniciho zaFizeni opatfené prsty 10 tlaii mate-
ridl 9 na nofe 3 rozifezévaciho \stroji 7. Rozifezdvaci dstroji 7 b&iného typu se dvime
#adami 8 no20 3 neumoini podminky k poifezéni meteridlu 9, které by vyluovaly bo&ni po-
hyb materidlu 9 a proto mdZe dochdzet k protahovédni materidlu 9 mezi no2i 3 horni fady
8+ Dynamické namahdni hrabic 4 plniciho zai{zeni je pii prlchodu pFes jednotlivé fady
8 noZd 3 velké. U roziezdvaciho tstrojdi 1 rozd&leného na ndkolik noZovych sekci 2, ve
kterych jsou uloZené noZe 3 tak, Ze Jsov v Jednotlivych nozovych sekcich 2 stuphovitd
posunutéd, jsou podminky pro pofezéni materidlu opflnélni, protoZe materidl 9 piichézg
na noZe 3 slisovany s nemd moZnost stranevého pohybu. Stuphovité uloZeni nozd 3 v noZo-
vych sekeich 2 vyraznd sniZuje dynamické namahéni hrabic 4 plnictho za¥izeni.

PREOMET VYNALEZU

1. Rozfezdvaci (stroji zem&délskych sbdracich vozd, popifipadd staciondrnich PFezacich
zatizeni, vyznadujici se tim, Ze roziezdvaci Gstroji /1/ je rozddleno na nejménd tii
stuphovitd uloZend noZové sekce /2/.

2., Roziezévaci Ostroji podle bodu 1, vyznaiujici se tim, Ze jednotlivé noZové sekce
/2/ jsou odd&leny pirepédikami /5/, upevndnymi k rozifezdvacimu Gstroji /1/.

2 vykresy
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