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Chlodzenie form de prasowania plyt gramofo-
nowych, majacych wewnatrz kanaly, wodg o
pewnej twardoci szczegblnie weglanowej, po-
woduje osadzanie sie kamienia w kanalach,
skutkiem czego forma nie nagrzewa sie na ca-
tej powierzchni roboczej do wymaganej tempe-
ratury i w rezultacie prasowany przedmiot wy-
chodzi z formy z réznymi brakami.

Szczegélnie dotkliwie wystepuja braki wywo-
lane powyzszq przyczyna na plytach gramofo-
nowych, gdyz ich powierzchni nagranej stawia
sie duze wymagania, ze wzgledu na estetyczny
wyglad i wierne odtwarzanie utworu. Forma
o zakamienionych badZz skorodowanych kana-
tach daje plyty gramofonowe o powierzchni po-
krytej drobnymi zaglebieniami lub wzdeciami
(fig. 3), ktére przewaznie czynia plyte nieprzy-
datna do uzytkowania.

W celu usuniecia kamienia z form prébowano
réznych sposobow i ostatecznie stosowano na-

peinianie formy w pozycji pionowej (fig. 1) ste-
zonym roztworem kwasu solnego, kiéry po na-
pelnieniu nim formy pozostawiano w niej co
najmniej dwie doby. Sposéb ten wprawdzie
przywracat drozno§¢ kanatom formy na pewien
czas, lecz nie usuwal catkowicie kamienia, gdyz
gérne spirale kanaléw zatrzymywaly powietrze
w czasie zalewania formy kwasem, wskutek cze-
go stykaly sie z kwasem tylko w nieznacznym
stopniu, jedynie dzieki porywaniu czasteczek
kwasu przez ulatujgcy gwalttownie z formy gaz,
powstaly wskutek reakcji rozpuszczania kamie-
nia. Juz po kilkunastu minutach okolo 25%
kwasu zostaje z formy wyrzucone z piana, 2 w
koncu reakecji okolo 30% ogélnej powierzchni
kanaléw w goérnych spiralach nie jest pokryte
kwasem, natomiast dolne cze$ci kanaléw pozo-

*) WiaSciciel patentu oswiadczy!, Ze twoérca
wynalazku jest Jézef Gonera.



staja pod dzlataniem kwasu az do wylania go
z formy. Nastepstwem opisanego zjawiska jest
niecatkowite rozpuszczenie kamienia w gérnych

cej, azeby kwas sgybciej przeplywal przez for-
me, w celu wypchniecia powietrza z kanaléw,
co obserwuje sie w zgietej runce D. Z chwilg

kanatach oraz korozja formy w dolnych spira-- ustania wydzielania sie pecherzykéw gazu prak-

lach kanatéw. Przy powtarzalnoSci tego procesu’

* “fydznie. biorac forma jest odkamieniona. Kwas

pogrubia si¢ warstwa kamienia w gérmybh ka-,- zebr.any'W naczyniu C przelewa sie do zbior-
niczha

natach i pogle¢bia korozja w dolnych kanafich,

co prowadzi do przedwezesnego zugycia sie ‘lor'-ﬂ

my oraz do nadmiernej liczby 'zﬁrakowanyc )
plyt na skutek zaglebiern i wzdeé na ich po-

wierzchni. I

Spos6éb wedlug wynalazku usuwa warstwe
kamienia z oa&ej powierzchni katiatéw H g 1),
wybitnie zmniejsza korozje formy, pozwa].a kon-
trolowaé proces oraz stopien odkarmieniahid,
dzieki czemu mozna utrzymaé forme w takim.
stanie uzyteczno$ci, ze wzdecia na plytach w
ogble nie wystapia.

Spos6b -odkamieniania form wediug wynahaz-
ku polega na ulozeniu polowy formy poziomo,
robocza plaszezyzna ku dotowi (fig. 2) i przepu-
' szczaniu przez kansty H ok. 10%-go roztworu
kwasu solnego lub ok. 15%-go roztworu kwasu

siarkowego. Do roztworn kwasu dodaje si¢ oko-

lo 2 — 4% wutropiny lub innego opéimacza
kwasowego celem zmniejszenia korozji. Pmej-
rzysty zbiorniczek A weniesiony o 1,5 m mad po-
ziom formy napehlnia sie roztworem kwasu, kt6-
ry po zwolnieniu zacisku B na weZzu gumowym,
splywa do kanaléw formy, a po oplynieciu ich
wycieka do naczynia C.- ledt weza zakohczo-
ny jest szklang wygieta ku goérze rurka kontrol-
na D, na skutek czego mozna obserwowaé wy-
dzielanie sie gazu powstalego w wyniku roz-
puszczania kamienia. Przy poczatkowym zale-
. waniu formy kwasem zacisk B odkrgca sie wie-

A,- pgrz.y czym nalezy przestrzegaé, azeby

W fym zblm‘jm;zku zawsze byla pewna ilo§é roz-

'Wo’au kwastl, Uzywaé kwas mozna az do obni-
iema jego stezenia do 2%, o ile mie zalezy zbyt

“na czasle. Ze wzgledu na korozje jest korzyst-

ne prowad.zlé proces w ch:lodmym miejscu. Oder-

T ‘wane “od; podipza narosla’ “kamienia zatrzymuija

si¢ na siatce E. W przypadku zatkania kanatu

"‘mule’m i (y:lerwnyrm naro§lami kamienia dokre-
..ca sie zacisk’ B; odﬂn-eca zacisk F i konocéwke

przy zacisku G laczy z dmuchawka laboratoryj-
na, w celu przedmuchania kanatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odkamieniania form do prasowania
plyt gramofonowych i innych wyrobéw z mas
termoplastycznych,  znamienny tym, ze po-
I6wke formy uklada sie poziomo plaszczyzna

“robocza ku dolowi (fig. 2), a przez kanaly
formy pod ciénieniem stupa hydrostatycznego
przepuszcza sig roztwécr kwasu z dodatkmem
inhibitora. - - ]

2. Spos6b wedtug za:stnz. 1, znamienny tym ‘ze
koniec przewodu, ktéry odprowadza kwas z
formy, jest zaopatrzony w wygieta ku gérze
przejrzysta rurke kontrolng (D).
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