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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do lamino-
wania i utwardzania zbrojen wstepnie impregnowanych,
stanowiace odmiang wedlug patentu gtéwnego Nr 60034
i stuzace do formowania ustrojow wielkogabarytowych,
plytowych i nieznacznie wypuklych z tworzyw zbrojo-
nych chemoutwardzalnych.

Urzadzenie wedlug patentu gléwnego Nr 60034 do
utwardzania laminatu, uloZzonego mechanicznie ze zbro-
jei wstepnie impregnowanych jest zaopatrzone w ele-
menty grzejne, stanowiace wewnetrzne wyposazenie gor-
nej komory ci$nieniowej, ktorej stala obudowa, od stro-
ny zetknigcia si¢ z formowanym tworzywem, posiada
powierzchni¢ o charakterze antyadhezyjnym. Cato$é
urzadzenia jest przesuwana wzdluz formy, stuzacej do
formowania laminatu.

Urzadzenie wedlug patentu gtdéwnego Nr 60034 posia-
da szereg niedogodnos$ci. Przystosowane jest ono do do-
prowadzania energii potrzebnej do polimeryzacji zywicy
tylko na drodze przewodzenia cieplta, co powoduje wy-
stapienie w tworzywie znacznych temperatur w czasie
jego zestalania sig, a tym samym trwalych naprezeni we-
wnetrznych oraz gwaltownego uplynnienia, a nawet od-
parowania spoiwa w strefie poprzedzajacej zestalanie
sig. )

Wprowadzenie tworzywa antyadhezyjnego do stalej
konstrukcji majwazniejszego elementu urzadzenia, komo-
ry ci$nieniowej, znacznie pogarsza jako$¢ wyrobu, na-
stepuje przemieszczanie zywicy, a ponadto zaweza wy-
bér tworzyw. W przypadku prostych plyt ciezar oprzy-
rzadowania jest z reguly mniejszy od cigzaru urzadzenia,

62571

10

15

20

25

30

2

a tym samym korzystniejsze jest przesuwanie oprzyrza-
dowania wzgledem urzadzenia stalego.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadzenmia do
laminowania i utwardzania zbrojeii wstgpnie impregno-
wanych, ktére pozwoli wyeliminowaé podane wyzej nie-
dogodnosci.

Cel ten zostal osiagnigty przez wyposazenie urzadze-
nia do laminowania w walce ciagnace, przesuwajace
form¢ ptaska wzgledem jego obudowy oraz w po-
wierzchniowe Zzrédio promieniowania, usytuowane we-
wnatrz goérnej komory ci$nieniowej, przy czym na ze-
wnetrznej stronie komory ci$nieniowej napigty jest mna
rolkach prowadzacych elastyczny pas obiegowy o cha-
rakterze antyadhezyjnym, ktdéry izoluje komore cisnie-
niowa od plyty laminatowej. Obudowa urzadzenia wraz
z podzespolem utwardzania jest stala, za§ podzesp6t la-
minowania zamocowany jest przesuwnie w jej wnetrzu
i napedzany za pomoca mechanizmu napedowego, ktéry
porusza réwniez walce ciagnace.

Korzyséci techniczne wynikajace z zastosowania urza-
dzenia wedlug wynalazku polegaiq na polepszeniu wa-
runk6éw higienicznych obstugi przy zachowaniu wszyst-
kich zalet zwiazanych z przerobem zbrojef wstepnie im-
pregnowanych, zmniejszeniu ilo$ci odpadéw oraz na
osiagnigciu wyzszej jako$ci tworzywa, bez termicznych
wewnetrznych naprezen, ktore powstaja w toku polime-
ryzacji na goraco. ]

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykiadzie wy-
konania na rysunku, ktéry przedstawia schemat urza-
dzenia w widoku z boku. Urzadzenie sklada si¢ z pod-
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zespotu laminowania 2 i podzespolu utwardzania 6,
umieszczonych wewnatrz obudowy 14, na zewnatrz kto-
rej usytuowane sa walce ciagnace 5, przesuwajace plaska
forme 3 wzgledem obudowy 14. }

Podzesp6t utwardzania 6 usytuowany jest nieruchomo,
natomiast podzesp6l laminowania 2 zamocowany jest
przesuwnie wewnatrz obudowy 14. Podzesp6t ten nape-
dzany jest za pomoca mechanizmu napgdowego 4, ktoéry
jednocze$nie mapedza walce ciggnace 5. Zasilaniem me-
chanizmu napgdowego 4 i podzespolu utwardzania 6
steruje automatyczny nastawnik 13.

Podzespét laminowania 2 sktada si¢ z zestawu bgbnéw
1, na ktére nawinigte sa wstegi zbrojenia 15, rolek do-
ciskowych 7 oraz, napgdzanych sprezynowo lub grawita-
cyjnie, pomocniczych rolek 8, nawijajacych foli¢ ze
wsteg zbrojenia 15 wstepnie impregnowanego.

Podzespot utwardzania 6 sklada si¢ z komér cisnie-
niowych 9, z ktérych goérna wyposazona jest w po-
wierzchniowe Zrédio promieniowania 10, usytuowane
w jej wnetrzu i aktywujace polimeryzacje oraz w napie-
ty na rolkach prowadzacych 12, obiegowy pas elastycz-
ny 11 o charakterze antyadhezyjnym, umieszczony na
zewnatrz komory ci$nieniowej 9.

Plyte laminatowa formuje si¢ sposobem schodkowym
ze wzdluznych wsteg zbrojenia 15 wstepnie impregno-
wanego, ktore odwijane sa z begbnéw 1 podczas ruchu
roboczego podzespolu laminowania 2 wzgledem plaskiej
formy 3.

Odwijane z bgbnéw 1 wstegi zbrojenia 15 wraz z fo-
lia, nawarstwiaja si¢ podczas ruchu roboczego podzespo-
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Iu laminowania 2 i dociskane sa do ptaskiej formy 3 za
pomoca rolek dociskowych 7. W trakcie dalszego prze-
suwu podzespolu laminowania 2 folia oddziela si¢ od
wsteg zbrojenia 15 i nawija na rolki pomocnicze 8,
a wstegi zbrojenia 15, juz bez folii, przechodzac przez
podzespdt utwardzania 6, tworza plyte laminatowa 16.

W czasie przesuwu, mie posiadajacy wlasnego mnape-
du, obiegowy pas elastyczny 11 przewija si¢ na rolkach
prowadzacych 12 wskutek przylgniecia do laminatu na
odcinku miedzy dolnymi rolkami prowadzacymi 12,
przy czym odrywa si¢ od czgsci juz utwardzonej, a przy-
lega do czgdci jeszcze nie utwardzone;j.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do laminowania i utwardzania zbrojen
wstepnie impregnowanych, skladajace si¢ z przesuwne-
go podzespolu laminowania i podzespolu utwardzania,
wyposazonego w przeponowe komory cisnieniowe, w
ktére wbudowane sa elementy grzejne, wedlug patentu
gléwnego Nr 60034, znamienne tym, ze posiada walce
ciagnace (5) przesuwajace plaska forme (3) wzgledem
obudowy (14) oraz powierzchniowe zrédto promienio-
wania (10), usytuowane wewnatrz goérnej komory ciénie-
niowej (9), przy czym na zewngtrznej stronie komory
cisnieniowej (9) napiety jest ma rolkach prowadzacych
(12) elastyczny pas obiegowy (11) o charakterze anty-
adhezyjnym, ktéry izoluje komore ci$nieniowa (9) od
plyty laminatowe;j (16).
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