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(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG ZUR BILDUNG EINER FASE

Figy. 4

(57) Abstract: The invention relates to an
apparatus for forming a bevel on an edge of a
metal sheet (1) or of a pipe, said apparatus
comprising a bevelling device which has a tool,
which is driven by means of a drive and
machines the metal sheet or the pipe, and a guide
device, which supports the metal sheet or the
pipe. According to the invention, the bevelling
device is mounted in the apparatus, preferably in
a carrying device (8) of the apparatus.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft
eine Vorrichtung zur Bildung einer Fase an einer
Kante eines Blechs (1) oder eines Rohrs, die eine
Anfaseinrichtung umfasst, die ein mittels eines
Antriebs betriebenes, das Blech oder das Rohr
bearbeitendes Werkzeug und eine das Blech oder

das Rohr stiitzende  Fiihrungseinrichtung
aufweist. Erfindungsgemal ist die
Anfaseinrichtung in der  Vorrichtung,

vorzugsweise in einer Trageinrichtung (8) der
Vorrichtung, gelagert.
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BRoschrelbunc:

< Yorrichtung zur Bildung siner Fose”

Die Erfindung belifft sine Vomichitung zur Bildung siner Fase an einer Kante eines
Blachs oder aings Rohrs, die eine Anfaseinichiung umfosst, die ein mittels sines
Antriehs betiebenes, das Blech oder das Rohr bearbellendss Werkzeug und eine
das Blech oder das Rohr stiizendie Fihrungseindehtung aufweist,

Zum Arbeiten mit einer solchen durceh Benubung bekannten Vomichiung wird sin
an einem Kran aufgehdingtes Scherwerkzeug an einer Kante sines Blechs angs-
ordnet und in eine exak! an die Posilion des Blechs angepassten Hihe gelbwachi,
ArschiieBend wird das Scherwearkzeug entiong der Kante geflhrt und schneidet
dabel eine Fase in die Kante, Problematisch ist, dass die Vorrichiung bel der
Bewsagung enflang der Kante verklemmi, wenn die SMellung des Blechs zu stark
von der uspringlich vorgssehenen Position der Anfaseinrichtung obweicht, 2.8
well das Blech Ober seing Lnge gesehen nur an elnigen Stedlen aufgebockt und
dozwischen leicht gebogen ist. Das Schneiden der Fase muss dann unterbrochen
und dhie Posthion der Anfaseinrichiung an die Steliung des Blechs angepasst
werdearn,

Der brfindung llegt die Aufgabe zugrunde, die Arbeit mit der Vorrichiung ru ver-
einfachsn,

briindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass die Anfaseindchiung in
der Vorrichiung fedemd gelagert isth.

Durch eing fedemnde Lagsrung in der Vorichtung erhdit die Anfoseinrichiung eine
Bewegungsfraiheil, die sine selbsidndige Anpassung an Anderungen der Stellung
des Blechs oder des Rohrs i Verhdlinks zu der Vorichiung ermdglicht. Yorteithol
wirdd dadurch eing Unterbrechung der Hersteliung der Fose vermisden, dis bed
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den bekannten Varichiungen belspielsweise dann aufiritt, wenn der Vorschuls,
mit dem die Vorichiung enilang des Bechs beweagh wird, nich! qusreicht, um
ainen gufgrund der Position enfstehaendan Bewegungswidsrstand zu Gharwindan.

Dariber hinaus wird ain Ansetzen der Anfassinrichiung an das Blech oder das
Rohr arheblich verainfocht, da es nicht mehe notwendig 1 die HShe der Anfas-
girmrichiung axak! eirzustellen, Dis Anfassinnohtung 1Gsst sich im Rahmen der
Bewegungsfreihell, dis eine Verschisbung der Anfaseinrichiung in jeds Richiung
um umindest 2 o 2ul8sst, In der fedemden Lagerung von Hand in die Position
bringen, in der das Werkzeug on dem 8lach angrelfen kann,

Der Voriell der federnden Lagsrung zeigt sich insbhesondere, wenn die Vorichiung
ein Fahrgestel] umfasst, mit dem sie auf einermn Untergrund fabrbar ist und in dem
cie Anfaseirrichiung gafedert gelngert st Duwch die gefederte Lagerung kinnen
donn auch Unebenhsiten in dem Unlergrund ausgeglichen werden,

in ainer besonders bevorrugten Ausgestoltung der Erfindung ist die Anfaseirvich-
fung zur Andsrung threr Posiiion in einer Trageinichiung der Yorrichiung ver
sehiebbar, vorrugeweaise hdhanvestalibor, gelagert, wobel die Lagsrung vorzugs-
waize eine Bewegung im Rahmen der fedemdsn Lagerung und aine Verschis-
bung der Anfasrichtung in lediglich verfikaler Richiung eraubt,

in eingy weiteren Ausgestaliung der Erffindung umfasst die Lagerung sine Lager-
schiena, die vornigswelse ain T- oder sin Doppedh-T-Profll gufweist und einen an der
Lagsrschisns verschiebbaren Lagserschiitien, der die Logenschiens vorzugsweaise
umgreift.

Der Lagernschiitten weist in einer bevorrugten AusfGhrungsform der Bffindung zum
Angreffen on der Lagenchiens sine Kugellagerung, insbesondsre Kugelumiaul-
lagerung, aul, Durch eine solche Kugeliogerung wird ein Verkandten des Lager-
schiiffens an der Lagerschiene vermisden. Aulerdem ist sie wartungsarm, da sie
nur verhGiinsmaRig selten geschmiert werden muss.

IweckmdBigerweise umfasst die Lagerung sine gefedearte Authdngung und/odear
aine gefederte Alstiitzung f0r die Anfaseinnichiung.

In einer weitsren Ausgssialiung der Bfindung, die bei giner Vorichtung xur Bildung
giner Fase gemdB Oberbegriff des Anspruchs 1 auch vortgithalt genutzt werden
kann, wenn die Anfasaeindchiung in der Vorrichiung nicht fedemd gelagert 51, g
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zur Hehenverstellung der Anfasainrichtung eine Seilwinde und/oder sing

Gewindaspindet vorgssshen,

s Folt der Sellwinde umnifasst die Lagsrung eine Feder, vorzugswelse ing
Schroubenfeder, die mit einem Ende mit einem Seil der Seilwinds mit dem
onderen Ende mit der Anfaseindchiung verbunden st Diess Anfassinrichiung ist
durch den an der Lagerschisne verschisbbaran Lagesrschiifien in vertikaler Rich-
fung beweglich geflhrt und wird in der Varrichiung gehalten. Die mit der Seil-
winde verbundene Feder bildet eing Federung in der veriikalen Richiung.

Altermnally oder ergdnzend daru kann dis Anfaseinrichiung Ober eing Feder mit
einer ouf der Cewindespindes! angeordneten Mutter oder einem Gehduse i dis
rutter verbunden sein. Dis Anfcssinrichiung kann von oben undfodsr van unten
durch die Feder gehalten sein, dis damn entweder auf Tug oder auf Druck
belastet st In dem Fall st ols Feder ebenfalls bevorzugt eine Schraubenfeder vor-
gesehan, die vorzugswaise um die Gewindespinde! herum angeordnet ist und an
der Mutter baw. dem Gehduse hangt oder ouf iy baw, i auisital,

i einer Wellerbildung der Erfindung, dis bei einer Vormichiung zuwr Blidung einer
Fase gemdB Oberbegriff das Anspruchs 1 auch vortelihaft genutzt werden kann,
wann die Anfaseindichiung in der Vorichtung nicht federnd gelagert ist, st die
Anfaseinnichiung zur Versteliung der GréBe der hennusiellenden Fase beim Beinsh
der anfossinrichiung, dh. beim Schneiden der Foge verstelbar, Der Beginn des
Fosens idsst sich dadurch erheblich verginfochen, Da beim Fasen aundchst ver-
halinism@Big viel Maoteral abgetragen werden muss, lliegen, insbesondere wenn
ging grofie Fase geschniften werden soll, zundchst besonders groBe Widernstnde
an der Anfaseirrichtung on. Dies kann dazu fhren, dass die Anfaseinrichtung on
den Blech verklemmt oder das Werkzeug stark abgenutzt oder beschédigh wird,
Aus diesem Grund wird die Anfaseinrichtung zunichst derart eingestelit, dass nur
eine verhdlmismGiig keine Fose geschniften wird und die Vorrichtung wird dann
unter Bildung der keinen Fase an dem Blech oder dem Rohr in eine Stellung
gebrocht, in der dis Kante des Biechs vollst@ndig an der Fhhrungssinnichiung
anfieg!. Anschiielend wird beim Fasen die Grde der herzustellenden Fase durch
Yersteliung der Anfassinfichiung so weidt vergréBert, dass dies begbsichiigle Fasen-
grife gebildet wird. Die Slelle, an der mundohst nur die Keine Fase gebildet
worden st kann anschitefiend nachbearbeite! wearden,
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IwechkmdéBigenvele st das genannte Werkzeug ein Frdskopd, ein Messermad einer
Schermasching, ain Schigifhopf und/oder eing ain Sehisifband fihrende Rondakt-
scheibe und dis genannte FOhrungseindohiung weist eine Fihungsrolie auf, die
auf einer dem Werkzeug abgewandten Ssite des Blechs angeardnet ist darart,
class as dos Blech beim Frdsen gegen das Werkzeug driickh

Wird als Weraeug das Messerrad verwendet, bewegt sich die Vorichtung unter
Drehung des Messerrads bel gleichzeitiger Biidung der Fase an der Kante seilb-
standig entiang der Kanbe, Dos Messerad deht dis gesomts Vorichiung mil. Eina
zusGiziche manuelle oder molorsche FOhrung der Vorichiung st nicht nobwendig.

Zur Versteliung der GriBe der Fose st sweckmdBigerweise die Steliung des Werk-
zeugs und/oder der Flhrungsrolle in der Anfassindohiung verstelibar, wolbsi vor-
rugsweise der Abstond zwischean dem Werkzeug und der Fohrungsrolie verstelibar

ist,

in einer welteren Ausgestatiung der Brfindung ist die Sellung des Werkzeugs zu
dem Fohrungsrad in o Vorschubriohtung des Blechs oder des Robrs senloechter
ader in zur Vorschubvorrichiung senkrechier und paoraliglsr Richiung verstelibar,
Die Moglichkelt zur Versteliung in Deiden Richtungen st vortelthaft, da sich bed
Veardndsrung der GréBe der Fase auch dis Stelle an dem Werkzeug dndert, an
der die gribte Belostung anlieg! und die Position des FGhrungsrads daran ange-
poasst warden muss. Bs wird vermieden, dass sich das Blech oder das Roby beim

Fosen verbiagh,

in einer bevorzugten AusfGhrungsform der Edindung ist ein in zumindsst einer
Fihrungssehiens bewegbarer Fohrungsschiitfen vorgesehsan, der dis FOhvungsrolie
oder das Werkzeug trdgl, wobel der FOhrungsschiitten vorzugsweise in zwel zuein-
onder im Winkel angeordneten Fihrungsschisnen verschisbbaor ist, st die
Fohrungsschiene zur Horlzoniclen oder rur Vertikalen verlkippt angeordnet, i8sst
sich die Stellung des Werkreugs zu der FOhrungsrolle in zur Vorschubrichtung senk-

rechier und paraglieler Richiung verstellen.

i siner Weiterbildung der Brfindung, die sich guch kel einer Vorichiung gemdésl
cem Oberbegriff des Anspruchs ¥ vorteithaft nutzen i8sst, ohne dass die Anfos-
ainfichiung in der Vorrichiung federmnd gelogert ist, st die Anfaseinrichiung in der

Varichtung drehbor gelagert,
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Nachdem aul einsy Seite der Kanile des Blechs die Fose gebildet worden ist, wird
die Anfoseinrichiung in der Vorrichiung gedreh! und die andere Seite der Kante
konn bearbeltet werden. Vortelhaft kénnen belde Seiten der Kanten kdnnen mif
ainer sinrigen Vonrichtung bearbeltel werden, ohne dass dos Biech dofly gedrebt

wearden rmuss.,

IweckmdBigerveise ist die Anfaseindchiung frel drehbar und idsst sich in einer
beliebigen Position ametieren. Vorzugswelse kiinnen bestirmmie Fositionen maorkiert
sein oder Rastpositionen vorgesehen sein, 2.8, Posifionen, in denen die Anfasein-
richiung horizontal angeordnete Blechs bearbelien kann, Dig Anfaseinrichiung
isst sich donn einfach von einer Arbeibsposition in die andere bringen.

Die Anfoselnvichiung st vorzugswelse umn eine horizontale Achse drehbar.
whrend as vorstelibor ist, dis honronicle Achsa senkrechi rur Vorschubrichiung,
in der das Blech oder das Rohr ary das Werkzsug geflhed wird, anzuordnen. ist sie
in der bevorzugien AusfChrungsform pargliel zu der Varschubrichiung angeordnet,

Twackmddligerwebe 5t die Anfaseinnichiung derart drehbor gelagert, dass sie
nach sinegr Verdrehung um 1807 das Blech in derselben Hohe aufnebhmean kann
wig vor der Drehung. Nachdem sine Seite einer Kante beorbeitet worden isf, muss
die Anfossinrichiung in der Vorrichtung lediglich gedreht werden und steht dirski
i Begrbeitung der anderen Seite der Kande zur VerfGgung, dh. das Werkzeug
und ois Fihrungsrolie greifen ouf der jeweills andsren Seife des Blechs an,

Faerner ist die Stellung des Werkzeugs in der Yorrichiung zweckmdBigerwsise zur
Eirstediung unlenchiediicher Fasenwinks! verdindserbar, vorzugsweise verkippbor,

in einer besondsrs bevorugien Ausgestaliung der Erfindung umfasst die Vorich-
tung ein, vorzugsweise lenkbares, Fobrgestell, mit dem sie auf einem Untergrund
fanrbar st und ouf dem sine Trageindchiung angeordnet ist, an der die Anfasein-
fohiung gelagsrt ist, Die Vomichtung 1Gsst sich mit dem Fahrgestell besonders
flexibel handhaben,

dweckmfigerweise ist das Fahrgesteil mit RGdermn, Rollen und/odsr Kugein ver-
sehen und kann gof, ouf Schienen geflht sein,

in einer weaileren aAusgestaitung der Brfindung, die bei siner Yarrichtung 2ur Bildung
giner Fase gemidl Cberbegrif des Anspruchs 1 guch dann vortelthaft genutzd
wearden kann, wenn dis Anfaseinnchiung in der Yomrichiung richi fedemd
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gefagert st st dis Fohrungseindchiung und/oder das Faohrgestel mit einermn Antrieb
i Bewegung der Vorrichiung im VerhGiinis 20 dem Blech versehen. Der Vaorschub
der Vorichtung iGsst sich besser konirofiieren und dadurch die Ablragsielstung

arhddhen.

TweckmBigerweaise bt die Fihrungseindchiung zur Bewsgung des Blachs mit
wwimindest einem Anfriebsrad oder einer Anfrigbsroile versehen, das baw, dis an

deam Bisch anliegt.

wackmigerweise st ein solches Antriebsrad oder eing seoiche Antriebsrolle auf
der dem Werkreug wugewandten und/oder gegeniberliegenden Selte des Blechs
angeordnet und derart ausgerichiet, dass einerseils dis Yorrichtung entlang der
Kante des Blechs beweg!, ondererseils die Anfaseinvichiung an die Kanfe heran-
ehi. Oos Antisbsrad oder die Andriebsrolle sind dazu in threr Loufrichiung um 2°
bis 10 ° zu der Richtung, mit der die Vorichiung enflang der Konts bewegt wird,
verkpnt angeordnet, Whrand dos Anbdeberad oder die Antriebsrolle zur
sefbstdndigen Beweagung der Yorichiung enflang der Kante des Blechs awingend
notwendig sind, wenn ofs Werkzsug der Friskopt, der Schieifkopt oder die das
Schiefband fohrends Kontoklschelbe verwendet! werdean, wirkt das Antriebsrad
bzw. ciie Aniriebsrolle pel Yerwendung des Messerrads, das die Vorrichiung schon
seibst entfiang der Kande ziehi, unterstGizend, & wird vermieden, dass das Messer-
rad an der Kande abruBsehi, ohing die Fase zu schneiden und chne die Yorichiung

an der Konle entlang zu ziehen.

in siner weidteren Ausgesialtung der Efindung ist das Fohrgastell lenkbar, Zweck-
midiBigerweie sind dazu die BSder oder Rollen des Fohrgestells durch aine Welle,
aing Kette oder dergipichen miteinander verbunden, Yonugswelse sind sie bel der
Bearbaitung der Kante zu der Konte hin ausgernichiel derart, dass die Yorrichiung
unad insbesondere dis Anfaseinichiung durch das Fahrgestellt gegen die Kante
gedrickt wird, Dudurch wird unterstdizt, dass sich die Vorichiung stels in der vor-

gesashengn Bearbeifungsposition befindet.

im Folgenden wird dis Efindung anhand eines AusfUbvongsheispials und der bel-

geflgien Isichnungen ndher erfdutert, Es zeigen:

Figy. 1 eing efindungsgemdBe Vorichiung in Seifenansicht,
Fig. 2 die erfindungsgemdBe Vorrichiung nach Fig. 1 in singr anderen Seiten-
ansicht,
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Fig. 3 die erfindungsgemaBe Vorrichiung nach Fg. 1in Droubicht,

Fig. 4 die erfindungsgemdiie Vorichiung nach Fig. 1 im Schniil,

Fig. & eine weilgre erfindungsgemdéie Vorichiung in Seitenansichi,

Fig. & ein Detail der erfindungsgemdéBen Vorrichiung nach Bg. 1,

Fg. 7 sinen Tell siner weiteren sriindungsgemaBen Vorichtung in Seiten-
ansicht,

Fig. 8 clen Tell der Vorichiung nach Hg. 7 in perspekiivischer Ansicht,

Fig. 9 ein Detall dey Vorrichiung nach Fg. 7,

Fig. 10 ein Deldll einer weilteren effindungsgemd&ien Vomichiung in perspekii-
vischer Ansichi,

Fig. 11 das Detall nach Fg. 10 in Seitenansicht,

Fig. 12 das Detoll nach Fg. 10 in einer anderen perspekiivischen Ansicht,

Fig. 13 ein Delal einer weiteren srhindungsgemaBen Vorichtung in perspekti-
vischer Ansicht,

Fig. 14 das Detall nach Fig. 13 in giner anderen perspekiivischen Ansicht, und

Fig. 15 ein Delgl der Vorrichtungen nach Fig. 1, Sund 7 im Schnifl,

Eine in den Figuren 1 bis 3 gezeigte erfindungsgemdfie Vorichtung umiasst eine
Anfaseinnchiung, die ein Schermesserrad 3 zum Schneiden einer Fase in ein Blech
1, FOhrungsedider 5, die neben dem Schermesserrad 3 angeordnet sind und das
Blech 1 in veriikdler Richtung halten, sin Fohrungsrad 41, das das Blech 1 in
horfrontaler Richiung (0, sowie elne gegeniiber dem Schermesserrad 3 und den
FohrungsrGdem 5 angeordnete FOlvungsrolle 4, gegen die das Blech 1 durch das
Schermesserrad 3 beim Schneiden der Fase gedriick! wird.,

Zur HGhenvarstellung der Fohrungsrolle 4 st ain Gewindestab 17 mit Griff vorge-
sehan. Die Posifion der FOhrungsrider 5 &8sst sich mit sinem Drehrad 16 verstellen,

fum Antriel des Schemnesserrads 3 ist ein Motor 2 vorgesehen, der Gber ain hier
richt genauer gezeigles Gatiebs mit dem Schermasserrad 3 verbunden st Der
Winkel, mit dem das Schermesserrad an das Blech angreift, st verstelibar,

Alternativ zu dem Schermessarrad 3 kann die Vorrichiung cuch mit einem mit
Schneidplatien beselzten Frédskoptf, ginem Schieifkopl oder einer einen Schisifkopf
oder einer ein Schieifboand fGhrenden Kentakischalbe versehen sein.

Die Anfaseintichiung 20 st in einem TrGgeargestell 8 Obher Drehlager 11 um sine
harizontale Achse drehbar gelagert und 1883t sich in beliebigen Positionen
arretieran. In der in Fig. 2 dorgesteliten Position ist die Anfaseirvichiung 20 zur Auf-



WO 2012/072071 PCT/DE2011/075257

bl
[}

30

33

nahme sines horizontal angeordneten Bleches |, wie es in Fig. 5 gezeigt 1, cus-

genchisd,

Wie FiQ. 4 und & zeigen, it in dem Trdgergestel] 8 zur Hdhenverstellung der nur
schermaliseh gezeighen Anfaseinrichiung 20 ouf leder Seile des Triigergestells 8
jpwells sine it elnem Antriseh 24 drehbare Gewindestange 22,25 angeordnet. Auf
ieder der Gewindestangen 22,25 sitrt jlewells sine In elnem Gehduse 70,71 ange-
ordnete Muter 23,24, die bel Drshung der jewslligen Cewindestange 22,25 mit
dem Gehduse 70.71 verlikal nach oben oder nach unten verschoben wird, Auf
den Gehdusen 70.71 ist jawsils sine um die Gewindestange 22,25 gefthre
Schraubenfeder 21,27 angeordnet,

Auf den Schraubenfedem 21,27 sifzen Verbindungsstche 28,29, dis Gewinde-
stangen 22.25 lose umgraifen, so dass sie entlang der Gewindestangen 22,25 frei
bewaghch sind, Wis Fig. 6 zeigt sind die Verbindungssiicks 28,2% mit sinem
Lagerschiitten 36 vensshen, der an elner Lagerschiene 35, die ein DoppelT-Profi
cufweist, in verfikaler Richtung verschisbbar st Die Lagerschisne 35 und der
Lagesrschitfen 36 dind in Fig. 15 im Schnitt gezeigt, Der Logenchiitten 36 greift daau
Uhar ain Rugsliager 72,73 seitlich an der Fihrungsschiens 35 an. Die Verbindungs-
sticks 28,29 sind Obwer hier nicht gezeigle VerbindungsstGoke mit den Drehiagem
i1 verbunden.

Es wird nun auf die Figuren 7 bis 14 Berug genommen, wo gleichs oder gleich-
wirkende Teile mit derselben Berugszahi wie in den Figuren 1 bis & bezeichnet sind
undt der belreffenden Bezugszahl jeweils ein Buchsiabe beigeflogthish.

Wie den Figuren 7 bis ? 2u eninehmen i1, karnn altemativ oder ergdnzend 2u der
Yerstettung mittels der Gewindestangen 22,25 an dar Vorichiung auch eing Seil-
winde vorgesahen sain. Dis Sellwinde umfasst elne SMongs 38, aul dis ein mit der
Anfaseirsichiung 20 verbundenes Seil 37 aufgewickelt werden kaonn und eine mit
der Stangs 38 verbundenes Kurbel 43, Anstalt der von Hand zu beldligenden
Kurbel 43 ist guch vorstelibar, die Stange 38 mittals einas Molors zu drehan,

Das Seit 37 ist Uber ein Iwischenstidck 39 mit einer Schraubenfeder 41 verbunden,
die an einem mit der Anfaseinfichiung 20 verbundenen YVerbindungsstick 42
angredft. Das Sell 37 ist zusd@izich mit einem Seilstlck 40 versehen, das ebenfalls an
dem Verbindungsstick 42 angreift und ofs Sicherung B den Faoll dient, doss dlie
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Schraubenfedar 47 raif, die Anfossinrdchtung 20 wird dann durch dos Seit 37 und
cios SellstGek 3% gehallen.

Wig insbasondere Fig. o entnehmen ist, sind zur Fohrung der Anfaseinnchiung 20
nebean dem Trigergestell 8 Lagenchiitten 43,44, 45 vorgsesshen, die, wie oben
bereils 0 dos Austihrungsbebpliel nach Fg. 6 beschrisben, mil einer an dem
Tragergestell 8 innen angebrachten Lagenschiene 35a zusammenwirken. Die
Lagerschiitten 43,44,45 und die Lagsrschisng 38c weisen dieselbe Form ouf wie
oken {0 die Flhrungsschiens 35 und den Lagerschiifen 36 endutertund in Big. 15
im Quernschnilt gezeigh

in einemn weiteren Ausfihrungsbelspial st die Anfassinfichtung 20 zur Andserung
einer zu sohneldenden FosengréBe varnstalibar, Wig die Figuren 10 bis 12 zeigen, ist
dazu eing Rollenachse 50 fir sine FObrungsrolle 4a auf einem Fohvungsschiitfen 51
angeordnet, der auf Auflogefichen 52,54 Uber eine Schwalbenschwanzilhning
verschisbbar gelagert st Der FOhrungssehiiften 51 st seiflich durch dis an dem
Block 53 gebildete Auflaogefitiche 54 gehalten. Der Winkel zwischen den Auflage-
fitsehen 52 und 54 balrdgt higr 90 °, kdnnte dllerdings ouch awischen 80 °und 1207
betagen. Dieg Auflagefliche 52 5t an einem Hubblock gabildet, der auf dem
Block 53 an der Stelle 35 quisiizt und dort in horzontalss Richiung Uber eine
Gewindestangs 56, die sich durch ginen Griff 60 drehen isst, vernschieblbar ikt
Wird der Hubblock in horizontaler Richtung auf dem Block 53 bewegt, verschietd
sich der Flhvungssohlitten 531 sowohl In vertikaler ok auch in horizontaler Richiung.
Diaclurch wird der Absiond o einem Schermesserad 3g und somit die GrdBe der
20 schnsidenden Fase verdndert.

Durch dis Verstellung in horzontaler Bichiung wird die Fihrungsrolie 4a inihrer
Position an sich mit Anderung der FasengrSBes dndernden Belostungen an dem
Blech angepasst, so dass sie das Blech oplimal gegen das Schermmeasser 3a
driicken kann. Dadurch wird vermisden, doss sich das Blech belm Schneiden deay
Fase varbiegt,

Der Fohrungsschiifen 51 st zusammen mit demn Block 53 und den AuflageiliGchen
52,54 pur Binsteliung der Anfaseindchiung im Betneb, d.h. beim Schneidan der
Fose, vorgesahen. Femer idsst sich der Block 53, wie den Figuren 10 ungd 12 20 enb-
nehmen ist, zusfidich entlong siner SchwalbenschwaonefGhrung eines Trdgerblocks
&2 der Anfoseintichitung 20 in verlikaler Richtung mitlels eines Gewindesiabs 170
verschisben. in dem Trgerblock 62 ist ein Gegenhallerblock 58 vorgesehen, der
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it elnern innengewinde versehen ist, das mit der Gawindeastab 17g ausammen-

wirkt,

In einem weiteren, in den Figuren 13 und 14 gezeigten Ausflhrungsbeispist ist eine
Fahrungsrofle 4b direkt auf einern Fibrungsschiitten 51 befastigh, dersich enflang
giner Schwalbanschwarzfhrung 5% mittels eines Schneckengeiriebes 57 mit einer
Getriebestange, das sich Gber sin Rad &0b bewegen idsst, verstelibar, Die Fih-
rungarolie 4b Kisst sich guf diese Weise In vertikaler Richiung oder, wenn die
Schwatbenschwanzflhrung 590 zur verlikolen verkippt ist, zusdizlich in horzontaler

Richtung verstellen,

Wie den Figuren 1 bis 3 zu entnehmen i, 5t auf jeder Seite des Trigergsstells 8
jewsils ein Vorschubwad 4,14 vorgssshan, fir das jewells sin Antlebsmotor 7,10
vorgesehen st Dos jewsilige Antiebsrad 9,10 disnt 2ur Bewegung des Blechs |
gegentber der Anfoseinrichiung 20, Je nachdem, in welcher Paosition sich die
Anfaseindchiung 20 in dem Trdgergestell 8 befindet, wird entweder das Vor-
schubrad 6 oder das Vorschubrad 14 zur Bewagung des Blechs 1 varwandet, Wie
Fig. 2 zeigt, ist dis Achse des Vorschubrads 6,14 zur Langsachse des Fahrgestells
tmicht verkippt so dass es das 8lech | stets zu dem Schermesserad 3 hin und
gegsn das Flhrungsrad §1 drickl, Als Vorschubrad 6,14 ESnnte belspielsweise ein
Schnackenrad ol Gummi verwendet werden, das die dilickendes Bewesgung
nach weiter verstdrkd,

Abweichend von den hier gezeigten Ausilhrungsbeispielan kdnnte das Yor-
schubrad 6,14 in der Vorrichtung auch derart angeordnet sein, dass s an der
Stelle an dern Blech oder dem Rohr angreift, an dem bel dem AusfUhrungsbeispiel
nach Fig, 1 die Fohrungsr&der 5 angreifen, d.h. neben dem Schermesserad
angeordnet sein, Bin solches Vorschubrad kdnnfe auch zusdizlich zu den in den
Figuren | bis 3 gezeigten Vorschubrdiderm 4,14 vorgesehen sein.

Wis Fig. 5 ru entinghmen ist, 5t das Fabrgestell 7 mit einer Lenkeindchiung ver
sehen, mit der sich dis Rolien 12 gleichzellig in dieseibe Richtung austichien lassen,
Doz sind die R&der 12 Gber hier nichi gezeigte Wellen mit einem Iahnriemen 30
varbunden, mit dem sich die lewellige Ausrichlung der Bader 12 sinstellen 1&sst.

fum Schneiden einer Kante wird die erfindungsgemdie Vorichiung, so wig esin
Fig, § gezeigt ist, an ein horizontal gelagertes Blech 1 gefahren. Do kann sie an
einerm Griff 33 gegriffen und bewegt werden.
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Die Anfasainrichtung 20,200,200 wird rundchst in eing der Position des Blechs |
sntsprechenden Héhe singestelt, Doy werden im Fall der AusfOhrungsform nach
Figg. 4 und & mittels des Antriebs 24 und des damit verbundensn Getriebes 31 die
Gewindeastangen 22,25 gedreht, die Posifion der Muttern 23,246 ver@ndert oder, im
Faill der AusfGhrungsform nach den Fig. 7 bis 2. die Stonge 38 mittels der Kurbel 43
gedreht und somit die Hdhe der Anfaseinnichiung 20,200,200 verstalil, Sollfe dis
Arfaseinnichiung durch die Verstellung noch nicht die exakte Position errgichi
haben, IGsst sie sich entgegen der ¥rafl der Federm 21,22 oder 41 von Hand in die
gxakie Position bringen,

AnschiieBend wird mittels der Gewindastange 17.17a,17b die Flhrungsrolle 4 von
unten an das Blech 1 derart herangefGhrt, dass das Blech T auf der Fhhrungsrolie 4
guffiegt und die Position des Schermesserrads 3, insbesonders der beabsichligie
an der Kante einzubringende Fassnwinkal, eingestelll, wobei der Abstand
awischen der Fihrungsrolie £ und dem Schermessenad 3 zundchst verhdiinlsmdaBig
kiein gewdhit wird, 3o dass nur eine keine Fase geschnitten wird, SchilieBlich
werden mittels des Drehrads 16 die FGhrungsrolien 5 von oben an das Blech |
herangefUhrt, Vor Baginn des Fasvorgangs werden die RGder 12 des Fabwgesislis 7
mittels des Zohrremens 30 derort verstelll, dass sis in einem Winkel von etwa 5% in
Richtung auf das Blech | lenken.

Zum Fasen der Kante des Blechs 1 wird das Scherrad 3 mittels des Antriebs 2
gedreht. Es schneidet dabei die Fass in die Kante und zisht die Yorichiung ent-
lang der Kante des Blechs 1. Uegt das Blech 1 an den Fihrungsrddem 15,61 sowie
dem FOhrungsrad 4,40,4b an, wird durch Ver&nderung der Position der FOhrungs-
rolle 4,40,4b im Verhélinis zu dem Schermesserrad 3,30.3b mittels der Verstellein-
richtungen nach den Fguren 10 bis 12 oder 13 und 14 die endglilig beabisichiige

FasengriBe eingesielit,

Durch die im Winks! in Richtung zu der Kante des Blechs | gerichieten R&der 12
wird dis Vorrichiung stels gegen die Kante gedrlckl. Fermner dricikt die Rolle 4 daos
Blech 1 stets von unten gegen das Schermesserad 3,

in elnem hler nicht gezeigten Ausfihrungsbeaisplal ist die Fohrungsrolie 4 mit einam
Antrigh versehen, der die Vorrichtung zusammen mit dem Schermesserad an der
Blechkante enflang zieht.

Farmer wird die Vorrichiung mittels des Andriebsrads 8, das von obean auf das Blech
i aufhegt, an der Kante enflang gezogen.
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Eine FOhrung der Yorichlung von Hand wihrend des Fasens der Kante st nicht
notwandig. Hat die Vorichiung eins Konts des Blechs 1 vollstédndig gefust, bisibt
sig arn Ende des Blechs 1 stehen.

U die andere Seile der Kante mit der Vorichtung mu fasen, werden dis Antriebs-
rider 6,14 mit ihren Antrieben 9,10 von der Varrichtung abgenommaen und die
Anfaseinrichiung 20 um die Drehlager 11 herurn um 180° gedreht. Das Fahrgsstell
7 rnuss dann ebenfalls um 180° gedreh! werden. Die Anfgseinichiung 20 steht
clonn zu der in Fig. § gezeiglten Stellung umgekehrter Stallung.

Die Vorschubriider 6,14 werden bel Bedarf wiedsr mit ihven Antrleben 9,10 an der
Yomichiung befestigh.

Die Vorrichtung kann wiedar an dos Blach 1 herangefalven werden und analog
zu ger oben beschriebenen Wele sine Fase auf der anderen Seilfe der Kante

sohnelden,
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Vorrichiung aur Bildung einer Fase an einer Karte eines Biechs {1} oder eines
Rohrs, die eine Anfoseinrichiung (20 umiosst, die ein mittels eines Antriebs {2}
betriebenes, das Blech {1} oder dos Rohr bearbeitendes Werkzeug {3} und
asing das Blech {1} oder dos Roby stilzende Fihrungsednrichiung {4,5.6) auf-
weist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Anfaseinvichiung (20] in der Vomchiung federmnd gelagert ist

Vorrichtung nach Anspruch 1.

dadurch gekennzeichnet,

dass fr die Anfaseirvichiung {20 in einer Trageinnchiung (8] der Yorrichiung
fedamd gelagsyt ist,

Vordehiung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

class die Lagerung eine gefederte Aufhdngung {37-42} und/cder eine
gefederte Abstltzung {231-23.25-291H0r die Anfoseirvichtung {20) umfassh

Yarrichtung nach sinem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Anfoseinnichiung {20) in giner Trageirsichiung 8] der Vorrichiung,
vorrugsweise stufaenios, hdhanvenstalibar gelagert st

Vorriohiung nach sinem der Arspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

class dis Lagerung eing Bewagung der Anfaselrrichiung {20} lediglich in der
vartikalen Richtung edoubt

Yorrichiung noch einem der AnsprGche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

odoss die Lagerung eine Lagenchiene {35,350 und sinen an dey Lager-
schigne (35:35q) veschigbbaren Lagernchiitfen [34643-45) umifassh

Vorichiung nach Anspruch &,
dadurch gekennzeichnst,
dass die Lagenchiene {3535q] ein T- oder &in Doppebl-Profil aubwest.
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Yorrichiung nach Anspruch & oder 7,
dadhurch gekenresichnet,
dass der Lagenschiitten [38,43-45} die Lagernchiens {35:33a] umgraifi.

Yorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnest,

dass der Lagerschiiften {346:43-45) zum Angreifen on der Lagenchiena
{35350}, inshesonders dem T- oder Roppel-T-Profil, eine Kugesliogerung
172,73} insbesondere gine Lagerung mit Kugelketien, aufwsilst,

Vorrohiung nach sinem der Anspriche T bis 2.

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Hohenverstellung der Ansfaseinrichiung {20) sine Selwinde
{37,38,43} oder eine Gewindespinde! {22.23.25.24] vorgesshen ist

Varrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Anfaseinvichiung {20) mittels siner Feder {21.27), insbasondere eing
Schroubenfeder, die mil einem Seit {37} der Ssilwinde {37,38,43} verbunden
ist, gefeden galogert st

Yorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

ciass dis Anfassinichiung {20 von oben und/oder von unien durch dis
Fader {21,27} gehalten ist,

vorrichiung nach einem der Ansprochs T his 12,
dadurch gekennzeichnet,
closs Anfaseinnichiung zur Verstellung der GriBe siner herzustelienden Fose

im Belieb eingerichiet st

Yorrichiung nach einem der Anspridche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnst,

dass das genannte Werkzeug ein Frésikopf, ein Messerrad {3,30:3b] siner
Schermaschine, ain Schlsifop? und/oder eins ain Schisifband fihrends

Kontakidscheibe it
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Yaorrichtung nach einern der Arsgrliche 1 bis 14,

cadurch gaekenresichnet,

dass die genannte Fohrungssinnichiong {4,5,6,14) eine Fohrungsrolle {4} auf-
weist, die aul einer dem Werkzeug (3] abgewandten Seite des Blechs {1}
derart angeordnet 81, dass es das Blech {1 gegen das Werkreug {3 driickt.

Yordehiung nach Anspruch 15,

dodurch gekenrzeichnet,

cass zur Venstellung der riBe der Fase die Stellung des Werkzeugs {3}
und/oder der Flhwungsrolle {4} in der Anfassinrichiung {20} verstelibar st

Yorichiung noch Anspruch 15 oder 16,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Verstellung der Grife der Fose der Abstand zwischen dem Werk-
reug {3} und der FOhrungsolle {4) versisdibar ish,

Vorrichiung noch elnerm der Arspriche 15 bis 17,

dadurch gekennzsichnet,

dass die Stellung das Werkzeugs {3} zu der Flhrungsrolle {4) in zur Vorschub-
richiung des Blechs {1} oder Rohis senkrechier oder in 2ur Vorschubxichiung
senkraechter und parglisler Richiung verstelibar ist,

Vomehtung nach sinem der Anspriche 15 bis 18,

dadurch gekennzeichnet,

class sin in umindest siner Fohrungsschiens {52.54,55.59,5%0) bewsgbarer
FChrungsschithien (51,510} vorgssehen ist, der die FOhrungsrolie (4] oder das
Warkreug {3} Irdgt,

vorrichiung nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Fihrungsschiiffen {51;51b] i zwel zueinander senirechie Fihrungs-
schienan {54,55] varschisbbar st

Vorrichiung nach sinem der Arsprdche 15 bis 20,

dadurch gekennzsichnet,

dass die Flhrungsrolle (4] und/oder dos Werkzeug (3] mittels giner Gewinde-
spindet (57,570] bewsgbor ist, die vorzugsweise durch sinen Motor oder von

Hond anfretbbor s,
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Vorichtung Anspruch 21,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Fihrungsschisng [52.54) zur Horzoniaien oder zur Vertikalen verkippt

gngeordnet ist,

voriohtung nach Arspruch 21 oder 22,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Gewindespindsl {56.57:57b) zur Yeanchiebung zumindest einer der
Fohrungsschiensn (52} oder des FOhrungsschiitiens {51} vorgesehen st

Yomichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 23,

daodurch gekennzeichnet,

closs die Fohrungseinfchiung {4.5,6,14) zur Bewegung des Blechs {1} mittels
zumindast sines Antiebsrads [8,14] verseher sl

Vormchiung nach sinem der anspriche 1 bis 24,
dodurch gekannzeichnet,
dass die Anfasedrvichtung (20 In der Vordehtung verdrehbor gelagert st

Yorichiung noch Anspruch 25,
dadurch gekennzeichnet,
choses die Anfaseinrichiung [20] in Richtung senkracht zu der fustelirichiung fr

das Blech {1 oder das Rohr verdrehbaor gelagert st

YVorchitung nach Anspruch 25 oder 26,
dadurch gekennzeichnet,
ddoss die Anfaseintchiung {20) um 180° verdrehbar st

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 27,

dadurch gekennzeichnet,

class dhig Vorichiung ein, vorzugsweise lenkbares, Fohrgestell {7 umfasst, mid
dermn sie guf einem Untergrund fahrbar ist und auf dem eine Trageinrichiung
{8} angeordnet ist, an der die Anfaseindchiung (20] gelagert st

Varichiung nach einerm der Ansproche 1 bis 28,

doadurch gekennzeichnet,
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dass die Fohwungseinichiung [4,5,4,14) und/oder ein Fahrgestell {7}, mit dem
die Vormchiung auf einem Untergrund verfahrbar ish, sinen Antdeb (9,10} zur
Rewsgung der Vormchiung im Verhdiinis zu dem Blech {1} aubweist,

vamchtung nach Arsgruch 29,
dadurch gekennzeichnet,
cass das Fahrgestel! lenkloar st

Yerfahren zur Bildung einer Fase an einer Kante eines Blechs {1] odsr sines
Robys, in dem eine Vorichiung, die sing Anfuseinnichiung {20}, die ain dos
Blech {1} oder das Robr beorbeitendes Werkzeug {3) und eine Flhvungs-
sirrichiung {4,5,6.14) flr das Blach {1} oder das Robr umbasst, und sine Kante
des Blechs {1] oder des Rohrs unter Bildung der Fase im Verhdiinis zueinandsy
baweg! warden,

cadurch gekennzeichnet,

doss Andsrungen der Sellung des Blechs {1] baw. des Rohes im Verhéitnis zu
der Vorichiung durch sine fedemdes Lagenung der Anfaseintchiung {200 in
der Vorrichtung ausgeglichan werden,

Varfahren noch Anspruch 31,
dadurch gekennzsichnet,
dass die Vorrichtung enfiong einer Kante des Blechs {1} verfohren wird.

Yerfohren nach Anspruch 31 oder 32,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Fase gelrdst, geschert und/oder geschiiffen wird.
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Fig. 14
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