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Den foreliggende oppfinnelse vedrerer en fremgangsmate til
satsvis fremstilling av asfaltbetong omfattende et bitumenbinde-
middel som er oppvarmet til vaeskeform, og av partikkelformet til-
slagsmatériale som oppdeles i en grovfraksjon, en finfraksjon og
en fyllstoffraksjon, hvorved i det minste grovfraksjonen og helst
ogsd finfraksjonen forvarmes for blanding med bitumenbindemidlet,
og blandingen av bitumenbindemidlet og tilslagsmaterialet blandes
ved at grovfraksjonen og bitumenbindemidlet forst innferes i en
‘blander for & overtrekke grovfraksjonens partikler med en bitumen-
bindemiddelfilm f¢r iblandingen av resten av tilslagsmaterialet.

. Et belegg av asfaltbetong pd f.eks. en vei md vare ikke
bare slitesterkt, men ogsd elastisk, slik at det kan tdle gjen-
tatte smd@ formforandringer hos det ba@rende underlag uten at be-
legget av asfaltbetohg.sprekker. Man har av den grunn nedlagt mye
forskning pd egnete forhold mellom asfaltbetongené bestanddeler,
egnete materialvalg og ogsd egnete blandemetoder. Det er nemlig
viktig at samtlige partikler i tilslagsmaterialet er overtrukket
med bitumenbindemidlet eller er suspendért i dette for at det
skal oppnas en god elastisitet og sammenholding. P& den annen
side md& man unngd altfor heye bindemiddelinnhold, dels pd grunn
av den hgye pris pd bitumen, dels pd& grunn av risiko for blpd-

_ ning, dvs. avévetting av bitumen av asfaltbetongen ved hgye tem-
peraturer, dels pd grunh av risiko for spordannelse i veibelegg.

' En mdte 3 anvende bitumenbindemidlets bindeevne effektivt
pd og derved minske den nédvendige bindemiddelmengde i en asfalt-
betong er kjent fra SE-patentskrift 347.989, hvor grovfraksjonen
og bitumenbindemidlet forst blandes for a4 overtrekke grovfrak-
sjonens partikler med en bitumenbindemiddelfilm, for resten av
tilslagsmaterialet tilsettes. Denne kjente fremgangsmdte har med-
fort betydelige kostnads- og bindemiddelbesparelser med bibehold
av og i visse tilfeller ogsd med forbedring av den fremstilte
asfaltbetongs egenskaper.

I svensk patentskrift 362.382 omtales det mdling av
asfaltens viskositet under blandingsforlgpet, men det nevnes ikke
noe om ¢kning av bitumenfilmens tykkelse pd den ifplge opp=-

finnelsen angitte mate.
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Det har ni vist seg mulig 4 optimalisere asfaltbetongens
egenskaper i enda heyere grad og utnytte bitumenbindemidlets
bindeevne enda bedre.

Dette oppnds ved at den pa grovfraksjonens partikler paferte
bitumenbindemiddelfilms tykkelse og viskositet pkes ved innfering
av fyllstoffraksjonens partikler i bitumenbindemiddelfilmen pé
slik mate at finfraksjonens frie partikler ved tilsetning til
blanderen mgter den allerede overtrukne grovfraksjon, pd hvis par-
tikler bitumenbindemiddelfilmen allerede har opptatt fyllstoffrake
sjonens partikler. )

Ved denne fremstillingsmetode kan man sdledes forst ovei—
trekke grovfraksjonen med en forholdsvis liten bindemiddélmengde,‘
som pd& grovfraksjonens partikler danner en tynn bindemiddelfilm,
som i og for seg skulle vzre utilstrekkelig for & oppfange og
inneslutte finffakéjonens partikler, men som etter opptakingen av
fyllstoffraksjonens partikler har fatt en tilstrekkelig tykkelse
og viskositet for dette formdl. Oppfinnelsen er siledes basert pé
den innsikt at fyllstoffraksjonens partikler kan innferes i binde-
middelfilmen og suspenderes i denne, slik at fyllstoffraksjonen i
realiteten vil danne en integrert del i bitumenbindemidlet, som
derved far gkt volum og viskositet og derved er i stand til & opp-
ta og ogsd overtrekke finfraksjonens partikler. Ved egnete blande-
forhold og -temperaturer kan man ved utnyttelse av oppfinnelsen
derfor sikre at bade fyllstoffraksjonen og finfraksjonen suspen-
deres i‘den:pé grovfraksjonens partikler allerede avsatte bitumen-
bindemiddelfilm, noe som medfgrer en optimal utnyttelse av tilfert
bitumenbindemiddel og ogsa medfsrer en meget homogen konsistens
hos den fremstilte asfaltbetong.

Som nevnt ovenfor er det ved oppfinnelsen vesentlig at fin-
fraksjonens frie partikler ved tilferselen til blanderen moter
overtrukne grovfraksjonspartikler hvis bitumenbindemiddelfilm
allerede er brakt til & oppta fyllstoffpartikler og derved har
oppnddd sterre tykkelse og heyere viskositet. Ifplge oppfinnelsen
kan man av den grunn tilsette hele fyllstoffraksjonen til blan-
deren og blande denne homogent inn i blandingen av grovfraksjon og
bitumenbindemiddel for finfraksjonen tilsettes. Denne tilsetnings-
rekkefgolge gir det beste og sikreste resultat. Innenfor rammen av

oppfinnelsen er det imidlertid ogsd mulig & stort sett
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samtidig tilfere fyllstoffraksjonen og finfraksjonen, dersom
disse to fraksjoner tilsettes pa slike steder i blanderen, at

i det minste hoveddelen av fyllstoffraksjonen er opptatt i bitu-
menbindemiddelfilmen pd grovfraksjonens partikler for disse meter
den tilferte finfraksjons frie partikler. Det er innenfor rammen
av oppfinnelsen ogs& mulig & innfere hele eller en del av fyll-
stoffsatsen i blanderen sammen med grovfraksjonen.

Ved utnyttelse av oppfinnelsen er det ogsa mulig a styre
fremstillingen av asfaltbétongen pd en neyaktigere og mer opti-
mal mdte enn hittil, dersom man regulerer den tilferte fyllstoff-
fraksjon og/eller den tilferte fyllstoffraksjons temperatur og/
eller den tilferte grovfraksjons temperatur for derved & regulere
viskositeten til bindemiddelfilmen som er pafert pd grovfrak-
sjonens partikler, slik at viskositeten er den mest egnete for
at bindemiddelfilmen skal vare i stand til & oppta finfraksjonens
partikler og inneslutte disse i suspendert form. Man kan ogsa
regulere det tilferte asfaltbindemiddels viskositet ved inn-
matingen ved tilfersel av forskjellige asfaltbindemiddeltyper
eller regulering av bindemidlets temperatur. For dette formal
kan man i asfaltverket ha tilferings- og doseringsanordningef
for forvarmet og ikke forvarmet fyllstoffraksjon og for forvarmet
og ikke forvarmet stenmateriale samt reguleringsanordninger for
styring av disse tilferings- og doseringsanordninger avhengig
av den onskede viskositet hos bitumenbindemiddelfilmen pa grov-
fraksjonens partikler. Dette kan A
0ogsd benyttes for & frembringe en in-situ-oppvarming av tilfert
fyllstoffraksjon, hvorved man benytter overskuddsvarﬁe i grovfrak-
sjonens partikler og/eller det forvarmede bitumenbindemiddel
til oppvarming av fyllstoffraksjonen.

Det skal i denne forbindelse nevnes at det ved forsgk har
vist seg at en tilsetning av finfraksjonen til den bitumenover-
trukne grovfraksjon for tilsetning av fyllstoffraksjonen forer
til en reduksjon av tykkelsen av bitumenbindemiddelfilmen pa
grovfraksjonens partikler, idet bindemiddelfilmen ikke er til-
strekkelig tykk og ikke har tilstrekkelig hey viskositet til
"4 kunne oppta og helt inneslutte finfraksjonens frie partikler,
og idet bitumenbindemidlet derved blir spredd over en storre
fri partikkeloverflate, dvs. det totale overflateareal av grov-
fraksjonens og finfraksjonens partikler. Ved konvensjonelle frem-
stillingsmetoder er denne utilstrekkelige overtrekkiﬁg blitt
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motvirket ved en e¢kning av den tilfgrte bitumenbindemiddelmengde,
noe som medferer e¢kte kostnader og i mange tilfeller ogsd i
dérligere . optimale egenskaper hos den fremstilte asfaltbetong.
En fagmann innser derfor betydningen av den tykkelsesgkning og
viskositetsgkning hos bindemiddelfilmen pa grovfraksjonens par-
tikler som oppnas ved utferelse av den foreliggende oppfinnelse.
Oppfinnelsen muliggjer sdledes en i blanderen gjennomfert volum-
gkning hos bitumenbindemidlet, slik at dette uten behov for en
¢kning av tilfert bitumenbindemiddelmengde far evne til & oppta
og suspendere finfraksjonens partikler. Bindemidlet, som derved
far form av en suspénsjon av faste partikler i en grunnmasse

av bitumen, synes ved utferelse av oppfinnelsen & funksjonere
som en viékms vaeske.

Som kjent foreligger fyllstoff pd tre forskjellige mater
i et vanlig asfaltverk som ballastmaterialet oppvarmes og torkes
i, nemlig dels den fyllstoffmengde som fglger med det oppvarmedé
og terkede tilslagsmaterialets grov- og finfraksjoner, dels det
fyllstoff som fraskilles ved hjelp av en syklonseparator eller
liknende i asfaltverkets oppvarmingsanlegg, dels ekstra fyll-
stoffer som tilsettes i tillegg til de to fgrstnevnte fyllstoff-
mengder. Det ekstra fyllstoff har som regel samme temperatur
som omgivelsesluften, mens det sykionfraskilte fyllstoff som
regel kan ha en temperatur pd opp mot 100°C ndr normal drift
av verket pagar. Véd oppstarting av asfaltverket kan ogsad det
syklonfraskilte fyllstoff, som oppbevares i siloer, ha omgivelses-
temperatur. Ved utevelse av den fqreliggende oppfinnelse menes ‘
med "fyllstoffraksjonen" bare ekstra fyllstoff og fyllstoff som
er fraskilt i asfaltverket, mens gjenvarende fyllstoff i gfov;
fraksjonen og i finfraksjonen og det fyllstoff som eventuelt
er tilsatt til finfraksjonen anses for & vere en del av den res-
pektive fraksjon.

Det har vist seg at en varierende og lav fyllstofftempera-
tur kan gi uenskede variasjoner i den pa grovfraksjonens partik-
ler avsatte bitumenfilms evne til & oppta og innkapsle ytter-
ligere partikler fra fin- eller fyllstoffraksjonene. Det er der-
for vesentlig a styre temperaturen i asfaltverket neye, slik
at man ogsa ved tilfersel av store mengder fyllstoff- og finfrak-
sjoner opprettholder i bitumenbindemiddel p& grovfraksjonens
partikler en viskositet som er tilstrekkelig lav til at de til-

forte partikler skal kunne trenge inn i og opptas av denne bitu-
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menbindefilm, men som likevel er tilstrekkelig hey til &
kunne holde dem i suspensjon.

I mange eksisterende kjente asfaltverk har man en trau-
blander med to parallelle omrgreraksler, som befinner seg i
avstand fra hverandre og som roterer i motsatte retninger og
ogsa tranéporterer massen i motsatte retninger, slik at
massen under blandeforlgpet feres nedad ved trauets motsatte
langsider og metes ved bunnen midt mellom akslene. I slike
asfaltverk er det vanlig at finfraksjonen mates inn ved
trauets ene langside og fyllstoffraksjonen ved den andre
langside. Dersom fyllstoffraksjonen i et slikt asfaltverk
slippes inn samtidig med finfraksjonen, metes materialene ved '
trauets bunn for fyllstoffet er opptatt i bindemiddelfilmene
pé& grovfraksjonens partikler. Dette innebarer i realiteten at
fyllstoffet, ndr materialstregmmene mgtes ved bunnen av
blandetrauet, forbiglende har mettet bindemiddelfilmene pa
grovfraksjonens partikler og at finfraksjonens partikler av
den grunn ikke kan opptas av bindemiddelfilmene, men fort-
setter 4 vere lgse partikler.. Dette fenomen innvirker for-
styrrende pa den blivende asfaltbefongmasses egenskaper, og
massen blir terr og hard. I konvensjonelle verk har det der-
for vert nedvendig & oke den tilferte mengde bitumenbinde- -
'middel for & motvirke dette problem.'Som nevnt ovenfor ligger
- den foreliggende oppfinnelse i innsikten om at man ma regu-
. lere den pé‘grovfraksjonens partikler avsatte bitumenbinde-
middelfilms tykkelse og viskositet for at man pa optimal mite
skal kunne utnytte det tilferte bindemiddel og fa dette filjé
innfange og.oppta den tilferte finfraksjoh. V '

For & hindre at bindemiddelfilmene p& grovfraksjonens
partikler er forbigidende mettet med fyllstoffraksjonens par-
tikler nadr finfraksjonen kommer i bersring med de binde-
middelovertrukne partikler i grovfraksjonen, kan hele fyll-
stoffraksjon tilferes i blanderen for tilsetningen av fin-
fraksjonen pdbegynnes., For samme formdl kan man ogsd serge
for at fyllstoffraksjonen og finfraksjonen tilferes pd slike
steder i blanderen at i det minste hoveddelen av fyllstoff-
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fraksjonen er opptatt i bindemiddelfilmen pd grovfraksjonens
partikler for disse mgter den tilferte finfraksjons frie par-
tikler.

Ved produksjon i blandeverk fraskilles finfraksjonens
partikler med sikt som har en maskevidde pa ca. 3-4 mm. Der-
ved oppnds det en finfraksjon som hovedsakelig har en par-
tikkelstorrelse pd 2 mm og under. Valg av sikt er avhengig av
materialstrwhningen over siktene og av type sikteanordning.
Stremningen kan vere 80-600 tonn/h. Et eventuelt narver av
mindre andel storre partikler i finfraksjonen svekker ikke
virkningen av de i finfraksjonen alltid nervarende og virk-
somme partikler som er mindre enn 2 mm.

Et formdl med oppfinnelsen er & fremstille en asfal~
tmasse med egenskaper som fortrinnsvis stemmer overens med en
stopeasfaltmasses egenskaper ndr det gjelder oppbygning og
elastiske og selvreparerende egenskaper. Fremgangsmdten
ifplge oppfinnelsen for tilsetning av de forskjellige
materialer til blanderen er avpasset ved hjelp av en ny mile-
metode til mdling av asfaltmassens egenskaper sammenliknét
med stepeasfaltens egenskaper. Ved denne mdlemetode madles
dels et asfaltprovelegemes nedbrytningstemperatur (forkortet
ToD), dels deformasjonen av samme provelegeme for det nar den
temperatuf hvor det sprekker. Metoden uttrykker massens egen-
skaper pd fslgende mite: ‘

1) For konvensjonelt blandete masser gjelder at ToD er
ca. 200-210°C uten at prevelegemet deformeres. Bfuddsnittet-
er forholdsvis tert.

2) For masser som har konvensjonelt fyllstoffinnhold,
men som er blandet ifslge oppfinnelsen, er ToD 150-180°C.
Bruddsnittet er forholdsvis rikt pa bitumenbindemiddel.

3) For masser som har hgyt fyllstoffinnhold og blandes
ifelge oppfinnelsen er ToD 225-250°C.

Ved malingen av ToD pd masser som er blandet ifglge
oppfinnelsen og har heyt fyllstoffinnhold, begynner en de-
formasjon av pregvelegemet ved ca. 180°C som fglge av at
bindemidlet, som utgjeres av en suspensjon, gar over i

flytende tilstand. Deformasjonen gker med gkende ovnstem-
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peratur. Dette kan sammenliknes med en stgpasfalt som er i
flytende tilstand ved 190-200°C. Ved utgvelse av den fore-
liggende oppfinnelse synes det derfor 4 vere mulig i hver
blandeéituasjon & sikre at bindemidlet, som foreligger som en
suspensjon, har tilstrekkelig stort volum i massen til at
massens mdlbare egenskaper skal kunne uttrykkes i viskes
form;

Oppfinnelsen vil bli nermere beskrevet i det etter-
felgende under henvisning til de medfelgende tegninger, hvor:

Fig. 1 viser et skjematisk eksempel pd& en anordning til
utferelse av fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen.

Fig. 2-7 viser forskjellige diagrammer for & belyse
oppfinnelseseffekten.

Den i fig. 1 viste anordning omfatter en oppvarmings-
trommel 10, som oppvarmes ved hjelp av en brenner 11 og mates
med tilslagsmateriale (stenmateriale) gjennom et innlep 12.
Fra oppvarmingstrommelen fgrer et utlep 13 til den nedre ende
av en skovlevator 14, hvis utlep 15 munner ut ovenfor en sats
sikter 16. Siktene deler stenmaterialet i forékjellige frak-
sjoner som samles i kamre 17, 18 og 19. Avgassene fra opp-
varmingstrommelen 10 fores til en syklon 31, hvis utlgp for
fraskilt steov (som er anvendt som fyllstoff) er forbundet med
et kammer 20 for separat tilfert fyllstoffmateriale. De for-
skjellige kamre er nedentil utstyrt med en regulerbar ut-
.matingsdpning, som munner ut ovenfor en veieanordning 21 med
en uttgmmingsstuss 22 som kan dpnes. Nedenfor denne finnes
anordningens traublander 23, som er av den ovénnevnte kon-
vensjonelle type med to motroterende aksler med omrerer-
vinger. Ovenfor blanaeren finnes det dessuten et sprederror
24, som er forbundet med en forrddsbeholder 25 for bitumen-
bindemiddel som er oppvarmet til vaskeform., For oppvarmingen
av bitumenbindemidlet og regulering av dets temperatur finnes
det en varmespiral 26 i forraddsbeholderen 25. I utlepsreret
13 fra oppvarmingstrommelen 10 munner det ut et innmatingsrer
27 fra et stenmaterialkammer 28 med regulerbar utmatings-
dpning. Stenmaterialkammeret 28 inneholder uoppvarmet sten-
materiale.
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De forskjellige kamre 17-20 og 32, i forradsbeholderen
28 samt i utlgpsreret 13, oppstrems for dettes forbindelse med
innmatingsreret 27, er det anordnet temperaturfglere 29, som
er forbundet med en datamaskin 30, som funksjonerer som regule-
ringsanordning. Datamaskinen 30 er dessuten forbundet med de
forskjellige kamres 17-20, 32 tommingsluker og forradsbeholderens
28 tgmmingsluke, med veieanordningen 21 og dens tgmmingsluke
22, méd en reguleringsventil i sprederrgret 24 samt med en regu-
leringsanordning for varmespiralen 26.

Ved anvendelse av anordningen réguleres
materialstrommene til blanderen og de relative proporsjoner av
disse materialstrpmmer ved hjelp av datamaskinen 30, slik at
grovfraksjonens partikler vil vare overtrukket med en bitumen-
bindemiddelfilm, som allerede inneholder fyllstoffpartiklene
i suspensjon og har egnet tykkelse og viskositet for at finfrak-
sjonens partikler, ndr finfraksjonen tilsettes, skal kunne opp-
tas av og bibeholdes av denne bindemiddelfilm. Datamaskinen be-
arbeider saledes avfolte maleverdier og avstemmer disse mot for-
programmerte blandingsproporsjoner, hvorved blandingsproporsjonene
ved behov modifiseres for at bindemiddelfilmene pa& grovfraksjonens
partikler skal ha den mest egnete tykkelse og viskositet nar
finfraksjonen innmates og mgoter dem. Temperatur- og viskositets-
reguleringen kan derved foregd ved en viss omproporsjonering
og/eller ved tilfersel av uoppvarmet stenmateriale fra forrads-
kammeret 28. Det er bare vist ett forrédskammer 28, men anord-
ningen kan ha flere slike forradskamre for dosering av kalde
stenmaterialfraksjoner i avpassede proporsjoner.

Datamaskinen 30 kan siledes vare programmert for 3 bevirke
en viss omproporsjonering ved forandring av fyllstoffinnholdet,
ved forandring av finfraksjoninnholdet og/eller ved forandring
av asfaltinnholdet, og ogsd for & frembringe en forandring av
stenmaterialets temperatur (tilfersel av uoppvarmet stenmateriale
for kompensasjon av tilfeldig overheting i oppvarmingstrommelen
10), samt for & frembringe en forandring av fyllstofftemperaturen
(tilforsel av storre eller mindre mengde ekstra, uoppvarmet fyll-
stoff eller steorre eller mindre mengde syklonfraskilt fyllstoff).
Alle disse reguleringsmuligheter ved hjelp av datamaskinen har
sdaledes som formal & frembringe en for formalet @nsket viskositet
hos den pa grovfraksjonens partikler avsatte bitumenbindemiddel-
film feor finfraksjonen kommer i bergring med disse overtrukne
partikler.
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I de etterfelgende utferelseseksempler benyttes det en
nyutviklet mélemetode for bedgmmelse av en asfaltbetongs elasti-
sitet og selvreparerende egenskaéer. Ifplge denne mdlemetode
bestemmes den sdkalte nedbrytningstemperatur (ToD). Malingen
utfores pd Marschallprovelegemer (diameter 10 cm, heyde 6 cm)
som stilles inn i en ovn som er temperert pa 100°C. Etter 30
minutters temperering av prgvelegemene g@kes temperaturen i ovnen
i trinn p& 25°C inntil pregvelegemene nedbrytes. Nedbrytningen
av provelegemene foregar plutselig, og den aktuelle ovnstempera-
tur pd nedbrytningstidspunktet noteres. Ved utferte forsek har
nedbrytningstemperaturen ligget i omradet 100-250°C. Stigende
verdier p& nedbrytningstemperaturen viser at asfaltbetongen blir
hardere og har avtagende elastiske og selvreparerende egenskaper.
ToD-verdier pa& 150-180°C anses for tiden & vare de mest egnete.
Ved utforelse av deﬁvforeliggende oppfinnelse er det mulig &
fremstille asfaltbetongmasser med forutbestemt ToD-verdi, idet
det har vist seqg at fyllstoffinnholdet og fyllstofftemperaturen,
samt ogsd finmaterialtemperaturen har en meget sterk innvirkning
pd nedbrytningstemperaturen ved fremstillingsmetoden ifslge opp-

finnelsen.

Eksempel 1

I dette eksempel ble det anvendt et bitumenbindemiddel
med en penetrering pa 180/200 mm/10 til fremstilling av en asfalt-
betong av kvalitet MAB 16, dvs. middelhard asfaltbetong med sten-
materialsteorrelse 0-16 mm. Stenmaterialet ble oppdelt i en grbv—
fraksjon, hvis partikler hovedsakelig hadde en partikkelstgrrelse
over 2 mm, en finfraksjon hvis partikler hovedsakelig hadde en
partikkelstgrrelse pa under 2 mm, samt en fyllstoffraksjon hvis
partikler -hovedsakelig hadde en partikkelstgrrelse pa under 0,1
mm.

Fremstillingen ble utfert i en laboratorieasfaltbetong-
blander, som ferst ble matet med grovfraksjonen og bitumenbinde-
midlet, som var oppvarmet til 150°C. Deretter ble fyllstoffrak-
sjonen under negye innblanding tilsatt, feor finfraksjonen ble
tilsatt. Ogsa fyllstoff- og finfraksjonene var oppvarmet til
150°C.

I forspkene A-D ble det satset 500 g bitumenbindemiddel,
6712 g grovfraksjop og 2198 é finfraksjon, mens fyllstoffmengden
1 forsgkene A og B var 590 g og i forsgkene C og'D 820 g. Dette
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ga sammensetningéhTS%_bindemiddel, 5,9% fxllstoff, 21,98% fiqfrak—
sjon og 67,12% grovfraksjon i prwvelegemeﬁe'i forsgkene A og

B, og sammensetningen 4,89% bindemiddel, 8,02% fyllstoff, 21,49%
finfraksjon og 65,60% grovfraksjon i prwveleéemene i forsekene

C og D. Den eneste variable var sdledes den tilferte mengde fyll=-
stoff. )

Ved maling av nedbrytningstemperaturen ble det konstatert
at det okte fyllstoffinnhold i prevelegemene C og D ga en skning
av nedbrytningstemperaturen, dvs. at asfaltbetongen var blitt
hardere. Maleverdiene for de forskjellige prevelegemer var
A=175°C, B=173°C, C=190°C og D=185°C. Resultatene er vist i dia-
gramform i fig. 2, som ogsd er bekreftet ved hjelp av en lengre

forsgksserie.

Eksempel 2

I dette utforelseseksempel ble fyllstoff- og stenmaterial-
temperaturenes innvirkning pa nedbrytningstemperaturen undersgkt.
I forsgket ble det benyttet samme materialsammensetning som for
provelegemet A i eksempel 1.

Det ble fremstilt fire prevelegemer E-H. For provelegemene
E og F ble bare fyllstofftemperaturen variert, mens bare sten-
fraksjonens temperatur ble variert  for prevelegemene G og H.

For ovrig hadde evrige materialer temperaturen 150°C under blan-
dingen. Fyllstofftemperaturen var henholdsvis 60°C og 150°C i
forsgkene E og F, mens grov- og finfraksjonenes temperatur  var
125°C i forsek G og 160°C i forsek H.

Nedbrytningstemperaturene for de fire prevelegemer var
E=168°C, F=195°C, G=155°C og H=173°C. Resultatet er vist i dia-
gramform i fig. 3, som ogsd er bekreftet ved hjelp av en lengre
forsoksserie. o

Som det fremgadr av dette forsgk kan nedbrytningstempera-
turen pavirkes ved forandring av temperaturen hos tilfert
materiale. En gkning av stenmaterialtemperaturen medfgrer der-

ved en gkning av nedbrytningstemperaturen.

Eksempel 3

I dette eksémpel ble det utfgrt en serie forsek for & under-
soke hvordan denfved‘fremgangsméten ifelge oppfinnelsen frem-
stilte asfaltbetongmasses tilsynelatende densitet ble pavirket
av fyllstoffinnholdet, blandetemperaturen og bitumenbindemidlets
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penetrering. Den fremstilte asfaltbetong ble proporsjonert for
&4 oppnd en middelhard kvalitet MAB 16, slik som i eksemplene
1l og 2.

11

I den i fig. 4 viste forseksserie ble det anvendt et sten-
materiale med en lavere kompaktdensitet enn i de i fig. 5, 6
og 7 viste forsgksserier. For evrig var forholdene de samme,
og bare den i de forskjellige figurer 4-7 angitte variabler ble
variert.

Sdm det fremgdr av fig. 4 og 5 ga en ekning av fyllstoff-
innholdet en gkning av den tilsynelatende densitet, noe som viser
at bindemiddelfilmene pa grovfraksjonens partikler ble tykkere,
og ogs& fikk heyere viskositet, ved tilfersel av mer fyllstoff.
En gkning av blandetemperaturen fra 120 til 140°C ifplge fig.

6 ga en reduksjon av den tilsynelétende densitet ndr alle g@vrige
forhold var like. NAar bitumenbindemidaeltypen ble variert (fig.
7) ble det oppnadd en gkning av den tilsynelatende densitet ved
en overgang til et hardere bitumenbindemiddel, dvs. ved suksessiv
senkning av bitumenbindemidlets penetrering.

De ovenfor gjengitte utfprelseseksempler viser at en ifelge
oppfinnelsen fremstilt asfaltbetong tilnérmélsesvis stemmer
overens med en stegpasfalt nadr det gjelder viskése egensképer,
og at det av den grunn er mulig & utfere forskjellige forsoks-
serier for empirisk & fastsld hvordan asfaltbetongen pavirkes
av en variasjon av forskjellige parametre, slik at man ved hjelp
av disse forsoksresultater kan prbgrammeré datamaskinen, slik
at denne modifiserer fyllstoffinnhold og -temperaturer og
andré variabler under fremstillingsforlepet, slik at den

etterstrebede asfaltbetohgkvalitet oppnés.
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PATENTEKRAV.

1. Fremgangsmdte til satsvis fremstilling av asfaltbetong
omfattende et bitumenbindemiddel som er oppvarmet til vaeskeform,
og partikkelformet tilslagsmateriale som oppdeles i en grov-
fraksjon, en finfraksjon og en fyllstoffraksjon, hvorved i det
minste grovfraksjonen og helst ogsa finfraksjonen forvarmes for
blanding med bitumenbindemidlet, og bitumenbindemidlet og til-
slagsmaterialet blandes ved at grovfraksjonen og bitumen-
bindemidlet fgrst innferes i en blander for & overtrekke
grovfraksjonens partikler med en bitumenbindemiddelfilm for
iblandingen av resten av tilslagsmaterialet, karakter -
isert ved at den pa grovfraksjonens partikler pdferte
bitumenbindemiddelfilms tykkelse og viskositet okes ved innforing
av fyllstoffraksjonens partikler i bitumenbindemiddelfilmen pa
slik mite at finfraksjonens frie partikler ved tilsetning til.
blanderen m¢tef den allerede overtrukne grovfraksjon, pa hvis
partikler bitumenbindemiddelfilmen allerede har opptatt fyll-

stoffraksjonens partikler.

2. Fremgangsmate i samsvar med krav 1, karakter -
isert ved at den pd grovfraksjonens partikler paferte
bitumenbindémiddelfilms‘viskositet reguleres ved regulering av
den tilferte mengde fyllstoffraksjonAog/eller den tilferte fyll-
stoffraksjons temperatur. »

3. Fremgangsmate i samsvar med krav 1 eller 2, |
karakterisert ved at hele fyllstoffraksjone
tilsettes til blanderen for tilsetningen av finfraksjonen pé-

begynnes.

4. Fremgangsmate i samsvar med krav 1 eller 2,
karakterisert ved at fyllstoffraksjonen og fin-
fraksjonen tilfegres p& slike steder i blanderen at i det minste
hoveddelen av fyllstoffraksjonen er opptatt i bindemiddelfilmen pd
grovfiraksjonens partikler for disse megter den tilferte finfrak-

sjons frie partikler.
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5. Fremgangsmate i samsvar med et av kravene 1-4,
karakterisert ved at tilslagsmaterialet
oppdeles slik at grovfraksjonen hovedsakelig utgjeres av
partikler med en partikkelstgrrelse pa over 3 mm, fin-
fraksjonen hovedsakelig utgjeres av partikler med en partikkel-
stgrrelse pd under 2 mm, og fyllstoffraksjonen hovedsakelig

utgjores av partikler med en partikkelstorelse pa under
0,1 mm.
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