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“USO DE RECIPIENTES DE MATERIAIS PLASTICOS, RECIPIENTE DE
MATERIAL PLASTICO, E, PROCESSO PARA CONSERVACAO DE
FORMULACOES DE SUBSTANCIA ATIVA PARA PROTECAO DE
SAFRA”

A presente invengdo refere-se a recipientes compreendendo
materiais plasticos tendo um revestimento interno de organofluoro polimérico
para protecdo de safra ou protegdo de materiais.

As formulagdes de substéncias ativas para protegao de safra ou
protecdo de materiais, por exemplo, formulagdes liquidas, tais como
concentrados de suspensdio aquosa ou ndo-aquosa (SC), concentrados
emulsificaveis (EC), concentrados de suspoemulsdo (SEC), concentrados
dispersaveis contendo solvente (DC), concentrados solliveis em agua (SL),
emulsdes aquosas (EW), mas também formulagdes solidas, tais como
granulos dispersaveis em dgua (WG) e granulos solGveis em agua (SG), pos
dispersaveis em agua (WP) e pos soliveis em agua (SP), sdo freqiientemente
acondicionadas em recipientes compreendendo materiais plasticos, para fins
de armazenagem ou de transporte, bem como para venda. A vantagem dos
recipientes de plastico ¢ sua resisténcia a corrosdo comparativamente elevada,
seu efeito isolante com respeito a correntes elétricas e calor e sua simples
produtibilidade, além de seu baixo peso.

Entretanto, os recipientes compreendendo materiais plésticos
tém a desvantagem de que os materiais de parede destes recipientes, tais como
polietileno, tereftalato de polietileno, polipropileno e poliamida sdo atacados
por solventes orgénicos ou constituem somente uma barreira inadequada para
ditos solventes, de modo que quaisquer constituintes de solvente das
formulacdes podem difundir-se através das paredes do recipiente e podem ser
liberados para o meio-ambiente. Além disso, ha o perigo de que os
constituintes orgAnicos moderadamente volateis, presentes nas formulagdes de

substincia ativa, possam penetrar (migrar) para dentro do material da parede
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do recipiente, o que complica a reutiliza¢do e descarte destes recipientes. Um
outro problema é que a maior parte das formulagdes de substincia ativa exibe
alta adesio aos materiais da parede do recipiente, de modo que
ocasionalmente os recipientes ndo podem ser completamente esvaziados e
quantidades residuais de formulagdes de substancia ativa podem permanecer
no recipiente e nio podem ser completamente removidas por lavagem
cuidadosa. Esta propriedade, também, freqiientemente evita a reutilizagdo e
aumenta os custos de descarte.

Por enquanto, sio disponiveis recipientes plasticos, cujas
paredes internas sdo providas com um revestimento barreira, p. €X.,
copolimeros de etileno-vinil dlcool (EVOH) e recipientes produzidos por co-
extrusio com camadas internas de poliamida ou EVOH. Esta camada interna
é destinada a reduzir a difusdo de constituintes volateis através das paredes
plésticas do recipiente e tornar a migragéo dos constituintes orgénicos para
dentro da parede do recipiente mais dificil. Exemplos destes sfo os recipientes
plasticos vendidos por Harcostar sob 0 nome SurfTech®.

Foram feitas varias propostas para prover as paredes internas
dos recipientes com uma camada de polimeros de organofluoro (cf. por
exemplo WO 01/51222 e a literatura ali citada). Os polimeros de organofluoro
usados sdo, em regra, politetrafluoroetileno (PTFE), copolimero de etileno-
propileno fluorado (FEP), copolimeros de etileno-tetrafluoroetileno (ETFE),
fluoreto de polivinilideno (PVDF) poliéteres perfluorados (freqlientemente
referidos como poliperfluoroalcoxialcanos (PFA). Entretanto, a adesfio de
composicdes de substancia ativa nas superficies do recipiente € evitada
somente em uma extensfo insuficiente por estes revestimentos.

A GB 2207368 propde fornecer recipientes plasticos
compreendendo polietileno de alta densidade (HDPE) com uma camada de
organossiloxanos, para melhorar a estabilidade dos recipientes. Entretanto,

estes revestimentos reduzem a adesdo das formulagdes de substancia ativa nas
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O EP-A 1206976 mais uma vez descreve aparelhos e partes de
aparelhos tendo superficies que tém uma microestrutura e que séo tornados
repelentes 3 4gua, por exemplo, com polimeros de organofluoro. Estes
aparelhos e partes de aparelho servem para processar, transportar ou
armazenar dispersdes. Naturalmente, estas partes de aparelho néo
compreendem plastico porém metal, de modo que o problema da penetragéo
de constituintes organicos dentro das paredes do recipiente ndo pode ocorrer.
Aparelhos e partes de plantas similares sdo descritos no WO 01/73162.

O WO 2004/085557 mais uma vez descreve um método para
aumentar a resisténcia & corrosfio de tubos, das paredes internas dos tubos
sendo revestidas com pelo menos 1 fluoropolimero. Os tubos sdo tipicamente
aqueles compreendendo um material de aluminio. O uso de tais tubos para
conter formulagdes de substdncia ativa para protegdo de safra ou prote¢do de
materiais ndo ¢ ali descrito.

Portanto, é objetivo da presente invengdo fornecer recipientes
compreendendo materiais plésticos para formulagdes de substéncia ativa para
protegdo de safra ou protecdo de materiais, que primeiramente podem ser
totalmente esvaziados e dos quais formulag¢des aderindo podem ser removidas
facil e completamente de uma maneira simples, por exemplo, por lavagem
com 4gua. Além disso, pretende-se evitar a penetragdo de constituintes
orgAnicos dentro das paredes do recipiente plastico. Além disso, os recipientes
devem ser de facil produgio.

Este objetivo ¢é surpreendentemente alcangado pelos
recipientes compreendendo materiais plésticos, cujas paredes sdo providas
com um revestimento de organofluoro, polimérico, que tem uma
multiplicidade de grupos perfluoroalquila em sua superficie.

Desta maneira, a presente invencdo refere-se a recipientes

compreendendo materiais plasticos, cujas paredes internas sfo providas com
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um revestimento de organofluoro, polimérico que tem uma multiplicidade de
grupos perfluoroalquila em sua superficie, e a seu uso para formulagdes de
substancia ativa para protegfio de cultura ou protegdo de material.

O revestimento das paredes internas com o revestimento de
organofluoro, polimérico, de acordo com a presente invencdo, assegura
primeiramente que os recipientes possam ser totalmente esvaziados, devido a
adesdo particularmente baixa das formula¢Ses de substancia ativa nas paredes
do recipiente. Em segundo lugar, o revestimento de acordo com a inveng&o
evita particularmente a penetragdo eficaz de constituintes orgénicos dentro
das paredes de recipiente formadas de material plastico e, em conseqiiéncia,
também a permeagio de constituintes orgénicos volateis através das paredes
do recipiente e sua liberagdo para dentro do meio-ambiente. Além disso, os
revestimentos poliméricos de acordo com a presente invengdo sdo
distinguidos por boa adesio nas paredes internas do recipiente e, em
conseqiiéncia, por alta estabilidade. Além disso, estes revestimentos podem
ser aplicados de uma maneira simples nas paredes internas dos recipientes
convencionais compreendendo materiais plasticos, sem técnicas particulares
sendo requeridas.

De acordo com a invengdo, o revestimento de organofluoro
polimérico das paredes internas do recipiente tem uma multiplicidade de
grupos perfluoroalquila em sua superficie. Grupos perfluoroalquila entende-se
como significando grupos lineares ou ramificados de férmula geral C,Fa,41 €,
em particular, grupos lineares de formula (CF2),F, em que n ¢ um inteiro,
freqiientemente um nimero na faixa de 2 a 20, preferivelmente um niimero na
faixa de 3 a 12, em particular um nimero na faixa de 4 a 10 e, especialmente,
um numero na faixa de 6 a 8. Naturalmente, os grupos perfluoroalquila
presentes na superficie podem ser idénticos ou diferentes com respeito a n.
Revestimentos particularmente vantajosos sdo obtidos se os grupos

perfluoroalquila da superficie do revestimento de organofluoro, polimérico,
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de acordo com a presente invengo, tiverem em média 4 a 10 e especialmente
6 a 8 4tomos de carbono, isto é, n na formula A é em média na faixa de 4 a 10
e especialmente na faixa de 6 a 8. O revestimento de acordo com a invengéo
tem particularmente boas propriedades se os grupos perfluoroalquila forem de
cadeia reta, isto &, lineares.

Os grupos perfluoroalquila preferidos séo freqiientemente
constituintes terminais de uma unidade molecular maior, que pode ser descrita

pelas férmulas gerais a a f:

-(CH2)m~(CF2),F (a)
-CeHa-(CF2)F (®)
~(CF2)F (c)
-[OCF,CF(CF,)]F @)

~(CH2)m-NRSO(CF2),F (e)

-CsHy-[OCF2CF(CF2)]oF H

Nelas, m é 1, 2, 3 ou 4, n é de 2 a 20, preferivelmente de 3 a
12, em particular de 4 a 10 e especialmente de 6 2 8, e q éde 1 a 5. R éem
particular hidrogénio ou C;-Cy-alquila.

A fim de obterem-se as propriedades desejadas do
revestimento, provou-se vantajoso se os grupos perfluoroalquila forem
responsaveis por pelo menos 1% em peso, preferivelmente pelo menos 2% em
peso, em particular pelo menos 5% em peso e especialmente pelo menos 10%
em peso do revestimento, isto é, com base na quantidade total de todos os
constituintes do revestimento. Como regra, a propor¢do de grupos
perfluoroalquila nfo excedera 50% em peso €, em particular 40% em peso,
com base na quantidade total de todos os constituintes do revestimento. Por
conseguinte, o teor de flior organicamente ligado, com base no peso total do
revestimento, & preferivelmente na faixa de 0,5% em peso a 40% em peso, em
particular na faixa de 0,5% em peso a 35% em peso ¢, particularmente

preferivel, na faixa de 10% em peso a 30% em peso.
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A fim de obter-se suficiente estabilidade mecénica do
revestimento, provou-se vantajoso que a espessura do revestimento seja pelo
menos de 0,01 um, em particular pelo menos 0,05 um e especialmente pelo
menos 0,1 um (valor médio). Por razdes de custo, o revestimento, como regra,
ndo excedera a 500 pum, preferivelmente 200 um e, em particular, 100 pm.
Entretanto, revestimentos mais espessos nfo sdo desvantajosos para atingir-se
a finalidade de acordo com a invengao.

A espessura do revestimento pode ser determinada de uma
maneira por si conhecida pela pessoa hébil na arte. A espessura da camada
pode, além disso, ser calculada ou pelo menos estimada com suficiente
confiabilidade pela quantidade de material de revestimento usado e a area do
recipiente interna, que é para ser revestida.

O revestimento de acordo com a invengdo pode ser estruturado
ou desestruturado. Um revestimento estruturado pode ser entendido como
significando que tem uma multiplicidade de elevagdes e entalhes na faixa de
micrdmetro e, portanto, tem uma aspereza de pelo menos 0,5 pum e, em
particular, pelo menos 1 um. Os valores de aspereza mencionados aqui
referem-se ao quadrado médio da raiz da distancia de todos os pontos da
superficie & superficie média. Os valores de aspereza podem ser determinados
de uma maneira por si conhecida por meio de microscopia de for¢a atdmica
(AFM) ou microscopia eletronica de varredura (SEM). Tal aspereza pode ser
conseguida primeiramente tornando-se mecanicamente aspero o revestimento
ou o substrato, isto é, as paredes internas do recipiente a que o revestimento €
aplicado, antes da aplicagdo do revestimento ou, alternativamente,
introduzindo-se constituintes concessores de estrutura, por exemplo, tendo
didmetros médios na faixa de 0,5 a 100 pum e, especialmente, na faixa de 1 a
50 pm, dentro do préprio revestimento. Entretanto, provou-se vantajoso que o
revestimento de acordo com a inveng¢do nd3o tenha, tanto quanto possivel,

estruturagio, isto é, seja tanto quanto possivel liso. Desta maneira, a aspereza
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da superficie do revestimento de acordo com a presente invengdo ¢
vantajosamente menor do que 0,5 um, freqiientemente nio mais do que 4 pm
e, em particular, nfo mais do que 0,2 pm. Portanto, os revestimentos de
acordo com a presente invengdo vantajosamente ndo compreendem
constituintes concessores de estrutura, tais como os pés supracitados.

O revestimento polimérico de organofluoro de acordo com a
presente invengdo pode, em principio, ter qualquer estrutura desejada. Pode
ser composto de polimeros formadores de pelicula ndo-reticulados, que tém
grupos perfluoroalquila, ou de misturas destes polimeros com outros
polimeros formadores de pelicula, que ndo tenham grupos perfluoroalquila.
Pode também ser composto de polimeros reticulados, que tenham grupos
perfluoroalquila os polimeros reticulados sendo formados na parede do
recipiente por reticulagdo de mondmeros contendo grupos perfluoroalquila,
pré-polimeros ou polimeros, se apropriado com adicdo de um agente de
reticula¢do. Os revestimentos de polimero reticulado sdo preferidos, uma vez
que eles sdo distinguidos por adesfio particularmente boa aos materiais
plasticos das paredes do recipiente.

Em uma forma de realizaciio preferida, o revestimento de
organofluoro polimérico compreende pelo menos um polimero reticulado ou
ndo-reticulado, em particular um homo ou copolimero, tendo uma cadeia
principal C-C que tem uma multiplicidade de cadeias laterais (polimero em
forma de pente) que, por sua vez, t€m grupos perfluoroalquila, por exemplo,
na forma dos grupos acima mencionados a, b, ¢, d, e ou f. Tais polimeros sdo
obteniveis submetendo-se pelo menos um mondmero etilenicamente
insaturado M1, que tenha pelo menos um grupo perfluoroalquila e, se
apropriado, um ou mais mondémeros M2, que sejam diferentes dos
mondmeros M1, a2 homopolimeriza¢&o ou copolimerizagéo.

Exemplos de mondmeros adequados M1 sdo os ésteres e as

amidas de acidos carboxilicos monoetilenicamente insaturados, tais como
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4cido acrilico e metacrilico, com (per)fluoroalcandis de férmulas la a Ic ou

com (per)fluoroalquilaminas de férmulas Ila a I1d:

HO(CHz)o~(CF2)oF (1a)
H[OCF,CF(CF,)]F (Ib)
HO(CH,),-NRSO,-(CF,)F  (Ic)
HyN(CHa),~(CF2)oF (1a)
HN[(CH,)o~(CF2)F 2 (IIb)
HoN-CeHy-(CFo)F (Iic)

H,N(CH,),[OCF,CF(CFp)],F (11d)
emqueaé0,1,2,30u4,btemum valor de 2 a 20, preferivelmente de 3 a
12, em particular de 4 a 10 e especialmente de 6 a 8, q € R tém os significados
acima mencionados e r é 2, 3 ou 4. Exemplos de mon6meros M1 sdo além
disso derivativos de estireno que contém um grupo perfluoroalquila ou um
grupo de férmula d no anel benzeno do estireno. Outros mondmeros
adequados sdio vinil éteres dos alcoois acima mencionados Ia ou IIb. A
propor¢do de mondmeros M1, baseados na quantidade total dos mondmeros
formando o polimero de organofluoro €, como regra, pelo menos de 30% em
mole, preferivelmente pelo menos 50% em mol e em particular pelo menos
60% em mol, p. ex. de 30 a 99% em mol. A relagdo em peso de mondémero
M1 para mondmero M2 &, em particular, na faixa de 1:1 a 50:1, em particular
na faixa de 2:1 a 40:1 e especialmente na faixa de 3:1 a 20:1.

Comondmeros adequados sdo, em principio, todos os
mondmeros monoetilenicamente insaturados, copolimerizaveis com 0s
mondmeros M1. Estes incluem mondmeros monoetilenicamente insaturados
M2a que sdo ndo-polares, em particular olefinas monoetilenicamente
insaturadas, ésteres de acidos C5-Cg-monocarboxilicos monoetilenicamente
insaturados, em particular acido acrilico ou acido metacrilico, com Cy-Cyo-
alcandis ou com Cs-Cjp-cicloalcandis, compostos vinilaromaticos, tais como

estireno, viniltolueno e o-metil estireno e similares. Estes além disso incluem
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mondmeros funcionais monoetilenicamente insaturados, tais como acidos C;-
Cg-monocarboxilicos monoetilenicamente insaturados e 4acidos C4-Cs-
dicarboxilicos e seus anidridos, tais como 4cido acrilico, acido metacrilico,
4cido maleico, acido fumarico e anidrido maleico e, além disso, hidroxialquil
ésteres dos 4cidos monocarboxilicos acima mencionados, tais como 2-
hidroximetil acrilato e hidroxipropil acrilato, mondmeros monoetilenicamente
insaturados, contendo amino grupos, tais como N-(2-aminoetil)acrilamida ou
-metacrilamida, N-(3-aminopropil)acrilamida ou —metacrilamida, 2-aminoetil
acrilato ou metacrilato e 3-aminopropil acrilato ou metacrilato, e além disso
mondmeros contendo grupos oxirano, tais como glicidil acrilato ou glicidil
metacrilato (mondmeros M2b).

Tais polimeros em forma de pente, tendo uma cadeia principal
C-C e cadeias laterais contendo grupos perfluoroalquila, sfo particularmente
bem conhecidos da arte anterior, por exemplo, da JP 09296134, JP 04120148,
JP 03287615, DE 10150954, DE 10261285 ¢ WO 2004/013225.

Os polimeros de organofluoro adequados s&o além disso
produtos de reagéo andlogos a polimero de copolimeros de 4cido maleico com
4lcoois de formula geral Ja a Ic e/ou com aminas de féormula geral Ila a I1d.
Comondmeros adequados sdo os mondmeros acima mencionados M1 e os
comondmeros nio-polares acima mencionados M2a. Tais copolimeros sdo
descritos, por exemplo, na DE 10150954 ¢ WO 97/1 1218.

Os polimeros em forma de pente podem ser usados como tal
ou, se eles compreenderem um mondmero tendo grupos funcionais reativos
incorporados na forma de unidades polimerizadas (polimero em forma de
pente reticuldvel), junto com um agente de reticulagio que tenha uma
reatividade complementar aos grupos reativos do polimero em forma de
pente, podem reagir com estes grupos com formagdo de ligagdio. Exemplos de
grupos reativos do polimero em forma de pente sdio grupos OH, COOH e

NCO, grupos anidrido, grupos oxirano ou NH,. De acordo com uma forma de
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realizagfio particularmente preferida, os grupos reativos sio COOH e grupos
anidrido. Tais grupos reativos podem ser introduzidos dentro do polimero em
forma de pente por comondmeros adequados M2, como mencionado acima,
durante a preparagio dos polimeros em forma de pente.

Exemplos de agentes de reticulagdo sdo di-, tri- e
poliisocianatos alifaticos, cicloalifaticos e aromaticos, p. €X., tetrametileno
diisocianato,  2,3,3-trimetilexametileno diisocianato, 1,4-cicloexileno
diisocianato, fenyleno 1,4-diisocianato, toluileno 2,4- e 2,6- diisocianatos e as
suas misturas isoméricas (p. ex. 80% de 2,4- e 20% de 2,6-isébmeros),
naftileno 1,5-diisocianato, difenil metano 2,4- ¢ 4.,4’-diisocianato, trifenil
metano 4,4° 4" -triisocianato, prepolimeros de isocianato e poliisocianatos que
sdo obteniveis por uma reagio de adigdo dos isocianatos acima mencionados
com compostos polifuncionais contendo grupos hidroxina ou amino,
poliisocianatos que se formam por formacdo de Dbiureto, alofanato ou
isocianurato, di ou poliisocianatos reversivelmente bloqueados,

- compostos contendo grupos metilol, tais como, por exemplo,
oligdmeros ou polimeros, por exemplo, resinas de melamina-formaldeido de
baixo peso molecular (resinas MF), tais como poli(hidroximetil)melamina
tendo 2, 3, 4, 5 ou 6 grupos hidroximetila, ¢ resinas melamina-formaldeido de
baixo peso molecular (resinas MF), tais como poli(hidroximetil)melamina
tendo 2, 3, 4, 5 ou 6 grupos hidroximetila que foram modificados por um C;-
C¢-alcanol, um C,-Cg-poliol, ou um oligo-C,-Cy-alquileno glicol (resina MF
modificada), resinas de uréia-formaldeido, derivativos de uréia ciclica tendo
grupos N-metilol, tais como 1,3—bis(hidroximetil)—4,5—di-hidroxiimidazolidin—
2-ona (DMDHEU), bis(hidroximetil)—4,5—di-hidroxiimidazolidinona que
foram modificados por um C;-Cg-alcanol, um C,-Cg-poliol, ou um oligo-Cs-
Cs-alquileno glicol (DMDHEU ou mDMDHEU), 1,3-bis(hidroximetil)uréia,
1,3-bis(metoximetil)uréia; 1-hidroximetil-3-metiluréia, 1,3-

bis(hidroximetil)imidazolidin-2-ona (dimetiloletilenouréia), 1,3-



10

15

20

25

11

bis(hidroximetil)-1,3-hexaidropirimidin-2-ona (dimetilolpropilenouréia), 1,3-
bis(metoximetil)-4,5-diidroxiimidazolidin-2-ona (DMeDHEU),
tetra(hidroximetil) acetilenodiur€ia,

- compostos contendo grupos oxirano, p. eX., compostos de
poliglicidila, p. ex., glicidil éteres de di ou poliois alifaticos e glicidil ésteres
de 4cidos carboxilicos alifaticos ou aromaticos.

O agente de reticulagdo & preferivelmente usado em uma
quantidade de modo que primeiramente reticulagdio eficaz € obtida e, em
segundo lugar, a proporgdo em peso dos grupos perfluoroalquila, baseados na
quantidade total de polimero ponte + agente de reticulacdo, é nas faixas acima
mencionadas. Tipicamente, as quantidades de agente de reticulagdo sio de 10
a 90% em peso, freqilentemente de 20 a 80% em peso, em particular de 70 a
30% em peso e, especialmente, de 40 a 60% em peso, com base na quantidade
total do polimero em forma de pente + agente de reticulacdo.

Em uma forma de realiza¢do preferida da invengdo, um
polimero em forma de pente contendo grupos carboxila e tendo grupos
perfluoroalquila, em particular um copolimero que compreenda, como
mondmeros M1, pelo menos um éster de 4cido acrilico ou de 4cido
metacrilico com um alcool de féormulas Ia, Ib ou Ic, em particular com um
alcool de férmula Ia e, como mondmeros M2, pelo menos um 4cido mono ou
dicarboxilico monoetilenicamente insaturado, p. ex., acido acrilico ou acido
metacrilico e, se apropriado um ou mais monoémeros M2 diferindo deles, ¢
usado para a produgdio do revestimento, junto com um agente de reticulagdo.
Agentes de reticulagio adequados sdo, em particular, agentes de reticulagdo
contendo grupos OH e especialmente agentes de reticulagéo contendo grupos
N-metilol.

Os revestimentos sdo produzidos de uma maneira por si
conhecida, aplicando-se um material de revestimento liquido, que

compreende os constituintes formadores de revestimento, nas paredes internas
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do recipiente e entfio solidificando-se o revestimento assim obtido, por
exemplo, por secagem e/ou realizando-se uma reag@o de reticulagdo (cura).

O revestimento de organofluoro polimérico de acordo com a
presente invengdio pode ser aplicado de uma maneira por si conhecida
naquelas paredes internas dos recipientes que sdo para ser revestidos, por
exemplo, por pulverizagdo, pincelamento, revestimento por rolo, imerséo e
similares.

De acordo com uma primeira forma de realizagdo, polimeros
que tém grupos perfluoroalquila, p. ex., polimeros em forma de pente, na
forma de um material de revestimento liquido, por exemplo, de uma fuséo
destes polimeros, de uma solugfo diluida ou de uma dispersdo destes
polimeros em um dispersante ou solvente liquido adequado, sdo aplicados na
quantidade desejada as superficies internas do recipiente, que sdo para ser
revestidas. Na solidificagio ou na secagem do material de revestimento
liquido, uma camada do polimero de organofluoro que tem os desejados
grupos perfluoroalquila em sua superficie, € entéo obtida. |

De acordo com uma segunda forma de realizagéio preferida da
invengfo, uma composi¢do de revestimento liquida ¢ aplicada as paredes
internas dos recipientes plasticos, composi¢do de revestimento esta
compreendendo pelo menos um polimero reticulavel, que tem grupos
perfluoroalquila e pelo menos um agente de reticulagdo que reage com o em
peso e, especialmente, de 40 a 60% em peso, com base na quantidade
polimero reticulavel contendo grupos perfluoro com formagédo de ligagdo e,
assim, forma um revestimento polimérico, reticulado sobre a superficie
interna das paredes do recipiente. A reticulagio pode ser induzida fotoquimica
ou termicamente.

Alternativamente, é possivel adotar um procedimento em que
substancias polimerizéveis, de baixo peso molecular, isto & mondmeros ou

oligdmeros, que tém grupos perfluoroalquila, sdo aplicadas na forma de um
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material de revestimento liquido nas paredes internas do recipiente que tem
que ser revestida e uma polimerizagdo dos constituintes de baixo peso
molecular é entdo realizada de uma maneira por si conhecida, por exemplo,
fotoquimica ou termicamente ou por adi¢8o de agentes de condensagdo. Aqui
também um revestimento de organofluoro polimérico reticulado, que tem os
desejados grupos perfluoroalquila em sua superficie, forma-se sobre as
paredes internas dos recipientes plasticos.

Exemplos de substincias de baixo peso molecular
polimerizaveis adequadas sdo compostos etilenicamente insaturados, que tém
pelo menos um grupo perfluoroalquila, por exemplo, os ésteres e amidas
acima mencionados de 4cidos monocarboxilicos monoetilenicamente
insaturados com os alcoois Ia, Ib ou Ic ou com as amidas ITa, IIb, Ilc ou IId.

Outros exemplos de substincias de baixo peso molecular
polimerizaveis sdo siloxanos e oligbmeros de siloxano que tém grupos OH
ligados-Si livres e grupos perfluoroalquila, por exemplo, compostos de

formulas I11a a I1Id, misturas deles e seus oligdbmeros:

(HO),Si-R (IlTa),
(HO),SiR, (ITb),
(HO);Si-OU (1a),
(HO),Si(OU ), (IlIb),

em que R is um radical tendo pelo menos um grupo perfluoroalquila, por
exemplo, um radical de féormulas a, b, c,eouf.

Nesta terceira forma de realizagdo, o material de revestimento
pode, se apropriado, também compreender compostos reativos que nao tém
grupos organofluoro, chamados diluentes reativos, mas (ue reagem com as
substancias de organofluoro de baixo peso molecular com formacdo de
ligagdo sob condigdes de reticulagdo. No caso de compostos de organofluoro
etilenicamente insaturados, estes sdo, por exemplo, chamados diluentes

reativos, isto &, compostos de baixo peso molecular mono ou
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polietilenicamente insaturados, sem grupos perfluoroalquila. No caso de
siloxanos, estes sdo, por exemplo, alquil siloxanos, por exemplo, tetra-C;-Cs-
alcoxi silanos, tais como tetraetoxissilano, tri-C1—C4—alcc’)xi-C1-C20—a1quil
silanos, tais como trietoxietilsilano, trietoxioctilsilano ou trietoxi-
octadecilsilano, ou di(Cy-Cy-alc6xi)-di(Ci-Cao alquil) silanos, tais como
dimetildietdxi-silano e similares.

Com respeito as pequenas espessuras de camada desejadas,
provou-se vantajoso no caso de todas trés formas de realizacfio utilizar uma
solugdio ou dispersdo diluida dos constituintes formadores de revestimento
como material de revestimento. A concentragdo de constituintes formadores
de revestimento destas solucdes ou dispersdes €, como regra, na faixade 0,5 a
30% em peso, freqlientemente na faixa de 1 a 25% em peso, preferivelmente
em particular na faixa de 1 a 10% em peso, particularmente preferivel na faixa
de 2 a 6% em peso.

Diluentes adequados podem ser aquosos Ou Nndo-aquosos.
Exemplos de diluentes adequados séo

- 4gua e misturas de agua com solventes, que sdo misciveis
com 4gua, por exemplo, com C;-Cq alcandis, tais como metanol, etanol, n-
propanol, isopropanol, n-butanol, isobutanol ou terc-butanol, didis tendo 2 a 6
stomos de carbono, tais como glicol, propanodiol, butil glicol, dietileno
glicol, dipropileno glicol, trietileno glicol, e além disso glicerol, acetonitrila,
amidas e lactamas, tais como dimetilformamida, dimetilacetamida, N-
metilpirrolidona, lactonas tais como butirolactona, cetonas tendo 3 ou 4
atomos de carbono, tais como acetona;

- 4lcoois, p. ex. C;-Cs-alcandis, didis tendo 2 a 6 4dtomos de
carbono e glicerol;

- haloidrocarbonetos, em particular fluoroidrocarbonetos e
chlorofluoroidrocarbonetos e suas misturas com hidrocarbonetos alifaticos,

cicloalifaticos ou aromaticos;
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- ésteres 4cidos carboxilicos alifaticos, tendo 1 a 6 atomos
de carbono com C;-Cs-alcanéis ou C,-Cs-alcano didis, tais como etil acetato,
etil propionato, etil butirato ou hidroxietil acetato;

- cetonas, tais como acetona, metil etil cetona, ciclo-
hexanona e similares;

- éteres, tais como dietil éter, diisopropil éter, metil terc-
butil éter, metildiglicol, butildiglicol e similares.

Solventes e diluentes preferidos, além de 4dgua, séo solventes
que sdo misciveis com 4gua e misturas destes solventes com agua. Misciveis
com agua ¢é preferivelmente entendido como significando aqueles solventes
que podem ser homogeneamente misturados com dgua a 20 °C em uma
quantidade de pelo menos 100 ml/l.

Se apropriado, pode ser necessario, apos aplicacdo do material
de revestimento de organoflor, realizar a cura/reticulagéo dos constituintes
de revestimento aplicados. Dependendo dos materiais de partida escolhidos, a
cura/reticulacdo pode ser efetuada fotoquimicamente, isto é, por exposi¢do a
radiagdo de alta energia, tal como luz UV ou feixes eletronicos, ou
termicamente, isto &, pela aplicagdo de temperatura elevada, p. ex.,
temperaturas na faixa de 40 a 200 °C, em particular de 60 a 120 °C.
Naturalmente, as condicdes escolhidas séo aquelas sob as quais o material
plastico dos recipientes ndo € destruido ou atacado. No caso de reticulagio
fotoquimica, podem ser adicionados fotoiniciadores ao material de
revestimento. No caso de cura termicamente induzida, catalisadores que
catalisam a reacdo de reticulagdo, p. ex., 4cidos de Bronstedt ou Lewis, sdo
freqiientemente adicionados. No caso de revestimentos baseados em siloxano,
a reticulacio & realizada como regra simplesmente sob a agdo de umidade
atmosférica em temperatura ambiente.

De acordo com a inveng3o, os recipientes sdo aqueles

compreendendo materiais plésticos, isto €, a parte predominante do recipiente,
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em particular as paredes do recipiente que entram em contato com a
formulagdo de substancia ativa sdo formadas de materiais plasticos. Além dos
materiais plasticos, o recipiente pode tambem compreender outros materiais,
tais como metais, por exemplo, composi¢des compreendendo metal para
melhorar a estabilidade dimensional e/ou para protegdo de avaria, por
exemplo, composi¢des para reforcar as bordas, composi¢des para reforgar o
recipiente na regido de orificios para enchimento e/ou esvaziamento do
recipiente e aparelhos de transporte que sdo conectados ao recipiente, € meios
de fechamento, por exemplo, tampas ou fechos de parafuso compreendendo
metal. Os recipientes de acordo com a presente invengdo que compreendem
materiais plasticos incluem aqueles recipientes compreendendo materiais
plasticos que sfo destinados como recipientes internos para insergéo dentro de
um recipiente metalico.

Dependendo do projeto, os recipientes de acordo com a
presente invengdo podem ser dimensionalmente estaveis ou flexiveis. Neste
contexto, dimensionalmente estaveis significa que o recipiente muda seu
formato somente ligeiramente durante o enchimento ou sob carga mecanica e
substancial ou completamente retém seu formato original no estado vazio ou
livre de carga.

Recipientes flexiveis por outro lado sdo aqueles recipientes
cujo formato é determinado pela quantidade de contetdo ou por um recipiente
externo dentro do qual eles sfo encaixados. Em particular, a presente
inven¢do refere-se ao uso de recipientes dimensionalmente estaveis,
compreendendo materiais plasticos e, em particular, aqueles recipientes
dimensionalmente estaveis que sdo substancial ou exclusivamente compostos
de materiais plésticos.

Recipientes dimensionalmente estaveis tipicos sdo vasilhas,
garrafas, barris, baldes, tambores e similares.

Exemplos de recipientes flexiveis séo sacos de folha metalica,
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tubos, sacos, incluindo sacos de véalvula, sacos de fundos cruzados, sacos
planos, revestimentos internos, sacos grandes e similares.

Os recipientes acima mencionados tém como regra pelo menos
um ou dois orificios para encher o recipiente e/ou para remover a formulagédo
de substancia ativa. Como regra, estes orificios sfo providos com meios de
fechamento convencionais, tais como tampas de atarraxar, tampdes, tampas
coroa, torneiras, acoplamentos secos e similares. O tamanho dos recipientes
pode variar em largas faixas e seu volume interno ¢ freqlientemente na faixa
de 0,01 a 1000 1, dependendo do tipo de recipiente. Em particular, recipientes
tendo volumes internos na faixa de 0,1 a 100 1 e especialmente na faixa de 0,5
a 50 1 sdo usados. Estes recipientes sdo freqlientemente na forma de vasilhas,
tambores, sacos grandes ou revestimentos internos.

A invengdo refere-se a recipientes compreendendo materiais
plasticos, isto é, os materiais de parede dos recipientes que entram em contato
com a composi¢do de substincia ativa consistem de um material plastico
costumeiro na constru¢do de recipiente. Exemplos de materiais plasticos
tipicos sdo polietileno, em particular polietileno de alta densidade (HDPE),
polipropileno, incluindo polipropileno sindiotatico, atitico e isotatico,
tereftalato de polietileno e, além disso, co-extrudados de polietileno ou
polipropileno com poliamidas, co-extrudados de polietileno ou polipropileno
com copolimeros de etileno, tais como copolimeros de etileno vinil acetato,
copolimeros de etileno-vinil 4lcool, co-extrudados de polietileno ou
polipropileno com tereftalato de polietileno, poliacrilonitrila, estireno-
acrilonitrila e similares. Materiais de parede de recipiente preferidos sdo em
particular co-extrudados de polietileno, polipropileno e polietileno, p. ex., co-
extrudados de etileno copoliamida ou com copolimeros de etileno, tais como
etileno-vinil alcool, o polietileno preferivelmente formando o lado externo
dos recipientes.

A espessura das paredes do recipiente depende, naturalmente
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do tamanho ou do volume interno dos recipientes e é tipicamente na faixa de
0,1 a 10 mm e em particular na faixa de 0,5 a 5 mm (média, exceto para
aquelas areas em que orificios ou meios para transportar os recipientes, tais
como algas, estdo presentes).

Os recipientes de acordo com a presente invengdo séo
particularmente adequados para conter formulagdes de substancia ativa, tais
como concentrados de suspensdo aquosa (WSC), emulsdes aquosas (EW),
concentrados solGveis em dgua (WL), suspoemulsdes aquosas (SEC) ¢ para
formulacdes de substdncia ativa que diferem delas e s@o dispersaveis ou
emulsificaveis em 4gua, por exemplo, concentrados de suspensdo nao-
aquosos (SC), concentrados emulsificaveis (EC), concentrados dispersaveis
contendo solvente (DC), concentrados de suspensdo de 6leo, concentrados
soliiveis em agua (SL), grinulos dispersaveis em agua (WG) e granulos
soltiveis em agua (SG), pos dispersaveis em agua (WP) e poOs soluveis em
agua (SP). Eles sdo adequados em particular para conter formulagdes liquidas
e especialmente formulagdes aquosas liquidas.

N&o ha restrigdes referentes ao tipo de substéncias ativas. As
formulacdes de substincia ativa podem ser formulacdes de herbicidas,
fungicidas, inseticidas, acaricidas, nematicidas, reguladores do crescimento,
bactericidas e outras formulacdes como tipicamente usadas na protegdo de
safra, incluindo tratamento de semente e em protegdo de material, por
exemplo, na protegdo de madeira, mas também para controle preventivo de
organismos parasiticos, que infestam animais de sangue quente.

Tipicamente, as substincias ativas sdo compostos orgéanicos
que tipicamente t€m um peso molecular na faixa de 150 a 1000 dalton e, em
particular, substancias ativas que sdo insoliveis ou tém somente solubilidade
limitada em 4gua e, tipicamente, tém solubilidade em agua menor do que 10
g/, em particular menos do que 1 g/l (a 25 °C e 1 bar).

As formulacdes destinadas a serem contidas nos recipientes de
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acordo com a presente invengdo compreendem, como regra, a substancia ou
substancias ativas em quantidade total de 1 a 90% em peso, freqiientemente
de 5 a 80% em peso, em particular de 10 a 70% em peso e, especialmente, de
20 a 60% em peso, com base no peso total da formulagdo. Além disso, as
formulagdes também compreendem como regra uma substancia tensoativa,
em particular tensoativos anidnicos e/ou ndo-ibénicos, incluindo adjuvantes de
aumento da atividade, tipicamente em uma quantidade total de 0,5 a 60% em
peso, se apropriado aditivos de formulagdo convencionais, tais como
antiespumantes, anticongelamento, espessantes, biocidas em uma quantidade
total de até 10% em peso e pelo menos uma substincia (veiculo) portadora
sélida, em uma quantidade de tipicamente 15 a 75% em peso, com base em
cada caso no peso total da formulagfo. Nas formulagdes aquosas, a substancia
portadora tipicamente compreende 4dgua, se apropriado como uma mistura
com um ou mais solventes orgénicos.

Os recipientes de acordo com a presente invengdo sd0
adequados em particular para conter formula¢bes de substincia ativa, tais
como concentracdes de suspensio aquosos, suspoemulsdes aquosas e
emulsdes aquosas, porém também solugdes de substancia ativa aquosas. Tais
formula¢des compreendem dgua como um veiculo e, se apropriado, solventes
orgénicos, tais como alcandis e alcanodidis e, se apropriado, os outros
constituintes acima mencionados, tais como substincias tensoativas, incluindo
adjuvantes e aditivos de formulac¢éo.

Os recipientes de acordo com a presente invengdo sdo também
particularmente adequados para conter formulagdes de substancia ativa, que
compreendem um solvente hidrofobico orgénico, isto é, aqueles que s@o
imisciveis em ou tém somente miscibilidade limitada com 4gua (como regra,
< 50 g/l a 25 °C e 1 bar), por exemplo, hidrocarbonetos alifaticos ou
aromaticos, C;-C¢ alquil ésteres de 4cido graxo, em particular metil ésteres,

N-C,4-Co-alquilpirrolidonas ou misturas deles, em uma quantidade de pelo
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menos 1% em peso, p. ex., de 1 a 90% em peso, em particular de 5 a 80% em
peso. Os exemplos de tais formulagBes incluem em particular concentrados
emulsificaveis ou dispersdveis em &4gua, isto é, concentrados nfo-aquosos,
cujo veiculo liquido substancialmente compreende solventes orgénicos e
nenhuma 4agua ou somente pequenas quantidades (isto €, < 1% em peso, com
base na formulagiio) de agua, porém também formulagdes aquosas tais como
suspoemulsdes ou emulsdes que, além de dgua, também compreendem um
solvente organico hidrofébico, tipicamente em uma quantidade de 1 a 50%
em peso.

Uma vantagem particular dos recipientes de acordo com a
presente invengfo é que as formulagbes de substancia ativa, em particular as
formulagdes de substincia ativa aquosa, nfio apresentam adesfio ou somente
pouca adesfio as paredes do recipiente, ¢ a possibilidade de esvaziamento
substancial ou completo é portanto assegurada. Além disso, quantidades
residuais destas formula¢des de substancia ativa que permanecem no
recipiente podem ser muito substancial ou completamente removidas do
recipiente de uma maneira simples pela lavagem com agua, sem significativas
quantidades residuais da formulagdio ou 4gua de lavagem permanecendo
aderindo as paredes do recipiente.

Os recipientes de acordo com a presente invengdo séo também
adequados em particular para conter formulagSes de substincia ativa, que
compreendem pelo menos um solvente orginico, ndo-polar, por exemplo, em
uma quantidade de pelo menos 1% em volume, em particular pelo menos 5%
em volume. No caso destas composi¢Ses de substéncia ativa, os revestimentos
de acordo com a inveng¢do particularmente evitam eficazmente a penetra¢do
do solvente através das paredes do recipiente e penetragdo de constituintes
orginicos nas paredes do recipiente.

Os recipientes de acordo com a presente invengdo séo,

portanto, adequados em particular para a conservagdo de formula¢des de
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substincia ativa. Aqui, a expressdo conservagio compreende tanto a
armazenagem como o transporte dos recipientes enchidos com as formulagGes
de substancia ativa.

Os seguintes exemplos sdo destinados a ilustrar a invengdo,
porém sem limita-la.

Materiais de partida:

Polimero em forma de pente P1: copolimero aleatdrio de acido
metacrilico e um metacrilato de perfluoroalquila M1 de férmula
CH,=C(CHj3)-COO-CH,-CH,-(CF;)¢F, tendo uma relacdo em peso de acido
metacrilico para M1 de 1:9 e um peso molecular médio numérico de 3000
g/mol (cromatografia de permeag@o em gel).

Resina de melamina-formaldeido: condensado de melamina-
formaldeido modificado por metanol, tendo uma relagdio molar de
melamina:formaldeido de 1:5:3
Exemplos
Exemplo 1: Produgio de um recipiente de polietileno de acordo com a
presente inveng¢ao
1.1 Preparagiio de um material de revestimento

100 g de uma disperso aquosa de um polimero em forma de
pente P1, tendo grupos carboxila e grupos perfluoroalquila, que tém um teor
de solidos de 10% em peso, foram misturados com 100 g de uma solugéo
aquosa com a concentragdo 10% em peso de uma resina de
melamina/formaldeido com agitagdo. 0,2 g de cloreto de amdnio foram
adicionados e a agitac¢do foi realizada por 10 minutos a 20°C.

1.2 Producdo de um recipiente

100 g do material de revestimento de 1:1 foram introduzidos
em um frasco de polietileno (volume 1 1). O frasco foi fechado e entdo agitado
vigorosamente por 1 minuto, de modo que a solugdo de revestimento fosse

uniformemente distribuida sobre a parede interna do frasco. Em seguida, o



10

15

20

25

22

frasco foi aberto e o conteido foi vertido para fora e o material de
revestimento foi permitido gotejar para fora completamente segurando-se o
frasco com o orificio faceando para baixo. Em seguida, o frasco foi secado
soprando-se para dentro ar e o frasco foi entfio aquecido a 110 °C por 20
minutos em um forno de circulagio completa.
Exemplo 2: Produgdo de um recipiente de um co-extrudado de
polietileno/poliamida

De uma maneira andloga ao exemplo 1, a superficie interna de
um frasco de plastico, compreendendo um co-extrudado de
polietileno/poliamida, tendo uma parede interna de poliamida, foi revestida
usando-se 100 g do material de revestimento de 1.1.
Exemplo 3: Producdo de um recipiente de polietileno de acordo com a
presente invengio
3.1. Preparag¢do de um material de revestimento

5 g de silica pirogénica, repelente a dgua, tendo uma area de
superficie BET de 225 m*/g (determinada de acordo com DIN 66131, tratada
na superficie com grupos trimetilsilila) foram dispersos em 70 g de
isopropanol com agitagdo. Uma solugéio de 20 g do polimero em forma de
pente P1 em 56 g de 4gua e 24 g de isopropanol foi adicionada. Uma solugéo
de 20 g da resina de melamina/formaldeido em 50 g de 4gua e 24 g de
isopropanol foi adicionada a esta solug#o. 0,2 g de cloreto de amdnio foram
adicionados e a agitagfo foi realizada por 10 minutos a 20 °C.
3.2. Producio do recipiente

De uma maneira andloga ao exemplo 1.2, um frasco de
polietileno, tendo um volume interno de 1 1, foi revestido usando-se 100 g do
material de revestimento de 3.1.
Exemplo 4: Produgio de um recipiente de um co-extrudado de
polietileno/poliamida

De uma maneira analoga ao exemplo 1, um frasco plastico
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compreendendo um co-extrudado de polietileno/poliamida, tendo paredes
internas de poliamida, foi revestido usando-se 100 g do material de
revestimento de 3.1.

Os revestimentos plasticos dos exemplos 1 a 4, revestidos de
acordo com a presente invengfo, foram trazidos em contato com um
concentrado de suspensio aquoso livre de solvente, comercialmente
disponivel, de cloridazon, tendo uma teor de substancia ativa de cerca de 37%
em peso e um contetido de cerca de 4,5% em peso de substincias tensoativas
e pequenas quantidades de aditivos de formulagdo convencionais. Os
recipientes foram entfio esvaziados e foram suspensos com a cabega para
baixo por um aparelho pesador registrador, para determinar o comportamento
de esvaziamento. Os recipientes revestidos de acordo com a invengéo
esvaziaram mais rapida e completamente do que os recipientes ndo revestidos.

No caso do recipiente do exemplo 4, a quantidade residual
permanecendo no recipiente apds esvaziamento foi de 0,54% em peso, com
base na quantidade requerida para completamente encher o recipiente. Apds
lavar com 4gua, a quantidade aderente de dgua era de cerca de 0,25% em
peso. Enquanto vertendo para fora, ficou claramente evidente como a pelicula
de formulacio desprendeu-se da parede do vaso, enquanto que as paredes
internas dos frascos n#o revestidos estavam completamente umedecidas pela

pelicula liquida durante a vertedura para fora.
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REIVINDICACOES

1. Uso de recipientes de materiais plasticos, cujas paredes

internas sfio providas com um revestimento de organofltior polimérico, que
tem uma multiplicidade de grupos perfluoroalquila em sua superficie, dito uso

caracterizado pelo fato de ser para formulagdes de substéncia ativa para

protecio de safra ou protecdo de materiais.

2. Uso de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo

fato de os grupos perfluoroalquila serem responsaveis por de 1 a 50 % em
peso do revestimento.
3. Uso de acordo com uma ou outra das reivindicagdes

precedentes, dito uso caracterizado pelo fato de os grupos perfluoroalquila

terem 4 a 10 atomos de carbono.
4. Uso de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

precedentes, dito uso caracterizado pelo fato de o revestimento ter uma

aspereza de superficie de nfdo mais do que 0,2 pm.
5. Uso de acordo com qualquer uma das reivindicagOes

precedentes, dito uso caracterizado pelo fato de a espessura da camada do

revestimento sendo na faixa de 0,01 a 500 um.
6. Uso de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que o revestimento compreende pelo

menos um polimero em forma de pente, cujas cadeias laterais tém grupos
perfluoroalquila.

7. Uso de acordo com a reivindicag#o 6, dito uso caracterizado

pelo fato de o polimero em forma de pente ser composto de mondmeros
etilenicamente insaturados M, compreendendo

i) pelo menos um primeiro mondmero monoetilenicamente
insaturado M1, que tem pelo menos um grupo perfluoroalquila e

ii) pelo menos um segundo mondémero monoetilenicamente

insaturado M2, que ndo tem grupo perfluoroalquila.
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8. Uso de acordo com a reivindica¢do 6 ou 7, caracterizado

pelo fato de o revestimento ser composto de pelo menos um polimero em
forma de pente reticulavel e pelo menos um agente de reticulagio.
9. Uso de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

precedentes, caracterizado pelo fato de o material de parede dos recipientes

serem selecionados de polietileno, polipropileno, polietileno tereftalato, co-
extrudados de polietileno ou polipropileno com um polimero selecionado de
poliamidas, copolimeros de etileno e polietileno tereftalato.

10. Uso de acordo com qualquer uma das reivindicagSes

precedentes, caracterizado pelo fato de ser um recipiente dimensionalmente
estavel.
11. Uso de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

precedentes, caracterizado pelo fato de que a formulagdo de substincia ativa é

selecionada de formulacdes de substincia ativa aquosas e formulagdes de
substincia ativa dispersiva em agua ou emulsificavel em agua.
12. Uso de acordo com qualquer uma das reivindicag¢des

precedentes, dito uso caracterizado pelo fato de a formulagdo de substincia

ativa compreender’ pelo menos um solvente orginico, ndo-polar, em uma
quantidade de pelo menos 1 % em volume.

13. Recipiente de material plastico, caracterizado pelo fato de

suas paredes internas serem providas com um revestimento de organofliior
polimérico, que tem uma multiplicidade de grupos perfluoroalquila em sua
superficie, em que o revestimento compreende pelo menos um polimero em
forma de pente, cujas cadeias laterais tém grupos perfluoroalquila, e o
polimero em forma de pente sendo composto de mondmeros etilenicamente
insaturado M, compreendendo

i) pelo menos um primeiro mondmero monoetilenicamente
insaturado M1, que tem pelo menos um grupo perfluoroalquila e

ii) pelo menos um segundo mondmero monoetilenicamente
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insaturado M2, que nfo tem grupo perfluoroalquila.
14. Processo para conservagdo de formulagcdes de substidncia

ativa para protecdo de safra, dito método caracterizado pelo fato de a

formulagdo de substidncia ativa a ser conservada sendo introduzida em um
recipiente, que ¢ selecionado de recipientes compreendendo materiais
plasticos, cujas paredes internas s3o providas com um revestimento
organoflior polimérico que tem uma multiplicidade de grupos

perfluoroalquila em sua superficie.
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RESUMO
“USO DE RECIPIENTES DE MATERIAIS PLASTICOS, RECIPIENTE DE
MATERIAL PLASTICO, E, PROCESSO PARA CONSERVACAO DE
FORMULACOES DE SUBSTANCIA ATIVA PARA PROTECAO DE
SAFRA”

A presente invencdo refere-se ao uso de recipientes feitos de
materiais plasticos, cujas paredes internas foram providas com um
revestimento de organofluoro polimérico, com uma multiplicidade de grupos
perfluoroalquila em sua superficie, para formulagdes de composto ativo para

protecdo de safra ou a protegdo de materiais.
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