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ZEACZE ZYL KABLA WIELKOPRADOWEGO
ZWLASZCZA DO ZASILANIA ELEKTROD PIECOW LUKOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest ztacze Zyt kabla wielkopradowego zwtaszcza do zasilania elektrod piecéw
tukowych, 3czace elementy sztywne z elementami gigtkimi toru wielkopradowego.

Kable wielkopradowe, stanowiace czg$é gietka toru pradowego, znajduja si¢ podczas pracy pieca w ztozo-
nym stanie napreZzei mechanicznych wywotlanych ruchami technologicznymi urzadzenia tukowego (przechyt
pieca, obrét sklepienia) oraz obcigzeniami dynamicznymi pochodzacymi od silnych p6l magnetycznych wywota-
nych przeptywem pradu o duzych wartosciach skutecznych (rzedu kilkudziesigciu kA). Wynikty stan obciazen
decyduje o zywotnosci i niezawodnosci pracy toru wielkopradowego zasilajacego piece tukowe.

Obserwacje ruch6éw kabli przy piecu oraz badania zniszczonych kabli wykazaty, Ze podstawowym czynni-
kiem powodujacym ich uszkodzenie sa silne drgania gigtne spowodowane zmiennymi sitami elektrodynamiczny-
mi. W nastepstwie drgan zachodzi zmeczenie materiatu drutéw, ktdre przejawia si¢ w postaci catkowitego lub
czgsciowego ztamania drutéw. Ztamanie czesci drutéw prowadzi do ostabienia poprzecznego przekroju kabla
oraz wzrostu jego rezystancji, co poczatkowo wywotuje zakliGcenia przy pracy pieca a nastgpnie prowadzi do
zerwania kabla. ) :

Zmeczeniowe ztamanie drutéw zlokalizowane jest w poblizu miejsca ubytku materiatéw w poprzecznych
przekrojach drutdw, ktére powstaja w wyniku ocierania si¢ drutéw o ostre krawedzie otworéw ztacza a takze
w wyniku wzajemnego ocierania si¢ silnie docisnietych do siebie elementéw kabli; drutéw, splotek i zyt. Poza .
tym zaobserwowano wysuwanie si¢ Zyt z otworéw ztacza po diugotrwatej pracy kabli. Powyzsze spostrzezenia '
zostalty potwierdzone badaniami eksperymentalnymi na stanowiskach badawczych symulujacych rzeczywiste
warunki pracy kabli. W wigkszosci zbadanych kabli (okoto 50%) zniszczenie zlokalizowane bylo w miejscu
kontaktu drutéw z krawedziami otworéw ztgcza. Dotychczasowe mocowania Zyt kabla w ztaczach nie uwzgled-
nialy opisanego wyzej ujemnego wptywu zl3cza na ostabienie przekroju drutéw w obszarze ich potaczenia. '

Celem wynalazku jest opracowanie ztacza kablowego przy ktérym nie zachodzitoby ocieranie si¢ drutéw
7yt kabla o krawedzie otworéw oraz uzyskano by wystarczajagco duzg wytrzymalosé polaczenia zy!t kabla ze
zlaczem. ’
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Cel ten zostal osiagnigty przez zastosowanie tagodnego zaokraglenia dolnych krawedzi otworéw zlacza
i wypetnienie  wyjscia zyt lutem miekkim a takie przez zastosowanie klinéw dociskajacych zyty w otworach
z¥acza majacych rdéine zbieznosci na dwéch odcinkach. Kliny o dwdch zbieznosciach zwigkszaja powierzchnig
docisku zyt w otworach oraz zapewniaja réwnomierny rozktad powstatych naciskéw.

W wyniku zastosowania rozwigzania wedtug wynalazku zostanic odcigZzona dotychczas stosowana gérna
spoina oraz zostanie wyeliminowana mozliwo$é przetarcia drutéw o krawedzie otwordw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 ukazuje
przekrdj podtuzny ztgcza kablowego, fig. 2 — szczeg6t zamocowania kabla w otworze, a fig. 3 — widok koncow-
ki od czota ztacza. '

Ztacze zyt kabla wielkopradowego sktada si¢ z korpusu ztacza 3 zawierajacego otwory w ktére wprowa-
dzane s3 Zyty kabla 5 bez izolacji 6. W celu docisnigcia Zyt do scian otworéw wbite sa kliny 1 o dwéch stopniach
zbieznosci. Otwory w ztaczu 3 od strony dolnej wykonane sa o krawedziach zaokraglonych i po wprowadzeniu
7yt zaspawane lutem migkkim, Otwory od strony gdrnej réwniez sa zaspawane lutem. Na zewnetrznej czesci
ztacza natozZony jest ptaszcz gumowy 2 z wodg chtodzaca zacisnigty obejmami 4 przy pomocy srub 7.

Zyty 5 po wprowadzeniu w otwory ztacza 3 i docisnigciu do ich powierzchni przez wbicie stozkowych
klinéw 1 sa zamocowane wstepnie w otworach. Nastepnie od gory iz dotu spawa si¢ zyly ze ztaczem przy
pomocy lutu srebrnego. Nastepnie srebrzy sig licows strone ztacza. Ze wzgledu na niska Zywotnosé potaczenia
zyl w ztaczu, ktéra wynika z mozliwosci uszkodzenia powierzchni drutéw ostrymi krawedziami otworéw ztacz,
wykonuje si¢ zaokraglenie dolnych krawedzi tych otworéw promieniem r, oraz uktada si¢ od dotu spoineg z lutu
migkkiego. Warto$¢ promienia r stanowi (0,2 + 0,4) D, gdzie D jest srednica zyty.

Ponadto w celu zwigkszenia wytrzymatosci potaczenia zyt kabla ze ztaczem, uniemozliwiajacemu wysuwa-
nie si¢ Zyt z otworéw w ztaczu kablowym po pewnym czasie pracy, zastosowano kliny 1 w ksztatcie stozka.
Dtugosé klina b powinna byc¢ wigksza od potowy diugosci otworéw, co odpowiednio zwigksza powierzchnig
docisku Zyty w otworze. Zasyosowany klin 1 sktada si¢ z dwéch odcinkéw o réznych zbieznosciach. Zbieznosé
pierwszego odcinka jest niewielka (1:40—1:50), dzigki czemu uzyskano réwnomiemy rozktad naciskéw wzdtuz
powierzchni przylegania Zyty w otworze ztacza. Drugi odcinek klina 1 ma duza zbiezno$é (1:3—1:5) co z kolei
umotzliwia dobre wejscie i prowadzenie go w zyle. ’

Rozwigzanie ztacza Zyt kabli wielkopradowych wedtug wynalazku w znacznym stopniu polepsza zywot-
no$¢ i niezawodnosc potaczen elementéw sztywnych z elementami gigtkimi toréw zasilajacych w energie elek-
tryczng stalownicze piece tukowe.

i

Zastrzezenie patentowe

Ziacze zyt kabla wielkopradowego zwtaszcza do zasilania elektrod piecéw tukowych, taczace elementy
sztywne z elementami gigtkimi toru wielkopradowego, znamienne tym, Ze otwory ztacza (3), w ktére
wprowadzona jest Zyta kabla (5) maja krawedzie zaokraglone promieniem réwnym 0,20 do 0,4 érednicy zyty,
natomiast wyjscie tej Zyty jest wypetnione lutem, a w jej koniec jest wbity klin (1) ktérego dtugosé ,,b” powinna
by¢ wigksza od potowy dtugosci otworu, przy czym sktada si¢ on z dwéch odcinkéw o réznych zbieznosciach.
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