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(54) SORTIER- UND STAPELANLAGE FUR PLATTENAUF TEILEINRICHTUNGEN

(57) Die Sortier- und Stapelaniage fur Plattenaufteileinrich- ! ’ :
tungen weist eine Langs- und zwei Quersagen auf. Jeder A ° % B
Quersage (1, 2) ist ein Abgabetisch (3, 4) zugeordnet. Die G L % ®
Sortier- und Stapelaniage weist parallel zueinander ange- -
ordnete, zu Stapelgeraten (23, 24, 25, 26) fhrende Trans- L :
portbahnen (13, 14, 15, 16) aut. An die Abgabeseite des \ NPT "
Abgabetisches (3) der ersten Quersage (1) schiie3t ein Ver- o e o oY)
teiltisch an. An die Abgabeseite der zweiten Quersége (2) ist »r + I

ein verfahrbarer Verteilwagen anstellbar. Der Verteiltisch ist \ - . I
als Verteilwagen (11) ausgebildet, und beide Verteilwagen K . =

(11, 12) sind entiang zueinander paralleler Fahrbahnen (8,

55) verfahrbar. Der eine Verteilwagen (11) ist mit seiner \ \, < ot i ? + %
Abgabeseite wechselseitig an die Transportbahnen (13, 14, ~
15, 16) anstelibar. Die Auflageebene des zweiten Verteilwa- : LI ¥ &

gens (12) liegt unterhalb der Auflageebene des ersten Ver- L L [‘ ~ - '
teilwagens (11). Die Fahrbahn (55) des zweiten s
Verteilwagens (12) liegt unterhalb der Abschnitte (17, 18,

19, 20) der Transportbahnen (13, 14, 15, 16). Zwischen den

letztgenannten Abschnitten (17, 18, 19, 20) der Transport-

bahnen (13, 14, 15, 18) und den einzelnen Stapelgeréten

(23, 24, 25, 26) sind Abschnitte (17", 18', 19", 20) vorgese-

hen, die heb- und senkbar gelagert sind. Zwischen der

Abgabeseite der zweiten Quersage (2) und dem zweiten

Verteilwagen (12) mit der niedrigen Aufiageebene ist eine

heb- und senkbare Ubergabesinrichtung (56) angeordnet.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Sortier- und Stapelanlage fiir Plattenaufteileinrichtungen mit Lings-
und mindestens zwei Quersdgen, wobei jeder Quersdge ein Abgabetisch zugeordnet ist und die Sortier-
und Stapelanlage mehrere parallel zueinander angeordnete, jeweils zu Stapelgeréten flihrende Transport-
bahnen, insbesondere Rollenbahnen aufweist und an die Abgabeseite des Abgabetisches der ersten
Quersdge ein Verteiltisch anschliet und ein quer zur Durchlaufrichtung der Werkstlicke des Verteiltisches
verfahrbarer Verteilwagen vorgesehen ist, der an die Abgabeseite der zweiten Quersédge anstellbar ist.

Eine Anlage dieser Art ist bekannt. Da die Takizeiten der Plattenaufteileinrichtungen immer mehr
gesteigert werden, zielt die Erfindung darauf ab, die Leistungsfdhigkeit der Sortier- und Stapelanlage zu
erh6hen. Erfindungsgemis gelingt dies dadurch,

- daB der Verteiltisch ebenfalls als verfahrbarer Verteilwagen ausgebildet ist und der erste und der
zweite Verteilwagen entlang zueinander paralieler Fahrbahnen verfahrbar sind,

- daB der erste verfahrbare Verteilwagen mit seiner Abgabeseite wechselseitig an die Stirnseite der zu
den Stapelgerdten flhrenden Transportbahnen anstelibar ist,

- daB die Auflageebene des zweiten Verteilwagens unterhalb der Auflageebene des ersten Verteilwa-
gens liegt,

- daB die Fahrbahn des zweiten Verteilwagens unterhalb der Abschnitte der zu den Stapelgerdten
fihrenden Transportbahnen liegt, an welchen der erste verfahrbare Verteilwagen mit seiner Abgabe-
seite stirnseitig anstellbar ist,

- daB zwischen den letztgenannten Abschnitten der Transportbahnen und den einzeinen Stapelgerédten
Abschnitte der Transportbahnen vorgesehen sind, die heb- und senkbar gelagert sind und

- daB zwischen der Abgabeseite der zweiten Quersdge rund dem zweiten Verteilwagen mit der
niedrigen Auflageebene zumindest eine heb- und senkbare Ubergabeeinrichtung angeordnet ist.

Die Anlage arbeitet vollautomatisch und programmgesteuert. Dank des erfindungsgeméBen Vorschlages
kdnnen die verfahrbaren Verteilwagen rasch entleert und zeitich entlastet werden. Die Reihenfolge der
Ubergaben von den beiden Verteilwagen auf die Transportbahnen fir die Stapelgerdte wird so gesteuert,
daB die beiden Verteilwagen nicht aufeinander warten missen, sie kénnen unabhdngig voneinander
gleichzeitig beschickt, verfahren oder entladen werden.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, daB der erste Verteilwagen, der zweite
Verteilwagen und die den Stapelgeréten vorgelagerten, heb- und senkbaren Abschnitte der Transportbah-
nen an ihrer jeweiligen Abgabeseite individuell ansteuerbare, heb- und senkbare Anschidge aufweisen.
Beim betriebsméBigen Einsatz der Anlage liegen auf den Verteilwagen und den erwdhnten Abschnitten der
Transportbahnen mehrere Reihen von Formatzuschnitten.

Durch die Betitigung der individuell steuerbaren Anschldge kann die gewiinschte Reihe von Formatzu-
schnitten einzeln ausgefahren oder zurlickgehalten werden, so daB es damit mdglich ist, die Formatzu-
schnitte vorzusortieren. Damit kGnnen die vorsortierten Formatzuschnitte den ausgewdhiten Stapeiplétzen
vorab zugeteilt werden.

Eine zweckméBige Ausgestaitung der Erfindung sieht vor, daB die den Stapeigerdten vorgelagerten,
heb- und senkbaren Abschnitte der Transportbahnen quer zur Durchlaufrichtung der Werkstlicke horizontal
verfahrbar sind. Dadurch 138t sich ein erheblicher konstruktiver Aufwand am Stapelgerét einsparen, da dank
dieses Vorschlages relativ schmale Transportbahnen den Stapelgerdten unmittelbar vorgelagert werden
kénnen. Es ist dadurch méglich, die Formatzuschnitte immer auf derselben Referenzlinie einfahren zu
lassen. Dies verringert nicht nur, wie erwédhnt, den konstruktiven Aufwand, das Stapelgerdt kann auch auf
diese Weise mit hdheren Takizeiten gefahren werden, da die von ihm zurlickgelegten Wege dadurch kurz
sind. Sind die Transportbahnen in der Regel mindestens so breit, daB ein ganzes, plattenférmiges
Werkstick darauf Platz findet, das etwa 260 cm breit ist, so sind die den Stapelgerdten unmittelbar
vorgelagerten Transportbahnen nurmehr so groB, wie der gréBte zu erwartende Formatzuschnitt dies
erfordert. Dieses MaB betrdgt ca. 130 cm.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, daB der erste Verteilwagen, der zweite
Verteilwagen, die vom zweiten Verteilwagen unterfahrenen Abschnitte der zu den Stapelgeréten fiihrenden
Transportbahnen sowie deren heb- und senkbare Abschnitte etwa dieselben L&ngen- rund Breitenabmes-
sungen aufweisen. Die erwihnten Teile der Anlage kénnen so ein groBformatiges, plattenférmiges Werk-
stlick als Ganzes bzw. dessen gesamte Formatzuschnitte aufnehmen, was ebenfalls der Steigerung der
Taktzeiten dient.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung ndher beschrieben, ohne sie dadurch auf das gezeigte
Ausfihrungsbeispiel einzuschrénken. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf die Anlage nach der erfindungsgemaBen Art und

Fig. 2 eine schematische Ansicht Blickrichtung Pfeil A in Fig. 1.
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Die Anlage nach der erfindungsgem&Ben Art ist in schematischer Draufsicht in Fig. 1 dargestellt, wobei
von der Plattenaufteileinrichtung 10, deren Aufbau in der AT-398 547 B gezeigt und beschrieben ist, nur die
beiden mit ihren Schnittebenen rechtwinklig zueinander stehenden Quersdgen 1 und 2 gezeigt sind. Der
Abgabetisch 3 der Quersdge 1, auf dem die Formatzuschnitte anfallen, ist durch antreibbare Walzen oder
freilaufende Rollen gebildet. Eine solche Ausbildung weist auch der zwsiteilige Abgabetisch 4, 5 der
Quersdge 2 auf, wobei der Abgabetisch 5 um eine vertikal stehende Achse in seiner Ebene um 90°
verschwenkbar gelagert ist, was hier in der Zeichnung durch eine strichpunktierte Linie angedsutet ist. In
der durch die strichpunktierte Linie angedeuteten Steliung des Abgabstisches 5 der Quersige 2 liegt
dessen abgabeseitige Stirnkante 6 mit der abgabessitigen Stirnkante 7 des Abgabetisches 3 der Quersidge
1 in einer Fiucht, was fiir die Erfindung jedoch nicht wesentlich ist. An die Stirnkante 7 des letzterwihnten
Abgabetisches 3 schliest ein Verteiltisch an, dessen grundsitzlicher Aufbau dem Verteiltisch nach Patent
384 800 entspricht. Er besitzt eine aus zueinander parallele Achsen aufweisenden, antreibbaren Rollen oder
Walzen gebildeten Auflageebene, wobei zumindest einige der in Transportrichtung des Verteiltisches
aufeinanderfoigende Rollen oder Wailzen zur Bildung eines sich quer liber den Verteiltisch erstreckenden
Zwischenraumes voneinander distanziert sind. In den Zwischenrdumen sind endlose, (iber Antriebs- und
Umlenkrollen geflihrte Bénder, Seile oder Ketten vorgesehen, die sich iiber die Breite des Verteiltisches
erstrecken und deren Ebenen im wesentlichen rechtwinkelig zur Auflageebene des Vertsiltisches stehen.
Die von sinem gemeinsamen Rahmen getragenen Binder, Seile oder Ketten sind heb- und senkbar
gelagert. Die Bénder, Seile oder Ketten weisen zumindest iiber eine Linge, die annihernd der Brsite des
Verteiltisches entspricht, frei drehbare Rollen auf, welche im Bereich der Zwischenriume von zusammen
mit den Bédndern, Seilen oder Ketten heb- und senkbaren Auflageschienen getragen sind. An der die
ablaufenden Trume der Ketten aufweisenden Lingsseite des Verteiltisches und parallel zur Transportrich-
tung desselben ist ein Abstreiflineal angeordnet, welches quer zur Transportrichtrung des Vertsiltisches
sowie gleichsinnig mit der Umiaufrichtung des tragenden Trumes der Ketten verschiebbar gelagert ist.
Wéhrend des Umlaufes der angehobenen Ketten ist das Abstreifiineal von der Breite der Paketreihen
gesteuert, schrittweise bewegbar. Im Ablaufbereich der Werkstiicke sind mehrere nebeneinander angeord-
nete und unabhéngig voneinander betitigbare, gegeniiber der durch die Rollenketten bzw. Rollen gebilde-
ten Auflageebene absenkbare oder abkippbare Anschidige 53 vorgesehen. Dieser Verteiltisch ist nun auf
einer durch Schienen 8 gebildeten Fahrbahn verfahrbar gelagert. Diese Schienen 8 erstrecken sich bis in
den Nahbereich des Abgabetisches 5 der zweiten Quersége 2. Dieser Verteiltisch wird aufgrund seiner
Verfahrbarkeit als erster Verteilwagen 11 bezeichnet.

An den von der abgabesseitigen Stirnseite mit den individuell steuerbaren Anschidgen 53 Uberfahrbaren
Bereich des ersten Verteilwagens 11 schlieBen Transportbahnen 13, 14, 15, 16 an, die als Rollenbahnen
ausgebildet sind und welche jeweils zu Stapelgeriten 23, 24, 25 und 26 fiihren, die Hubtische 27, 29, 30
und 32 aufweisen und ferner als Zwischenlagerplitze fiir die Stapel dienende Rollenbahnen 38, 38, 39 und
43. Zwischen den Transportbahnen 13, 14, 15, 16 und den Stapelgeréten 23 - 26 sind hier noch Drehgerite
45, 46, 47 und 48 vorgesehen, mit denen die hier ankommenden Formatzuschnittpakete in ihrer Ebene um
90° drehbar sind.

Die Transportbahnen 13, 14, 15 und 16 sind, wie aus Fig. 1 ersichtlich, jewsils zZweiteilig gestaltet. Sie
bestehen aus einem jewsils ersten ortsfesten Abschnitt 17, 18, 19 und 20, dessen Auflageebene niveau-
gleich liegt mit der Auflageebene des ersten verfahrbaren Vertsilwagens 11, und einem zwsiten Abschnitt
17°, 18, 19", 20", der jeweils heb- und senkbar gelagert ist und der an seiner Abgabeseite individuell
ansteuerbare Anschldge 49, 50, 51, 52 aufweist. Zusitzlich zu ihrer heb- und senkbaren Lagerung k&nnen
diese Abschnitte 17°, 18', 19', 20' noch auf Schienen 9 quer und horizontal zu ihrer Transportrichtung
verfahrbar sein.

Wesentlich fir die Erfindung ist weiterhin, daB unterhalb der feststehenden Abschnitte 17, 18, 19 und
20 der zu den Stapelgeriten 23, 24, 25 und 26 fiihrenden Transportbahnen 13, 14, 15 und 16 eine aus
Schienen 55 gebildete, zweite Fahrbahn vorgesehen ist, auf der der zwsite Verteilwagen 12 verfahrbar
gelagert ist. Der Aufbau des zweiten Verteilwagens 12 entspricht jenem des ersten Verteilwagens 11,
jedoch liegt die Auflageebene dieses zweiten Verteilwagens 12 unterhalb jener des ersten Verteilwagens 11,
so daB dieser zweite Verteilwagen 12 auf der durch die Schienen 55 gebildeten Fahrbahn die Abschnitte 17,
18, 19, 20 der Transportbahnen 13, 14, 15, 16 unterfahren kann. Die zwischen dem Abgabetisch 5 der
zweiten Quersdge 2 und dem in der einen Endstellung (Fig. 1) befindlichen zweiten Verteilwagen 12
angeordnete, als Rollenbahn 56 ausgebildete Ubergabeeinrichtung ist heb- und senkbar und somit sowohl
auf das Niveau des Abgabetisches S wie auch auf das Niveau der Auflageebene des zweiten Vertsilwagens
12 wahiweise einstellbar.

Beim betriebsmiBigen Einsatz der hier dargesteliten und beschriebenen Einrichtung bzw. Anlage fallen
auf den Abgabetischen 3, 4 und 5 der beiden Quersigen 1 und 2 in rascher Folge die aus Plattenpaketen



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 403 159 B

durch Lings- und Querschnitt gewonnenen Formatzuschnitte entsprechend ihrer Schnittbilder an. Der
zeitliche Rhythmus, in dem diese Formatzuschnitte an den genannten Stellen anfallen, kann regelmagig
oder auch unregelméBig sein. Die anfallenden Formatzuschnitte eines Plattenpaketes, die in der Regel in
Reihen nebeneinander liegen, werden nun auf die beiden Verteilwagen 11 bzw. 12 {iberstellt. Die Formatzu-
schnitte, die aus einem aufgeteilten Plattenpaket bei der Quersige 1 anfallen, gelangen Uber den
Abgabetisch 3 durch dessen angetriebene Walzen oder Rollen auf den ersten Verteilwagen 11. Hier werden
vorerst die einzelnen, unmittelbar nebeneinanderliegenden Streifen der Formatzuschnitte etwas auseinan-
dergezogen, so daB sie voneinander distanziert sind, wie dies im Zusammenhang mit dem Gegenstand des
dsterreichischen Patentes 384 800 im Detail beschrieben ist, worauf die so voneinander distanzierten
Streifen nach Betdtigung der individuell verstellbaren Anschidge 53 je nach Auftragsorder auf einen oder
mehrere der Abschnitte 17 - 20 der Transportbahnen 13, 14, 15 und 16 Uberstellt werden. Dabei kdnnen
alle Formatzuschnitte eines Streifens oder nur einige auf diese Weise Uberstellt werden, und anschliefend
werden die von den Abschnitten 17 - 20 der Transportbahnen iUbernommenen Formatzuschnitte den
Stapelgeriten zugestellt. Falls erforderlich, werden die Formatzuschnitte oder zumindest einige derselben
mit den Drehgeréten 45, 46, 47, 48 um 90° in ihrer Ebene verdreht.

Wihrend in dieser Weise der verfahrbare erste Verteilwagen 11 die Abschnitte 17 - 20 oder zumindest
einige davon mit Formatzuschnitten beschickt, wird bei verschwenktem Abgabetisch 5 der zweiten Quersa-
ge 2 die vorerst hochgefahrene Rollenbahn 56 mit Formatzuschnitten eines Plattenpaketes beladen. Die so
beladene Rollenbahn 56 wird anschlieBend auf das Niveau des zweiten Verteilwagens 12 abgesenkt, und
nun werden die auf der abgesenkten Rollenbahn 56 liegenden Formatzuschnitte auf den zweiten Verteilwa-
gen 12 lberstellt. Hier werden dann die einzelnen, unmittelbar nebeneinander liegenden Streifen der
Formatzuschnitte etwas auseinandergezogen, so daB sie voneinander distanziert sind, wie dies vorstehend
im Zusammenhang mit dem ersten Verteilwagen 11 erldutert wurde und wie dies im Zusammenhang mit
dem Gegenstand des dsterreichischen Patentes 384 800 im Detail beschrieben ist. Der so beladene zwsite
Verteilwagen 12 wird nun anschlieBend auf der durch die Schienen 55 gebildeten Fahrbahn verfahren und
wechselweise an die auf das Niveau seiner Auflageebene abgesenkten Abschnitte 17° - 20" der Transport-
bahnen 13, 14, 15 und 16 angestellt. Diesen so abgesenkten Abschnitten 17' - 20" der Transportbahnen
werden die auf dem zweiten Verteilwagen 12 liegenden Formatzuschnitte einzeln oder in Reihen Uberge-
ben.

Aus den vorstehenden Darlegungen und auch aus der Zeichnung ist ersichtlich, da8 sowohl der erste
Verteilwagen 11 wie auch der zweite Verteilwagen 12 gleichzeitig beladen, gleichzeitig verfahren und
gleichzeitig entladen werden k&nnen, wodurch die Taktzahl der Sortier- und Stapelanlage gegenlber den
bisher bekannten Anlagen erheblich erhdht werden kann.

Die Streifengruppen, die Streifen bzw. die Formatzuschnitte werden in solchen Einheiten an die
Stapelgerite bergeben, wie sie von diesen aufgenommen werden kdnnen. Die Reihenfolge ist dabei
beliebig programmierbar. Jeder Formatzuschnitt, der ja paketweise vorliegt, kann dabei, unabhangig davon,
wie er im Schnittbild selbst liegt, zu jedem beliebigen Stapelgerét verfahren werden.

Die Anlage ist vollprogrammiert, die einzelnen Arbsitszyklen laufen selbsttdtig ab.

Die bei den Stapelgeriten 23, 24, 25 und 26 gebildeten Stapel aus den Formatzuschnitten werden dann
seitlich {iber die Rollenbahnen 34, 37, 40 und 44 ausgefahren und vom Wagen 54 Ubernommen, der sie zu
den vorgesehenen Lager- und Stapelplétzen fiihrt.

Die in der beschriebenen Anlage eingesetzten Gerate sind an sich bei solchen Sortier- und Stapelania-
gen bekannt, so daB sie hier im Detail nicht erdrtert und beschrieben werden missen. Die Erfindung liegt in
der besonderen Zuordnung und Gruppierung dieser bekannten Baukomponenten, durch welche der geschil-
derte Vorteil erreicht wird. Die beispielsweise in der Zeichnung veranschaulichte Anlage besitzt vier
Transportbahnen. Es liegt durchaus im Rahmen des mdglichen, die Anzahl der Transportbahnen und damit
der Stapelpldtze zu vervielfachen, indem weitere Anlageteile dieser Art hier angereiht werden.

Beim schematisch veranschaulichten Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 1 liegt die Transportbahn 13
gegeniiber dem Abgabetisch 3 der ersten Quersige 1 seitlich etwas versetzt. Es liegt im Rahmen der
Erfindung, Abgabetisch 3 und Transportbahn 13 in einer gemeinsamen Fiucht anzuordnen.

Patentanspriiche

1. Sortier- und Stapelaniage fir Plattenaufteileinrichtungen mit Ldngs- und mindestens zwei Querségen,
wobei jeder Quersige ein Abgabetisch zugeordnet ist und die Sortier- und Stapelaniage mehrere
parallel zueinander angeordnete, jeweils zu Stapelgerdten flihrende Transportbahnen, insbesondere
Rollenbahnen, aufweist und an die Abgabeseite des Abgabetisches der ersten Quersdge ein Verteil-
tisch anschlieBt und ein quer zur Durchlaufrichtung der Werkstlicke des Verteiltisches verfahrbarer
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Verteilwagen vorgesehen ist, der an die Abgabeseite der zweiten Quersige anstellbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dafl der Vertsiltisch ebenfalls als verfahrbarer Verteilwagen (11) ausgebildst ist und
der erste und der zweite Verteilwagen (11, 12) entlang zueinander paralieler Fahrbahnen (8, 55)
verfahrbar sind, daB der erste verfahrbare Verteilwagen (11) mit seiner Abgabeseite wechselseitig an
die Stirnseite der 2u den Stapeligerdten (23, 24, 25, 26) fiihrenden Transportbahnen (13, 14, 15, 16)
anstellbar ist, da8 die Auflageebene des zweiten Verteilwagens (12) unterhalb der Auflageebens des
ersten Verteilwagens (11) liegt, daB die Fahrbahn (55) des zweiten Verteilwagens (12) unterhalb der
Abschnitte (17, 18, 19, 20) der zu den Stapeigerdten (23, 24, 25, 26) fiihrenden Transportbahnen (13,
14, 15, 16) liegt, an welchen der erste verfahrbare Verteilwagen (11) mit seiner Abgabessite stirnseitig
anstellbar ist, daB zwischen den letztgenannten Abschnitten (17, 18, 19, 20) der Transportbahnen (13,
14, 15, 16) und den einzelnen Stapelgerdten (23, 24, 25, 26) Abschnitte (17', 18', 19', 20') der
Transportbahnen (13, 14, 15, 18) vorgesehen sind, die heb- und senkbar gelagert sind und daB
zwischen der Abgabeseite der zweiten Quersége (2) und dem zweiten Verteilwagen (12) mit der
niedrigen Auflageebene zumindest eine heb- rund senkbare Ubergabeeinrichtung (56) angeordnet ist.

Sortier- und Stapelaniage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der erste Verteilwagen
(11), der zweite Verteilwagen (12) und die den Stapelgeriten (23, 24, 25, 26) vorgelagerten, heb- und
senkbaren Abschnitte (17', 18', 19', 20") der Transportbahnen (13, 14, 15, 16) an ihrer jeweiligen
Abgabessite individuell ansteuerbare, heb- und senkbare Anschidge (49, 50, 51, 52, 53) aufweisen.

Sortier- und Stapelaniage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die den Stapelge-
raten (23, 24, 25, 26) vorgelagerten, heb- und senkbaren Abschnitte (17', 18", 19', 20") der Transport-
bahnen (13, 14, 15, 16) quer zur Durchlaufrichtung der Werkstiicke horizontal verfahrbar sind.

Sortier- und Stapelanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der erste
Verteilwagen (11), der zweite Verteilwagen (12), die vom zweiten Verteilwagen (12) unterfahrenen
Abschnitte (17, 18, 19, 20) der zu den Stapelgerdten (23, 24, 25, 26) fiihrenden Transportbahnen (13,
14, 15, 16) sowie deren heb- und senkbare Abschnitte (17", 18", 19", 20') etwa dieselben Langen- und
Breitenabmessungen aufweisen.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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