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Anotace:

Rozdélova¢ pro pneumatické rfadkovaci seci
stroje /1/ je vytvofeny jako jednodilna
konstrukéni jednotka, sestavajici z virové tru-
bice /10/ a rozdélovacde osiva /11/, pficemz
virova trubice /10/ je opatfena navzijem za
sebou uspofadanymi vifivimi segmenty /24,
25/ ve tvaru sinusovky, které vystupuji pric¢-
né k dopravnimu sméru / 14/ osiva. Na vystu-
pech /16, 17/ rozdélovate osiva /11/ jsou
napojeny hadicovité rozvody /12, 13/, které
maji stejnou délku a stejny prtimér, zatimco
na vstupu je predZazena virova trubive /10/
spojena s privodni trubici /9/
prostfednictvim trubkového oblouku /15/, v
jeho# prechodové oblasti /26/ je upraven
vystupek /28/.
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Rozdé&lovad osiva pro pneumatické ¥adkovaci seci stroje

Oblast techniky

Vynalez se tyka rozdélovale osiva pro pneumatické
radkovaci seci stroje se secimi radlicemi nebo vystupy osiva,
ktery je na vystupu napojen na seci radlice prost¥ednictvim
trubkovych, resp. hadicovych rozvodu a na vstupu
prost¥ednictvim predfazené virové trubice a p¥ivodni trubice

na zasobnik ogiva.

Dosavadni stav techniky

U Yadkovacich secich stroju tohoto typu je osivo
pfisludnymi dopravnimi za¥izenimi pneumaticky dopravovano ze
zadsobniku osiva p¥ivodnim potrubim k rozd&lova&i osiva a
odtud dale hadicovymi rozvody k secim radlicim, nap¥iklad
dvoukotoudovym secim radlicim, nebo vystuplm osiva. Osivo je
pritom secimi radlicemi ukladano do radkd, nebo je
rozdélovano celoplogné. Z evropského patentového spisu Al 0
748 580 je znamo provedeni, u n&hoZ v&t3i podet rozd&lovadu
osiva slouZi jako zdsobovaci za¥izeni pro jednotlivé seci
radlice. Témto rozdé&€lovallm osiva jsou pred¥azeny velmi
dlouhé virové trubice, ¢imZ md vlastni jednotka velkou vyZku.
Dlouhé virové trubice jsou pouZivany =zejména k rozvireni
osiva a =zarovenl jako p¥ivod osiva k rozd&lovadi, ze kterého
se pak osivo v jednotlivych vystupech rozd&€luje do hadicovych
rozvodd, kterymi je dopravovdno k secim radlicim. Rozd&lovade
osiva s dlouhymi virovymi trubicemi maji tu nevyhodu, Ze u
sklopnych ramen se secimi radlicemi na sebe navzajem
naréd?eji, nebo aby sklédp&ni bylo vitbec umoZnéno, musi byt
usporadany navzdjem pY¥esazen&. Znamé rozd&lovade osiva jsou
rovné€Z vyrobné ndkladné a tudi¥ drahé, pridem¥ pro zajidt&ni
rovnomérného rozd&€leni osiva k jednotlivym hadicovym rozvodim

je nevyhodnd jejich nezbytnd vyska. Pom&rn& vysokd vedeni




rovnéZ vyZaduji velkd a drahd dmychadla s velkym vykonem

dopravovaného vzduchu.

Podstata vyndlezu

Vynélez si klade z&kladni tdkol vytvorit rozd&lovad osiva
pro pneumatické Fadkovaci seci stroje, ktery ma& niZsi
konstrukéni vysgku, umoZfiuje p¥esné rozd&lovani osiva, je
jednodufe vyrobitelny a tim i cenov& méné& nikladny, a lze jeij

jednoduse namontovat.

Tento dkol je podle vyndlezu vyYeSen tak, e virova
trubice a rozdé€lovad osiva jsou vytvoteny jako jeden dil,
pricemZ virovd trubice, kterd je kratdi ne¥ 15 cm, je
opatfena vzadjemné& za sebou uspot¥ddanymi viFivymi segmenty,
které maji tvar sinusovky a jsou upraveny pticné ke sméru

proudu osgiva.

V disledku tohoto zvlaftniho provedeni rozd&lovade osiva
a virové trubice mlZe byt zhotovena nejen cenové& ménég
ndkladna, ale 1 konstruk&n& niZ¥%i jednotka, kterd tak ani u
sklopnych ramen se secimi radlicemi nijak nebrani jeich
sklapéni. Toto vyhodné provedeni je pF¥edevSim dosaZeno
spojenim virové trubice a rozd&lovadle osiva do jedné
konstrukdni jednotky, £.3. odstranénim nadbytecnych
prechodovych trubek a dile kompaktnim provedenim virové
trubice, v ni% jsou za Gelem dosa¥eni pot¥ebného rozvireni
osiva upraveny vi¥ivé segmenty ve tvaru sinusovky usporadané
p¥iZné& ke sm&ru proudéni osiva. Oproti zndmym, z jednotlivych
komponentd sestavovanych virovych trubic, jsou zde pouzity
zcela kompaktni vi¥ivé segmenty, v podstatné mite ovliviujici
proud osiva, zejména jeho dobré rozvi¥eni. Kratké provedeni
virové trubice je p¥edeviim umoZn&no pouZitim t¥i a3 péti

navzajem navazujicich virovych segmentd ve tvaru sinusovky.

NK

Cela tato konstrukéni jednotka je krat¥i ne¥ 15 cm, &im




nevznikaji Zadné problémy p¥i skléap&ni, t.j. hadicové rozvody
si navzdjem nep¥ekd¥eji a rozd&lovade osiva nemusi byt

usporadany presazens.

Dalsi vyhodné provedeni spo&ivi v tom, Ze vrozd&lovad
osiva je opat¥en vystupy, které jsou napojeny na posledni
vi¥ivy segment a sm&¥uji ven z rozdd&lovade osiva pod thlem

459,

U pneumatickych *adkovacich secich stroji je osivo
dopravovéno ze zdsobniku osiva k rozd&lovadi osiva vodorovnou
privodni trubici, p¥echdzejici do trubkového oblouku o 90°,
na ktery je bezprost¥edn& napojena virova trubice. Timto
provedenim je v disledku kratké délky vedeni dosa¥ena i
pomérné mald vyska této jednotky, sestdvajici z trubkového
oblouku, virové trubice a rozd&lovade osiva. Za UG&elem
optimdlniho rozd&leni osiva Jje uvnit¥ trubkového oblouku
upraven vystupek, ktery zajidtuje stabilitu proudu osiva

a rovnomérné rozd&leni osiva po prichodu virovou trubici.

Rovnom&rné rozd&leni osiva prost¥ednictvim vystupku je
zajisténo tim, Ze tento vystupek ma podle vyndlezu kruhovy
profil, jehoZ prum&r odpovidd p¥ibli¥n& t¥etind priméru
pfivodni trubice. Tim dochdzi k p¥redrozd&lovani proudu osiva
pfivadéného do virové trubice a tim ke zvySovani presnosti

jeho rozdé&leni.

P¥i praci na poli, t.j. seti osiva, se mi¥e pneumaticky
radkovaci seci stroj nachazet v riznych polohdch, p¥idem¥
pouzitim nédstavce podle vyndlezu je dostate&nd piesnost

rozdéleni osiva dosa¥ena 1 na extrémnich svazich. P¥itom
nemusi byt ani pouZity dosud obvykle pomocné prost¥edky, jako

naptriklad senzory a pod.

K optimalni p¥esnosti rozd&leni osiva slou¥i rovnds




provedeni podle vynalezu,

hadicovych rozvoddy, spojujicich

radlicemi, neni v&t&i ney 10%,

podle kterého rozdil délky

rozdéloval osiva se secimi

pric¢emZ je vyhodné, jestliZe

maji stejnou délku i stejny prumér. Tim jsou zajist&ny stejné

poméry dynamického tlaku

ve vS8ech té&chto hadicovych

rozvodech, ktery ovliviiuje p¥esnost rozd&lovani osiva.

U secich jednotek se sklopnymi rameny, je na kaZdém

rameni upraven jeden nebo vice
téchto ramenech jsou rovn&s

vystupy osiva. P¥i v&t&im podtu

rozdélovadl osiva, p¥i&em¥ na
upraveny seci radlice, nebo
rozdélovaldl osiva, upravenych

secimi radlicemi, mohou byt

na jednotlivych ramenech se
hadicové rozvody k secim radlicim kratsi, coZ ma i tu vyhodu,

Ze mohou byt pouZita men$i a tim 1 cenové vyhodn&jsi

dmychadla,

Jednoduchd ddrZba a ¢isté&ni rozd&lovade osiva je
zajisSténa tim, Ze té&leso rozd&lovade ma podle vynidlezu
rotadni tvar a je opatr¥eno vikem se zavitem nebo
rychlouzavérem a lze jej tedy otev¥it bez pouZiti pomocnych
nastroju. Viko rozd&lovade osiva je rovn&Z opat¥eno rozvodnym
t&lesem, které rovn&¥ dodateéné p¥ispivd k optimalnimu

rozdélovani osiva.

Rozvodné té&leso ve tvaru kuele, ovliviiujici p¥esnost
rozdélovani osiva, je upraveno na vnit¥ni strané vika,
pridemZ? vrchol kuZele zasahuje aZ do p¥rechodové oblasti
virové trubky a vytva¥i tak vedeni osiva k vystupkim. Tim je
umoZnéno presné vedeni jednotlivych zrn osiva dopadajicich na
kuZelovité rozvodné t&leso. Tato zrna pak mohou byt, ani¥ by
se odchylila ze své dradhy, p¥ivad&na k prisluSnym vystuplm,
a odtud k jednotlivym secim radlicim. KuSelovité rozvadéci
téleso, jehoZ vrchol vy&niva do wvitrivého prostoru tak
zajidtuje rovno&mrné rozd&leni osiva po celém jeho p¥i&ném

prufezu. Jednotka sestivajici z virové trubice a rozdélovade




osiva je zhotovena 2z um&lé hmoty a 1lze ji tedy jednodusge

zhotovit bez v&tSich nakladud.

ReSeni podle vynalezu se vyznaduje zejména tim, Ze
rozdé&lovad osiva pro pneumatické ¥adkovaci seci stroje,
Oopat¥eny néstavcem, rozvad&cim télesem a daldimi prvky
umoZiiuje jednoduchou montdZ, ddrZfbu a je cenov& méng&

nékladny.

P¥ehled obrazkd na vykresech

Dal$i podrobnosti a vyhody p¥edm&tu vynilezu vyplyvaji z
nédsledujiciho popisu a p¥iloZenych vykresd, na kterych je v
nezbytnych detailech zndzorn&no prikladné provedeni. Zde
znadi:

Obr. 1 Yadkovaci seci stroj v poheldu ze strany,

Obr. 2 bo¢ni pohled na seci ramena ve sklopené a vyklopené

poloze,
Obr. 3 priény fez rozd&lovadem osiva s virovou trubici,

Obr. 4 pohled shora na trubkovy oblouk 90° p¥ed virovou

trubici,

Obr. 5 pohled shora mna rozd&lovad osiva s vystupy pro

hadicové rozvody.

Priklady provedeni vyndlezu

Na obr. 1 je v bo&nim pohledu znazornén pneumaticky
radkovaci seci stroj 1, na ndm¥ je shora umist&n zasobnik
osiva 2. K zdsobniku osiva 2 jsou p¥ipojena ramena 3 s v&tZim

poctem secich radlic 4. Seci radlice 4 jsou p¥itom vedeny




Vv pudé prost¥ednictvim pfipojenych p¥itladnych valcd 5.

Radkovaci seci stroj 1 je namontovdn na rota&nich
branadch 6. Osivo je =ze zasobniku dopravovano prost¥ednictvim
zde DbliZe neznazorné&ného dmychadla p#¥ivodni trubici 9
s trubkovym obloukem 15 k jednotlivym rozd&lovadtm osiva 11,
pred kterymi Jjsou pfedfazeny virové trubice 10. Odtud jsou
pak jednotliva zrna osiva pfrivadéna prost¥ednictvim

hadicovych rozvodd 12, 13 k jednotlivym secim radlicim 4.

Na obr. 2 je v pohledu shora vyobrazeno rameno 3 se zde
bliZe nezndzorn&nymi secimi radlicemi, p¥idem¥ 2z vyobrazeni
je z¥ejmé, Ze rameno 3 sestava z vicero dil&ich ramen 19, 20,
21, které jsou vykyvné kolem kloubu 22. Z vyobrazeni je
rovnéZ z¥ejmé, Ze ve sklopené poloze dildich ramen 19, 20, 21
si rozdé€lovade osiva 11, 11°, 11°", nijak nep¥ekédZeji a

nebrani tak procesu sklépé&ni.

Na obr. 3 je zndzorné&n priény Yez Jjednotkou tvo¥enou
virovou trubici 10 a rozddlovadem osiva 11. P¥ed virovou
trubici 10 je p¥ed¥azen trubkovy oblouk 15, jeho¥ ohyb &ini
90°, pridem¥ rozd&lovad osiva 11 md v dopravnim smdru 14
osiva uspotddany vystupy 16, 17. Z obr. 3 je rovn&% patrna
mald konstruk&ni vyska této soustavy, skléadajici se z
trubkového oblouku 15, virové trubice 10 a rozdélovale osiva

11, JjakoZ 1 jednodilné provedeni virové trubice 10 a

rozdélovade osiva 11.

Z prikladného provedeni zndzorn&ného na obr. 3 jsou
rovnéZ patrny vi¥ivé segmenty 24, 25, vytvorené ve tvaru
sinusovky, které vyénivaji do vnit¥niho prostoru virové

trubice 10.

K optimalni p¥esnosti rozd&lovani osiva slou¥i rovnéz
3

trubkovy oblouk 15, jeho¥ ohyb &ini 90°, znadzornény na obr.




a obr. 4. Vnéjsi oblouk 29 je na Jjeho vnit¥ni strané 27
opat¥en vystupkem 28, ktery kon¢i v p¥echodové oblasti 26.
U%elem tohoto vystupku je rozd&leni a p¥edrozvi¥eni proudu
ogsiva, proudiciho v dopravnim sméru 14 do virové trubice 10.
Tim Jje i1 pY¥es kratké provedeni virové trubice 10 a tim i
malou konstrukdéni vysku, dosahovédno optimdlniho rozd&leni
osiva. Vystupek 28 m& kruhovy tvar, resp. =z &asti kruhovy

tvar a je umistén u vnéjsiho oblouku 29.

Na obr. 5 je jesSté jednou zndzornéna poloha vystupku 28
1

5. Z obr. 5 Jje rovné? z¥ejmé&, Ze

v trubkovém oblouku

rozdélova¢ osiva 11 Jje po obvodé opat¥en vétdim podtem

stupd 16, 17, ke kterym jsou pripojeny hadicové rozvody 12,

IH <
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Na vnit¥ni strané 35 vika 30 rozdé€lovale osiva 11 je
upraveno kuZelovité rozvodné téleso 31, JjehoZ vrchol 32
zasahuje aZ do prechodové oblasti 33 virové trubice 10.
KuZelovité rozvodné téleso 31 muZe byt na povrchu opat¥eno
zde bliZe nezndzornénymi drazkami, které umoZiiuji rovnom&rné
rozdé&leni zrn osiva, prochizejicich rozd&lovadem osiva 11 k
jednotlivym vystupim 16, 17. Odtud jsou pak jednotlivad zrna
pfivadéna hadicovymi rozvody 12, 13 o stejné délce a stejném

pria¥ezu k secim radlicim 4.

Osivo dopravované p¥ivodni trubici 9 ze zasobniku osiva
2 prochazi nejprve trubkovym obloukem 15, kde je
prost¥ednictvim vystupku 28 pr¥edrozvi¥eno, a dédle pak virovou
trubici 10, ve které je osivo za podpory rozvodného tdlesa 31
upraveného na viku 30 <rozdélovade osiva 11 optimdlné
rozdéleno. Rozdéloval osiva 11 Jje opat¥en nejméné Sesti
vystupy 16, 17, na které jsou napojeny hadicové rozvody 12,

13.

Rozd&loval osiva 11 zhotoveny z umélé hmoty je odolny




korozi a prakticky nenaro¢ny na adrZbu. Rozd&lovad osiva 11
mad rotadni tvar a miZe byt proto jednodufe zhotoven
vst¥ikovdnim. Viko 30 rozd&lovade osiva 1l m& rovn&¥ rotadni
tvar, coz umoZiiuje jeho p¥esné zhotoveni. Konstrukdni rozmé&ry
obou té&chto prvkl jsou takové, Ze prim&r rozd&lova&e osiva
1l nepY¥esahuje 18 cm, s vyhodou 15 cm, pricdemZ délka virové

v

trubice 10 neni v&tZi nef 15 cm.

V8echny uvedené znaky #¥eSeni mohou byt pojaty jako

podstata vyndlezu bud samostatn¥, nebo ve vzajemné kombinaci.




PATENTOVE NAROKY

1. Rozdéloval osiva pro pneumatické Yadkovaci seci stroje se
secimi radlicemi, napojeny na vstupu prost¥ednictvim
pfed¥azené virové trubice a p¥ivodni trubice na zasobnik
osiva a na vystupu na hadicové rozvody, vyznadujici se tim,
ze rozdélovad osiva (11) a virova trubice (10) tvo¥i jeden
konstruk&ni dil, pfifemZ virovd trubice (10) je uvnit?¥
opat¥ena nasledn& =za sebou uspotadanymi virivymi segmenty

(24, 25) ve tvaru sinusovky, umisténymi p¥ién& k dopravnimu

sméru (14) osiva.

2. Rozdé&loval osiva podle naroku 1, vyznacdujici se tim, e
rozdélovad osiva (11) Jje opat¥en vystupy (16, 17), které
dosedaji na posledni vi¥ivy segment (25) a které smé&¥uji pod

tGhlem 45°,

3. Rozdélovad osiva podle n&kterého =z p¥edchozich narokd,
vyznadujici se tim, Ze p¥ivodni trubice (9) je napojena na
trubkovy oblouk (15), zahnuty pod dGhlem 90°, ktery navazuje
na virovou trubici (10), p¥idem¥ trubkovy oblouk (15) ma v

prechodové oblasti (26) na vnit¥ni stran& (27) oblouku

upraven vystupek (28).

4. Rozdé&loval osiva podle né&kterého z p¥edchozich ndroku,
vyznadujici se tim, Ze vystupek (28) vykazuje kruhovy profil,

jehoZ primér odpovidi t¥etin& prim&ru p¥ivodni trubice (9).

5. Rozdéloval osiva podle n&kterého =z p¥edchozich naroku,
vyznadujici se itm, Ze rozd&lovad osiva (11) je spojen se
secimi radlicemi (4) prostfednictvim hadicovych rozvodd (12,
13), JejichZ délka se navzdjem neli¥i o vic ne¥ 10% a které

maji stejny primé&r.
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6. Rozdé€lova¢ osiva podle n&kterého z predchozich naroki,
vyznadujici se tim, Ze sklopnéd ramena (3) se secimi radlicemi
(4), sestévajici =z dildich ramen (19, 20, 21) jsou opat¥ena

jednim nebo vicero rozd&lovadi osiva (11).

7. Rozdélovad osiva podle né&kterého 2z pYedchozich narokd,
vyznacujici se tim, Ze rozd&lovad osiva (11) rotadniho tvaru
je opat¥en vikem (34), na kterém je vytvoren zavit (34) nebo

rychlouzavér.

8. Rozd&loval osiva podle nékterého =z predchozich niroki,
vyznadujici se tim, Ze na spodni stran& vika (30) je upraveno
kuZelovité rozvodné té&leso (31), jehoZ vrchol (32) zasahuje

aZ do prechodové oblasti (33) virové trubice (10).

9. Rozdéloval osiva podle né&kterého =z pY¥edchozich naroky,
vyznadujici se tim, Ze v rozvodném t&lese (31) jsou vytvoFeny

vodici dréazky, odpovidajici vystuptim (16, 17).

10. Rozd&loval osiva podle nékterého z predchozich narokd,
vyznadujici se tim, Ze jednotka sestdvajici z vi¥ivé trubice

(10) a rozdé€lovace osiva (11) je zhotovena z um&lé hmoty.
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