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1

Vynélez se tykd zpdsobu vyroby zvlgknovaciho otvoru v desce zvléknovaci trysky pro‘
vgrobu syntetickych vldken. '

Na p¥esnost a kvalitu opracovéni zvldknovacich otvord jsou kladeny znadnd vysoké po-
%adavky. Prim&ry kapilér musi byt vyrobeny ve velmi uzké toleranci s jemnym opracovénim,
a to v prdm&rech od 0 15 mm do 5 mm, pridem? v Jedné desce zvldknovaci trysky je i 2 000
zvldknovaich otvord. Vstupni a vystupni hrena kefdé kepiléry musi byt bez mikroost#in,
pridem? vystupni hrene musi byt ostrd. Osa kepildry mus{ byt soust¥ednd s osou vstupniho
otvoru a musi byt kolmd k v¥stupni plod3e desky zvldknovaci trysky.

Vyroba tekto néroénych zvldknovacich otvord vyZaduje velmi pPesné a citlivé specidlni
stroje a specidlni p¥esné ndstroje. ) ! '

PPesto, Ze se zvldkhoveci trysky v zahrani¥i vyrdbi, %ddny z vyrobed zpisob zhotoveni
zvidknovacich kapildr dosud nezvebejnil. Je v3ak zZnémé, %e viichni vyrobei zhotovuji kepi-
1l4ry védlcové, jejich% zhotovenl je zna¥nd ndékladné.

Je zném zphsob postupu pri dohotovovéni vyvrtanych kepilér tek, Ze provédi ndkolikeré
kalibrovdni na primé&ru odstupnovanymi protledovacimi trny. Zahrani¥ni vyrobei po t¥chto
dkonech pro dosa%feni vy33iho stupng opracovéni stény kapildéry provédi je3dt& lapovédni trnem.

PPi kelibrovén{ protladovacimi trny vznikeji na inné ¥dsti néstroje z austenitického

materidlu ndristky, které nutno soustavnd odstrenovat. Toto zvy3uje pracnost a navic napo-
méhé rychlému, opotiebeni a tim vyFazent nérodnych ndstrojd.
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ZéveZindjiim nedostatkem tohoto zpisobu vyroby je ta skuteZnost, %e pro keZdy rozmér
prifidru kepildr musf byt zhotoveny p¥fslusné soupravy nédstrojd v dostatedném po¥tu. Vzhle-
dem ke znadnému rozsahu prim&ru kepildr v rozmezi 0,2 mm a¥ 1,5 mm Jje nutnd znadnd zdsoba
uvedenych druhd znésobena velkym podtem rdznych rogmird.

V ddsledku toho dovéd¥ené irysky z KS jsou podstatn® dre%3f ne¥ trysky vyrobené podle
zplisobu vyroby zvldknovectho otvoru podle vyndlezu.

Tento nedostatek odstranuje p¥edmdt vyndlezu, jehoZ podstatou a novosti je, %e po
vyvrténi kepildry se tato alespon dvekrdte vicebiitym kuZelovitym t¥{¥em pFepracuje ne ku-
felovity otvor, pPi¥em? po keZdé operaci se za¥adf postupn¥ brousenf, lapovéni, Jemné lapo-
véni vy¥stupni plochy desky, zestimco nejvyse p¥ed posledni kalibraci se odjehli vstupni hra-
na kapiléry. '

Vyhodou zplsobu vyroby zvldknovaci kapiléry podle vyndlezu Je, %Ze v3echny pot¥ebné ka-
librace se provéddi Jjen jednim druhem a Jednim rozmdrem ku¥elovitého viceb#itého t¥i¥e, je-
ho# opot¥ebeni je snadno a rychle vymezovén osovym posuvem dorazové zardiky stroje.

Jeden druh a jeden rozmdr kufelového t¥{¥e se poulivéd pro Ziroky rozseh prém&ru kepilér.
Tak nepPiklad pro kapildry od @ 0,25 a% do @ 0,75 mm se pou¥ije jeden rozmdr t¥i¥e e od
@ 0,7 do 1,5 se poufije druhy rozmdr. Navic otupeny t¥i& nap¥ikled v poloze pro @ 0,25 se
dé postupn& vyuiit pro dal3{ primdry v uvedeném rozsahu.

Na biitech tohoto druhu néstroje nevzniksji nérdstky.

PFedm&t vyndlezu jeko jediny umoZfiuje renovaci Ji% vyFezenych zvidkiovacfch trysek,
které se aZ dosud ddvaly do 3rotu. Lze provéd&t plepracovéni opot¥ebenych kapildr na vEt3f
prim¥ry s minimélnim zv&t¥enim o 0,02 mm, ddle doplnit zvldknovaci trysky zhotovenim dal-
31ch novych zvldknovacich otvord tyto sladit se stdvajicimi otvory apod.

Ti{mto vznikejf velké dspory jek ne drahém materidlu, tsk i na cen¥ renovovanych zvldk-
novacich otvord, ne devizdch a v neposledni ¥ad& na krat¥ich vyrobnich terminech.

P¥{kladny zplsob vyroby zvldknovactho otvoru je zndzorndn ne vykrese, kde obr. 1
pfedstavuje svisly osovy Fez deskou zvldknoveci trysky v nérysu a daldf obr. 2 a¥ 12
svislé osowé Pezy deskou s postupn¥ provedenymi vyrobnimi operacemi zvldknovacfho otvoru
v nérysu. i .

P¥{kledny zpisob vy¥roby zvldknovaciho otvoru je podlé vyndlezu ndsledujfci:

Deska 1 zvldknovaci trysky se upne do ustavoveci $ablony 2 s poZadovanym po&tem a

rozmist&nim ustavovacfch otvord 3.
Ustavovaci Zablone 2 s deskou 1 se uloZ{ na stll 4 nezndzorn¥ného vrtaciho stroje,
opatieny stredicim trnem 5 ustavenym v ose p¥esného vedeni § vrtdku 7. Po ustaveni ustavo-
vaci ¥eblony 2 ustavovacim.otvorem 3 na stiedici{ trn 5 se provede za pomoci piresného
vedeni 6 vrténi vstupniho otvoru 8 s vyhodou odstupnovaného priméru nap¥ikled t¥emi
vrtdky I, 9, 10 postupn® menSiho prim&ru. Poté se na dn¥ vstupniho otvoru 8 vytvo#{ dal3im
vridkem 1] poZedovany prechodovy kuZel 12 v rozmezi obvykle 60° a3 90°. Pak se v ose dna
vstupniho otvoru 8 provede kuZelovité zshloubeni 13, nep¥iklad hrotem ddl¥{ku nebo gra-
virovacim trnem 14 pro p¥esné zavedeni mikrovrtdku 15, jimZ se vyvrt4 kepildra 16 s p¥i-
devkem ne nédsledné kalibrovéni.

Po vyvrténi kapildry 16 se odstrani ost¥iny plebrouSenim v¥stupni plochy 17 desky 1.
Poté se provede prvni kelibrace kapildry 16 ku¥elovitym t¥f¥em 18, nale¥ se srazi vstupni
hrena kapildry 16 kuZelovym zdhlubnikem 19 & lapuje vy¥stupni plocha 17 desky 1. Pak se pro-
vede del3{ kelibrace kapildry 16 opét kuZelovitym t¥fem 18 a jemné lapovédni v¥stupni plo-
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chy 17. Po nésledné tPeti kelibraci kapildry 16 opdt kuZelovitym t¥ifem 18 se provede led~
t&n{ vystupni plochy 17 a srafeni hrany 20 vstupniho otvoru 8§ kufelovym zdhlubnikem 21.

Po zhotoven{ viech zvléknovacich otvord v jedné desce zvldknovaci trysky popsanym
zplisobem se provede b¥%né, napfiklad ultraezvukové, &ist&n{ a profukovéni gvldknovacich

otvord tlakovym vzduchem.

Zpisobu vyroby podle vynédlezu je mo¥no vyuiit k vyrob& presnych, jemns opracovanych
mikrootvord, zejména pro vyrobu syntetickych vldken.

PREDMET VYINALEZU

Zpisob vyroby kepildry zvldkiovaeciho otvoru v desce zvldknovaci trysky pro vyrobu
syntetickych vldken, vyznadujici se tim, Ze vyvrtend kepilédra se alespon dvekrdt kufelovi-
t& kalibruje vicebPitym t¥idem, pPi¥em? po ke#dé operaci v kepildie se za¥edi postupnd
brouseni, lapovdni, Jemné lapovéni vystupni plochy desky, zetimco nejvy3e pfed posledni
kelibraci se odjehlf vstupni hrane kapildry.

1 list vykresid
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