Opublikowano dnia 7 grudnia 1962 r.

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 46301 Rl 39=—m—t6

Kl. internat. B 29 d
: 3
380 7/24

Sposéb wytwarzania wyrobéw rozciaganych w jednym kierunku, takich*®
: jak folie i blony z polialkilenotereftalanéw lub ich kondensatéw
\ mieszanych, oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Wiasciwoscei takich wyrobéw jak folie i bio-
ny wykonane z termoplastycznych wysokich
pelimer6w czesto polepsza sig przer rozciaga-
nie. Rozciaganie powoduje orientacje czaste-
czek przez co ulegaja znacznej zmianie mecha-
niczne wlasciwosci wyrobu. Na 0gol wystepu-
je podwyzszenie wytrzymato§ci na rozerwanie
i réwnoczeénie zmniejszenie wydtuzenia.
Rozcigganie folii odbywa sie jak wiadomo
w jednym kierunku albo w dwéch wzajemnie
prostopadtych kierunkach, a w tym ostatnim
przypadku badZ réwnoczeénie, badi tez ko-
lejno. Folie z polialkilenotereftalanéw lub ich
kondensatéw mieszanych rozciaga sie dotych-
czas przewaznie w dwoch kierunkach, azeby
umozliwié ich stosowanie. Na ogét przy wy-
tworzeniu tego Trodzaju folii ‘aposiepuje sig
w sposob nastepujaey:

: Pohalkmlenortemdftalany otrzymywane lnache:S-

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

ciej z estréw kwasu tereftalowego i dwuwar-
to§ciowych alkoholi, zwlaszcza glikolu etyleno-
wego, stapia sie w wyttaczarkach §limakowych.
Tak stopiony materia? przetwarza sie nastepnie
na folie za pomocg szerokiej szczeliny. Folie te
nie majg zorientowanych czastek i w celu pole-

'pszveunia ich wla$ciwo$ci rozcigga sie je w obu

kierunkach, badZ réwnoczefnie, badz tez ko-
lejno na przyklad od dwukrotnej do cztero-'
krotnej ich pierwotnej diugoéci w kazdym
kierunku. Ten proces rozciggania trzeba pro-
wadzi¢ w temperaturze od 70 do 100°C. W celu
unikniecia zjawisk przewezania sie poddaje
sie napiety folie dodatkowe]j obrébce w tempe-
raturze od 130 do 250°C. Rozcigganie w kie-
runku wzdluznym moze odbywaé si€ za po-
moca rozciggania na ukladach walkéw obraca-
jacych sie z réznymi predkoSciami lub przez
rozwalcowanie sposobem kalandrowania,



mujgcego,
ukladach zastosowane sg walki walcowe. Polo-
" zenie pary watkow 6, 7 mozna zmienic w kierun-
ku strzalki a, natomiast dwie inne pary walkéw
umieszczone sg na stale. Osie mechanizmu na-
wijajacgo 1 i pary walkéw 2, 3 'sa machylone
odpowiednio do kata zbieznoéci stozkowych
walkéw ciggngcych i hamujgcych ukladu 4, 5.

Folie 13 wprowadza sie do ukladu walkéw,
przy unieruchomionym urzgdzeniu. Proces roz-
ciaggania zostaje zapoczatkowany w taki spo-
séb, ze uklad watkéw 6, 7 zostaje na tyle odda-
lony od ukladu waltkéw 4, 5, ze prcces rozcig-
gania rozpoczyna sie pomiedzy tymi dwoma
ukladami, a mianowicie w kierunku od walkow
4, 5 do walkéw, 6, 7. Obydwa uklady sa przy
tym unieruchomione, tak ze folia jest zakle-
szczona. Bezposrednio po tym zabiegu zatrzy-
muje sie pare walkow 6, 7, a wszystkie walki
wprawia si¢ w ruch obrotowy. Przy nastepujg-
cym z kolei rozcigganiu, ktére mozna przepro-
wadzi¢ w sposdb ciagly, w celu uzyskania wy-
maganego stopnia rozciggania, konieczne jest,
aby uklady watkéw 4, 51 2, 3 jak tez mecha-
nizm nawijajgcy 1 mozna bylo regulowaé bez-
stopniowo, a mianowicie aZzeby poloZerie
predkosci obwodowych wynosilo az do 1:3
w stosunku do ukladéw watkéw 6, 7 i mecha-
nizmu odwijajacego 8.

Tak wyciggnieta folia jest przezroczysta jak
szkdo i ma jednakowsa grubo$é. Jest ona odporna
na pekanie, odpryskiwanie i zginamie.

Przyktad II. Jeszcze nie rozciggniety folie,
wytworzong zgodnie z przykiadem I poddaje
sie rozcigganiu w sposéb ciggly w temperaturze
pokojowej wedlug fig. 2. Urzadzenie sklada sie
z mechanizmu odwijajgcego 9, uktadu watkéw
10, 11 o walkach walcowych mechanizmu na-
wijajgcego 12. Podczas postoju urzadzenia, folie
13 doprowadza sie do mechanizmu 12 poprzez
pare watkéw 10 i 11, przy czym mechanizm 9
w stosunku do pary watkéw 10 jest ustawiomy
pod katem 20°. Nastepnie obie pary watkéw
unieruchamia sie, przez co folia zastaje za-
kleszczona. Proces mozciggania zaczyna sie
dzieki temu, ze uklad walkéw 10 zostaje odsu-
wany od ukladu wailkéw: 11 w kierunku strzabki
0, przy czym o§ symetrii 14 obu ukladéw zbli-
zZa sie réwnoczeénie do linii AB ( w kierunku
strzatki d). Po osiggnieciu tego stanu, w kt6-
rym -osie par walkéw i mechanizméw 9 i 1
ustawity sie wmzgledem siebie 'prawie réwno-

podczas gdy w dwdéch pozostalych

legle ma skutek obrotu w kierunku strzatki b,
usuwa si¢ blokowanie par walkéw i wprawia
sie je w ruch obrotowy, przy czym uklad 11
i mechanizm 12 moZna bezstopniowo regulowaé
w stosunku do uktadu 10 i mechanizmu 9 przy
przelfozeniu predkosci obwiodowych az do 1:5.

Tak otrzymane folie wykazuja takie same
wlasciwosci jak rozciggane wedtug przykiadu J.

Przyktad III. Nie rozciggniety, wytworzc-
ng jak w przyktadzie I folig rozcigga sie
w spos6b ciagty wi temperaturze pokojowe]

'w powszechnie stosowanym urzgdzeniu dn

rozciggania, w ktérym folia samoczynnie
chwytana jest z obydwoéch stron za pomocy za-
cisk6w pary z rownolegle przesuwajacych sig
tanocuchow zaciskowych. Rozcigganie w kierun-
ku wzdtuznym osigga sie przy tym w ten spo-
s6b, ze przebozenie predko$ci miedzy parg
waltké6w hamujacych i tancuchami zaciskowymi
mozna nastawia¢ w stosunku do 1:5. Po wpro-
wadzeniu folii do urzadzenia do rozciggania, na
poczatku procesu jest ona mimosSrodowo roz-
ciagana, gdy jeden tancuch zaciskowy bedzie
przesuwal sie szybciej anizeli drugi. Dzieki te-
mu sila rozciggajaca nie dziata natychmiast na
catg szerokos§é folii. Raczej osiaga sie to, ze
rozcigganie rozpoczyna sie tylko po jednej
stronie folii i dopiero stopniowo dziatanie to
przenosi sie ma cala szeroko$§é¢ folii. Po tym
poczatkowym rozcigganiu mimosrodowym do-
prowadzong do urzgdzenia rozciggajacego folie
rozcigga sie dalej w sposéb ciggly jak zazwy-
czaj za pomoca lanocuchéw zaciskowych prze-

~suwajacych si¢ z obydwu stron =z je‘d!n\akuwa

predkioscia,

Przyktad IV. Nie rozciagnieta folie wy-
tworzong jak w przykiadzie I.rozciaga sig
okresowio W temperaturze pokojowej w sposdb
nastepujacy. Kawabek folii zaciska sie migdzy
dwoma zaciskami umieszczonymi wzajemnie
réwnolegle. Nastepnie zmienia sie w taki spo-
s6b peolazeirie jednego zacisku, ze nie zajmuje
juz on réwnolegtego polozenia wzgledem dru-
giego zacisku, lecz tworzy z nim kat okoto 20°.

Wskutek tego zostaje naprezony jeden brzeg:

folii, podczas gdy drugi brzeg zostaje zluzowa-
ny. Nastepnie oba zaciski odsuwa sie od sie-
bie i W ten sposéb prowadzi sie proces mimo-
$rodowego rozciggania. Rozcigganie prowadzl
si¢ dpé6ty, dopdki mnie mnastapi pigciokrotme
rozciggniecie.
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2052. RSW ,Prasa”, Kielce.

Zastrzezenia patentowe

. Sposéb wytwarzania wyrobéw rozcigganych
w jednym kierunku, takich jak folie i blo-
ny wykonane z polialkilenotereftalanéw
lub ich kondiensatéw mieszanych, znamienny
tym, Ze rozcigganie przeprowadza sie mi-
mosrodowo, najkorzystniej w kierunku wy-
ciskania i w temperaturze pokojowej (okoio
20 — 30°C).

Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
rozcigganie mimoérodowe przeprowadza sie
tylko na poczatku procesu rozciggania.

. Sposdb wedbtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze mimosrodowe mozcigganie przeprowadza
sie w taki sposdb, ze sila ciggnaca dzialajgca
w kierunku wyciskania, dziala nie na calej

Fig.1

Fig.2

szeroko$§ci wyrobu ale ma poczatku procesu
rozciggania tylko jednostronnie. ’

. Urzadzenie do stosowania sposcbu wediug

zastrz. 1 — 3, znamienne tym, Ze do prze-
prowadzenia mimosrodowego rTozciggania

- zaopatorzne jest w uchwyty albo zaciski.
. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym,

ze do przeprowadzenia mimosrodowego TozZ-
cigganja zaopatrzone jest w walki stozkowe.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4 — 5, znamienne

tym, ze do przeprowadzenia mimosrodowego

rozciggania zaopatrzone jest w walki walco-

we, umieszczone nieréwnolegle wzgledem
siebie. ) }
VEB Filmfabrik Agfa Wolfen

Zastepca: mgr Jozef Kaminski

rzecznik patentowy



	PL46301B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


