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SAMOUTWARDZALNA MASA NA FORMY I RDZENIE ODLEWNICZE

Przedmiotem wynalazku jest samoutwardzalna masa na formy i rdzenie odlewnicze, ktérej
osnowa wigzana jest samoutwardzalnym ukadem wigZzgacym, ztoZonym z nieorganicznego spoiwa
clek¥ego i nieorganicznego sypkiego utwardzacza. Masa ta przeznaczona jest do wykonywania
odlewéw ze stopéw zelaza i metali niezelaznych takich miedzy innymi jak tuleje, kola piers-
cienie, gtowice, korpusy, armatura, narzedzia do przerdébki plastycznej, radiatory, czesci
obrabiarek itp.

Do grupy znanych nieorganicznych spoiw mas formierskich i rdzeniowych nalezy miedzy in-
nyml krzemian sodu lub potasu czyli szkio wodne, Czynnikiem wigzacym w przypadku szkta wodne-
go jest uwodniona krzemionka, wydzielajgca sie z roztworu w postaei czastek koloidalnych. Po-
czatkowo powstaje zel, a nastepnie zel krzemionkowy w miarg ubytku wody ulega zageszczeniu,
dzigki czemu wzrasta Jjego spoisto$é a zatem 1 wytrzymato$é masy. Procesy te zachodza w wyniku
dostarczonego do masy dwutlenku wegla.

Masy ze szkiem wodnym sg stosowane do sporzadzania form i rdzeni przeznaczohych na odle=-
wy ze staliwa, na przyktad kadtuby i gtowice silnikdéw spalinowych, korpusy maszyn elektrycz-
nych, $ruby okrgtowe, Wada mas ze szkiem wodnym jest to, Ze woda zawarta w nich powoduje kru-
cho$é form 1 rdzeni po utwardzeniu oraz moze byé przyczyna zagotowania formy podczas zalewania,
Ponadto masy te charakteryzuje duza przyczepnosé do modeli, rdzennic i urzgdzen przerdbczych.
Po zalaniu formy ciektym metalem nastepuje do$é znaczne spieczenie masy, co powaznie utrudnia
wybicie jeJ z formy. Wymaga to stoscwania dodatkéw zwiekszajacych wybijalnoié. Inne wady tych
mas to ograniczone wykorzystanie masy wybitej, trudna i kosztowna regeneracja, koniecznosé
stosowania wiegkszych zbieZnosci modeli i rdzemnic, niewystarczajaca podatnesé i wreszcie szko-
dliwe dziatanie na naskdérek rﬁk.

Znana jest réwnieZ z polskiego opisu patentowego nr 73 104 masa ceramiczna na formy i

" rdzenie cdlewnicze zawierajgca spcoiwo fosforanowe Glifos - C w ilosci 0,5 - 15 czedci wago-
wych o sktadzie: 65 - 805 kwasu ortofosforowego, 15 - 20% sproszkowanege wodorotlenku glinu,
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0 = 15% bezwodnika kwasu chromowego oraz do 5% cieklej formaliny. Masa z tym spoiwem wymaga
termicznego utwardzania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedogodnosci oméwionych w stanie techniki
przez zastosowanie ukradu wigzacego, zapewniajgcego twardnienie /wigzanie/ w temperaturze
otoczenia bez dostarczenia ciepta z zewnatrz.

Masa formierska i rdzeniowa wedlug wynalazku sktadajqca sie z wypeiniacza ceramiczne=-
go stanowijcego osnowe nieorganicznego uktadu wigzgcego ztoZonego ze spoiwa fosforanowego o
sktadzie: 65 - 80% kwasu ortofosforowego, 15 = 20% sproszkowanego wodorotlenku glinu, O — 15%
‘bezwodnika kwasu chromowego oraz do 5% ciekej formaliny, w ilosci nie przekraczajacej 10%

i utwardzacza zasadowego, charakteryzuje sie tym, ze jako utwardzacz zasadowy zawiera weglan
lub krzemian magnezu w ilosci 0,2 - 5% wagowych, Czas wigzania uktadu mozna regulowaé zmiang
stosunku spoiwa do utwardzacza w granicach 2 :1 do 20 : 1,

Przyktad I. 100 czesci wagowych piasku kwarcowego; 3,5 czesci wagowych spoiwa
fosforanowego Glifos - C o sktadzie chemicznym: 37% P,05, 7 4 5% Al,05, 3% Cr,03, reszta woda;
0,8 czesci wagowych weglanu magnezu.

Przyktad II. 100 czesci wagowych piasku chromitowego /zmielonej rudy chromowej
FeO ¢ Cr 03/, 4 czesci wagowe spoiwa fosforanowego o sktadzie chemiczﬁym Jak w przyktadzie I,
1,5 czesci wagowych krzemianu magnezu.

Przyktad III. 100 czesci wagowych piasku cyrkonitowego /ziarnistego krzemianu
cyrkonu ZrO2 . SiOZ/, 2,5 czgéci wagowych spoiwa fosforanowego o sktadzie chemicznym jak w
przyktadzie I, 0,3 czesci wagowe krzemianu magnezu.

Przyk?tad IV. 100 czeici wagowych sylimanitu /ziarnistego krzemianu glinu
A1203 . 5102/, 3{8 czedci wagowych spoiwa fosforanowego o sktadzie chemicznym jak w przykra-
dzie I, 0,4 czeici wagowe krzemianu magnezu.

Przyktad V. 100 czesci wagowe muilitu./ziarnistego krzemianu glinu 3 A1203 « 2
SiOZ/, 4,8 czesci wagowe spoiwa fosforanowego jak w przyktadzie I, 0,6 czesci wagowe krzemia-
nu magnezu, _ v

Przykztad VI. 100 czesci wagowych korundu /rozdrobnionego kruszywa A1203/, 5 czegd~
ci wagowych spoiwa fosforanowego jak w przyktadzie I, 0,7 czesSci wagowych krzemianu magnezu,

Przygotowanie masy formierskiej lub rdzeniowej polega na mechanicznym wymieszaniu wypet-
niacza ceramicznego z utwardzaczem np., w mieszarce krusznikowej w ciagu 5 minut oraz dodaniu
nastepnie spoiwa i dalszym wymieszaniu masy W ciggu nastepnych 5 minut. Proces utwardzania
masy néstqpuje w wyniku samoistnie przebiegajacej reakcji chemicznej miedzy nadmiarem /nie
zwiazanym/ kwasu ortofosforanowego zawartego w spoiwie a tlenkiem magnezu wchodzgcym w sktad
utwardzacza, Tworzace sie krysztaty fosforanu magnezu nadajg catemu uktadowi zlozonemu z wy-
peiniacza ceramicznego, spoiwa i utwardzacza odpowiednig wytrzymatos$é, ktdérej przyrost w cza-
sie reguiowaé mozna stosunkiem spoiwa do utwardzacza.

Formy i rdzenie odlewnicze z mas wediug wynalazku charakteryzuja sie niska zéwartoécia
spoiwa i utwardzacza, umozliwiajac wykorzystanie istniejqcych urzadzeri przerdbczych, matg
iloscia sktadnikéw masy, zupeinym brakiem produktdéw toksycznych, wymagang zywotnoscig, piyn-
noscia 1 dobrym odwzorowaniem powierzchni, mozliwoscig regulacji predkosci wigzania, wysoka
wytrzymatoscia i przepuszczalnoscia, a po zalaniu ciekiym metalem znikomq gazotwérczoscig, dos-
konata wybijalnos$cig, przy czym wysoka ognioodpornosé uktadu wigzacego pozwala na uzyskanie
odlewéw bez wad powierzchniowych.

Zastrzez2z2enie patentowe

Samoutwardzalna masa na formy i rdzenie odlewnicze na osnowie piasku kwarcowego, piasku
cyrkonitowego, piasku chromitowego, pilasku silimanitowego, piasku mullitowego, piasku korun=-



137 376

dowego stésowanych oddzielnie lub w dowolnym potaczeniu ze sobg ze spoiwem fosforanowym
sktadajacym sie z 65-803% kwasu ortofosfdrowego, 15-20% wodorotlenku aluminium, od 0-15%
bezwodnika kwasu chromowego, od 0-5% formaliny, znamienna tym, z2e zawiera ut-
wardzacz zasadowy w postaci wgglanu lub krzemianu magnezu w ilosci 0,2-5% wagowych.
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