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Sposob ostrzenia koncowych powierzchni profilowanych nozy do tokarek i strugow
jako tez przyrzad stuzacy do wykonania tego sposobu.

Zgloszono

I czerwca 1921 r.

_ Udzielono 5 lutego 19253 1.
Pierwszeistwo: 11 czerwca 1920 r. (Niemey).

Wynalazek dotyczy sposobu i przyrzadu
do ostrzenia koncowych powierzchni profi-
lowanych nozy do tokarek i strugéw. Wy-
nalazek polega na tem, ze obrzeza tnace
noza ostrzy sie tak, ze te swym ksztaltem
i sposobem dzialania beda odpowiadad
zwyczajnym nozom. W tym celu kazde
obrzeze tnace zostaje ostrzone od wierz-
chotka pod pewnym katem— w kierunku
przekatni, a z trzech krawedzi zbiegaja-
cych sie w wierzcholku krawedz pionowa
do osi—zostaje zaokraglona.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
wynalazek jako przyklad wykonania, a
mianowicie: '

fig. 1—podaje perspektywiczny widok
jednego kornca noza;

fig. 2—jest perspektywicznym widokiem
| noza z przyostrzonemi dwoma naprzeciw

siebie lezacemi obrzezami;

fig. 3—jest perspektywicznym widokient
noza z przyostrzonemi czterema obrzeza-
mi; - ’

fig. 4—uwidocznia szlif po zaokragleniu
jednego obrzeza tnacego;

fig. 5—widok boczny kamienia szlifier-
skiego podczas ostrzenia;

fig. 6—rzut poziomy krazka szlifierskie-
go i zaokraglenie krawedzi, a takze zbie-
ranie pienka o ksztalcie piramidy.

fig. 7—ijest widokiem bocznym trzyma-
dia przy ostrzeniu;

fig. 8—ijest widokiem zprzodu tegoz trzy-
madla;

fig. 9 i 10—przedstawiaja widok zprzo-
du i boczny klocka podkiladowego trzy-
madla;

fig. 11—widok boczny przyrzadu do za-



okraglania obrzezy;
fig. 12—rzut poziomy;
fig. 13—widok przedni tegoz przyrzadu i
fig. 14 i 15—przedstawiaja widok boczny
i widok przedni klocka podkladowego.

Jak wynika z fig. 1 do 3 otrzymuja o-
brzeza noza I na powierzchni czolowej 2
skosny szlif 3 tak, ze plaszczyzna ostrze-
nia od szpica przebiega skos$nie ku $rodko-
wi noza, jednak nie dochodzi zupelnie do
Srodka. Po oszlifowaniu w ten sposob
wszystkich 4 krawedzi, pozostaje w $rodku
powierzchni czolowej male wzniesienie 4 o
ksztalcie piramidki. Nastepnie zaokragla
si¢ jedna krawedZ obrzezy, co jest uwi-
docznione dobrze na fig. 4 i 6. Przy tej o-
peracji zaokraglania obrzezy zostaje zo-
strzona odpowiednia cze$§¢ wystajacej je-
szcze w $rodku piramidki 5. Jak wskazuje
~ fig. 51 6 n6z I jest pochylony do krazka
szlifierskiego 6 tak, Ze powierzchnia robo-
cza krazka szlifierskiego odpowiada polo-
zeniu zaokraglonej krawedzi. Przedstawio-
ny na fig. 7—10 przyrzad do ostrzenia o-
brzezy tnacych sklada sie z umocowanej na
stole 7 szlifierki—podstawy 9, na ktorej w
prostopadle do powierzchni roboczej kraz-
ka szlifierskiego 8 biegnacym zlobku, ulozo-
ny jest przesuwalnie koziotek 10. Koziolek
10 posiada w swej gornej czesci wylom 11,
ktory nachylony jest pod katem do pla-
szczyzny roboczej krazka szlifierskiego, o
ile powierzchnia podszlifowania ma by¢
nachylona do osi noza. W wylom 11 jest
wpasowany klocek 12, ktorego goérny bok
ma taki profil, ze moze stuzyé dla szlifo-
wanego noza jako podkladka, nie narusza-
jac ostrzy noza. NoOz zostaje silnie zaci-
$niety w. koziolku 10, zapomoca Srub 13.
Koziolek posiada jeszcze jedna $rube regu-
lujaca 14, ktorej przedni koniec opiera si¢
na zaporze stalowej 15. Azeby ndz 1 byl w
koziotlku stale zaciskany w jednakowem
polozeniu, sluzy do tego zapora 16. Przy
szlifowaniu zostaje koziolek z zaci$nietym

2

nozem przyciskany z przerwami recznie
ku powierzchni roboczej krazka szlifier-
skiego 8, az $ruba 14 dojdzie do zapory 15
i przez co bedzie udaremnione dalsze przy-
ciskanie ku przodowi. Nastepnie zwalnia
sie Sruby 13 utrzymujace néz i néz przekla-
da sie o 90° podszlifowuje sie nastepnie

obrzeza i t. d. Skoro wszystkie 4 obrzeza

zostana podszlifowane, wyjmuje sie klocek
12 z nozem i okreca sie go o 180° tak, ze
teraz po zaci$nieciu noza moga by¢ pod-
szlifowane cztery krawedzie tnace na dru-
gim koncu tegoz noza.

"Przedstawiony na fig. 11—15 przyrzad
do zaokraglania krawedzi jest takiejze kon-
strukcji jak i przyrzad do podszlifowywa-_
nia obrzezy. Sklada sie on z podstawy
17, ktéra posiada u goéry prowadnice pro-
stolinijng 18, skierowana prostopadle do
powierzchni roboczej krazka szlifierskiego
8. Do tej prowadnicy pasuje czop pro-
wadnicowy 20, umieszczony na dolnej
stronie koziotka 19 tak, ze koziolek moze
by¢ przesuwany tak prostolinijnie na kraz-
ku szlifierskim, jako tez moze by¢ obra-
cany w $rodku czopa 20. Koziolek 19 po-
siada u g6ry wydrazenie 21 na umieszcze-
nie klocka 22, na ktérym ulozona jest pro-
filowana gdrna $ciana noza I i zacis$nigta
zapomoca $ruby 23. Zapora 24 stuzy do te-
g0, aby n6z byl zawsze zaci$niety w jedna-
kowem polozeniu. Konstrukcja koziolka
jest tego rodzaju, ze $rodek zaokraglenia
krawedzi 25 lezy pionowo nad punktem
$rodkowym czopa 20. Do szlifowania zo-
staje zblizony recznie zaci$nigty néz z ko-
ziotkiem do krazka szlifierskiego 8, a na-
stepnie przez obrot koziolka zostaje wy-
konane zaokraglenie krawedzi 25.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb ostrzenia obrzezy tnacych

profilowanych nozy dla tokarek i strugow,
o ksztalcie zblizonym do ksztaltu zwy-



czajnych nozy do tokarek i strugow, zna-
mienﬁy tem, ze kazde obrzeze tnace na po-
wierzthni czolowej od szpica—otrzymuje
w kierunku przekatni, nie zupelnie do sa-
mego Srodka, plaski szlif pod pewnym ka-
tem do osi noza tak, ze w $Srodku po-
wierzchni czolowej pozostaje krotka, Scieta
piramidka, poczem przebiegajaca od o-
brzeza tnacego ku dolowi krawedZ zostaje
zaokrdglona przy powierzchni szlifowania,
nachylonej do osi noza, przez co pozostala
w S$rodku, Scieta piramidka zostaje zeszli-
fowana.

2. Przyrzad do wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze posiada
wlozony skosnie w kablgku, trzymajacym
sanki, kloc (12, 22), ktory zaopatrzony jest
w profilowany zlobek, stuzacy do umie-

szczania krawedzi noza i ktéry moze byé
wyjmowany z kablaka, azeby przez obré-
cenie o 180° mozna bylo poddaé obrdbce
drugi koniec noza.

3. Przyrzad do zaokraglania obrzezy we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze skos$ny
klocek (19) zapomoca czopa (20) wchodzi
w prosta prowadnice (18) podktadki (17)
tak, ze moze sie poruszaé, jak ku po-
wierzchni szlifowania tak i moze sie obra-
caé, przyczem o$ czopa obrotowego, jak
wiadomo, schodzi sie ze $rodkiem zaokra-
glenia krawedzi (25) noza.

Bopp & R.euther._
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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