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Przedmiotem wynalazku niniejszego sa
maszyny do wyrobu przedmiotow szkla-
nych zapomoca jednego lub kilku rucho-
mych albo nieruchomych czempakéw, ktore
wchodza, ‘do wnetrza pieca w celu zaczerp-
niecia szkla, Maszyna wedlug wynalazku
niniejszego odréznia si¢ od znanych ma-
szyn tego rcdzaju innem wykonaniem, u-
mieszczeniem i sposobem uruchomiania
czerpakéw, W my$l wynalazku niniejszego
urzadzenie czerpakiowe zaopatrzone jest w
wahajacy sig cylinder, ktérego ttok, urucho-
miany zapomoca sprezonego powietrza, o-
sadzony jest na wydrazonym trzonie, pota-
czonym z przewodem ssacym i czerpiacym
szkto do formy przymocowanej obrotowo
do kofica trzonu, Cale urzadzenie czerpa-
kowe mozna zatem przechylaé, a oprécz te-
go podnosi¢ i opuszczaé ramig czerpakowe

z forma, Przechyliwszy urzadzenie czerpa-
kowe mozna je wprowadzi¢ skognie do
wnetrza pieca, opusci¢ forme i zanurzyé ja
w szkle, poczem podnie$é ja i wysunaé
czerpak z pieca z napelniona forma, Jak
dlugo ramie lczerpakowe zajmuje zewnatrz
pieca polozenie pochyle, tak dtugo forma
jest rowniez nachylona pod pewnym ka-
tem wzgledem ramienia czerpakowego w
celu ulatwienia nabierania szkla, Z chwila,
gdy cylinder czerpaka wraz z ramieniem
znajdzie si¢ zewnatrz pieca, to forma obra-
ca sie pod dzialaniem sprezynowego sworz-
nia i przechodzi w potozenie pionowe.
Wstepnie uksztaltowane szklo wypada z

formy do odpowiedniego urzadzenia, w kté-

rem odbywa si¢ dalsze formowanie np. za-
pomocy, stlaczania Ilub zapomoca dmu-
chawki, —
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Fig. 1 do 18 przedstawiaja jeden a fig.
19 — 20 drmugi przyktad wykonania maszy-

ny w mysl wynalazku niniejszego. Fig. 1
przedstawia czesciowy przekréj pionowy

maszyny wzdluz linji 1—71 na fig. 4, przy-
czem uwidoczniono czerpak w momencie
czempania, szkla; fig, 2 przedstawia w wigk-
szej skali rzut pionowy czernpaka w potoze-
niu oddawczem; fig, 3 — w wickszej skali
przekréj lozyska formy prasy; fig. 4 —
poziomy rzut catej maszyny; fig. 5 — w
przekroju poziomym urzadzenie rozdziel-
cze dla czynnikéw napedowych, umieszczo-
ne ma glowicy maszyny; fig. 6 — to samo
unzadzenie rozdzielcze w przekroju wzdluz
linji 6—6 ma fig. 5; fig. 7 — rzut poziomy
czerpaka z zamknieta korba;
wigkszej skali podtuzny przekréj zaworu
sterowego czerpaka; fig. 9 — przekréj po-
przeczny wzdluz linji 9—9 na fig. 7; fig.
10 — czesciowy przekréj podiuzny tylnej
gornej czeSci urzadzenia czerpakowego;
fig. 11 — w wiekszej skali podtuzny prze-
kréj formy ssacej czerpaka; fig. 12 — for-
me ssaca w polozeniu oddawczem; fig, 13—
zesp6t zaworéw rozrzadczych dla urzadze-
rda czerpakowego wraz z odpowiednia pra-
sa; fig, 14 — 18 -przedstawiaja w widoku
2g6ry kciuki sterowe umieszczone na nie-
ruchonej ramie maszyny; fig. 19 przed-
stawia czerpak wumieszczony nieco od-
miennie niz poprzednio i zrajdujacy si¢ w
potozeniu odbiorczem, podczas gdy fig, 20
przedstawia ten sam czempak w potozeniu
oddawczem,

Maszyna posiada jak zwykle nierucho-
my beben i1 i obrotowa rame 2, na ktérej
znajduja, si¢ wokolo czerpaki i urzadzenia
tloczace do nastepnego uksztaltowania
szkla zaczempnigtego przez czerpaki, Rama
obrotowa 2 sklada isi¢ z gérnej 3 i dolnej
plyty 4, polaczonych ze soba sztywme za-
pomoca stupéw 5,

- W glowicy maszyny znajduje sie urza-
dzenie nozdzielcze dla czynnika mapedowe-
go sktadajace si¢ z irzech komér 6,718

fig. 8 — w-

(fig. 5 1 6), przyczem komora 6 jest pota-
czona z miejscem dostarczajacem gaz, ko-
mora 7 z miejscem dostarczajacem sprezo-
ne powietrze, a komora 8 z miejscem ssa-
cem powietrze. Rozdzielacz ten ma ksztalt
walca i jest osloniety plaszczem 9, ktéry
przymocowany jest |do ramy 2 i wraz z nia
obraca si¢. Plaszcz 9 zaopatrzony jest w
trzy ponad sobg lezace kanaly pierscienio-
we, z ktérych kazdy jest stale potaczony
z jedna z komér 6, 7, 8 oraz (zapomoca
przewod6éw 10) z pierScieniowemi komora-
mi lub przewodami zbiorczemi 711, 12, 13,
ktére znajduja si¢ w goérnej plycie 3 ramy
obrotowej (fig. 1).

W omawianej maszynie komora 11 po-
taczona jest ze Zrédlem sprezonego powie-
trza, komora 12 ze zrédlem gazu, a komora
13 ze zrédlem powietrza ssanego.

Kazdy czerpak zaopatrzony jest w dwa
zawory, ktérych ostony 14, 15 (fig. 1, 2 i 8)
komunikuja sie za posrednictwem otworéw
18 z komora sprgzonego powietrza 11.
Ostony te maja ksztalt walcy, a w ich
wrnetrzu znajduja sie suwaki tlokowe 16,
ktorych lewy koniec wystaje z ostony i jest

- zaopatrzony w krazek 17 (fig. 8, 13, 15),

toczacy sie po wystepie 96 bebna 7, stuza-
cym do przestawiania suwaka 16 w kie-
runku promieniowym wzglednie podtuz-
nym, W osltonach 14, 15 znajduja sie oprécz
otworu wlotowego jeszcze trzy otwory (w
dolnej czesci) 19, 20, 21. Na cbwodzie su-
waka 16 znajduje sie pierscieniowy kamal
22 polaczony stale z otwiorem wlotowym 18
i komunikujacy sie w momentach przesta-
wiania suwaka z jednym z dwéch otworéw
19, 20, ktére otrzymuja wtedy sprezone
powietrze z komory 71 za poérednictwem
wezoéw 88, 89. Suwak 16 jest tez zaopatrzo-
ny w podiuzny kanal 23, z ktérym lacza
si¢ poprzeczne kanaty 24, 25, Kanal 24 da-

_je potaczenie z otworem 719 ostony i we-

zem 88 gdy suwak 16 zajmuje prawe polo-
zenie kraricowe; kanal 25 daje polaczenje
z otworem 20 ostony i z wezem 89, gdy, su-
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wak 16 zajmuje lewe polozenie kraricowe.
Trzeci otwér 21 ostony stuzy jako wydmuch
i jest stale potaczony z otwartym koficem
kanatu 23. Sprezyna 26° przytrzymuje su-
wak 16 w lewem potozeniu kradicowem, w
ktérem jprzylega on do bebna sterowego 1
maszyny. Suwak 16 w oslonie 14 reguluje
ruchy ramienia czerpaka, podczas gdy su-
wak w ostonie 15 reguluje ruchy tloka 26
odnosnej prasy.

Do kazdego czerpaka malezy prasa za-
opatrzona w forme 27 w postaci miski prze-
suwana wzgledem bebna 1 w kierunku
promieniowym, Gdy forma 27 zajmuje ze-
wnetrzne potozenie. kraricowe, to znajduje
sie doktadnie pionowo pod ramieniem czer-
paka odchylonem do wewnatrz (fig. 1) i w
tem polozeniu pobiera od czerpaka porcje
szkla i ksztaltuje je wstepnie przy pcmo-
cy ramienia czerpaka, Formo 27 przesuwa
sie w kierunku priomieniowym pcd dziata-
niem prowadnicy 28, w ktérej zlobek 28a
wchodzi krazek 29, osadzony na ramieniu
30, wychodzacem z trzymadta 371 formy
(fig. 1, 3, 17). Trzymadlo formy i jego ra-
mie 30 przesuwaja si¢ w prowadnicy 32
dolnej plyty 4 ramy. Trzymadlo 37 formy
jest osadzone zawiasowo na sworzniu 30°
ramieniem 30, tak Ze W zewmnetrznem poto-
Zeniu mozna go przechylié okiolo ze-
wnetrznej krawedzi plyty ¢ (fig. 3). Tlok
26 [potaczony jest z trzomem tlokowym 33
tloka. 34 przesuwajacego sie w cylindrze
35. Otwory 19, 20 ostony zaworowej 15
nalezacej do danej prasy, isa potaczone za-
pomoca, wezéw 36 (fig. 13) z gérnym i dol-
nym kioricem cylindra 35 tak, ze gdy su-
wak 16 zmienia potozenie, to sprezome po-
wietrze dziala naprzemijan na dolna i na
gorna, powierzchnie tloka 34,

Czerpaki skladaja sie =z cylindra 40,
tloka 41 i z ramienia czerpakowego 42 be-
dacego jednoczesnie trzonem tlokowym
tloka 41. Cylinder 40 jest zawieszony wa-
hadtowo na czopach 43 pomiedzy dwoma
sasiedniemi stupami 5 ramy obrotowej 2

maszyny, tak ze moze waha¢ sie w (pla-
szczyzinie pionowej. Ramie czerpakowe 42
jest wydrazZcne, przechodzi przez caly cy-
linder 40 i jest uszczelnione w nakrywach
cylindra zapomoca dlawikéw. Gérny ko-
niec ramienia czerpakowego 12 jest polfa-
czony 1zapcmoca weza 44 i kamalu 45 (z
zaworem 46) z klcmora ssaca 13. Wrzecio-
no 47 zaworu 46 zaopatrzone fjest na kon-
cu w krazek 48, ktéry w okreslonym mo-
mencie zaczepia o kiciuk bebna sterowego
1 i na krétki moment otwiera zawér 46
(normalnie zamkniety wskutek dzialan‘a
sprezyny 50). ,

Dolny koniec ramienia iczerpakowego 42
zaopatrzony jest w pochwe 51 (fig. 1, 7),
do ktérej forma 52 jest przymocowana za-
wiasowo (zapomoca sworznia 53) w  ten
spos6b, ze moze wahaé si¢ w plaszczyZnie
wahania ramienia 42, Zwykle forma 52 zwi-
sa nadot (fig. 7) i w tem poloZeniu przy-
trzymuje ja sworzeri 54 podlegajacy dzia-
taniu sprezyny 56 i wodzony w tulejce 55
pochwy 51. Gdy ramie cofa sie, to glowka
sworznia 54 zaczyna si¢ opieraé w pew-
nym momencie na dolnej pokrywie cylin-
dra 40. W czasie dalszego cofania sie ra-
mienia 42 sworzeni 54 wysuwa si¢ naprzod
i przechyla forme 52 na czopie 53 w ten
sposéb, Ze przechodzi ona w poloZenie
wskazane ina fig, 12, to znaczy lezy w kie-
runku osi ramienia 42, _

Forma 52 zaopatrzona jest w wydraze-
nie 57 (fig, 11), ktére rza posrednictwem
szczelin i otworéw potaczone jest z kiomora
ssaca 58 formy ssacej. Ta ostatnia pola-
czona jest lza poérednictwem wydrazenia
60 ozopa i wydrazenia 59 pochwy z wne-
trzem wydrazonego vamienia 42, Wylot

wydrazenia 57 jest zamkniety dnem 62, w

ktérem znajduje si¢ otwor 63 do ssania
szkta. Dno 62 daje si¢ otwieraé i w tym ce-
lu jest zaopatrzone w rami¢ 64 . (fig. 7),
osadzone zawiasowo w bocznem uchu 65
formy 52. Ramie 64 przedluzone jest poza
punkt obrotu i polaczome zapomoca czesci



66 ze sworzniem, 67 (fig. 12), ktéry jest
prowadzony w tulejce 68, przymocowane;
do fidrmy 52. Wewnaprz tulejki 68 znajduje
sie¢ sprezyna 69, ktéra naciskajac sworzen
67 zamyka dno 62 formy 52. Gdy ramie
42 i jego cylinder 40 jest odchylone do
pionowego polozenia oddawczego (fig. 2),
to wystajacy koniec ramienia 64 uderza
odb6j 70 cylindra 35 wskutek czego dno 62
otwiera sie (fig. 1, 2, 12), a porcja szkla 71
spada do podstawionej formy 27 prasy.
Na czopie 53 osadzona jest dzwignia
katowa 72 (fig. 7, 11) z nozem 73, kitéry w
okresie odchylania sie dzwigni 72 przecho-
dzi pod dnem 62 i odcina szklo zwisajace
z otworu 63, Z diwignia katowa 72 pota-
czony jest za [po$rednictwem czesci 74
drazek 75, ktérego ‘dolny koniec wodzony
jest w tulejee 75° pochwy 51, a gorny ko-
niec w tulejce 76 cylindra 40. Sprezyna 77
znajdujaca sie w tulejce 75° przytrzymuje
normalnie drazek 75 w gérnem polozeniu,
a tem lsamem néz 73 dzwigni 72 w poloze-
niu nieczynnem (fig. 7). Na gérnym koricu
‘drazka 75 znajduje sie wystep 78, ktory w
pierwszym okresie wznoszenia si¢ ramienia
' 42 uderza w kciuk obrotowy 79, przyczem
cbrotowi kiciuka 79 przeciwdziala sprezyna
80 silniejsza od sprezyny 77 !drazka, tak
ze gdy ramie 42 wznosi sig, to kciuk 79
przytrzymuje drazek 75, Wskutek tego ze
pochwa 51 wraz z tulejka 75° i forma ssaca
52 wyprzedza ruch ramienia, sprezyna 77
ulega zgnieceniu a dzwignia 72 odchyla si¢
w ten sposéb, ze n6z 73 |przechodzi pod
dnem 62 i odcina nadmiar szkla. Sprezyna
80 dziala przytem na sworzen 61, ktory
oddzialywa na kciuk 79 za posrednictwem
krazka. Sprezyna ciagnaca 82 powoduje,
ze koiuk 79 przylega do krazka sworznia
- 61. Keiuk 79 znajduje sie ma plycie 83,
przymccowanej zboku do cylindra 40 zapo-
moca $rub 84. Ruchy wahadtowe cylindra
i ramienia czerpakowego 42 reguluje pro-
wadnica 85 (fig. 1, 16), przymocowana do
bebna sterowego 1 i dzialajaca na krazek

86 cylindra 40 w ten sposob, Ze ramie¢ czer-
pakowe 42 wchodzi w odpowiednim mo-
mencie do pieca 95 przez otwér 87, poczem
wychodzi z pieca i odchyla si¢ do poloze-
nia pionowego (oddawczego). Sprezyna 86a
przytrizymuje cylinder 40 normalnie w po-
fozeniu pionowem.,

Do regulacji ruchu wznoszenia sie i o-
padania ramienia 42 w cylindrze 40 stuza
zawory w ostonach 14, 15. Otwér 19 oslo-
ny tego zaworu jest polaczony wezem 88
z dolnym kioricem cylindra 40, a otwér 20
polaczony wezem {89 z gérnym koricem cy-
lindra 40, Zlacza 90 wezéw 88, 89 sa pio-
laczone z wnetrzem cylindra zapomoca
kanalu 97 i otworu 92 oraz zapomoca ka-
natu bocznego 93 z zaworem wstecznym: 94
(fig. 10). Wylot kanatu 93 uchodzi do ze-
whngtrznega korica cylindra, natomiast otwér
92 znajduje sie w malym odstepie od koni-
ca cylindra. Gdy suwak 16 zajmuje w osto-
nie 14 polozenie takie jak ma fig. 8, to
otwér 20 ostony jest polaczony kanatem 22
i otworem 18 z komora sprezonego po-
wietrza 11. SpreZone (powietrze przeplywa
wtenczas wezem 89 do gérnego korica cy-
lindra 40, tak ze ttok 41 i ramie iczerpako-
we 42 poruszajg si¢ wdét, ' Wydmuch z dol-
nego korica cylindra odbywa sie wtedy za
poérednictwem weza 88, otworu 19, otworu
24, kanatu podfuznego 23 i otworu 271, kt6-
ry ma polaczenie z atmosfera za posred-
nictwem rury 95. Jezeli natomiast suwak
16 przesunie si¢ w przeciwnym kierunku
tak, Ze otwér 20 ma polaczenie z atmosfe-
ra za posrednictwem otworu 25 i kanatu 23,
a otwor 19 ma potaczenie z komora ciénie-
nia 11 za poSrednictwem kanalu pierscie-
niowego 22 i otworu 18, to lpowietrze spre-
zone wchodzi do dolnego kofica cylindra
40, a tlok i ramie czerpakowe wznoszs sie
wgbre. Powietrze sprezone wchodzi do gér-
nego lub dolnego korica cylindra przez loby-
dwa kanaly 92, 93 i przez wentyl kulowy
94. Natomiast wydmuch odbywa si¢ tylko
przez kanat 92, bo uchodzace powietrze za-
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myka wentyl 94, tak ze powietrze zamknie- -

te na koncu cylindra poza kanalem 92 nie
moze ujsé, i tworzy poduszke powietrzna

tagodzaca, uderzenia tloka na koncu skoku.
Dziatanie oapns»arnel maszyny jest n.aste- _

pujace:
Jezeli jeden z czerpakéw, rozmieszczo-

nych na obwodzie kota, zblizy si¢ do pieca
95, to ramie czerpakowe znajduje si¢ w po-

tozeniu pionowem (fig. 2). Krazek 86 ra-
mienia czerpakowego nie wszed! jeszcze na
krzywiznowa, prowadnice 85, a forma 87
prasy znajduje isi¢ jeszcze w polozeniu po-
kazanem na fig. 1, przyczem tlok 26 jest

podniesiony, Sprezyna 26° przytrzymuje
suwak 16 (w cstonie 14) po lewej stronie
tak, Ze ramie czerpakowe 42 znajduje sig
w gérnem polozeniu, gdyz powietrze spre-
zone dziala na dolna powierzchnie ttoka
43. Pon‘ewaz zawér 46 jest zamkniety,
wiec ramie czerpakowe niema jeszcze po-
taczenia z przewodem ssacym. Gdy ramie
czerpakowe znajduje sie wpoblizu otworu
87 pieca, to prowadnica przesuwa suwak
16 wprawo, wskutek czego powietrze spre-
zone doplywa wezem 89 i dziala na gérma
powierzchni¢ tloka 41, tak Ze ramig czer-
pakowe 42 opuszcza sig i zamyka forme
ssaca 52 w szkle znajdujacem sie w piecu
95, W tym momencie krazek 48 wchodzi na

* koiuk 49 i otwiera zawér 46 w przewodzie

prowadzacym do wydrazenia 57 formy 52.

Wentyl 46 jest otwarty ltylko przez krétki

czas, lecz okres ten wystarcza, aby szklo
ostyglo o tyle, Ze nie wypada z formy mi-
mo ustania dzialania ssacego. Po zejsciu
krazka 17 z keciuka 96 suwak 16 wraca do
lewego polozenia krarficowego, tak ze
sprezone powietrze doplywa znowu pod
ttok 471 i ramie czerpakowe 42 podnosi sig.
W chwili gdy ramie 42 wraz z forma 52 za-
czyna si¢ podnosié, to wystep 78 drazka
75 uderza w keciuk 79 i powoduje ruch wa-
hadtowy noza 73, ktéry odcina mnadmiar
szkla zwisajacy z wylotu formy, a cdciete
szklo spada zpowrotem do pieca. W cza-

si¢ dalszego tuchu tloka 41 zostaje poko-
nany Gpér sprezyny 80, kciuk 79 usuwa
sie whok i n6z 73 wraca’ do pierwiotnego po-
tozenia, W czasie dalszego obrotu maszyny
krazek 86 cylindra schodzi z kciuka~ 85, a
sprezyna 86a powoduje powrét cylindra 40
z ramieniem 42 i forma 52 do poltozenia
pioniowego, W miedzyczasie ramie 42 zbli-
zylo ‘sworzefi 54 formy 52 do dolnego dna
cylindra 40. W kraticowym lokiresie ruchu
pow:rlod:nego ramienia 42 sworzen 54 prze-
suwa sie i obraca forme 52, ktéra przecho-
dzi jw polozenie pokazane na fig. 2. W mo-
mencie osiagniecia potozenia pionowego ra-
mie 64 uderza w nieruchomy odbéj 70 cy-
lindra 35 prasy i otwiera dno 62 (whrew
dz'alaniu sprezyny 69), tak Ze porcja szkla
71 wypada z formy ssacej 52 do formy 27 -
prasy (fig. 2). Forma 27 zajeta odpowied-
nie pol!ozema. bo jej kvrq;zek 29 wszedl w
miedzyczasie w wystajaca cze$é¢ 28a tar-
czy 28 z ztobkiem prowadniczym. Forma 27
cofa sie teraz pod dz'alaniem niewystaja-
cej czesci tarczy 28, a krazek 17 =zaworu
rozrzadczego 15 izesuwa si¢ z keiuka stero-
wego 97, wskutek czego suwak 16 zmienia
pofozenie w ten uspotséh Ze sprezone po-
wietrze wchodzi ponad tlok 34 i przesuwa
go wraz z ttokiem 26 w kierunku formy 27
prasy. Tloczenie iodbywa si¢ ped dziata-
niem kciuks,. sterowego 97 i ozeéci ziobka
tarczy 28 (fig. 15, 17, 18) w okresie odpo-
wiadajacym prawie polowie obrotu ramy
2. Potem krazek 17 oslony zaworowej 15 °
zachodzi znowu na kciuk 97, przelacza
sprezone powietrze tak, iz ttok 26 znowu
sig podnosi. W (chwili gdy tlok 26 wysunat
si¢ z formy 27 krazek 29 tej ostatniej
wchiodzi w czes§é 28b zlobka tarczy 28
wskutek czego forma 27 wysuwa si¢ poza
koniec swej prowadnicy 32 (fig. 3), prze-
chyla sie i wyrzuca plasko stloczona por-
cje szkla.

W wykonaniu wedtug fig. 19 i 20 cylin-
der 40 z ramieniem czerpakowem wykonu-
je Inietylko ruch wahadlowy, lecz jedno-



czeénie takze ruch w kierunku osi, Cylin-
der 40 jest polaczony z gorng plyta ramy 2
zapomoca, dwéch kierownic = 100, ktorych
gorne kiofice sa przymocowane do czopéw
102 ramy 2, a dolne korice do poprzecz-
nych czopéw 101 cylindra 40. Pod kierow-
nicami 700 znajduje sie¢ zebnica 103, ktéra
przesuwa si¢ _zapomoca przymocowanego
do niej krazka 104, poruszajacego wsi¢ W
ztobku 105 tarczy sterowej 106, przymoco-
wanej do.nieruchomego bebna 7. Z zebnica
103 pracuje wycinek uzebiony 107 potaczo-
ny zawiasowo z cylindrem 40 zapomoca
ramienia 108. Jezeli zebnica 103 przesuwa
si¢, to cylinder 40 obraca sie, a jednocze-
$nie podnosi lub opuszcza. Poza tem uru-
chomianie ramienia czerpakowego lodbywa
sie tak samo jak poprzednio (fig. 1—18).
W wykonaniu wedtug fig, 19 — 20 cy-
linder 40 ma dwie mozliwosci ruchu w po-
tozeniu oddawczem i wysuwa sie nieco po-
za glowice maszyny, wskutek czego forma
ssaca podchodzi réwniez wyzej tak, ize wy-
sokloé¢ maszyny moze byé mniejsza.

- Zamiast prasy mozna uzyé innych urza-
dzen do kisztaltowania szkla, Moznaby np.
rozmie$ci¢ na obwodzie ramy obrotowe;
szereg dmuchawek, ktére odbieraja szklo
wypadajace z form ssacych i ksztaltuje je.

Czerpaki ‘wahadtowe moga byé réwniez
przymocowane nie do ramy obrotowej, lecz
do jakiej$ nieruchomej czesci maszyny
i wtedy moze ewentualnie wystarczyé jeden
czerpak (lub mniejsza iloéé czerpakéw) do
obstugi wiekiszej iloéci pras, dmuchawek
lub dinnych urzadzeri do ksztaltowania
szkia, :

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do twyrobu przedmiotéw
szklanych, zaopatrzona w jeden lub w kil-
ka nieruchomych lub obrotowych czenpa-
kéw, ktore w celu zaczerpniecia szkta
wprowadzaj si¢ do pieca, znamienna tem,
2¢ kazde urzadzenie czerpakowe skiada sie

¢
z. wahadlowo osadzonego cylindra (40),
ktorego ttok i(41), wprawiany w ruch zapo-
mocy powietrza sprezonego, zaopatrzony
jest w wydragony trzon (42), pracujacy
jako ramie¢ czerpakowe i ktérego gérny
koniec potaczony jest z przewodem ssa-
cym (44), za$§ na dolnym jego koricu jest
umocowana obrotowo forma ssaca (52).

2, Maszyna wedlug zastrz. 1, zaopa-
trzona w szereg czerpakéw rozmieszczo-
nych na ‘obwodzie kota i krazacych wraz
z obrotows, rama, maszyny, znamienna tem,
ze wahadlowo wosadzony cylinder (40)
czerpaka posiada zboku krazek (86) przy-
ciskany zapomoca, sprezyny do kciuka (85),
umieszczonego naprzeciwko otworu (87)
pieca i powodujacego odchylanie sig cy-
lindra wraz z ramieniem czerpakowem i
forma, ssaca, !

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze cylinder (40) kazdego
czerpaka zawieszony jest cbrotowo na kie-
rownicach (100), przymocowanych do ra-
my obrotowej (2), a oprécz tego polaczony
jest zawiasowo {z wycinkiem uzebionym
(107), ktoéry wspétdziata z zebnica (103),
zmieniajacy, swe potozenie w kierunku pro-
mieniowym w czasie obrotu ramy maszy-
ny w ten sposéb, Ze gdy rama maszyny
obraca sig to cylinder (40) przechyla sie,
a jednoczesnie podnosi si¢ lub opuszcza.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, Ze na ramie obrotowej (2)
znajduje sie zawér rozrzadczy (64) dla
powietrza sprezonego, przyczem suwak
(16) tego zaworu, przestawiany kciukiem
(96) bebna mieruchomego (1), laczy ma-
przemian, zaleznie od swego polozenia,
weze (88, 89) wychodzace z ostony wenty-
lowej (15) i polaczone z gérnym wzgled-
nie dolnym koricem cylindra (40), z komo-
ra powietrza sprezonego (11), albo z atmo-
sfera, w celu wydmuchu powietrza zuzy-
tego w cylindrze,

5. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 4,
znamiepna tem, z¢ w dolnym i gérnym




koticu cylindra (40) czerpaka znajduja sie
po dwa potaczone ze soba kanaty (92, 93)
dla doptywu powietrza sprezonego, przy-
czem w kanale (93), najblizszym do dna
. cylindra znajduje si¢ zawdér wsteczny
(94), tak ze wydmuch zuzytego powietrza
sprezonego moze si¢ odbywaé tylko przez
drugi kanat (92), znajdujacy si¢ w wiek-
szej odlegloéci od dna cylindra,

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tem, ze w pochwie (51), tacza-
cej wydrazony trzon tlokowy (42) z forma
ssaca, (52) znajduje sie sprezynujacy swo-
rzeti (54) polaczony z forma (52) i utrzymu-
jacy ja w potozeniu pochylonem wzgledem
ramienia czerpakowego (42), wprowadzone-
go do wnetrza pieca (95), przyczem gdy
trzon czempakowy (42) wysuwa si¢ wgbre
pod dzialaniem powietrza sprezonego, to
sworzerti (54) opierajac si¢ na dnie cylindra,
przechyla forme (52) w ten sposéb, iz
przechodzi ona w polozenie osiowe wzgle-
dem trzonu czerpakowego (42), ktéry w
miedzyczasie wysunal si¢ z pieca i ustawit
pionowo,

7. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 6,

~ znamienna tem, ze wahajacy si¢ n6z (73)
do odcinania nadmiaru szkla, przymoco-
wany w znany sposéb do formy ssacej
(52) potaczony jest z drazkiem (75),
przymocowanym przesuwalnie do cylindra
(40) i podlegajacym dziataniu sprezyny,
przyczem gérny koniec (78) drazka (75)
przytrzymywany jest chwilowo w poczat-
kowym okresie podnoszenia sie formy ssa-
cej (52) zapomoca sprezynowego kciuka
(79), znajdujacego si¢ na cylindrze w celu
nadania nozowi (73) ruchu roboczego, po-
czem $ciSnigta sprezyna (77) drazka (75)

LY

pokonuje opér sprezyny kciuka (79) wsku-
tek czego drazek usuwa kciuk i przesuwa
sie naprzéd, tak Ze néz wraca do normal-
nego potozenia.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — B
znamienna tem, ze pod trzonem czerpako-

‘wym (42), wyciggnietym z pieca (95) i zaj-

mujacym w tym okresie polozenie piono-
we, znajduje si¢ forma (27) przestawna
w kierunku promieniowym i odbierajaca
porcje szkla (71) wypadajacego z formy
ssacej (52) po otworzeniu jej dna (62),
poczem forma (27) przesuwa si¢ pod tlok
(26) prasy, umieszczony tak samo jak 1
forma w obrotowej ramie maszyny i stuza-
cy do ksztaltowania szkla,

9. Maszyna wediug zastrz, 1 — 8,
znamienna tem, ze forma (27) prasy osa-
dzona jest odchylnie na suwaku (30), kté-
ry przesuwa sig¢ w kierunku promieniowym
pod dziataniem kciuka (28) nieruchomego
bebna sterowego (1) i pociaga” forme (27)
tak daleko nazewnatrz, iz przechyla sig
ona wdét przez zewnetrzna krawedz pro-
wadnicy (4) suwaka i wyrzuca uksztatto-
wang, bryte szkla,

10. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, Ze na ramie obrotowej (2)
maszyny, oprécz zaworu rozrzadczego u-
mieszczonego w ostonie (14) dla powietrza
sprezonego, znajduje sie jeszcze drugi
podobny zawér rozrzadczy, umieszczony
w ostonie (15) dla powietrza sprezonego
doplywajacego do cylindra (35).

August Kadow.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rrzecznik . patentowy.
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