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Stosownie do wynalazku niniejszego, so-
le amonowe otrzymuje si¢ z zawierajacej
siarkowodér i amonjak mieszaniny gazowej
w ten sposob, ze te ostatnia styka sie w tem-
peraturze dostatecznie wysokiej z kataliza-
tcrem, sktadajacym sie co najmniej z dwéch
metali, z ktérych jeden np. Zelazo, nikiel,
miedz i metale podobne wiaza siarke, pod-
czas gdy drugi np. wolfram, wanad, chrom
i metale podobne taczy si¢ uprzednio z nie-
zbedng do utlenienia siarki iloscia tlenu,
ktéry w razie petrzeby dodaje sie do ga-
zu, poczem dopiero oddaje tlen siarce za-
wartej w siarczku metalu, wytwarzajac
tlenek siarkowy, ten ostatni za§ dzialaniem
amonjaku przechodzi w sole amonowe, Da-
ja sie¢ rowniez stosowaé tlenki lub sole me-

talow podobnych, Metale mozna stcsowaé
w postaci powtck, Sposéb ten umozliwia o-
trzymywanie soli amcnowych z mieszanin
gazowych nawet wtedy, gdy siarkowodér
stanowi tylko nieznaczna cze$é mieszaniny
gazowej, Wobec tego metoda posiada szcze-
golng wartoé¢ techniczna, gdyz moze stu-
z2y¢ do oczyszczania gazéw otrzyma-
nych podczas destylacji lub gazéw czadni-
cowych, zawierajacych, jak wiadomo,
pewna, ilo§é siarkowodoru. Sposébr wedtug
wynalazku ninfejszego nadaje sie do oczy-
szczania gazéw podobnych szczegélnie dla-
tego, iz przeprowadzenie siarkowodoru w
tlenek siarki przebiega w temperaturze sto-
sunkowo niskiej, wogéle wpoblizu 300°, a
wigc w temperaturze nie wystarczajacej do



utleniania pozostalych gazéw palnych. U-
tlenianie siarkowodoru jest mozliwe réw-
niez bez nadmjaru pcewietrza. Wobec tego do
- utleniania ‘wystarcza obecna zwykle ilosé
tlenu, w przeciwnym wypadku ilo§¢ powie-
trza, ktére nalezy dodaé, jest nieznaczna.
Dzieki powyzszym korzyéciom wyréznia
si¢ spos6b wedlug wynalazku niniejszego
od sposcbéw znanych, przy ktérych utle-
nianie siarkowodoru udaje si¢ tylko w o-
becno$ci znacznego nadmiaru powietrza i
dopiero w temperaturze 600 — 800°, Znacz-
ny nadmiar powietrza cbniza wartosé¢ ga-
z6w i w wysokiej temperaturze wigksza
cze§¢ pozostalych skladnikéw palnych u-
lega utlenianiu,

Metale odgrywajace role katalizatoréw
taczy sie ze soba najkorzystniej w postaci
stopu, i stosuje w postaci drutu lub siatki,
a to w tym celu, aby wytworzyé jak naj-
wigksza powierzchnie zetkniecia. Jezeli
temperatura gazéw jest niedostateczna nie-
zbedng ilesé ciepta doprowadza do katali-
zatoréw. W tym celu katalizator wykony-
wa si¢ w postaci opornika elektrycznego i
przepuszcza prad elektryczny, ktéry go c-
grzewa. Do budowy opornikéw podobnych
nadaje si¢ szczegélnie drut ze znanego sto-
pu, zawierajacego nikiel, zelazo i chrom.
Jednak i stopy zelazo-wanad, lub zelazo-
wolfram lub nikiel-wolfram okazaly sie
réwniez dobre. Do reakcyj podobnych sto-
sowano przedtem np. przy wytwarzaniu
kwasu siarkowego do utleniania SO, na
SO,—platyne. Do utleniania jednak H,S
zmieszanego z palnemi sktadnikami, platy-
na si¢ nie nadaje, gdyz dziala przede-
wszystkiem na wodér i metan podczas gdy
siarkowodér nie ulega przeksztalceniu na-
wet w temperaturze 1000°. Reakcja ta jed-
nak przebiega natychmiast, skoro tylko pla-
tyne pokry¢ jednym ze stopéw wspomnia-
nych powyzej,

Stosujac np. stop wolframowy lub stop
wolfram-zelazo mozna siarkowodér utlenié
catkowicie juz w temperaturze 280—320° C

i gazy po przejsciu przez kontakt obni-
7aja swa temperatur¢ do 210—250°C.
Woabec tego wodér i metan nie moga, si¢ u-
tleni¢, gdyz punkty ich zaplcnienia znajdu-
ja sie powyzej 550° C,

Ogrzewanie ciala kontaktowego pradem
elektrycznym lub zapemoca innego zrédla
cieplnego ma te wyzszos¢, iz cialo to oczy-
szcza si¢ jednoczeénie od skladnikéw smo-
ty. Wystarczy w tym celu doprowadzi¢ do
niego przejSciowo powietrze i ogrzaé do
temperatury nieco wyzszej, aby wszelkie
zanieczyszczenia podobne ulegly spaleniu.

Sposéb ten w przypadku zastosowania
go do obrébki gazéw wydzielajacych sie
przy suchej destylacji wegla, wykazuje po-
radto i inne zalety. Gazy te zmieszane sa
stale z amonjakiem i bardzo wazna jest rze-
cza, by tenze n'e ulegl podczas obrébki roz-
ktadcwi, Przeciwnie amonjak laczy sie z
otrzymanemi przez utlenienie siarkowodoru
tlenkami siarki, na kwasne lub cbojetne so-
le amonowe kwasu siarkawego lub siarko-
wego. Scle te przy ochtadzaniu wydzielaja
si¢ w postaci mgly, pomimo ze temperatura
gazu pozostaje wyzsza od punktu topnie-
nia, i mozna je z tatwoscia usunaé z gazéw
zapomocg znanego sposobu, polegajacego
na zastosowaniu do oczyszczania gazéow e-
lektrod o wysokiem napieciu lub tez zapo-
moca wymywania lub saczenia, Oczyszcza-
nie gazéw zostaje wiec dzieki temu upro-
szczone i koszluje taniej, a jednoczesnie u-
zyskuje si¢ jako predukt uboczny — cenio-
ne w rolnictwie i przemysle — sole amo-
nowe,

Podlegajace oczyszczaniu gazy destyla-
cyjne i czadnicowe korzystnie jest uprzed-
nio uwolni¢ od smoly, Ciepto przytem od
nich odciagniete mozna doprowadzi¢ po-
nownie zapomocg wymieniacza ciepla, w

~ ktérym uprzednio pozostawiaja swe ciepto

inne ilosci gazu, juz od smoly uwolnione.

Sposéb powyzszy mozna przeprowadzié
i pod zwiekszonem ciénieniem, Reakcja na-
tenczas przebiega w temperaturze jeszcze



nizszej, dzieki czemu zapobiega sie sku-
teczniej utlenianiu latwopalnych domieszek
gazu, W pewnych warunkach wskazane jest
prace prowadzi¢ w prézni,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania soli amonowych
z zawierajacych siarkowodér i amonjak
mieszanin gazowych, znamienny tem, Ze
rzeczone mieszaniny gazowe doprowadza
sie w zetkniecie, w temperaturze dostatecz-
nie wysokiej z katalizatorem, zawierajacym
co najmniej dwa metale, z ktérych jeden,
np. zelazo, nikiel, miedz i metale podobne
wiaza siarke, podczas gdy drugi np. wol-
fram, wanad, chrom i metale podobne laczy
sie uprzednio z niezbedna do utleniania
siarki iloscia tlenu, ktéry w razie potrzeby
dodaje si¢ do gazu, i nastepnie oddaje tlen
siarce, zawartej w otrzymanym siarczku
metalu, wytwarzajac tlenki siarkowe, kté-
re dzialaniem amonjaku przeprowadza sie
w sole amonowe, '

2, Spos6éb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze jako katalizatory stosuje sie tlenki
metali, _ ‘

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jako katalizatory stosuje sie sole
metali (np. weglany, azotany, szcza-
wiany).

4, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze metale stcsuje sie w postaci po-
wloki,

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze katalizator zostaje ogrzany,

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze katalizator, sktadajacy sie najko-

rzystniej z chromu i zelaza lub niklu, sto=
suje sie jednocze$nie jako elektryczny o-
pornik, '

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze zawierajace siarkowodér gazy o-
trzymane przy destylacji lub gazy czad-
nicowe w celu oczyszczenia ich przepu-
szcza si¢ przez katalizator.

8. Sposéb wedtug zastrz, 7, znamienny
tem, ze podlegajacy oczyszczaniu gaz, o-
grzewa si¢ przed przepuszczaniem go nad
katalizatorem,

9. Sposéb wedlug zastrz, 8, znamienny
tem, ze podlegajacy oczyszczaniu gaz uwal-
nia si¢ cd smoly przez odciagnigcie zen cie-
pla, i cieplo tc doprowadza si¢ do gazu o-
czyszczonego ponownie nim tenZe zetknie
si¢ z katalizatorem,

10, Sposéb wedlug zastrz, 7, znamien-
ny tem, Ze mieszaning gazowa, po przepu-
szczeniu jej przez katalizator, ochladza
sie¢ tak dalece, iz zwiazki siarki z amonja-
kiem wydzielaja si¢ w postaci mgly, lecz
zawarta w mieszaninie gazowej woda nie
ulega skropleniu,

11, Sposéb wedltug zastrz, 10, znamien-
ny tem, ze osadzone w postaci mgly sole
usuwa si¢ zapomoca stosowania elektrycz-
nych elektrod o wysckiem napieciu,

12. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze otrzymane zwiazki siarki i a-
monjaku zostaja wymyte,

13. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze przekszlalcenie siarkowodoru u-
skutecznia si¢ pod cisnieniem.
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