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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Hochdruckreinigungs-
gerat mit einem Rahmen, der eine Unterseite und eine
Oberseite aufweist und einen Motor sowie eine von die-
sem angetriebenen Hochdruckpumpe trégt, und mit ei-
ner oberhalb von Pumpe und Motor am Rahmen gela-
gerten Aufnahme fiir einen einseitig mit dem Druckaus-
laR der Pumpe in Verbindung stehenden Hochdruck-
schlauch, der von der Aufnahme abziehbar ist.

[0002] Bei Hochdruckreinigungsgeraten wird norma-
lerweise ein relativ langer Hochdruckschlauch verwen-
det, damitder Benutzer vom Standpunkt des Hochdruck-
reinigungsgerates aus unterschiedlich weit von diesem
entfernte Reinigungsbereiche gut erreichen kann. Es ist
dabei bekannt, den Hochdruckschlauch auf einer Auf-
nahme des Hochdruckreinigungsgerates aufzunehmen,
beispielsweise einer Schlauchtrommel, so daf? der Be-
nutzer bei Bedarf die gewiinschte Lange des Hochdruck-
schlauches von dieser Aufnahme abzieht und sie wieder
an die Aufnahme zuriickgibt, also beispielsweise auf der
Schlauchtrommel aufwickelt, wenn nur ein kirzerer
Hochdruckschlauch benétigt wird.

[0003] Es sind Hochdruckreinigungsgerate bekannt
(EP-A-0 904 855), bei denen an einem Rahmen im un-
teren Bereich die Pumpe, der Pumpenantrieb und even-
tuell andere Aggregate angeordnet sind, wahrend eine
Aufnahme fiir den Hochdruckschlauch oberhalb der Bau-
teile Platz findet. Es ergibt sich dann zwar eine relativ
gunstige und platzsparende Anordnung all dieser Teile,
es besteht aber unter Umsténden die Gefahr, dal3 der
Benutzer beim Abziehen des Hochdruckschlauches ein
so groRes Drehmoment auf das Hochdruckreinigungs-
gerat ausibt, daR dieses umkippt. Je hoher die
Schlauchaufnahme beim Hochdruckreinigungsgerat an-
geordnet ist, desto gréRer wird diese Gefahr.

[0004] Das Dokument, EP-A-0 904 855 umfasst ein
Hochdruckreinigungsgerat gemass dem oberbegriff des
Anspruchs 1. Es ist Aufgabe dieser Erfindung, ein gat-
tungsgemaRes Hochdruckreinigungsgerat so auszubil-
den, daRR auch beim Abziehen des Hochdruckschlauches
dessen Standfestigkeit nicht beeintrachtigt wird.

[0005] Eine lésung fiir diese Aufgabe wird bereits in
EP-A-0 770 575 vorgeschlagen.

[0006] Diese Aufgabe wird in der Erfindung bei einem
Hochdruckreinigungsgerat der eingangs beschriebenen
Art erfindungsgeman dadurch gel6st, dal? am Rahmen
an dessen Unterseite eine Abziehfihrung fir den Hoch-
druckschlauch angeordnet ist und daf3 der Hochdruck-
schlauch am Rahmen von der Aufnahme zu der Abzieh-
fuhrung verlauft. Bei einer solchen Ausgestaltung ist si-
chergestellt, dal3 die Abziehkréafte, die Uber den Hoch-
druckschlauch auf das Hochdruckreinigungsgerat tber-
tragen werden, im Bereich der Abziehfiihrung auf das
Hochdruckreinigungsgerat wirken, und da diese Abzieh-
fuhrung am unteren Ende des Hochdruckreinigungsge-
rates angeordnet ist, werden also diese Kréafte am unte-
ren Ende in das Hochdruckreinigungsgeréat eingeleitet.
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Kippmomente werden dadurch fast vollstandig vermie-
den.

[0007] Die Aufnahme kann unterschiedlich ausgebil-
det sein, besonders vorteilhaft ist die Verwendung einer
drehbaren Trommel, vorzugsweise kann diese Trommel
auch federbelastet sein, so dal beim Verkirzen des
Hochdruckschlauches dieser selbsttatig auf die Trommel
aufgewickelt wird.

[0008] Besonders glinstig ist es, wenn die Abziehfiih-
rung an einer unteren Auf3enkante des Rahmens ange-
ordnet ist.

[0009] Beieinerbevorzugten Ausfiihrungsform ist vor-
gesehen, dal3 der Hochdruckschlauch an der Unterseite
des Rahmens vor der Abziehfiihrung langs der Untersei-
te des Rahmens gefihrt ist, insbesondere verlauft der
Hochdruckschlauch an der Unterseite des Rahmens
Uber dessen gesamte Ausdehnung von einer Seite des
Rahmens bis zur gegeniiberliegenden Seite.

[0010] Es ist weiterhin vorteilhaft, wenn der Hoch-
druckschlauch von der Aufnahme zur Unterseite des
Rahmens neben dem Rahmen verlauft. Dadurch ist im
Bereich des Rahmens ausreichend Platz zur Aufnahme
aller notwendigen Aggregate, der seitlich am Rahmen
vorbeigefuhrte Hochdruckschlauch hat einen sehr gerin-
gen Platzbedarf, und dieser Verlauf an der Aul3enseite
des Rahmens gibt dem Konstrukteur die Mdglichkeit, im
Inneren des Rahmens die notwendigen Bauteile ohne
Rucksicht auf den Verlauf des Hochdruckschlauches un-
terzubringen.

[0011] Besonders vorteilhaftist es, wenn der Rahmen
einen Ricksprung aufweist, durch den der Hochdruck-
schlauch hindurchlauft. Dieser Ricksprung schitzt den
Hochdruckschlauch gegen Beschadigung oder gegen
ungewollte Bertihrung durch den Benutzer.

[0012] Beispielsweise kann der Riicksprung als sich
Uber eine Seitenflaiche des Rahmens erstreckende Nut
ausgebildet sein.

[0013] Dabei ist es gunstig, wenn die Nut sich zur Un-
terseite des Rahmens hin verengt, insbesondere V-for-
mig. Die Seitenwande der Nut bilden dann eine Fiihrung
fur den Hochdruckschlauch, die diesem ermdéglichen,
beim Aufwickeln auf die Aufnahme quer zu deren Dreh-
achse zu wandern und sich so in nebeneinander liegen-
den Lagen auf der Aufnahme abzulegen. An der gegen-
Uberliegenden Seite dagegen bildet die sich verengende
Nut eine Fuhrung fir den Hochdruckschlauch, beispiels-
weise fuhrt diese Nut den Hochdruckschlauch bei einer
zentralen Anordnung in der Mittelebene des Hochdruck-
reinigungsgerates.

[0014] Zusétzlich kann vorgesehen sein, dal3 der
Rucksprung zumindest teilweise nach aufen hin abge-
deckt ist, dadurch wird der Schutz noch erhéht.

[0015] Gulnstig ist es, wenn mindestens eine zweite
FUhrung fiir den Hochdruckschlauch zwischen der Auf-
nahme und der Abziehfiihrung angeordnet ist.

[0016] Diese weitere Fiuhrung kann insbesondere als
Umlenkfuihrung ausgebildet sein, die den von oben hach
unten verlaufenden Teil des Hochdruckschlauches in ei-
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nen langs der Unterseite des Rahmens verlaufenden Ab-
schnitt umlenkt.

[0017] Gunstig ist es, wenn die Umlenkfihrung an ei-
ner unteren Auf3enkante des Rahmens angeordnet ist.

[0018] Beieinerbevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist mindestens eine weitere als Stitzflache wir-
kende Stutzfuhrung zwischen der Abziehfihrung und der
Umlenkfiihrung angeordnet. Diese Stutzflilhrung kann
beispielsweise als drehbare Rolle oder Walze ausgebil-
det sein.

[0019] Die Abziehfuhrung kann gemaR einer bevor-
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung eine Durchtritts-
offnung fir den Hochdruckschlauch aufweisen, die seit-
lich durch Fuhrungsflachen begrenztist. Dabei ist es vor-
teilhaft, wenn mindestens eine Fihrungsflache durch ei-
ne drehbare Fuhrungsrolle begrenzt wird. Es kdnnen
mehrere derartige Fihrungsrollen vorgesehen sein, de-
ren Drehachsen gegeneinander geneigt sind, vorzugs-
weise verlaufen bei mindestens zwei der Fiihrungsrollen
die Drehachsen quer zueinander.

[0020] Der Rahmen kann sehr unterschiedlich ausge-
bildet sein, unter "Rahmen" wird bei der Erfindung jede
Vorrichtung verstanden, die die Pumpe und den Motor
und gegebenenfalls weitere technische Aggregate im
Betrieb des Hochdruckreinigungsgerates aufnimmt, da-
bei kann es sich um ein einfaches Rahmengestell han-
deln, um ein teilweise oder ganz geschlossenes Gehau-
se, um ein Kunststofformteil mit integrierten Flissigkeit-
stanks etc.

[0021] Beieinerbesondersbevorzugten Ausfihrungs-
form ist vorgesehen, da’ der Rahmen ein Gehause um-
faRdt, das den Motor und die Pumpe aufnimmt, und da3
der Hochdruckschlauch langs einer Seitenwand und
langs der Unterseite des Gehduses zur Abziehfihrung
verlauft.

[0022] Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Aufnahme
oberhalb des Gehauses angeordnet ist.

[0023] Insbesondere kann die Aufnahme von einem
mit dem Rahmen verbundenen Handgriff umgeben wer-
den, der beispielsweise an das Gehause angeformt ist
und U-férmig ausgebildet ist, auf diese Weise erhélt man
eine optimale Platzausniuitzung zur Aufnahme der unter-
schiedlichen Bauteile.

[0024] Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der naheren Erlauterung.
Es zeigen:
Figur 1:  eine Querschnittsansicht durch ein fahrbares
Hochdruckreinigungsgerat mit einer
Schlauchtrommel und einer Schlauchfuh-
rung langs der Ruckwand und der Unterseite
des Gerdates;

Figur 2:  eine perspektivische Riickansicht des Hoch-
druckreinigungsgerates der Figur 1;

Figur 3:  eine perspektivische Ansicht des Hochdruck-
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reinigungsgerates der Figur 1 von der Unter-
seite her;
Figur 4:  eine perspektivische Detailansicht der Unter-
seite des Hochdruckreinigungsgeréates der
Figur 1 und
Figur 5:  eine Draufsicht auf die Abziehfiihrung fiir den
Hochdruckschlauch.

[0025] Das in der Zeichnung dargestellte Hochdruck-
reinigungsgerat 1 umfafdt ein im wesentlichen quaderfor-
miges geschlossenes Gehause 2, welches in seinem In-
neren einen Motor und eine Pumpe sowie weitere tech-
nische Aggregate aufweist, die dazu notig sind, um eine
Reinigungsflissigkeit, beispielsweise Wasser, von einer
Versorgungsleitung auf hohen Druck zu bringen und
dann einer Hochdruckleitung zuzufiihren. Diese Aggre-
gate sind in der Zeichnung nur schematisch angedeutet
und pauschal mit dem Bezugszeichen 3 versehen.
[0026] Das Geh&use 2weisteine imwesentlichen ebe-
ne Unterseite 4 auf sowie eine etwa senkrecht davon
abgehende Vorderseite 5 und eine ebenfalls etwa senk-
recht davon abgehende Rickseite 6, die Uber eine Ober-
seite 7 miteinander verbunden sind, die etwa parallel zur
Unterseite 4 verlauft. Im Ubergangsbereich zwischen der
Vorderseite 5 und der Unterseite 4 ist eine Vorderkante
8 ausgebildet, im Ubergangsbereich zwischen der Riick-
seite 6 und der Unterseite 4 eine Rickkante 9.

[0027] Im Bereich dieser Ruickkante 9 sind am Gehau-
se 2 zwei Réder 10 um eine parallel zur Rickkante 9
verlaufende Drehachse drehbar gelagert, im Bereich der
Vorderkante 8 befinden sich am Gehause 2 in der Zeich-
nung nicht néher dargestellte Stutzen, so daf3 das Ge-
h&use 2 normalerweise auf diesen Stiitzen und den Ré&-
dern 10 auf einer Stellflache ruht.

[0028] An die Oberseite 7 des Gehéduses 2 schlief3t
sich ein U-férmiger Handgriff 11 an mit einem parallel
zur Oberseite 7 verlaufenden Griffsteg 12 und zwei quer
dazu verlaufenden, in das Geh&ause 2 einmindenden
seitlichen Holmen 13, 14. Mit Hilfe dieses Handgriffes 11
kann das Hochdruckreinigungsgerat 1 mittels der Rader
10 verfahren werden.

[0029] DerHandgriff 11 bildet oberhalb des Geh&uses
2 zwischen dem Griffsteg 12 und den beiden Holmen 13,
14 einen Aufnahmeraum aus, in dem zwischen den bei-
den Holmen 13 und 14 eine Schlauchtrommel 15 gela-
gertist, diese ist um ihre Langsachse verdrehbar, diese
Langsachse lauft parallel zum Griffsteg 12. Auf diese
Schlauchtrommel 15 ist ein flexibler Hochdruckschlauch
16 aufgewickelt, dessen auf die Schlauchtrommel 15 auf-
gewickeltes Ende in aus der Zeichnung nicht ersichtlicher
Weise mit dem Druckauslaf3 der Hochdruckpumpe im
Inneren des Gehauses 2 in Verbindung steht. Dazu sind
dem Fachmann die notwendigen Verbindungsmittel be-
kannt, beispielsweise wird eine Lagerwelle der
Schlauchtrommel 15 als Zuleitung fur die von der Pumpe
zum Hochdruckschlauch geforderte Flussigkeit verwen-
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det.

[0030] Von der Umfangsflache 17 der Schlauchtrom-
mel 15 verlauft der Hochdruckschlauch 16 parallel zur
Ruckseite 6 des Gehauses 2 in geringfiigigem Abstand
von dieser Riickseite 6 bis in den Bereich der Ruickkante
9 und von dort unmittelbar an der Unterseite 4 des Ge-
hauses 2 entlang bis zur Vorderkante 8.

[0031] Im Bereich der Vorderkante 8 ist in deren Mitte
eine Abziehfihrung 18 angeordnet, durch die der Hoch-
druckschlauch 16 hindurchlauft und die den Hochdruck-
schlauch quer zu seiner Langsrichtung durch eine defi-
nierte Durchtritts6ffnung hindurchfuhrt, deren Quer-
schnitt nur geringfugig groRer ist als der Querschnitt des
Hochdruckschlauches 16. Ein Beispiel einer solchen Ab-
ziehfuihrung 18 ist in Figur 5 dargestellt. In einem recht-
eckigen Rahmen 19 sind drei Fiihrungsrollen 20, 21, 22
um jeweils senkrecht aufeinanderstehende, parallel zu
den Seiten des Rahmens 19 verlaufende Drehachsen
verdrehbar gelagert, diese bilden zwischen sich die
Durchtrittséffnung 23 aus, die an der vierten Seite durch
den Rahmen 19 selbst begrenzt wird.

[0032] Im Bereich der Riickkante 9 ist ebenfalls in de-
ren Mitte eine Umlenkrolle 23 angeordnet, die den Hoch-
druckschlauch von der Senkrechten in die Horizontale
umlenkt, und zwischen dieser Umlenkrolle 23 und der
Abziehfuhrung 18 ist etwa in der Mitte der Unterseite 4
noch eine Stiitzrolle 24 angeordnet, an welcher der
Hochdruckschlauch 16 anliegt.

[0033] Die Ruckseite 6 des Gehauses 2 weist eine von
oben nach unten durchlaufende, in der Mitte angeordne-
te Langsnut 25 auf, die sich V-férmig von oben nach un-
ten verengt und die im Bereich der Rickkante 9 so
schmal ist, da’ der Hochdruckschlauch 16 gegen eine
seitliche Verschiebung in der Mitte der Riickkante geflhrt
und dort direkt der Umlenkrolle 23 zugefiihrt wird. Durch
die V-formige Aufweitung erlaubt die Langsnut 25 dem
Hochdruckschlauch 16 dagegen am oberen Ende der
Langsnut eine seitliche Bewegung, so da der Hoch-
druckschlauch sich (ber die gesamte Breite der
Schlauchtrommel 15 bewegen und lagenweise auf der
Umfangsflache 17 ablegen kann.

[0034] Durch die beschriebene Fihrung des Hoch-
druckschlauches 16 am Hochdruckreinigungsgerat 1
werden beim Abziehen des Hochdruckschlauches 16 die
dadurch entstehenden Kréafte im Bereich der Abziehfiih-
rung 18 in das Hochdruckreinigungsgerat 1 eingeleitet,
also an dem unteren Ende des Hochdruckreinigungsge-
rates 1 und auBerdem in der Mitte der Vorderkante. Es
wird dadurch praktisch kein Kippmoment auf das Hoch-
druckreinigungsgerat ausgeibt, und trotzdem ist es
maoglich, die Schlauchtrommel 15in groBem Abstand von
der Unterseite des Hochdruckreinigungsgerates 1 an
diesem zu lagern und dadurch eine sehr kompakte An-
ordnung aller gewiinschten Teile des Hochdruckreini-
gungsgerates zu erreichen.

[0035] Der Hochdruckschlauch 16 wird um das Ge-
héuse 2 auf definierten Wegen herumgefiihrt und ist da-
bei auch im Bereich des Hochdruckreinigungsgeréates 1
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Uber seinen gesamten Verlauf geschitzt, gegebenen-
falls kénnen auch Abdekkungen vorgesehen sein, um
diesen Schutz noch zu verbessern.

Patentanspriiche

1. Hochdruckreinigungsgerat (1) mit einem Rahmen
(2), der eine Unterseite (4) und eine Oberseite (7)
aufweist und einen Motor sowie eine von diesem an-
getriebenen Hochdruckpumpe tragt, und mit einer
oberhalb von Pumpe und Motor (3) am Rahmen (2)
gelagerten Aufnahme (15) fiir einen einseitig mit
dem Druckauslafl der Pumpe in Verbindung stehen-
den Hochdruckschlauch (16), der von der Aufnahme
abziehbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal am
Rahmen (2) an dessen Unterseite (4) eine Abzieh-
fuhrung (18) fur den Hochdruckschlauch (16) ange-
ordnet ist und daf3 der Hochdruckschlauch (16) am
Rahmen (2) von der Aufnahme (15) zu der Abzieh-
fuhrung (18) verlauft.

2. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal die Aufnahme (15) ei-
ne drehbare Trommel ist.

3. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der Anspru-
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da die
Abziehfiuihrung (18) an einer unteren Auf3enkante (8)
des Rahmens (2) angeordnet ist.

4. Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daRd der Hochdruckschlauch (16) an der Unterseite
(4) des Rahmens (2) vor der Abziehfihrung (18)
langs der Unterseite (4) des Rahmens (2) gefuhrtist.

5. Hochdruckreinigungsgerét nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, daf} der Hochdruck-
schlauch (16) an der Unterseite (4) des Rahmens
(2) Uber dessen gesamte Ausdehnungvon einer Sei-
te des Rahmens (2) bis zur gegeniberliegenden Sei-
te verlauft.

6. Hochdruckreinigungsgerét nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf der Hochdruckschlauch (16) von der Aufnahme
(15) zur Unterseite (4) des Rahmens (2) neben dem
Rahmen (2) verlauft.

7. Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dal? der Rahmen (2) einen
Ricksprung (25) aufweist, durch den der Hoch-
druckschlauch (16) hindurchlauft.

8. Hochdruckreinigungsgerét nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dal} der Ricksprung (25)
als sich tiber eine Seitenflache (6) des Rahmens (2)
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erstreckende Nut ausgebildet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dal? der Riicksprung (25)
sich zur Unterseite (4) des Rahmens (2) hin verengt.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, daf? der Riicksprung (25)
sich zur Unterseite (4) des Rahmens (2) V-formig
verengt.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der Anspru-
che 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da der
Rucksprung (25) zumindest teilweise nach auf3en
hin abgedeckt ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dall mindestens eine zweite Fuhrung (23) fur den
Hochdruckschlauch (16) zwischen der Aufnahme
(15) und der Abziehfiihrung (18) angeordnet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, da? eine weitere Fihrung
(23) als Umlenkfiihrung ausgebildet ist, die den von
oben nach unten verlaufenden Teil des Hochdruck-
schlauches (16) in einen langs der Unterseite (4) des
Rahmens (2) verlaufenden Abschnitt umlenkt.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, daR die Umlenkfuhrung
(23) an einer unteren Auf3enkante (9) des Rahmens
(2) angeordnet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 13 oder
14, dadurch gekennzeichnet, daR mindestens ei-
ne weitere als Stitzflache wirkende Stutzfuhrung
(24) zwischen der Abziehfiihrung (18) und der Um-
lenkfiihrung (23) angeordnet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dal? die Stultzfiihrung (24)
als drehbare Rolle oder Walze ausgebildet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daf die Abziehfiihrung (18) eine Durchtritts6ffnung
furden Hochdruckschlauch (16) aufweist, die seitlich
durch Fihrungsflachen (19, 20, 21, 22) begrenzt
wird.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 17, da-
durch gekennzeichnet, da? mindestens eine Fiih-
rungsflache (20, 21, 22) durch eine drehbare Fuh-
rungsrolle gebildet wird.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 18, da-
durch gekennzeichnet, dal mindestens zwei Fiih-
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20.

21.

22.

rungsrollen (20, 21, 22) mit quer zueinander verlau-
fenden Drehachsen vorgesehen sind.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dal3 der Rahmen ein Gehause (2) umfalit, das den
Motor und die Pumpe aufnimmt, und daf3 der Hoch-
druckschlauch (16) langs einer Seitenwand (6) und
langs der Unterseite (4) des Gehauses (2) zur Ab-
ziehftihrung (18) verlauft.

Hochdruckreinigungsgerat nach Anspruch 20, da-
durch gekennzeichnet, da die Aufnahme (15)
oberhalb des Gehauses (2) angeordnet ist.

Hochdruckreinigungsgerat nach einem der voran-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf die Aufnahme (15) von einem mit dem Rahmen
(2) verbundenen Handgriff (11) umgeben wird.

Claims

A high-pressure cleaning appliance (1) with a frame
(2), which has an underside (4) and a top side (7)
and which carries a motor as well as a high-pressure
pump driven by the latter, and with areceiving means
(15) mounted on the frame (2) above the pump and
the motor (3) for a high-pressure hose (16) which is
connected at one end to the pressure outlet of the
pump and which is capable of being drawn off from
the receiving means, characterized in that a draw-
ing-off guide (18) for the high-pressure hose (16) is
arranged on the frame (2) on the underside (4) of
the latter, and the high-pressure hose (16) extends
on the frame (2) from the receiving means (15) to
the drawing-off guide (18).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 1, characterized in that the receiving means
(15) is a rotatable drum.

Ahigh-pressure cleaning appliance according to one
of Claims 1 or 2, characterized in that  the drawing-
off guide (18) is arranged on a lower external edge
(8) of the frame (2).

A high-pressure cleaning appliance according to any
one of the preceding Claims, characterized in that
the high-pressure hose (16) on the underside (4) of
the frame (2) is guided along the underside (4) of the
frame (2) in front of the drawing-off guide (18).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 4, characterized in that the high-pressure
hose (16) on the underside (4) of the frame (2) ex-
tends from one side of the frame (2) to the opposite
side over the entire extension of the said frame (2).
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A high-pressure cleaning appliance according to any
one of the preceding Claims, characterized in that
the high-pressure hose (16) extends adjacent to the
frame (2) from the receiving means (15) to the un-
derside (4) of the frame (2).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 6, characterized in that the frame (2) has a
recess (25) through which the high-pressure hose
(16) extends.

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 7, characterized in that the recess (25) is
constructed in the form of a groove extending over
a lateral face (6) of the frame (2).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 8, characterized in that the recess (25) ta-
pers inwardly towards the underside (4) of the frame

Q).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 9, characterized in that the recess (25) ta-
pers inwardly in a V shape towards the underside
(4) of the frame (2).

A high-pressure cleaning appliance according to any
one of Claims 7 to 10, characterized in that the
recess (25) is covered at least in part towards the
outside.

A high-pressure cleaning appliance according to any
one of the preceding Claims, characterized in that
at least one second guide (23) for the high-pressure
hose (16) is arranged between the receiving means
(15) and the drawing-off guide (18).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 12, characterized in that a further guide (23)
is constructed in the form of a deflecting guide which
deflects the part of the high-pressure hose (16) ex-
tending downwards from above into a portion ex-
tending along the underside (4) of the frame (2).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 13, characterized in that the deflecting guide
(23) is arranged on a lower external edge (9) of the
frame (2).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 13 or 14, characterized in that at least one
further supporting guide (24) acting as a supporting
face is arranged between the drawing-off guide (18)
and the deflecting guide (23).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 15, characterized in that the supporting
guide (24) is constructed in the form of a rotatable
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roll or roller.

A high-pressure cleaning appliance according to any
one of the preceding Claims, characterized in that
the drawing-off guide (18) has a through-opening for
the high-pressure hose (16), which through-opening
is bounded laterally by guide faces (19, 20, 21,22).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 17, characterized in that at least one guide
face (20, 21, 22) is formed by a rotatable guide roll.

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 18, characterized in that at least two guide
rolls (20, 21, 22) with axes of rotation extending
transversely to one another are provided.

A high-pressure cleaning appliance according to any
one of the preceding Claims, characterized in that
the frame comprises a housing (2) which receives
the motor and the pump, and the high-pressure hose
(16) extends along a lateral wall (6) and along the
underside (4) of the housing (2) to the drawing-off
guide (18).

A high-pressure cleaning appliance according to
Claim 20, characterized in that the receiving
means (15) is arranged above the housing (2).

A high-pressure cleaning appliance according to any
one of the preceding Claims, characterized in that
the receiving means (15) is surrounded by a handle
(11) connected to the frame (2).

Revendications

Appareil de nettoyage a haute pression (1) compor-
tant un cadre (2) qui présente une face inférieure (4)
et une face supérieure (7) et un moteur ainsi qu'une
pompe a haute pression entrainée par celui-ci, et
comportant un logement (15) monté sur le cadre (2)
au-dessus de la pompe et du moteur (3) pour un
tuyau souple (16) a haute pression en liaison d'un
coOté avec la sortie de pression de la pompe, lequel
peut étre retiré du logement, caractérisé en ce

qu’ un guidage d’extraction (18) pour le tuyau souple
(16) & haute pression est agencé sur la face infé-
rieure (4) du cadre (2), eten ce que le tuyau souple
(16) a haute pression s'étend sur le cadre (2) depuis
le logement (15) jusqu’au guidage d’extraction (18).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que le logement
(15) est un tambour rotatif.

Appareil de nettoyage a haute pression selon I'une
des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que
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le guidage d’'extraction (18) estagencé sur une aréte
extérieure inférieure (8) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon l'une
quelconque desrevendications précédentes, carac-
térisé en ce que le tuyau souple (16) a haute pres-
sion est guidé sur la face inférieure (4) du cadre (2)
en amont du guidage d’extraction (18) le long de la
face inférieure (4) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 4, caractérisé en ce que le tuyau sou-
ple (16) a haute pression s’étend sur la face inférieu-
re (4) du cadre (2) sur toute son extension depuis
un cété du cadre (2) jusqu’au coté oppose.

Appareil de nettoyage a haute pression selon l'une
quelconque desrevendications précédentes, carac-
térisé en ce que le tuyau souple (16) a haute pres-
sion s’étend a c6té du cadre (2) depuis le logement
(15) jusqu’a la face inférieure (4) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 6, caractérisé en ce que le cadre (2)
présente un retrait (25) a travers lequel passe le
tuyau souple (16) a haute pression.

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 7, caractérisé en ce que le retrait (25)
est réalisé sous forme de gorge s'étendant sur une
surface latérale (6) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 8, caractérisé en ce que le retrait (25)
se rétrécit vers la face inférieure (4) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 9, caractérisé en ce que le retrait (25)
se rétrécit en forme de V vers la face inférieure (4)
du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon les
revendications 7 a 10, caractérisé en ce que le re-
trait (25) est recouvert au moins partiellement vers
I'extérieur.

Appareil de nettoyage a haute pression selon l'une
guelconque des revendications précédentes, carac-
térisé en ce qu’' au moins un deuxiéme guidage (23)
pour le tuyau souple (16) a haute pression est agen-
cé entre le logement (15) et le guidage d’extraction
(18).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 12, caractérisé en ce qu’ un autre gui-
dage (23) est réalisé sous forme de guidage de dé-
viation qui dévie la partie s'étendant depuis le haut
vers le bas, du tuyau souple (16) a haute pression,
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dans un trongon s’étendant le long de la face infé-
rieure (4) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 13, caractérisé en ce que le guidage
de déviation (23) estagencé sur une aréte extérieure
inférieure (9) du cadre (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 13 ou 14, caractérisé en ce qu’ au
moins un autre guidage de soutien (24) faisant office
de surface de soutien est agencé entre le guidage
d’extraction (18) et le guidage de déviation (23).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 15, caractérisé en ce que le guidage
de soutien (24) est réalisé sous forme de rouleau ou
de cylindre rotatif.

Appareil de nettoyage a haute pression selon l'une
quelconque des revendications précédentes, carac-
térisé en ce que le guidage d’extraction (18) pré-
sente une ouverture de passage pour le tuyau souple
(16) a haute pression, qui est limitée latéralement
par des surfaces de guidage (19, 20, 21, 22).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 17, caractérisé en ce qu’ au moins une
surface de guidage (20, 21, 22) est formée par un
rouleau de guidage rotatif.

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 18, caractérisé encequ’ aumoinsdeux
rouleaux de guidage (20, 21, 22) sont prévus avec
des axes de rotation s’étendant transversalement
I'un par rapport a l'autre.

Appareil de nettoyage a haute pression selon I'une
guelconque desrevendications précédentes, carac-
térisé en ce que le cadre comprend un boitier (2)
qui recoit le moteur et la pompe, et en ce que le
tuyau souple (16) a haute pression s’étend le long
d’une paroilatérale (6) et le long de la face inférieure
(4) du bottier (2) vers le guidage d’extraction (18).

Appareil de nettoyage a haute pression selon la re-
vendication 20, caractérisé en ce que le logement
(15) est agencé au-dessus du boitier (2).

Appareil de nettoyage a haute pression selon I'une
guelconque desrevendications précédentes, carac-
térisé en ce que le logement (15) est entouré par
une poignée (11) reliée au cadre (2).
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