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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ７ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 7 年 5 月 8 日 ( 2 0 2 5 . 5 . 8 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 3 / 0 7 8 4 8 8
【 公 表 番 号 】 特 表 2 0 2 4 - 5 4 1 2 9 7 ( P 2 0 2 4 - 5 4 1 2 9 7 A )
【 公 表 日 】 令 和 6 年 1 1 月 8 日 ( 2 0 2 4 . 1 1 . 8 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 4 - 2 0 9
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 4 - 5 2 6 9 8 5 ( P 2 0 2 4 - 5 2 6 9 8 5 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 1 3 9 ( 2 0 1 0 . 0 1 )
   Ｂ ０ ５ Ｃ 1 / 0 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 0 4 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｇ 1 3 / 0 0 ( 2 0 1 3 . 0 1 )
   Ｈ ０ １ Ｇ 1 1 / 8 6 ( 2 0 1 3 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 1 3 9 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｂ ０ ５ Ｃ 1 / 0 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｍ 4 / 0 4 　 　 　 Ａ 　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｇ 1 3 / 0 0 ３ ８ １  　 　 　
　 Ｈ ０ １ Ｇ 1 1 / 8 6 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 4 月 2 4 日 ( 2 0 2 5 . 4 . 2 4 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
（ 参 照 符 号 の リ ス ト ）
２     乾 式 電 極 カ レ ン ダ
５     ア セ ン ブ リ
１ ３   エ ン ド ニ ッ プ
１ ０ １   粉 末 ホ ッ パ
１ ０ ２   粉 末 電 極 前 駆 体 材 料
１ ０ ３   重 量 検 出 デ バ イ ス
１ ０ ４   充 填 レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス
１ ０ ５   粉 末 供 給 開 口
１ ０ ６   粉 末 出 口 開 口
１ ０ ７   ロ ー ド セ ル
１ ０ ８   支 持 タ ブ
１ ０ ９   充 填 レ ベ ル セ ン サ
１ １ ０   粉 末 供 給 開 口 と 境 界 を 接 す る 鉛 直 側 壁 区 画
１ １ １   傾 斜 側 壁 区 画
１ １ ２   粉 末 出 口 開 口 と 境 界 を 接 す る 鉛 直 側 壁 区 画
１ １ ３   粉 末 出 口 開 口 と 境 界 を 接 す る 傾 斜 側 壁 区 画
１ １ ４   長 さ を 区 切 る 鉛 直 側 壁
１ １ ５   セ ン サ ユ ニ ッ ト
１ １ ６   光 学 充 填 レ ベ ル セ ン サ



10

20

30

40

50

JP 2024-541297 A5 2025.5.8(2)

１ １ ７   粉 末 供 給 開 口 と 境 界 を 接 す る 鉛 直 側 壁 区 画
１ １ ８   検 出 ゾ ー ン
１ ２ ０   供 給 コ ン ベ ア
２ ０ １   ロ ー ル
２ １ ０   支 持 ロ ー ル
２ ２ ０   ニ ッ プ
３ １ ０   コ ン ベ ア ロ ー ル
５ ０ ０   カ レ ン ダ フ レ ー ム
６ ０ １   第 １ の 電 極 フ ィ ル ム
６ ０ ２   第 ２ の 電 極 フ ィ ル ム
６ ０ ３   セ パ レ ー タ フ ィ ル ム
Ｂ       粉 末 ホ ッ パ の 幅
Ｌ       粉 末 ホ ッ パ の 長 さ
Ｈ       粉 末 ホ ッ パ の 高 さ
Ｘ       セ パ レ ー タ フ ィ ル ム の 搬 送 方 向
Ｙ １     第 １ の 電 極 フ ィ ル ム の 搬 送 方 向
Ｙ ２     第 ２ の 電 極 フ ィ ル ム の 搬 送 方 向
  本 件 出 願 は 、 以 下 の 態 様 の 発 明 を 提 供 す る 。
（ 態 様 １ ）
  乾 式 電 極 カ レ ン ダ （ ２ ） の ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） の 中 へ の 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） の  
重 力 に よ っ て 引 き 起 こ さ れ る 供 給 の た め の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） で あ っ て 、 粉 末 電 極 前 駆  
体 材 料 （ １ ０ ２ ） を 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 中 に 供 給 す る た め の 粉 末 供 給 開 口 （ １ ０ ５ ）  
と 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） か ら ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） の 中 へ の 前 記 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （  
１ ０ ２ ） を 計 測 す る た め の 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） と を 有 し 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ）  
の 断 面 は 、 前 記 粉 末 供 給 開 口 （ １ ０ ５ ） と 前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） と の 間 で 先 細 り 、  
前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 粉 末 レ ベ ル を 判 定 す る た め の  
レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ３ ） を 有 す る 、 こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ）  
。
（ 態 様 ２ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 内 の 粉 末 の 重 量 を 判 定 す る た め の 重 量 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４  
） を 更 に 有 す る 、 態 様 １ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ３ ）
  前 記 重 量 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４ ） は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） が 支 持 さ れ る 少 な く と  
も １ つ の ロ ー ド セ ル （ １ ０ ７ ） を 有 す る 、 態 様 ２ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ４ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） は 、 少 な く と も １ つ の 第 １ の ロ ー ド セ ル （ １ ０ ７ ） 及 び 少 な  
く と も １ つ の 第 ２ の ロ ー ド セ ル （ １ ０ ７ ） と 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 対 抗 す る 側 上  
で 横 方 向 に 突 出 す る 少 な く と も ２ つ の 支 持 タ ブ （ １ ０ ８ ） と を 有 し 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １  
０ １ ） は 、 前 記 支 持 タ ブ （ １ ０ ８ ） の 一 方 を 介 し て 前 記 少 な く と も １ つ の 第 １ の ロ ー ド セ  
ル （ １ ０ ７ ） 上 で 、 及 び 前 記 支 持 タ ブ （ １ ０ ８ ） の 他 方 を 介 し て 前 記 少 な く と も １ つ の 第  
２ の ロ ー ド セ ル （ １ ０ ７ ） 上 で 支 持 さ れ る 、 態 様 ３ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ５ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） は 、 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） に 横 方 向 に 延 び る 幅 （ Ｂ ） と 、 前  
記 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） に 沿 っ て 延 び る 長 さ （ Ｌ ） と を 有 し 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 前  
記 幅 （ Ｂ ） は 、 前 記 粉 末 供 給 開 口 （ １ ０ ５ ） と 前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） と の 間 で 減 少  
し 、 前 記 粉 末 供 給 開 口 （ １ ０ ５ ） と 前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） と の 間 の 前 記 粉 末 ホ ッ パ  
（ １ ０ １ ） の 前 記 長 さ （ Ｌ ） は 、 一 定 で あ る 、 先 行 態 様 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ  
パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ６ ）
  前 記 充 填 レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４ ） は 、 前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） の 上 の エ リ ア  
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内 の 少 な く と も １ つ の 第 １ の 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ ０ ９ ） を 有 す る 、 先 行 態 様 の い ず れ か  
一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ７ ）
  前 記 充 填 レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４ ） は 、 前 記 粉 末 供 給 開 口 （ １ ０ ５ ） の 下 の エ リ ア  
内 の 少 な く と も １ つ の 第 ２ の 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ ０ ９ ） を 有 す る 、 先 行 態 様 の い ず れ か  
一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ８ ）
  前 記 レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４ ） は 、 少 な く と も １ つ の 容 量 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ ０  
９ ） を 含 む 、 先 行 態 様 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 ９ ）
  前 記 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ ０ ９ ） は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 側 壁 （ １ １ ０ 、 １ １  
２ ） の 長 さ に わ た っ て 分 散 さ れ 、 実 質 的 に 同 一 の 高 さ に 配 列 さ れ た 複 数 の セ ン サ ユ ニ ッ ト  
（ １ １ ５ ） を 有 す る 、 態 様 ６ ま た は ７ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ０ ）
  前 記 複 数 の セ ン サ ユ ニ ッ ト （ １ １ ５ ） を 有 す る 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 前 記 側 壁 （  
１ １ ０ 、 １ １ ２ ） は 、 実 質 的 に 鉛 直 に 配 列 さ れ る 、 態 様 ９ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ）  
。
（ 態 様 １ １ ）
  前 記 第 １ の 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ ０ ９ ） は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 第 １ の 実 質 的  
に 鉛 直 の 側 壁 （ １ １ ０ 、 １ １ ２ ） の 長 さ （ Ｌ ） に わ た っ て 分 散 さ れ 、 実 質 的 に 同 一 の 高 さ  
に 配 列 さ れ た 第 １ の 複 数 の セ ン サ ユ ニ ッ ト （ １ １ ５ ） を 有 し 、 前 記 第 ２ の 充 填 レ ベ ル セ ン  
サ （ １ ０ ９ ） は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 第 ２ の 実 質 的 に 鉛 直 の 側 壁 （ １ １ ０ 、 １ １  
２ ） の 長 さ （ Ｌ ） に わ た っ て 分 散 さ れ 、 実 質 的 に 同 一 の 高 さ に 配 列 さ れ た 第 ２ の 複 数 の セ  
ン サ ユ ニ ッ ト （ １ １ ５ ） を 有 し 、 前 記 第 １ の 及 び 前 記 第 ２ の 側 壁 （ １ １ ０ 、 １ １ ５ ） を 接  
続 し 、 前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） の 方 向 に 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 幅 （ Ｂ ） を 先 細  
め る 傾 斜 側 壁 （ １ １ １ ） は 、 前 記 第 １ の 及 び 前 記 第 ２ の 側 壁 （ １ １ ０ 、 １ １ ５ ） の 間 で 配  
列 さ れ る 、 態 様 １ ０ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ２ ）
  前 記 レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４ ） は 、 少 な く と も １ つ の 光 学 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ １  
６ ） を 含 む 、 先 行 態 様 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ３ ）
  前 記 光 学 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ １ ６ ） は 、 前 記 粉 末 供 給 開 口 （ １ ０ ５ ） を 通 じ て 前 記 粉  
末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） か ら 離 れ て 間 隔 を 空 け ら れ た 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 内 部 に 方 向  
付 け ら れ る 、 態 様 １ ２ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ４ ）
  前 記 光 学 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ １ ６ ） の 検 出 範 囲 は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 少 な  
く と も 全 体 長 （ Ｌ ） 及 び 全 体 幅 （ Ｂ ） を 含 む 、 態 様 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （  
１ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ５ ）
  前 記 光 学 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ １ ６ ） は 、 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） に よ る 前 記 粉  
末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 充 填 容 積 を 検 出 す る よ う に 構 成 さ れ る 、 態 様 １ ２ ～ １ ４ の い ず れ か  
一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ６ ）
  前 記 光 学 充 填 レ ベ ル セ ン サ （ １ ０ ９ ） は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 長 さ （ Ｌ ） に わ  
た っ て 非 均 一 に 分 散 さ れ た 粉 末 充 填 レ ベ ル を 検 出 す る よ う に 更 に 構 成 さ れ る 、 態 様 １ ２ ～  
１ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 。
（ 態 様 １ ７ ）
  先 行 態 様 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） と 、 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） を 形 成 す  
る 第 １ の 及 び 第 ２ の ロ ー ル （ ２ ０ １ ） と を 含 み 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 粉 末 出 口 開  
口 （ １ ０ ６ ） は 、 前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） の 全 体 長 に わ た っ て 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ）  
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の 中 へ の 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） を 計 測 す る こ と が で き る よ う に 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２  
０ ） の 上 で 及 び 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） に 沿 っ て 配 列 さ れ る 、 ア セ ン ブ リ （ ５ ） 。
（ 態 様 １ ８ ）
  前 記 ア セ ン ブ リ （ ５ ） は 、 そ れ に よ っ て 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） の 中 に 粉 末 電 極 前 駆 体 材  
料 （ １ ０ ２ ） を 搬 送 す る こ と が で き る 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 上 に 配 列 さ れ た 供 給 コ  
ン ベ ア （ １ ２ ０ ） を 更 に 有 す る 、 態 様 １ ７ に 記 載 の ア セ ン ブ リ （ ５ ） 。
（ 態 様 １ ９ ）
  前 記 供 給 コ ン ベ ア （ １ ２ ０ ） の 搬 送 速 度 は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 内 の 判 定 さ れ た  
粉 末 密 度 に 応 じ て 規 制 さ れ 、 前 記 粉 末 密 度 は 、 前 記 充 填 レ ベ ル 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ４ ） を  
介 し て 判 定 さ れ る 粉 末 充 填 高 さ と 、 前 記 重 量 検 出 デ バ イ ス （ １ ０ ３ ） を 介 し て 判 定 さ れ る  
粉 末 質 量 と に 基 づ い て 計 算 さ れ る 、 態 様 １ ８ に 記 載 の ア セ ン ブ リ （ ５ ） 。
（ 態 様 ２ ０ ）
  前 記 搬 送 速 度 は 、 前 記 計 算 さ れ た 粉 末 密 度 が タ ー ゲ ッ ト 範 囲 の 第 １ の 閾 値 を 超 過 す る と  
き に 増 大 し 、 前 記 搬 送 速 度 は 、 前 記 計 算 さ れ た 粉 末 密 度 が 前 記 タ ー ゲ ッ ト 範 囲 の 第 ２ の 閾  
値 を 下 回 る と き に 低 速 に な る 、 態 様 １ ９ に 記 載 の ア セ ン ブ リ （ ５ ） 。
（ 態 様 ２ １ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） は 、 前 記 粉 末 （ １ ０ ２ ） 、 好 ま し く は 被 膜 に 関 し て 摩 擦 を 低  
減 さ せ る よ う に 前 記 粉 末 （ １ ０ ２ ） が 重 力 に よ っ て そ れ に 沿 っ て ガ イ ド さ れ る そ の 内 側 で  
調 整 さ れ 、 ま た は 粉 末 （ １ ０ ２ ） に 関 し て 低 い 係 数 の 摩 擦 を 有 す る イ ン レ イ を 有 す る 、 先  
行 態 様 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ア セ ン ブ リ （ ５ ） 。
（ 態 様 ２ ２ ）
  前 記 粉 末 出 口 開 口 （ １ ０ ６ ） は 、 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２ ０ ） の 方 向 に 、 及 び 前 記 ニ ッ プ （ ２  
２ ０ ） の 中 に 直 接 の 前 記 粉 末 （ １ ０ ２ ） を 計 測 す る よ う に 設 計 さ れ た 、 前 記 ニ ッ プ （ ２ ２  
０ ） を 形 成 す る 前 記 ロ ー ル （ ２ ０ １ ） の 回 転 の 軸 に 鉛 直 な 方 向 に 先 細 る ギ ャ ッ プ ア パ ー チ  
ャ を 有 す る 、 先 行 態 様 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ア セ ン ブ リ （ ５ ） 。
（ 態 様 ２ ３ ）
  粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） を 動 作 さ せ る 方 法 で あ っ て 、
  粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） に よ る 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 充 填 レ ベ ル を 判 定 す  
る こ と と 、
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 内 に 位 置 す る 前 記 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） の 重 量 を 判  
定 す る こ と と 、
  前 記 判 定 さ れ た 充 填 レ ベ ル 及 び 前 記 判 定 さ れ た 重 量 か ら 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 内  
に 位 置 す る 前 記 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） の 密 度 を 計 算 す る こ と と 、
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 中 に 搬 送 さ れ る 粉 末 電 極 材 料 （ １ ０ ２ ） の 流 れ を 規 制 す る  
こ と と 、
  を 含 む 、 前 記 方 法 。
（ 態 様 ２ ４ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 中 に 供 給 さ れ る 粉 末 電 極 材 料 （ １ ０ ２ ） の 前 記 流 れ を 規 制  
す る こ と は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 上 流 に 接 続 さ れ た 供 給 コ ン ベ ア （ １ ２ ０ ） の 搬  
送 速 度 を 規 制 す る こ と を 含 む 、 態 様 ２ １ に 記 載 の 方 法 。
（ 態 様 ２ ５ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 前 記 充 填 レ ベ ル を 判 定 す る こ と は 、 容 量 セ ン サ 及 び ／ ま た  
は 光 学 セ ン サ を 使 用 し て 判 定 す る こ と を 含 む 、 態 様 ２ １ ま た は ２ ２ に 記 載 の 方 法 。
（ 態 様 ２ ６ ）
  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） の 前 記 充 填 レ ベ ル を 判 定 す る こ と は 、 第 １ の 粉 末 ホ ッ パ レ ベ  
ル で の 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） の 存 在 を 判 定 す る こ と と 、 第 ２ の 粉 末 ホ ッ パ レ ベ ル  
で の 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 の 存 在 を 判 定 す る こ と と を 含 む こ と が で き 、 前 記 第 １ の 粉 末 ホ ッ  
パ レ ベ ル の 高 さ は 、 前 記 第 ２ の 粉 末 ホ ッ パ レ ベ ル の 高 さ と は 異 な る こ と が で き る 、 態 様 ２  
１ ～ ２ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
（ 態 様 ２ ７ ）
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  前 記 粉 末 ホ ッ パ （ １ ０ １ ） 内 に 位 置 す る 前 記 粉 末 電 極 前 駆 体 材 料 （ １ ０ ２ ） の 前 記 重 量  
を 判 定 す る こ と は 、 前 記 粉 末 ホ ッ パ マ イ ナ ス 前 記 粉 末 ホ ッ パ 重 量 の 重 量 を 測 る こ と を 含 む  
、 態 様 ２ １ ～ ２ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
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