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Inventia se referd la fabricarca
produselor din beton armat, in special a
blocurilor tridimensionale  monolite cu
cavitate.

Instalatia pentru fabricarca blocurilor
tridimensionale contine un cadru (1) cu o
platformd pland, o pereche de scuturi
longitudinale (3), unul de capit (4) si unul de
balcon (5), o bordurd (12) si un miez (2). Pe
cadru (1) sunt fixate sine (13), bordura (12),
care este baza viitoarei camere-bloc, si miezul
(2), executat cu posibilitatea deplasarii
verticale. Miezul (2) este dotat cu cricuri
hidraulice (7) de ridicare-coborare, iar
perechea de scuturi longitudinale (3), de capét
(4) si de balcon (5) sunt dotate cu cricuri
hidraulice (8), vibratoare (10), un sistem de
fixare (6) a scutului de capat (4) cu cele
longitudinale (3), miscarea cédrora s
efectucaza prin cricuri hidraulice (8) si prin
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cdrucioare (9), care se miscd pe sine (13).
Totodata in interiorul cavititilor fiecarui scut
(3, 4, 5) si miezului (2) sc afld cimisi de abur
pentru  incdlzirea i cresterea  rigiditatii
produsului.

Revendicari: 1

Figuri: 3




(54) Assembly for producing construction units

(57) Abstract:
1

The invention relates to  the
production of reinforced concrete products, in
particular, cavity monolithic construction units.

An  assembly for  producing
construction units includes a frame (1) having
a level surface, a pair of longitudinal shields
(3). an end shield (4) and a balcony shield (5),
an apron (12) and a core (2). The rails (13), the
apron (12), serving as the base of the room unit
to be produced, and the vertically-oriented core
(2) are fastened onto the frame (1). The core
(2) is equipped with hydraulic raising-lowering
jacks (7), and the pair of longitudinal (3), end
(4) and balcony (5) shiclds are equipped with

2

hydraulic jacks (8), vibrators (10), and a
locking system (6) for securing the connection
between the end shield (4) and longitudinal
shields (3), which are moved using the
hydraulic jacks (8) and sliding members (9)
that move along the rails (13). Morecover,
steam jackets are provided within the cavity of
cach shield (3, 4, 5) and the core (2) for the
heating and strengthening of the product.

Claims: 1

Fig.: 3

(54) YcTaHoBKa AJISl H3rOTOBJIEHHA 00bLeMHBIX 0JI0KOB

(57) Pedepar:
1

H3o0peTeHue OTHOCHTCS K
MPOM3BOACTBY JKCIC300CTOHHBIX H3IACIHHA, B
YACTHOCTH, MOHOJHTHBIX OOBCMHBIX OJIOKOB
THTIA CTAKAH.

YcTaHoBKa AT H3TOTOBJICHUS
00BCMHBIX OJIOKOB BKTHOUacT pamy (1) C
POBHOH mIOmMAAKOH, mapy mpoaobHBIX (3),
TopueBol (4) w OankOHHBIH (5) IUTHI, FOOKY
(12) u cepmeunuk (2). Ha pame (1)
3akpericHel  pembehl  (13),  rbkxa (12),
ABILIIOINAACA OCHOBAaHHCM Oyaymed Ook-
KOMHATBL, W CEPACYHHUK (2), BBINOJHEH C
BO3MOKHOCTHH) BCPTHKAIBHOTO HATPABJICHUA.
Cepacunuk (2) OCHAIICH THAPABIHYCCKUMH
JoMkparaMu (7) TOaBEMAa-OMyCKAHHA, a MAPBI
mpoAoabHBIX (3), TopucBoii (4) u OaTKOHHBIN

2

(5) 1mUTBI OCHAIICHBI THAPABIHYCCKUMHU
JoMkpatamu (8), BuopaTtopamu (10), 3aMOUHOH
CHCTEMOM (6) A1 (PHKCAI[MH TOPIICBOTO IUTA
(4) ¢ mpomombHBIMH (3), ABIKCHHE KOTOPBIX
OCYILECTBIIACTCS npu TIOMOIIH
TUAPABIMYCCKUX JIOMKPATOB (8), U KapeTKaMu
(9), mpuraronmmuca mo peabcam (13). Ilpu
3TOM BHYTPH NOJOCTU Kakaoro mmura (3, 4, 5)
H cepacuyHuKa (2) HAXOOATCSA HApOBBIC
pvOamkm a1 HAarpeBa W YBCIHYCHHA
TPOYHOCTH U3JCITHAL

I1. popmysr: 1

Qur.: 3
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Descriere:

Inventia se¢ referd la fabricareca produselor din beton armat, in special a blocurilor
tridimensionale monolite cu cavitate.

Sunt pe larg cunoscute diferite constructii de instalatii pentru cofrarea blocurilor
tridimensionale. Astfel, fiind cunoscute instalatii pentru fabricarea blocurilor tridimensionale, care
confin un miez rigid si scuturi culisate verticale exterioare (Mou(pen 10.5. u np. 3nanns w3
00B¢MHBIX OnokoB., M.: Crpoimsmar, 1974, p. 253-274), insd acestea au o productivitate
insuficienta.

Este cunoscut o instalatic pentru cofrarea blocurilor tridimensionale, care contine un miez
cu scuturi longitudinale si transversale pivotante, un dispozitiv de risturnare, pozitii de asamblare,
de cofrare, de prelucrare termicd si de decofrare. Instalatia este dotatd cu un miez suplimentar cu
scuturi longitudinale si transversale pivotante si cu o pozitie suplimentard de prelucrare termica.
Miezurile sunt executate cu reazeme pentru scuturi cu posibilitatea deplasirii alternative de-a
lungul axei instalatiei dinspre pozitia de cofrare spre pozitiile de prelucrare termicd si invers, iar
pozitiile de prelucrare termica sunt amplasate vizavi de dispozitivul de rasturnare [1].

Dezavantajul instalatiei constd in productivitate insuficienta.

Prototipul contine un mare numir de detalii pentru pregitirea si efectuarca procesului de
cofrare. Instalatia este formata din pozitiile de asamblare, cofrare, prelucrare termicd si decofrare,
doud miezuri, unul dintre care fiind suplimentar. Miezurile contin reazeme pentru scuturi si sunt
dotate cu roti, cu ajutorul cirora s¢ deplascazd pe o pistd cu sine. Pentru efectuarea procesului
tehnologic este nevoie de mult timp pentru antrenarea tuturor elementelor constructive, ca urmare
se efectucazi un volum mare de lucrdri. Operatiunile de montare si demontare a cofrajului sunt
efectuate prin munca manuald si nu mecanizatd, fapt ce reduce productivitatea.

Rezultatul tehnic al instalatiei pentru fabricarea blocurilor tridimensionale se datorcazi
faptului ci contine un cadru cu o platformi plan, o pereche de scuturi longitudinale, unul de capat
si unul de balcon, o bordurd si un miez, totodatd pe cadru sunt fixate sine, bordura, care este baza
viitoarei camere-bloc, si miezul, executat cu posibilitatea deplasarii verticale. Miezul este dotat cu
cricuri hidraulice de ridicare-coborare, iar perechea de scuturi longitudinale, de capdt si cel de
balcon sunt dotate cu cricuri hidraulice, vibratoare, un sistem de fixare a scutului de capit cu cele
longitudinale, miscarea cédrora se efectucazi prin cricurile hidraulice §i prin cdrucioare, care s¢
miscd pe sine. In interiorul cavititilor fiecirui scut si miezului se afld camasi de abur pentru
incalzirea si cresterea rigiditatii produsului.

In comparatic cu prototipul, instalatia, conform inventiei, nu necesiti un volum mare de
lucrari, demontarea de pe reazemele scuturilor si transferul lor in pozitie orizontald realizindu-se
semiautomat.

Instalatia revendicatd exclude munca manuala in actiuni mecanice. Deplasarea scuturilor in
directia orizontala dinspre miez se realizeaza cu ajutorul cricurilor hidraulice pe pista cu sine ale
cadrului cu ajutorul carucioarelor fixate de fiecare scut. Miezul se ridicd la maxim vertical in sus
cu ajutorul cricurilor hidraulice de ridicare-coborire. Aranjarea scuturilor lipite bordurii se
realizeazi cu ajutorul cricurilor hidraulice ale scuturilor, care se fixeazd de scuturi prin stocuri si
de stalpii cadrului prin cilindri. Cu ajutorul cricurilor hidraulice ale sistemului de fixare se fixeaza
marginea instalatiei. Amestecul de beton, care se afld in golurile formei se compacteazai cu ajutorul
vibratoarelor scuturilor si distribuitorului de beton, incilzirea produsului se efectuecazd prin
intermediul cdmigsilor de abur prezente in interiorul miezului si a cavitatilor scuturilor, in care se
introduce abur cu temperatura de 100-115 °C pe o perioadd de la 5 pana la 10 ore, in dependentd
de tipul amestecului de beton. Dupa prelucrarea termica, sistemul de fixare se deschide cu ajutorul
cricurilor hidraulice ale scuturilor. Cu ajutorul acelorasi cricuri hidraulice se efectuecaza dezlipirea
scuturilor de produs, iar indepdrtarea lor cu ajutorul carucioarelor pe sine. Prin analogie se deschid
si scuturile longitudinale. Miezul se coboard la maxim vertical in jos cu ajutorul cricurilor
hidraulice de ridicare-coborare. Dupa o scurtd perioadad de mentinere cu ajutorul podului rulant si a
unei traverse produsul se extrage, cu alte cuvinte se produce decofrarea. Prezenta miezului vertical
mobil cu mici devieri de la verticalitate a peretilor dupd coborarea sa in timpul decofrarii, permite
extragerea camerei-bloc fard deteriordri si deformdri din spatiul de formare dintre miez si
elementele laterale.

Datoritd acestui fapt instalatia conform inventiei permite mirirea productivititii.

Instalatia se explica prin desenele din fig 1 — 3, care reprezinta:
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- fig. 1, instalatia pentru fabricarea blocurilor tridimensionale, vedere laterald;

- fig. 2, instalatia pentru fabricarea blocurilor tridimensionale, vederea de sus;

- fig. 3, miezul cu scut si bordurd (fragment).

Instalatia (fig. 1-3), conform inventici, este constituitd din urmatoarele elemente: cadrul 1,
miezul 2, perechea de scuturi longitudinale 3, scutul de capit 4, scutul de balcon 5, sistenul de
fixare 6, cricurile hidraulice de ridicare-coboriare 7, cricurile hidraulice ale scuturilor 8,
carucioarele 9, vibratoarele 10, cricurile hidraulice ale sistemului de fixare 11, bordura 12 (baza
produsului), sinele 13. Cadrul 1 este dotat cu platforma pland, pe care prin intermediul cricurilor
hidraulice 7 este fixat miezul 2. Tot pe cadru 1 prin imbinare cu buloane este fixatd bordura 12,
care este baza viitoarei camere-bloc. Scuturile 3, 4 si 5 sunt dotate cu vibratoarele 10. Scuturile 3,
4, 5 si miczul 2 contin cAmdsi cu abur, amplasate in interiorul fiecirui scut 3, 4, 5 si miezului 2,
care asigurd incalzirea si cresterea durititii produsului pana la 75% in decurs de 6 ore. Scutul de
balcon 5, scutul de capit 4 si perechea de scuturi longitudinale 3 se indeparteazd de miezul 2 pe
sincle 13 cu ajutorul cricurilor hidraulice 8. Perechea de scuturi longitudinale 3 este dotatd cu
sistemul de fixare 6, actionat prin intermediul cricurilor hidraulice 11. Sistemul de fixare 6 asigurd
fixarea intre ele a scutului de capat 4 cu scuturile longitudinale 3.

Instalatia estc compactd (9%11x4 m) si mobild, fiind demontabild si dispunand de
capacitdtile sale de a fi montatd nemijlocit pe santier. Pe un amplasament de beton pregitit in
prealabil, asamblarea elementelor cadrului 1 se realizeaza cu ajutorul unei automacarale. Apoi, pe
cadrul 1 sunt montate consecutiv bordura 12, miezul 2 si scuturile 3, 4 si 5. Piescle instalatiei sunt
fixate prin imbinare cu buloane. Montarea instalatiei se realizeaza pani la 3 zile, iar demontarea
acesteia se realizeaza in ordine inversa, la fel cu ajutorul automacaralei.

Instalatia functioneaza in felul urmétor.

Dupd pornirea alimentdrii sistemului cu energie electrica, statia de alimentare cu ulei
furnizeazd presiune si miczul 2 este ridicat in directia verticald cat mai sus posibil cu ajutorul
cricurilor hidraulice 7. Cu ajutorul podului rulant, utilizand o traversd (in figuri nu este prezentat)
se instaleaza carcasa de armare spatiald. Apoi, operatorul instaleaza scuturile 3, 4 si 5 lipite de
bordura 12. Prin alimentarea cu presiune a cricurilor hidraulice 8, care sunt fixate prin stocuri de
scuturile 3, 4 si 5, si prin cilindri de stalpii cadrului 1, scuturile 3, 4 si 5 se deplaseaza consecutiv
pe sinele 13 ale cadrului 1 mentionat cu ajutorul carucioarelor 9, care sunt fixate de fiecare dintre
scuturile 3, 4 si 5. Cu ajutorul cricurilor hidraulice 11, sistemul de fixare 6 este utilizat pentru
fixarea marginii instalatiei.

In cavitatea de turnare, formati intre scuturile 3, 4 si 5 ale peretilor interiori si in miczul 2,
precum si pe tavan, utilizand distribuitorul de beton (in figuri nu este prezentat), se introduce
amestecul de beton, apoi se compacteazi cu vibratoarele scuturilor 10, mai apoi cu distribuitorul
de beton (in figuri nu este prezentat). Scuturile 3, 4 si 5 ale instalatiei servesc la prevenirea
distrugerii formei date si permit utilizarea amestecurilor fluide. In continuare, produsul este
incalzit, folosind ciAmisile de abur, din cavititile interioare existente ale miezului 2 si ale scuturilor
3, 4 si 5, in care aburul se introduce cu temperatura de 100-115 °C pentru o perioada de timp de la
5 pana la 10 ore, in functie de tipul amestecului de beton. Dupd tratamentul termic, prin
alimentarea cu presiune a cricurilor hidraulice 11 se deschide sistemul de fixare 6. Apoi, cu
ajutorul cricurilor hidraulice 8 sc efectucaza dezlipirea scuturilor 4 si 5 de produs, si indepartarca
lor cu ajutorul cirucioarelor 9 pe sinele 13. Dupa aceea, prin analogie, se deschide si perechea de
scuturi longitudinale 3. Apoi, cu ajutorul cricurilor hidraulice 7, miezul 2 se coboard cat mai mult
in jos. Dupd o scurtid perioadd de mentinere cu ajutorul podului rulant si a traversei (nu sunt
prezentate), produsul se extrage, cu alte cuvinte se produce decofrarea. In continuare, scuturile 3,
4, 5 si miezul 2 sunt curatate, lubrifiate, iar procesul de fabricare a unei camere-bloc cu ajutorul
instalatiei, conform inventiei, s repeta.

Astfel, utilizarea instalatiei revendicate asigurd sporirea productivititii acesteia.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
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(57) Revendiciri:

Instalatie pentru fabricarea blocurilor tridimensionale, care contine un cadru cu o
platformi pland, o pereche de scuturi longitudinale, unul de capat si unul de balcon, o bordurd si
un miez, totodatd pe cadru sunt fixate sine, bordura, carc este baza viitoarei camere-bloc, si
miezul, executat cu posibilitatea deplasarii verticale; miezul este dotat cu cricuri hidraulice de
ridicare-coborare, iar perechea de scuturi longitudinale, de capdt si cel de balcon sunt dotate cu
cricuri hidraulice, vibratoare, un sistem de fixare a scutului de capidt cu cele longitudinale,
miscarea cirora se efectucazi prin cricurile hidraulice si prin cdrucioare, care se misca pe sine; in
interiorul cavitatilor fiecirui scut si miezului se afla camdsi de abur pentru incilzirea si cresterea
rigiditatii produsului.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuald
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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Fig. 1

Fig. 2
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