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= e 25 398 IAF9 27 (prematue yellowing) &= U0l Aol A7 itk
GaEE BExARA Y 7)Ee] v FA ZAkdd g AT ofde] Hel A QA B kA

o
W] W, B R e Tdshe Tesgel ATEG. 4] BAde 7] Feve Tes
47 o A TFAT. B AETE RAE

3
A, T3 SdolM, A7) ZhaAlE <F 30 WA oF 1009 ==
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& AFehd wRAgol
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47 BeiEE 2B Qg SR 5t tRAE MR idd 292, sedud 292, =
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[0045]
[0046]

[0047]
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58 wld TegelE 35
Holgdd 2 gz=zgd F82 tdlzo] 35
oJE =HE - A3 =FATE, A7Hlow
hydroxyl, low acid)
tolgd 2 gzzdd F2lE o 35
Zoo]E EHE - u3|=FA7E, A7)
(high hydroxyl, low acid)
Holgdd 2 gzedd FgE g 35
ZoolE EHE - u3|=FA7E, a7}
2,2, 4-EgWg-1 3-9E0E toliAy
#o]E(high hydroxyl, high acid 2,2,4-
trimethyl-1,3-pentanediol
diisobutyrate))
10 10 10 10
FtE BN F A 8 8 8 8
E29-" > (blow-mix)
S8 dZ xegolE 4.7
Holgdd 2 gz=zgd F82 tdlzo] 4.7
oJE SHE - AI=FATE, A47Hlow
hydroxyl, low acid)
telddl 2tz e vz 4.7
°olE E= - 3 =547, A7 high
hydroxyl, low acid)
Holgdd 2 gz=zgd F82 tdlzo] 4.7
°o|E EE - ns =547, 347k high
hydroxyl, high acid)
kA 0.1 0.1 0.1 0.1
sbstold 0.6 0.6 0.6 0.6
o}z ] 724" = (azodicarbidimide) 1.2 1.2 1.2 1.2
o] 4tsl EEhE 0.6 0.6 0.6 0.6
Zr FHRolE 2.9 2.9 2.9 2.9
9]t phr($£A 100 TR
WEEe] Ee% 542 oSy 2o

HiEE 1 ujgtE 2 ki i
E3 #evy #HX(Torque Rheometer
Viscosity)(mPa s)
900 = 3160 3590 3760 3830
800 = 2730 3240 3200 3280
2 2-9--H|(Blow-ratio) 2.49 2.52 2.58 2.76
A AA-Y1-1925(Gel Color-YI-1925) |19.86 19.97 19.98 20.00
ZA AWA-Y1-1925(Blown  Color-YI-|28.41 28.54 23.27 24.16
1925)
19t Ad (High Heat Stability)(180
C, 1900RPM)
MAS Holx  Hx A AH(First|2 2 3 2
start to see color) (&)
73?3?}’@ q(Low Heat Stability)- 150
F(66°C)YI 1925
05 27.69 29.61 25.17 26.54
13 25.78 27.26 24.49 28.26
2 5 25.99 26.97 24.84 27.8
3 F 26.06 27.55 25.33 29.23
1T+ & ®isle 6.90 7.94 2.70 -6.48
2F 5 W3lg 6.14 8.92 1.31 -4.75
3T & W% 5.89 6.96 -0.64 -10.14
S| ==27) 15 30 30
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g 0.1% PA

0.1% BA

0.1% BA |1% BA |

[0048] PAY= ZEhsbo]al BAE= wlzAkolt),
[0049] A 219 (yellowness index)+= ASTM D-1925¢) we} FA A},



	문서
	서지사항
	요 약
	특허청구의 범위
	명 세 서
	발명의 상세한 설명
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결 하고자하는 과제
	과제 해결수단

	발명의 실시를 위한 구체적인 내용
	실 시 예






문서
서지사항 1
요 약 1
특허청구의 범위 2
명 세 서 4
 발명의 상세한 설명 4
  기 술 분 야 4
  배 경 기 술 4
  발명의 내용 5
   해결 하고자하는 과제 5
   과제 해결수단 5
  발명의 실시를 위한 구체적인 내용 5
   실 시 예 7
