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Wynalazek dotyczy ogniotrwatego ma-
terjalu do wypelniania zasobnikéw ciepla,
a zwlaszcza ogrzewaczy powietrza do wiel-
kich piecéw, regeneratoréw do piecéw Sie-
mens-Martin‘a i t. d.

W przemysle chemicznym znane sa ma-
terjaly do wypelniania nrzyrzadéw desty-
lacyjnych, obsorbcyjnych i chtodzacych,
przyczem materjal taki sklada sie z kawal-
kéw metalu skreconych srubowo. Materjatl
taki nie moze jednak gromadzié w sobie
wigkszych iloéci ciepla, ani tez elementy
jego mie sa tak uksztaltowane, zeby gazy
opalowe, wzglednie ogrzewane, mogly sie
z niemi stykaé na calej powjerzchni; oprécz
tego materjal ten przeciwstawia tak duzy

opér przeplywowi gazbéw, ze jego zastoso-

wanie do celéw hutniczych (ogrzewacze po-
wietrza do wielkich piecéw, regeneratory,
piece koksowe i t. d.) jest praktycznie nie-
mozliwe,

Takze inne znane materjaly do wypel-
niania skladaja si¢ z elementéw o tak u-
ksztaltowanej powierzchni i takim przekro-
ju, ze przeciwstawiaja zbyt wielki op6r
przeplywowi gazéw i jezeli wypelnia sie
warstwami np. komory regeneratoréw, kté-
re leza poziomo lub pochylo, to tworza sie
mostowe przestrzenie i zakatki, w ktérych
cieplo si¢ nie gromadzi, na czem cierpi
sprawno$¢ takiego urzadzenia. Wszelkiego
rodzaju wydrazenia i kanaly w jakie za-
opatrywano elementy znanych dotad ma-
terjalow do wypelniania, byly mniej lub



wiecej nieczynne przy wymianie ciepla, o
ile-‘wspomniane elementy zajmowaty poto-
ienie poziome lub pochyle, bo wtedy w wy-
_drazeniach i kanatach elementéw nastepuje
mniejsze, lub wigksze zatrzymywanie prze-
plywu gazéw.

Stopieft sprawnoéci znanych materja-
l6w do wypelniania jest maly takie wsku-
tek tego, ze materjal ten nie moze braé
udzialu w pochlanianiu i oddawaniu ciepta
cala swoja masg. Poza tem powierzchnic
styku elementéw znanych materjaléw do
wypelniania sa tak wielkie, ze przy ogrze-
waniu wzglednie ozigbianiu powstaja w
nich wewnetrzne naprezenia, ktére sa
przyczyna ich rozpadania sig,

Wszystkie wymienione wady (ktére
przy uzywaniu materjalu do wypelniania
podgrzewaczy powietrza maja wielkie zna-
czenie) usuwa wynalazek w ten sposéb, ze
elementy materjalu do wypelniania sy
skrecone srubowo, przyczem wzdluz $rod-
kowej osi posiadaja puste wnetrze, a od-
stepy wzajemne poszczegblnych zwojow i
gérednica pustego wnetrza zwojnicy maja ta-
kie wymiary, Zze niema mas niebioracych
udzialu w wymianie ciepla, przyczem za-
okraglona postaé elementéw materjalu i
niewielka ilo§¢ puntkéw ich wzajemnego
stykania si¢ ulatwia przeplyw gazéw, prze-
ciwstawiajac mu minimalny opér.

Przy takiem uksztaltowaniu elementéw
materjalu do wypelniania wymiana ciepla
odbywa si¢ na calej ich powierzchni i w
catej masie. Ilo§¢ gromadzonego ciepta
jest mozliwie wielka w stosunku do masy
uzytego materjalu, a swobodne przekroje
do przeplywu gazu sa wieksze niz u wszyst-
kich znanych materjaléw do wypelniania,
co tlumaczy si¢ tem, ze elementy z mate-
rjatu nie maja zadnych narozy, ani ostrych
krawedzi, na ktérych przeplywajacy gaz
napotykalby opér. Wreszcie elementy no-
wego materjatlu do wypelniania moga sie
swobodnie i réwnomiernie rozszerzaé we
wszystkich kierunkach, przez co unika sie

wewnetrznych naprezefi 1  wynikajacych
stad szkéd. Ze wzgledu na mniejszy opér
jaki nowy materjal przeciwstawia przepty-
wowi gazéw, mozna go uklada¢ w ogrze-
waczach w znacznie grubszych warstwach
niz to bylo mozliwe dotychczas.

Ze wzgledu na wymienione zalety spraw-
noéé nowego materjatu do wypelniania do-
chodzi do 100°/, podczas gdy dotad wyno-
sita zaledwie 65°,.

Przyklad wykonania przedmiotu wyna-
lazku przedstawiono na rysunku: fig, 1
przedstawia w perspektywie jeden element
materjalu do wypelniania; fig. 2 — uklad
materjatu w warstwie wypelniajacej zasob-
nik ciepla.

Jak widaé na rysunku kazdy element
sklada si¢ z pewnej liczby skretéw $rubo-
wych a, ktére w ten sposéb owijaja pusty
rdzefi wewngtrzny b, ze pomiedzy poszcze-
gélnemi zwojami powstaja wolne przestrze-
nie ¢ do przeplywu gazéw. S$rednica ko-
towego przekroju elementéw wymosi dla
podgrzewaczy wielkopiecowych 6 do 7 em,
bo gdyby grubosé ich byla wigksza, to cala’
masa elementéw nie brataby udziatu w wy-
mianie ciepla. Dla regeneratoréw, ktére
czeéciej sie przelacza z gazéw opalowych
na powietrze, przekréj elementéw moze byé
mniejszy, a takie wzajemny odstep pe-
szczegblnych zwojow oraz sredmnica pustego
rdzenia zwoju $rubowego.

Jako materjatu surowego do wyrobu e-
lementéw mozna uzywaé ceramicznych mas
spiekajacych sie, najlepiej nadaja si¢ ma-
terjaly szamotowe i krzemionkowe,

W pewnych wypadkach moze byé ko-
rzystne zaopatrzenie powierzchni elemea-
tow materjalu do wypelniania w ztobki, w
celu zwigkszenia ich czynnej powierzchni.

Zastrzezenie patentowe.
Ogniotrwaly materjal do wypelniania

zasobnikéw ciepla, w szczegblnosci pod-
grzewaczy mowietrza do wielkich piecéw,



tegeneratoréw do piecéw koksowych j mar-
tenowskich i urzadzeri podobnych, znamien-
ny tem, Ze poszczegblne elementy mate-
rjalu do wypelniania sa skrecone $rubowo
w ten sposéb, ze wzdluz s$rodkowej osi
srubowej zwojnicy powstaje wolna prze-
strzefi cylindryczna (b), przyczem wza-
jemna odlegloéé¢ (c) poszczegélnych zwo-
jow (a), grubos¢ zwojéw (a) i S$rednica

Fig.l.-

wewngtrznej przestrzeni (b) sa tak dohyra-
ne, ze cala masa materjalu bierze udziat
w wymianie ciepla i gazy moga przez ca-
1a warstwe materjalu wypelniajacego swo-
Lodnie przeptywaé.

Georg Steuler.
Zastepca: Dr, inz, M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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