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(54) Automat na opracovanie zdvitovjch kruhovych &elusti

Vynélez sa tyka automatu na opracovanie
zavitovych kruhovych &elusti a to najmi
opercii ako vitanie a kalibrovanie triesko-
vych obvorov, vitanie upeviiovacich duléikov,
vystruhovanie otvoru pre z4vit a frézovanie
ldmadov triesok.

Specidlne poziadavky pre vykonavanie
tychto operacif, zdsadne odliduju tdto tech-
nolégiu od doteraz znamych jednotiéelovych
strojov. Vftanie a kalibrovanie trieskovych
otvorov z dévodov minimélnych roztedi, vy-
Zaduje napr. osem samostatnych pracovnych
poldh, vitanie upinacich duléikov a frézova-
nie lémadov triesok, pootiddanie upinactov,
alebo ¥pecidlne vftacie ¢ frézovacie hlavy,
a tak v kazdom pripade, tdto technolégia vy-
Zaduje znadny podet samostatnych pracov-

nych poléh, rozmerny otodny stdl ¢ bubon,

velky polet samostatnych pracovnych jed-
notiek a komplikované upinacie zariadenie.

Doteraz zndme $pecidlne jednotéelové stro-
je, urlené pre opracovanie zavitovych kru-
hovych &elusti, rielia tato technolégiu po~
mocou dvanéstpolohového otoéného stola, na
ktorom je namontovanych dalsich dvanast
malych otongch stolov s upinatmi. Okolo

stola su usporiadané prestaviteIné pracov-

né jednotky pre jednotlivé operscie. Stroj
v takomto usporiadani je zloity a drahy,
pri¢om jeho prestavovanie na iny typorozmer
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zavitovacej kruhovej ¢eluste je nironé na
¢as a vyzaduje vysokokvalifikovant obsluhu.

Tieto nedostatky doteraz zndmych $pecial-
nych jednotcelovych strojov v znaénej mie-
re odstratiuje automat na opracovanie zavi-
tovych kruhovych &elusti podla vynéilezu,
pozostavajuci z centrdlneho stojanu, vodia-
cich konzol, koncovych podpier, otodnych ko-
tagov, upinatov a posuvovych rdmov, opat-
renych delnou doskou. Podstata vymélezu
spotiva v kombinacii znakov a to tak, e na
centrdlny stojan st z oboch strdn upevnené
vodiace konzoly, ukon¢ené koncovymi pod-
perami, priom na tomto centrilnom stojane
su dalej upevnené néhony ototnych kottcov,

. polohovacie zariadenia a ovladacie valce upi-

nafov, Ze na upeviiovacej prirube vodiacich
konzol je prostrednictvom walivého loziska
upevneny otolny kotié.s upinadmi, %e na
klznych ploch4ch vodiacej konzoly je posuv-
ne vloZeny posuvovy ram, opatreny ¢elnou
doskou, na ktorej st upevnené pracovné jed-
notky a matice, ktoré si v zabere so zvito-
vou ¢asfou ovladacich skrutiek, a %e na kon-
covej podpere je upevnens posuvova skrifia,
ktorej vystupny hriadel pomocou ozubenych
kolies je synchrénne prepojeny na tri alebo
viac ovlddacich skrutiek, otoéne uloZengch
v koncovej podpere.

Pokrok a vyhody vynalezu spodivaju



v podstatnom zjednodusenf konétruk-cie,‘

v dobrom pristupe k néstrojom i ovladacim
‘elementom a v dvojnisobnom vykone.
Priklad vyhotovenia automatu ma opraco-
vanie zdvitovych kruhovych &elusti podla vy-
nélezu je znazorneny na vykresoch, na kto-
rych predstavuje obr. 1 celkovy pohlad na
automat v nédryse, obr. 2 bokorys v reze
podla &ary A—A, obr. 3 tiastolny rez otol-
nym kotu¢om podla &iary B—B, obr. 4 sché-
mu synchrénneho nahonu ovladacich skru-
tiek v reze C—C a obr. 5 technologicky postup
.- opracovania zavitovej kruhovej ¢eluste,
Automat na opracovanie zavitovych kruho-
vych &elusti {obr. 1) pozostédva z centralneho
stojana 15, vodiacich konzol 8, koncovych pod-
pier 1, 7, otoénych kotudov 24, upinalov 4,
posuvovych ramov 6, opatrenych celnou dos-
kou 3 pracovnych jednotiek 2 a vkladacieho
zariadenia 10 a odoberacieho zariadenia 11.
" Na centradlny stojan 15 su z oboch strén
upevnené pomocou skrutiek vodiace konzoly
8. Tieto vodiace konzoly 8 st ukonéené pri-
skrutkovanymi koncovymi podperami 1, 7, pri-
dom centralny stojan 15 a obe koncové pod-
pery 1, 7mé%u byt upevnené priamo ha pev-
nom zé&klade, alebo na pomocnom réme 14. Na
~ centrdlnom stojane st dalej upevnené ndho-
ny 29 otodnych kotutov 24, polohovacie za-
riadenia 31 a ovladacie valce 27 upinacov 4,
a to pre kazdy otodny kott¢ 24 samostatne.
Na upeviiovacej prirube 30 vodiacich konzol
8 je prostrednictvom wvalivého krizového lo-
7iska 33 upevneny otoény kotué 24 s upinac-
mi 4 a na klznych plochach 34 vodiacej kon-
zoly 8 je posuvne uloZeny posuvovy ram 6
opatreny ¢elnou doskou 3, na ktorej st upev-
nené pracovné jednotky 2 s elektromotormi
16 a matice 23, ktoré si v zébere so zavitovou
dastou 25 ovlddacich skrutiek 26. Na koncovej
podpere 1, 7 je upevnend posuvova skritia 9,
ktorej vystupny hriadel 35 je pomocou ozu-
benych kolies 21, 18, 19 synchrénne prepoje-
ny na tri alebo viac ovladacich skrutiek 26,
otoéne uloZenych prostrednictvom prirub 28
v.koncovej podpere 7. Tym, Ze na centrilny

stojan 15 su upevnené vodiace konzoly 8,
ukondené koncovymi podperami 1, 7, dosiah-
ne sa lahko vyrobitelna fréma stroja s doko-
nalym pristupom k néstrojom, ktorej tuhost
je moZné naviac zvy$it pomocnym ramom 14,
ktory stcasne sliZi ako nédrZ pre chladiacu
kvapalinu, Tym, Ze na vodiacej konzole 8 je
upevneny otoény kotué 24, ako aj posuvovy
ram 6 s ¢elnou doskou 3, dosiahla sa vysoka
vzgjomné tuhost upinatov 4 a pracovnych
jednotiek 2. Pod posuvovym ramom -6 sud
vlozené nadoby 12, 17 na chladiacu kvapali- .
nu, do ktorych st pod upinadmi 4 a mastroj-
mi pracovnych jednotiek 2 vmontované vy-
néSacie dopravaniky triesok 13, doplnené ne-
nakreslenymi krytmi, pre usmeriiovanie trie-

- sok od nastrojov do priestoru vynaSacieho

dopravnika 13. Technologicky postup pri
opracovani polotovaru 20 zavitovej kruhovej
deluste je zndzorneny na obr. 5. V jednotli-
vych polohiach I. aZ XIV. otoéného kotuda 24
su vykonavané masledovné operdcie: I. —
vikladanie polotovarov 20 do upinaéov 4, II. —
vitanie upinacich jamiek, III. — vystruhova-
nie otvoru pre zévit, IV. aZ VII. — vftanie
trieskovych otvorov, VIIL aZ XI. — kalibrova-
nie trieskovych otvorov, XII. ‘az XIII, — fré-
zovanie lamacov triesok, XIV. — uvoltiovanie
opracovanych zévitovych kruhovych &elusti
22 z upinacov 4. PretoZe oba otodné kotude 24
maju samostatné ndhony 29, ktoré zaberaju
do ozubeného venca 32, polohovacie zariade-
nia 31, ako aj ovladacie valce 27 upinacov 4
pracuji obe strany automatu taktiez samo-
statne, ¢o umoZiiuje opracovavat sticasne dva
typorozmery polotovarov v optimélnych &a-
soch. Tejto moZnosti je prispdsobeny aj ovla-
daci panel 5, ktory je prispdsobeny pre sa-
mostatné ovlddanie pravej i lavej strany
automatu. : ' .
Koncepcia automatu na opracovanie zavi-

tovych kruhovych d&efust! podfa vyndlezu
umoziiuje jeho hospodérne vyuzitie v roz-
nych obmendch aj na opracovanie inych ob-
robkov s podobnou technolégiou v sériove]j
vyrobe.

PREDMET VYNALEZU

Automat na opracovanie zavitovych kru-
hovych ¢elusti, pozostavajiici z centrélneho
stojana, vodiacich konzol, koncovych podpier,
otoénych kottidov, upinatov, posuvovych ré-
mov, opatrenych &elnou doskou, pracovnych
jednotiek a vkladacieho a odoberacieho zaria-
denia, vyznadujuci sa tym, Ze na centralny
stojan (15) st z oboch strdn upevnené vodiace
konzoly (8) ukontené koncovymi podperami
(1, 7) pri¢om na tomto centrdlnom stojane (15)
su dalej upevnené nidhony (29) otoénych kot~
&ov (24), polohovacie zariadenia (31) a ovliada-
cie valce (27) upinadov (4), dalej Ze na upev-
tiovacej prirube (30) vodiacich konzol (8) je

3 vykresy L o

prostrednictvom wvalivého kriZového loZiska
(33) upevneny otodny kotu¢ (24) s upinaémi
(4) a %e na klznych plochich (34) vodiacej
konzoly (8) je posuvne uloZeny posuvovy

‘rdm (6) opatreny &elnou doskou (3), ma kto-

rej su upevnené pracovné jednotky (2) a ma-
tice (23), ktoré su v zabere so zévitovou das-
fou (25) ovladacich skrutiek (26), a dalej Ze
na koncovej podpere (1, 7) je upevnena po-
suvova skrita (9), ktorej vystupny hriadel
(35) je pomocou ozubenych kolies (21, 18, 19)
synchrénne prepojeny na najmenej tri ovla-
dacie skrutky (26), ototne uloZené v koncovej
podpere (1, 7).
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Obr. 2
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