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(54) Linka pro kontinuelni vy§robu keremickych vyrobkd litim

1

Vynélez se tfké linky pro kontinuelni vyrobu keramickych vyrobkd litim,ve forméch,
opatiené licim za¥{zenim, na n3j% navazuje usek pro taieni st¥epu, dsek pr; vypousténi pie-
byteZné liet hmoty a zatuhovéni odlitkd, otevirani forem a vyjimén{ odlitkd, dsek pro retus
a dosoufiefem odlitki. Linku podle vyndlezu lze vyuZit zejména p¥i vyrobd zdravotni keramiky.

Lihky pro kontinueln{ vyrobu keramickych vyrobkd litim znémého provedeni jsou dosud
tvdieﬁy lioim iarizunim pro 1it{ lic{f hmoty do forem, na které navazuje ﬁsek'pro taZen{
st¥epu, usek pro vypoultdni pfebyteéné lic{ hmoty a zatuhovéni odlitkd, usek pro otevirdni
8 vyjiméni odlitkd, suBérna odlitkld a sudérna forem, Usek pro retud a dosouded odlitkd.

>Nethodou linelk pro kontinuelni vyrobu keramickych‘vyrobkﬁ 1itim znémého provedeni Jje
Zagové nédro&nost vyroby. Cely cyklue trv4 8 hodin. Dald{i nevyhodou Je zna¥n4 délka.linky,
kterd dosahuje podle velikosti vyrébéngch kusd 70 a% 150 m. Deldf nevyhodou je vysokd hmot-
#oat forem. ’ :

Tyto nevghody odstranuje links pro kontinuelnf vyrobu keramickych vyrobkd litfm ve
forméch oﬁatfoné lioim zafizenim,‘na ndj% navazuje dsek pro tafenf stifepu, dsek pro vypou-
éténi plebytedné lic{ hmoty = zatuhovdni odlitkl, sek na otevirdni forem 2 vyjimdni odlitkd,
Usek pro retud a dosouefem odlitkd. Jejf podsteta spo¥ivé v tom, %e lici za¥fzeni, Usek
pro taXeni stfepu a sek pro vypoudtdnf pFebyteiné lic{ hmoty a zatuhovédni odlitkd jsou
ﬁmistéﬂy v sudédrnd . se vzdusnym pfoudénim o teplotd 30 a% 85 °C, pridem? tloudfka stény
formy ¥in{ 1,2 a% 4,5 nésobek tloudtky st¥epu, kterj mé byt formou natalen.
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vyhodou linky pro kontinuelni vyrobu kﬁramick_yoh virobkd 1itim podle vynélezu jJe zkréd-
ceni asu celého eyklu zalitf formy aZ po jeji p¥ipravu na del¥f liti na polovinu.;nalii
vyhodou je podstatné zkréceni’ délky linky a tim snifeni porisovaeich nﬂkladﬁ na celé tari-
zeni. Dalsi vfhodou je moZnost poufit{ forem o niZ¥i hmotnosti a tim ﬁapora formovaci hmo~
ty - sédry.

Linke pro kontinuelni vjrobu keramickych vyrobkd litim podle vynélezu je bli%e popsé-
na na p¥ikladu jejiho provedeni pomoci piiloZeného vykresu.

Linka pro kontinuelni vyrobu keramickjch virobkd litim Je tvotena licim za¥izenim 1,
na ktefé navazuje dsek pro taZeni sti¥epu 2 & usek pro vypouiténi piebytedné lict tmoty
a zatuhovdni odlitkd 3, které jeou unistény v suddrnd 8 se vzdusnym proudénim o teplotd
50 °C. Za susdrnou 8 Je umfstén dsek na oteviréni forem a vyjiméni odlitkd 6. Na néj na-i
vazuje tsek pro retud 4 a dosoused 7 odlitkd, Celou linkou prochéz{ dopravnik 3.

Lic{ hmota je ddvkovéna 1icim gatizenim 1 do forem, Jejich¥ tloustxa stiny je dvojnéd-
sobné ne? tloustke stiepu, ktery mé bt formou nataZen. Venikly stiep Je v useku tafenti
st¥epu 2 kapildrnim plsobenim formy natahovén & v Wseku pro vypoudt¥ni prebytedné lici
hmoty a zatuhovént 0dlitkd 3 se vypoudti plebytednd lici hmota a stlep zatuhdvd. V dseku,
ve kterém probihé otevirédni forem a vyjiméni odlitkd 6 se otevird forma a vyjiméd odlitek.
Forma 8e premisfu;e opst ne zaddtek linky a odlitek se v useku pro retud 4 retuBuje a v do~
soudedi 7 odlitkd dosousi.

PREEDMET VYNKLEZU

Linka pro kontinuelni vyrobu keramickjch vyrobkld litim ve forméch Opatfint licim za-
#izenim, ne n3j% navazuje dsek pro taZeni strepu, dsek pro vypoudtdni prebytedné lici hmo-
ty a zatuhovéni odlitkd, usek na otevirdni forem a vyjiménf odlitkd, idsek pro retus a do-
sousen{ odlitki, vy znadu] {cf se tim, Ze lict zatizent (1), deek pro te-
¥eni stfepu (2) a dsek pro vypoustini plebyte¥né lic{i hmoty a zatuhovéni odlitkd (3) Jsou
umistiny v suséend (8) se vzdu¥nym proudénim o teplotd 30 e% 85 °C, pridem tloustka formy
gin{ 1,2 a% 4,5 nésobek tloustky stiepu, kterj mé byt formou nataZen.
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