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gefertigten Mobel- Leichtbauplatten (1) mit Leichtbau-
insbesondere Wabenstruktur (13) in ihrem Innenraum
mit Schritten 1 bis 7, und zwar
Schritt 1: Abtrennen eines Randstreifens (1Y) der
Leichtbauplatte mit der fiir ihre Stabilitdt notwendigen
strukturfesten Randzone.

Schritt 2: Flachiges Trennschneiden der
Wabenstruktur jeweils entlang der Innenflaichen (120,
140) der beiden AuRenplatten (12, 14).

Schritt 3: Ausrdumen der durch das flachige
Trennschneiden gelockerten Wabenstruktur zwischen
den beiden AulRenplatten.

Schritt 4: Bereitstellung eines  strukturfesten
Ersatzstreifenbrettes (10).

Schritt 5: Bestreichen der beiden Innenflachen der
Beschichtungsplatten der Leichtbauplatte und/oder
der Dbeiden AuBenflichen des strukturfesten
Ersatzstreifenbrettes

Schritt 6: Verpressen der gemaR den Schritten 1 bis 5
bearbeiteten Komponenten.

Schritt 7: Abtrennen eines das beabsichtigte MalR der
bearbeiteten Platte {iberschreitenden Reststreifens
(1) der gemaR den Schritten 1 bis 6 bearbeiteten,
maliangepassten Leichtbauplatte (100).




Zusammenfassung:

Die Erfindung Dbetrifft ein neues Verfahren zur individuellen, insbesondere
maBverringernden, Anpassung der Abmessungen von industriell gefertigten Maobel-
Leichtbauplatten mit Leichtbau- insbesondere Wabenstruktur in ihrem Innenraum mit
Schritten 1 bis 7, und zwar

Schritt 1: Abtrennen eines Randstreifens der Leichbauplatte mit der fiir ihre Stabilitat
notwendigen strukturfesten Randzone.

Schritt 2: Flachiges Trennschneiden der Wabenstruktur jeweils entlang der Innenflachen
der beiden AuBBenplatten.

Schritt 3: Ausraumen der durch das flachige Trennschneiden gelockerten Wabenstruktur
zwischen den beiden AuBenplatten.

Schritt 4: Bereitstellung eines strukturfesten Ersatzstreifenbrettes.

Schritt 5: Bestreichen der beiden Innenflaichen der Beschichtungsplatten der
Leichtbauplatte und/oder  der  beiden AuBenflachen des strukturfesten
Ersatzstreifenbrettes

Schritt 6: Verpressen der geman den Schritten 1 bis 5 bearbeiteten Komponenten.
Schritt 7: Abtrennen eines das beabsichtigte MaB der bearbeiteten Platte
Uberschreitenden Reststreifens der gemaB den Schritten 1 bis 6 bearbeiteten,

mafangepassten Leichtbauplatte.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein neues Verfahren zur individuellen, insbesondere
maBverringernden, Anpassung der Abmessungen von industriell gefertigten Mdbel-
Leichtbauplatten, insbesondere Selbst-Leichtbauplatten, mit zwischen zwei diinnen
AuBen- bzw. Oberflachenbeschichtungsplatten angeordneter und mit denselben adhasiv
verbundener Innen- bzw. Kern-Leichtbau-, insbesondere Kernwabenstruktur,
vorzugsweise auf Basis von Papier und/oder Kunststoff, welche zumindest allseitig von
einem strukturfesten AuBenrahmen auf Basis von Holz- oder Faser-, insbesondere
Holzfaser- oder -spanmaterial, umgeben ist, an die jeweils real vorliegenden, geringeren
Abmessungen des Aufstellungsorts eines Mdbels, Selbstbau- oder -montagemdbels in

einem Raum.

Eine gréBere Zahl von Herstellern verwendet bei tragenden Teilen von Mdobeln,
insbesondere Selbstbaumdbeln, nicht durchgehend Pressspanplatten oder ahnliche
Produkte, sondern ersetzen einen Teil davon, insbesondere deren Kernraum, durch eine

Papierwaben- oder eine ahnliche Struktur.

Wenn man nun tragende Teile der Leichtbauplatte absagt, um das Werkstlck hinsichtlich
seiner Abmessungen zu individualisieren, z.B. um die Tiefe eines Mdbels zu verringern,
schwacht man die Gesamtstruktur und tragende Teile, z.B. in Nahe der Flanken der

Leichtbauplatte, kénnen ihre Funktion nicht mehr erfillen.

Dieses Problem ist an sich bekannt, und es sind schon folgende Vorschlage zur Lésung
desselben bekannt geworden:

So beschreibt beispielsweise die EP 1 997 597 A2 eine Vorrichtung und ein Verfahren zur
Kantenumleimung einer Verbundplatte. Dabei werden mit einem Werkzeugaufsatz die
AuBenplatten geschnitten bzw. die innere Wabenstruktur gepresst um Platz fir den
Einbau einer Kantenverstéarkung zu schaffen und im Anschluss wird eine neue Kante

eingeleimt.
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Aus der DE102017106922 A1 sind Verleimkdrper zum Verleimen einer Leichtbauplatte
mit einem Werkstoffkérper und das dazugehdrige Verfahren bekannt. Dabei werden die
Verleimkérper in nur in vorgegebene Abstanden zueinander angeordnete gefraste,
individuelle daneben seitliche Ausnehmungen der Leichtbauplatte, deren Mittellage eine
Wabenstruktur aufweist, eingebracht und verleimt, es kdnnen also nur in Absténden
zueinander Randverstarkungen angeordnet werden und zwischen denselben sind nur
durch die Wabenstruktur miteinander verbundene, wenig tragfahige dinne Deckplatten

vorhanden.

Die DE 102008020976 A1 betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Leichtbauplatte fir
den Mdbelbau. Die Leichtbauplatte besteht mindestens aus einer Decklage und einer mit

dieser zu verklebenden Mittellage mit einer Wabenstruktur.

Die Webseite https://www.energiesparhaus.at/forum-ikea-pax-gekuerzt-rueckwand-wie-
montieren/49335 beinhaltet ein Forum, worin die Frage aufgeworfen wird, wie die
Rickwand eines gekirzten Pax-Kastens stabil angebracht werden kann, da die durch das
Kirzen freigelegte Wabenstruktur dies nicht mehr erlaubt. Im Beitrag von
-me_on_the road* vom 31.05.2018 wurde der Vorschlag gemacht, die Kartonwaben an
den Stellen einzudriicken, wo die Rickwand montiert werden muss, und stattdessen

Holzklbétze zwischen die Hartfaserplatten einzuleimen.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein besonders einfaches Verfahren, diese bekannte
Schwachstelle besser als bisher zu beseitigen, so dass die tragenden in voller Lange
durchgehend verstarkten Teile ihrer Funktion dennoch voll nachkommen kénnen. Hierbei
ist ganz wesentlich, dass dieses Verfahren ohne Anwendung von speziellen Werkzeugen

oder Maschinen von praktisch jedem einigermafen geschickten Laien durchfiihrbar ist.

Das hierfir entwickelte, neue Verfahren zur Anpassung der Abmessungen derartiger in
ihren MaBen vorgegebener, im Handel erhéltlicher Leichtbauplatten, das es jedem Kaufer

bzw. Kunden ermdglicht, Selbstbaumdbel zu individualisieren, stellt somit eine auBerst
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einfache und (gleichzeitig effektive Produktionsmethode der Anpassung von

Selbstbaumdbeln an die individuellen realen Abmessungen dar.

So soll beispielsweise ein Schrank eines bekannten Selbstbaumdébel-Herstellers vom
Kéaufer, meist ein Laie, in seiner Tiefe verringert werden, ohne dass die Stabilitat des der
Realitat angepassten Schranks in irgendeiner Weise geschwacht wird. Analog gilt die
geschilderte Vorgehensweise auch fiir die Kirzung der Breite und der Hdhe der

Leichtbauplatten fir Selbstmontagemdbel dieses sowie anderer Hersteller.

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren der eingangs genannten Art, welches durch

die Abfolge von folgenden Arbeitsschritten gekennzeichnet ist:

Schritt 1: Abtrennen, insbesondere Absagen, eines Randstreifens der Leichtbauplatte,
vorzugsweise parallel zu einer Plattenseitenflanke,
wobei der verbleibende und zu verbauende Teil der Platte in seiner Abmessung
um z.B. zumindest 5 mm groéBer ist als es dem gewilinschten, von den
Raumverhaltnissen her notwendigerweise herzustellenden Maf3 entspricht,
wobei der Schnitt in den bzw. durch den mit der Leichtbau-, insbesondere
Wabenstruktur ausgefachten Kernteil der Leichtbauplatte, erfolgt,

Schritt 2: flachiges Trennschneiden der Wabenstruktur jeweils entlang der Innenflachen
der beiden AuBenplatten in einer fir die Wahrung der Festigkeit der
maBangepassten, beispielsweise verkleinerten Leichtbauplatte notwendigen
Breite,

Schritt 3: Entfernen der durch das flachige Trennschneiden gelockerten Wabenstruktur
zwischen den beiden AuBenplatten,

Schritt 4: Bereitstellung eines mehr als der Breite des Streifens an ausgeraumtem
Wabenstrukturmaterial entsprechende Breite aufweisenden, strukturfesten
Ersatzstreifenbrettes aus einem strukturfesten Holz- oder Faser-, insbesondere

Holzfaser- oder -spanmaterial, mit dem Abstand der Innenflachen der beiden
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Schritt 5:

Schritt 6:

Schritt 7:

Beschichtungsplatten der Leichtbauplatte voneinander entsprechender
Materialstarke oder

Vorbereitung eines strukturfesten Ersatzstreifens in der jeweils passenden
Materialstéarke durch flachiges Zusammenleimen von zwei, gegebenenfalls
unterschiedliche Starken aufweisenden, handelsiblichen Bauplatten,
Bestreichen der beiden Innenflaichen der Beschichtungsplatten der
Leichtbauplatte und/oder der beiden AuBenflachen des strukturfesten
Ersatzstreifenbrettes aus Holz- oder Faser-, insbesondere Holzfaser- oder
-spanmaterial, mit einem Adh&sivmaterial, insbesondere Leim, und

Einschieben des so behandelten, strukturfesten Ersatzstreifenbrettes in den
geman Schritt 3 von Wabenmaterial befreiten Kernraum-Streifen mit der Breite
b13 zwischen den beiden Beschichtungsplatten der Leichtbauplatte,
Verpressen zumindest des gemal den Schritten 1 bis 5 bearbeiteten Bereichs
der mit dem strukturfesten Ersatzstreifen ausgestatteten, im Wesentlichen
maBangepassten Leichtbauplatte, und

Abtrennen eines das beabsichtigte MaB der bearbeiteten Platte
Uberschreitenden, zumindest 5 mm breiten, zu verwerfenden Reststreifens der
geman den Schritten 1 bis 6 bearbeiteten, noch nicht voll maBangepassten
Leichtbauplatte, womit eine nun tatsdchlich maBangepasste Leichtbauplatte
erhalten wird, die auf der bearbeiteten Flanke infolge des nun vorhandenen
Ersatzstreifens ebenso strukturfest ist, wie an den nicht bearbeiteten Flanken

dieser Platte.

Das neue Verfahren umfasst also folgende wesentliche Schritte:

Schritt 1: Die Seitenwand, beispielsweise eines Schranks, wird auf das gewiinschte, also

jeweils notwendige Maf3 plus beispielsweise zumindest 5 mm gekirzt.
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Schritt 2: Flachiger Schnitt der Wabenstruktur entlang der Innenflachen der beiden
AuBenplatten, z.B. Hartfaserplatten, bis in eine Tiefe, welche der Breite des dort zu

platzierenden, strukturfesten Ersatzstreifens entspricht.

Schritt 3: ,Herausoperieren” bzw. Entefernen der Wabenstruktur bis in eine Tiefe, die

zumindest der Breite des dort einzuschiebenden, strukturfesten Ersatzstreifens entspricht.

Schritt 4: Bereitstellung bzw. Vorbereitung eines dem Abstand der Innenflachen der
AuBenplatten voneinander gleichende Dicke aufweisenden, in den gerdaumten Streifen der
Leichtbauplatte einzufligenden, strukturfesten Ersatzstreifenbrettes. Beispielsweise
betragt das Innenmaf zwischen den beiden, jeweils auBen mit Dekorfolien beschichteten

Hartfaser-AuBenplatten oder dhnlichen Konstruktionen 13 mm.

Es werden aber keine Standardplatten mit einer Stérke von 13 mm erzeugt. Also werden
zwei Platten, die gemeinsam 13 mm Dicke aufweisen, also z.B. eine Pressspanplatte mit
einer Dicke von 8 mm mit einer Hartfaserplatte mit einer Dicke von 5 mm,
zusammengeleimt und -gepresst, um die erforderliche Dicke von 13 mm zu erreichen.
Dieser Teil wird etwas, z.B. um 5 mm, breiter bemessen als letztlich fir das fertige

Endprodukt notwendig ist.

Es sind alle Kombinationen von Platten, also z.B. solche aus einer Pressspanplatte, einer
Hartfaserplatte und/oder aus &ahnlichen Werkstoffen bestehen, die gemeinsam die
notwendige Dicke ergeben, mdglich, um die Stabilitdt der durch das vorherige Abségen
des strukturfesten Randstreifens von der urspriinglichen Leichtbauplatte verursachte

Schwéchung bei nachfolgenden Produktionsschritten zu gewahrleisten.

Schritt 5: Die beiden Innenflachen der beiden AuBenplatten der in der Breite b13 von der

Wabenstruktur befreiten Leichtbauplatte werden mit Leim oder dgl. bestrichen und/oder
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die zusammengeleimte Platte (Ersatzstreifenbrett) wird beidseitig beleimt. Diese Platte
wird beispielsweise so weit in den Leerraum der verklrzten Leichtbauplatte
hineingeschoben, dass das eingeschobene Stiick nach der endgliltigen, mafBgerechten
Kirzung der Leichtbauplatte am besten im Wesentlichen so breit ist, wie das

urspriingliche, strukturfeste, tragende Randbrett der urspriinglichen Leichtbauplatte.

Schritt 6: Das nun mit dem strukturfesten, aus flachig zusammengeleimten Platten
gebildete, vorlaufig noch ,zu breite®, insgesamt strukturfeste Ersatzstreifenbrett im vom
Wabenmaterial befreiten Randgebiet der urspriinglichen Leichtbauplatte werden

miteinander verpresst.

Schritt 7: Nach Aushartung der Verleimung der verkiirzten Leichtbauplatte mit dem
Ersatzstreifenbrett wird die Leichtbauplatte auf das gewilinschte reale Endmaf
zugeschnitten, wobei ein zu verwerfender, mit einem schmalen Streifen der beiden
AuBenplatten und dem mit ihm verleimten Ersatzstreifenbrettmaterial gebildeter

Reststreifen wegfallt.

Der anfénglich weggesagte, strukturfeste tragende Teil der urspriinglichen Leichtbauplatte
sowie ein Teil der urspriinglichen Wabenstruktur wird auf diese Weise durch eine neue in
der Lange voll durchgehende strukturfeste Komponente ersetzt und kann nun mit den
anderen Teilen des Mdbelsticks je nach Kundenwunsch bzw. Notwendigkeit verleimt,

verschraubt oder dgl. werden.

Auf diese Weise ist gesichert, dass der Kunde nachtréaglich leicht etwas andern kann, also
z.B. die Facher in anderer Hbhe, also in frei wahlbaren Abstanden zueinander einbauen

kann, ohne dass ihr Halt hinterseitig im Selbstbaumdbel in Frage gestellt ware.

Bei den bisher bekannt gewordenen Systemen lassen sich keine schweren Gegenstéande
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in den F&chern einlagern, da die nur in Abstdnden vorhandenen verstarkenden
Verbindungen nach unten keine tragende Funktion ausiiben kénnen. Unterhalb jeder der
Verbindungen waren jeweils strukturelle ,Schwachstellen® vorhanden. In Folge der
Durchgangigkeit der erfindungsgeman vorgesehenen Verbindung ist ein ,Tragen und

Lasten” viel besser gegeben.

Anhand von besonders vorteilhaften, aber nicht einschrankend zu verstehenden

Ausfiihrungsbeispielen in den Zeichnungen wird die Erfindung naher erlautert:

Es zeigen die Fig. 1 das Zuschneiden einer Leichtbauplatte 1 auf ein dem gewiinschten
Maf3 entsprechendes, beispielsweise um 5 mm gréBeres, MaB3 (Schritt 1), die Fig. 2 das
flachige Abtrennen der den Kernraum 130 der Leichtbauplatte 1 fillenden Wabenstruktur
13 mit dem Werkzeug M entlang der Innenflachen 120, 140 der beiden AuBenplatten 12,
14 derselben (Schritt 2), die Fig. 3 das Ausraumen der abgetrennten Waben aus dem
Kernraum 130 der Leichtbauplatte 1 (Schritt 3), die Fig. 4 die Vorbereitung der in den
ausgeraumten Randbereich des Kernraums einzuleimenden, flachig aneinander zu
leimenden, beiden Bauplatten zur Erreichung einer Dicke d des so gebildeten
Ersatzstreifenbretts 10°, welche dem Abstand a zwischen den beiden Innenflachen 120,
140 der beiden AuBenplatten 12, 14 der Leichtbauplatte 1 gleicht, und deren flachiger
Verleimung bzw. Verklebung miteinander, z.B. unter Druckaufbringung p, z.B. mittels
Schraubzwinge (Schritt 4), die Fig. 5 und 6 die Beleimung der Innenflachen 120, 140 der
beiden AuBenplatten 12, 14 (Schritt 5), wobei gegebenenfalls die Beleimung der beiden
AuBenflachen des Ersatzstreifenbretts 10, das in den Randbereich des Kernraums 130
zwischen den beleimten Innenflachen 120, 140 der AuBenplatten 12, 14 einzuschieben
ist, erfolgen kann, die Fig. 7 die Leichtbauplatte mit dem endgiltig und lagerichtig
eingeschobenen, strukturfesten Ersatzstreifenbrett 10’ (Schritt 6), und die Fig. 8 das
Abtrennen des ,herausstehenden®, nun Uberfliissigen Streifens 10" des strukturfesten

Ersatzstreifenbretts 10° zusammen mit dem, z.B. 5 mm breiten, zu verwerfenden Rand
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der Leichtbauplatte 1 auf das gewiinschte, den realen Platzverhaltnissen entsprechende

Maf derselben (Schritt 7).

Die Fig. 1 zeigt also die Leichtbauplatte 1 mit oberer und unterer AufBBen- oder
Beschichtungsplatte 12, 14, die jeweils eine duBere Dekorbeschichtung tragen, wobei der
Innenraum 130 zwischen den Platten 12, 14 mit einer Wabenstruktur 13 gefillt ist. Mit
dem Schnitt S1 wird der mit einem strukturfesten Brett oder dgl. verstarkte Randbereich 1’

der Leichtbauplatte 1, z.B. mittels Kreissage K, abgetrennt.

Die Fig. 2 zeigt, wie durch einen flachigen Schnitt mittels Werkzeug M entlang der
Innenflachen 120, 140 der AuBenplatten 12, 14 mit den Folienbeschichtungen 11, 15 die
Abtrennung der Wabenstruktur 13 innerhalb des Kernbereichs 130 der Leichtbauplatte 1

erfolgt.

Aus der Fig. 3 ist ersichtlich, wie — hier z.B. mittels eines Schraubenziehers SZ — die

Wabenstruktur 13 aus dem Kernbereich 130 der Leichtbauplatte 1 entfernt wird.

Angedeutet ist dort weiters noch die Breite b13 des nun ,leeren® Randbereichs der
Leichtbauplatte 1 und der Abstand a zwischen den Innenflaichen 120, 140 der
AuBenplatten 12, 14, welche etwa der Breite b10 des dort einzuflgenden Ersatzstreifens

10 aus einem strukturfesten Material entspricht.

Die Fig. 4 zeigt das flachig verleimende L Zusammenpressen zweier strukturfester
Bauplatten P1, P2 unterschiedlicher Dicke zum Ersatzstreifenbrett 10° mit einer dem
Innen-Abstand a der AuBenplatten 12 und 14 voneinander gleichenden Dicke d mittels

Hilfsklemme HK.
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Die beiden Fig. 5 und 6 illustrieren das Bestreichen der beiden Innenflachen 120, 140 der

AuBenplatten 12, 14 mit Leim L.

Zwischen die AuBenplatten 12, 14 wird mit seinem vorderseitigen Randbereich das

Ersatzstreifenbrett 10’, gegebenenfalls beidseitig mit Leim L bestrichen, eingeschoben.

Die Fig. 7 zeigt die Verpressung der zu verstarkenden bzw. jetzt verstarkten Randzone
der Leichtbauplatte 1 aus welcher nur noch ein — letztlich zu verwerfender — Randbereich

10” des urspriinglichen Ersatzstreifenbrettes 10’ herausragt.

SchlieBlich zeigt die Fig. 8 das Abtrennen des hier schon beschnittenen Randbereichs

10” zusammen mit dem z.B. 5 mm breiten restlichem Rand der um diesen z.B.

5-mm-Rand jetzt noch zu gro3en Leichtbauplatte 1.

Es wird also jetzt eine in ihrer Stabilitat nicht geschwachte, jedoch realmaBangepasste

Leichtbauplatte 1 erhalten.
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Patentanspriiche:

Verfahren zur individuellen, insbesondere mafverringernden, Anpassung der

Abmessungen von industriell gefertigten Mébel-Leichtbauplatten (1), insbesondere

Selbst-Leichtbauplatten, mit zwischen zweli diinnen AuBen- bzw.

Oberflachenbeschichtungsplatten (12, 14) angeordneter und mit denselben adhésiv

verbundener Innen- bzw. Kern-Leichtbau-, insbesondere Kernwabenstruktur (13),

vorzugsweise auf Basis von Papier und/oder Kunststoff, welche zumindest allseitig

von einem strukturfesten AuBenrahmen auf Basis von Holz- oder Faser-,
insbesondere Holzfaser- oder -spanmaterial, umgeben ist,

an die jeweils real vorliegenden, geringeren Abmessungen des Aufstellungsorts eines

Mabbels, Selbstbaumdbels oder Selbstbaumontagemdbels in einem Raum,

gekennzeichnet durch die Abfolge von folgenden Arbeitsschritten:

Schritt 1: Abtrennen, insbesondere Absagen, eines Randstreifens (1) der
Leichtbauplatte (1), vorzugsweise parallel zu einer Plattenseitenflanke,
wobei der verbleibende und zu verbauende Teil der Platte in seiner
Abmessung um z.B. zumindest 5 mm gréBer ist als es dem gewlinschten,
von den Raumverhaltnissen her notwendigerweise herzustellenden Maf3
entspricht,
wobei der Schnitt (S1) in den bzw. durch den mit der Leichtbau-,
insbesondere Wabenstruktur (13) ausgefachten Kernteil der Leichtbauplatte
(1), erfolgt,

Schritt 2: flachiges Trennschneiden der Wabenstruktur (13) jeweils entlang der
Innenflachen (120, 140) der beiden Beschichtungsplatten (12, 14) in einer
fir die Wahrung der Festigkeit der maBangepassten, beispielsweise
verkleinerten Leichtbauplatte notwendige Breite,

Schritt 3: Ausrdumen der durch das flachige Trennschneiden losgelbsten

Wabenstruktur (13) zwischen den beiden Beschichtungsplatten (12, 14),
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Schritt 4: Bereitstellung eines mehr als der Breite (b13) des Streifens an
ausgeraumtem  Wabenstrukturmaterial (13)  entsprechende  Breite
aufweisenden, Ersatzstreifenbretts (10’) aus einem strukturfesten Holz- oder
Faser-, insbesondere Holzfaser- oder -spanmaterial, mit - dem Abstand (a)
der Innenflaichen der beiden Beschichtungsplatten (12, 14) der
Leichtbauplatte (1) voneinander entsprechender - Materialstarke (d), oder
Vorbereitung eines strukturfesten Ersatzstreifenbretts (10) in der jeweils
passenden Materialstarke (d) durch flachiges Zusammenleimen von zwei
unterschiedliche Starken aufweisenden, handelsiblichen Bauplatten (P1,
P2),

Schritt 5: Bestreichen der beiden Innenflachen (120, 140) der Beschichtungsplatten
(12, 14) wund/oder der beiden AuBenflaichen des strukturfesten
Ersatzstreifenbretts (10’) aus Holz- oder Faser-, insbesondere Holzfaser-
oder -spanmaterial, mit Adhasivmaterial, insbesondere Leim, und
Einschieben des so behandelten, strukturfesten Ersatzstreifenbretts (10°) in
den gemdan Schritt 3 von Wabenstrukturmaterial (13) befreiten
Kernraumstreifen mit der Breite b13 zwischen den beiden
Beschichtungsplatten der Leichtbauplatte (1),

Schritt 6: Zusammenpressen zumindest des geman den Schritten 1 bis 5 bearbeiteten
Bereichs der mit dem strukturfesten Ersatzstreifenbretts (107)
ausgestatteten, im Wesentlichen mafB3angepassten Leichtbauplatte (1), und

Schritt 7: Abtrennen eines das beabsichtige MalB der bearbeiteten Platte
Uberschreitenden, zumindest 5 mm breiten, zu verwerfenden Randstreifens
(17) der gemaB den Schritten 1 bis 6 bearbeiteten, maBangepassten

Leichtbauplatte (100).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein strukturfestes

Eratzstreifenbrett (10°) aus nativen Holz-, Pressspan- oder Hartfaserplattenmaterial
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oder aus einer Kombination von zwei der genannten, miteinander vollflachig
verleimten Materialien fir die Bildung eines strukturfesten Ersatzstreifens (10;

eingesetzt wird.
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