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DUSE ZUM AUSSCHAUMEN EINES SPALTES ZWISCHEN ZWEI EINANDER
GEGENUBERLIEGENDEN BEGRENZUNGSFLACHEN

Es wird eine Diise zum Ausschidumen eines Spaltes
(1) zwischen zwei einander gegeniberliegenden
Begrenzungsflaichen (2) mit einem rohrférmigen,
stirnseitig verschlossenen Dusenkérper (3) be-
schrieben, der auf zwei einander diametral gegenii-
berliegenden Umfangsseiten je zwei gegeneinander
axial versetzte, sich nach auflen erweiternde Di-
sendffnungen (4) und in axialer Richtung zwischen
diesen seitlichen Disendéffnungen (4) eine mittlere
Dusenoffnung (5) mit gleichem Winkelabstand zu
den seitlichen Disentffnungen (4) aufweist. Um
vorteilhafte Ausschdaumungsbedingungen zu schaf-
fen, wird vorgeschlagen, dall die Achsen (7) der
seitlichen Dusendffnungen (4) gegeniber einer
Radialen (8) in Umfangsrichtung gegen die mittlere
Dusenoffnung (5) hin geneigt verlaufen und daR® der
mittleren Dasendéffnung (5) in axialer Richtung zwei
weitere Dusendffnungen (6) in einem Abstand vor-
und nachgeordnet sind, der den axialen Abstand
zwischen der mittleren Dusenéffnung (5, 6) und den
seitlichen Diisendffnungen (4) Ubersteigt.
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2 AT 501 466 B1

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dise zum Ausschdaumen eines Spaltes zwischen zwei
einander gegenuberliegenden Begrenzungsflachen mit einem rohrférmigen, stirnseitig ver-
schlossenen Disenkdrper, der auf zwei einander diametral gegenuberliegenden Umfangsseiten
je zwei gegeneinander axial versetzte, sich nach auRen erweiternde Disendffnungen und in
axialer Richtung zwischen diesen seitlichen Dusenéffnungen eine mittlere Dusenéffnung mit
gleichem Winkelabstand zu den seitlichen Disendéffnungen aufweist.

Ubliche Schaumdiisen weisen einen rohrférmigen Diusenkérper auf, der an einem Ende eine
axiale Austrittséffnung fur den auszubringenden Schaumstoff, tblicherweise auf Polyurethan-
Basis, bildet. Da das gleichmaRige Ausschdumen eines Spaltes zwischen zwei Begrenzungs-
flachen mit Hiife einer solchen Schaumdiise handwerkliches Geschick erfordert, insbesondere
bei einem breiteren, offenen, nicht durch einen Boden begrenzten Spalt, wurde bereits vorge-
schlagen, fur diesen Zweck einen rohrférmigen Dusenkérper mit geschlossener Stirnseite ein-
zusetzen, der auf aneinander diametral gegenuberliegenden Umfangsseiten je zwei Diisenéff-
nungen aufweist, so dall der Schaum durch diese seitlichen Dusenéffnungen gegen die Be-
grenzungswande des Spaltes hin austritt und bei einer Bewegung der Dise entlang des Spaltes
je zwei parallele Schaumraupen bildet. Diese parallelen Schaumraupen entlang der einander
gegenuberliegenden Begrenzungswande des Spaltes legen sich aufgrund des expandierenden
Schaumes aneinander an, wobei sich zwischen den vier den Spalt ausfillenden Raupen ein
Mittenbereich ergibt, der nur eine geringe Schaumdichte aufweist oder frei von Schaum ist. Aus
diesem Grunde wird in axialer Richtung zwischen den seitlichen Dusendéffnungen eine mittlere
Disenéffnung mit gleichem Winkelabstand zu den seitlichen Diisenéffnungen vorgesehen, was
dazu fahrt, daf bei einer Disenbewegung die mittlere Dusenéffnung auf der Ruckseite bezig-
lich der Vorschubbewegung der Dise eine Raupe im Mittenbereich zwischen den vier Raupen
der seitlichen Dusenéffnungen erzeugt, so daR® auch im Mittenbereich zwischen den Schaum-
raupen der seitlichen Dusenéffnungen fir eine gute Ausschdumung gesorgt wird. Nachteilig ist
allerdings, dal trotz dieser MaRnahmen keine gleichmafige Ausschdaumung des Spaltes er-
reicht werden kann, weil einerseits die quer zur Langsrichtung der Raupen gerichteten seitli-
chen Dusenéffnungen eine ungestérte Raupenausbildung wahrend der Vorschubbewegung der
Duse behindern und anderseits die mittlere Disenéffnung nicht ausreicht um eine gleichmaBige
Schaumdichte Uiber den Spaltquerschnitt sicherzustellen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Dise zum Ausschdumen eines Spaltes
zwischen zwei einander gegenuberliegenden Begrenzungsflachen der eingangs geschilderten
Art so auszugestalten, daR ein gleichmaRiges Ausschdumen des Spaltes Uber den Spaltquer-
schnitt gewahrleistet werden kann.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dal die Achsen der seitlichen Dusenéffnun-
gen gegenuber einer Radialen in Umfangsrichtung gegen die mittlere Dusendffnung hin geneigt
verlaufen und daR der mittleren Dusenéffnung in axialer Richtung zwei weitere Diisen6ffnungen
in einem Abstand vor- und nachgeordnet sind, der den axialen Abstand zwischen der mittleren
Dusenéffnung und den seitlichen Disendéffnungen Ubersteigt.

Durch die MaRBnahme, die seitlichen Dusenéffnungen gegenuber einer Radialen in Umfangs-
richtung gegen die mittlere Dusendffnung hin zu neigen, wird eine stérungsfreie Raupenausbil-
dung durch den aus den Diusendéffnungen austretenden Schaum erméglicht, weil ein die Rau-
penausbildung beeintrachtigender Schaumaustritt in Vorschubrichtung weitgehend verhindert
werden kann. Dazu kommt, daf® im Bereich der duReren Zwickelbereiche zwischen den einan-
der bezuglich der Spaltweite gegentiberliegenden Schaumraupen der seitlichen Dusenéffnun-
gen durch die zusétzlichen mittleren Dusenéffnungen Schaumraupen ausgebracht werden, die
auch in diesen Zwickelbereichen eine weitgehend gleichmaRige Schaumverteilung ermagli-
chen, so da® nach der Expansion des ausgebrachten Schaumes der Spalt tiber seinen Quer-
schnitt ausreichend gleichmafig ausgeschaumt ist. Der auf den axialen Abstand der seitlichen
Disendéffnungen bezogene axiale Abstand der mittleren Disenéffnungen bestimmt die Lage der
Schaumraupen der mittleren Disendffnungen in bezug auf die Schaumraupen der seitlichen
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Dusendffnungen. Durch eine entsprechende Abstandswahl kann somit die Schaumverteilung
beim Ausschdumen des Spaltes beeinflult werden.

Um den axialen Druckabfall des auszubringenden Schaumes innerhalb des Diisenkdrpers im
Hinblick auf die Raupenausbildung der mittleren Dusenéffnungen zu berucksichtigen, kdnnen
die Durchmesser der mittleren Dusenéffnungen von Dusendéffnung zu Dusendéffnung gegen die
geschlossene Stirnseite des Dusenkérpers hin zunehmen, so da? mit gleichen Raupenquer-
schnitten gerechnet werden kann.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Dise in einer Seitenansicht,

Fig. 2 diese Dise in einem Schnitt nach der Linie II-Il der Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie lll-Ill der Fig. 2 in einem gréBeren Mafistab und

Fig. 4 einen Querschnitt durch einen auszuschdumenden Spalt mit einer schematischen Dar-
stellung der sich beim Ausschdumen bildenden Schaumraupen.

Die dargestelite Duse zum Ausschdumen eines Spaltes 1 weist einen rohrférmigen Disenkér-
per 3 auf, der stirnseitig geschlossen ist. Auf einander diametral gegentiberliegenden Umfangs-
seiten des Dusenkorpers 3 sind jeweils zwei seitliche Dusenéffnungen 4 vorgesehen, die sich
nach auflen erweitern. In der Umfangsmitte zwischen diesen einander gegeniiberliegenden
Dusendffnungen 4 sind auf einer Umfangsseite 3 in axialer Richtung des Dusenkérpers 3 hin-
tereinander angeordnete mittlere Dusenéffnungen 5 und 6 vorgesehen. Die Anordnung ist dabei
so getroffen, dal die mittlere Dusenéffnung 5 in axialer Richtung zwischen den beiden seitli-
chen Dusendffnungen 4 zu liegen kommt, wéahrend die dulleren Dusendffnungen 6 einen gré-
Reren axialen Abstand von der mittleren Disendffnung 5 als diese von den seitlichen Dusenéff-
nungen 4 aufweisen.

Zum Unterschied zu den mittleren, radial ausgerichteten Disenéffnungen 5, 6 verlaufen die
Achsen 7 der seitlichen Dusenéffnungen 4 gemaR der Fig. 3 gegeniber einer Radialen 8 in
Umfangsrichtung gegen die mittleren Disendéffnungen 5, 6 hin geneigt. Dies hat den Vorteil,
daf} bei einer Bewegung des zwischen die Begrenzungsflachen 2 eingreifenden Dlsenkérpers
3 in Vorschubrichtung 9 der aus den gegen die seitlichen Begrenzungsflachen 2 des Spaltes 1
ausgerichteten Disendffnungen 4 ausgebrachte Schaum eine Bewegungskomponente gegen-
sinnig zur Vorschubrichtung 9 aufweist, was die ungestérte Ausbildung von Schaumraupen
entlang der Begrenzungsflachen 2 des Spaltes 1 unterstutzt. In der Fig. 4 sind diese durch die
seitlichen Dusenéffnungen 4 austretenden Schaumraupen 4a strichpunktiert schematisch an-
gedeutet. Zwischen diesen Schaumraupen 4a fugt sich eine Schaumraupe 5a ein, die aus der
mittleren Dusenéffnung 5 auf der Riickseite beziiglich der Vorschubrichtung 9 aus dem Dusen-
korper 3 austritt und im mittleren Zwickelbereich zwischen den seitlichen Schaumraupen 4a
eingefiihrt wird. In ahnlicher Weise fullen die Schaumraupen 6a der duleren Dusendoffnungen 6
die AuRenzwickel zwischen einander beziglich der Begrenzungsflachen 2 gegeniberliegenden
Schaumraupen 4a aus, so daf} sich nach der Expansion der Schaumraupen eine weitgehend
gleichmaRige Schaumverteilung Giber den Querschnitt des Spaltes 1 ergibt.

Da sich im Bereich der mittleren Diisendffnungen 5 und 6 ein axialer Druckabfall im Dusenkor-
per 3 ergibt, kann zum Ausgleich dieses Druckabfalles der Durchmesser der einzelnen Disen-
offnungen 5, 6 von Diusenéffnung zu Dusendffnung gegen das stirnseitig geschlossene Ende
des Dusenkorpers 3 hin zunehmen, wie dies der Fig. 2 entnommen werden kann.

Patentanspriiche:

1. Duse zum Ausschdumen eines Spaltes zwischen zwei einander gegenuberliegenden
Begrenzungsflichen mit einem rohrférmigen, stirnseitig verschlossenen Dusenkorper, der




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 501 466 B1

auf zwei einander diametral gegenuberliegenden Umfangsseiten je zwei gegeneinander
axial versetzte, sich nach auflen erweiternde Dusendffnungen und in axialer Richtung zwi-
schen diesen seitlichen Disenéffnungen eine mittlere Disenéffnung mit gleichem Winkel-
abstand zu den seitlichen Dusenéffnungen aufweist, dadurch gekennzeichnet, daR die
Achsen (7) der seitlichen Disendffnungen (4) gegeniiber einer Radialen (8) in Umfangs-
richtung gegen die mittlere Dusenéffnung (5) hin geneigt verlaufen und daR der mittleren
Disendffnung (5) in axialer Richtung zwei weitere Dusendéffnungen (6) in einem Abstand
vor- und nachgeordnet sind, der den axialen Abstand zwischen der mittleren Diusenéffnung
(5, 6) und den seitlichen Dusenéffnungen (4) Gbersteigt.

Duse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die Durchmesser der mittleren Di-
sendffnungen (5, 6) von Disenéffnung zu Dusendffnung gegen die geschlossene Stirnseite
des Disenkérpers (3) hin zunehmen.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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