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Virsfvenelo
Zpusob vyroby sdruzenéhe skla technikou lici pryskyfice s tavhym

lepidlem pro utésnéni okraju

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplUsobu vyroby sdruZeného skla technikou lici
pryskyfice, kde se provadi utésnéni okraju tavnym lepidlem.

Sdruzené sklo se sklada alespori ze dvou sklenénych tabuli a
mezivrstvy, ktera spojuje sklenéné tabule. Sklenéné tabule mohou
byt dle vybéru z anorganickych skel, jako plavené sklo, bezbarvé
sklo, tvrzené sklo, Castecné predpjaté sklo, barvené sklo, ovrstvené
sklo, pozrcadlené sklo a tenkovrstvé solarni moduly, a z organickych
skel, jako napf. sklo z polymetakrylatu nebo polykarbonatu, pricemz
sklenéné tabule se mohou kombinovat z riznych skel.

Dosavadni stav techniky

Sdruzené sklo nachazi pouziti napr. jako sdruZzené sklo s vlastnostmi
tykajicimi se bezpecnosti a/nebo ochrany pred zvukem, jako sklo
k protipozarni ochrané, jako sdruzené sklo se zménami propustnosti
svétla v zavislosti na teploté, pfi zaliti predméti v prostoru mezi
sklenénymi tabulemi (napfiklad se zalévaji do prdstoru mezi
sklenénymi tabulemi solarni ¢lanky nebo lamelové systémy, které
slouzi k ochrané pred sluneénim zarenim nebo priihledem) nebo
k ochrané povrchu slepenim povrchu se sklenénou tabuli (napfiklad
se takto chrani rovné povrchy, napi. mramor).

Jednim z béZnych zplUsobU vyroby sdruZzeného skla je plinéni
pripraveného spojeni tabulovych skel, ktera maji utésnéné okraje,




tekutou lici pryskyfici, kterd se vytvrzuje za vhodnych podminek
(napi. ultrafialovym svétlem, termicky nebo pomoci redoxnich
inicidtort). K vyrobé sdruzeného skla Ize pouzivat také netvrditelné
pryskyfice, které napf. maji dostateCnou stalost diky svym
tixotropnim vlastnostem.

Vytvrzena lici pryskyfice mizZe byt transparentni, barvena, matova
nebo zamlZujici se v zavislosti na teploté a obsahovat napfiklad jako
svoji souCast silikon, polyuretan, polyester, polyeter nebo
polyakrylat.

Bézné pouZivana utésnéni okrajl k vyrob& sdruzeného skla pomoci
techniky liti se tvofi jako butylové $ilry a lepici pasky o tloustce
mezi 1 a 3 mm. Butylové $iury, které mohou obsahovat tvrdé jadro
z termoplastickych polymer( (napf. polypropylen), sestavaji napf.
z mékkych smési na bazi izobutylen-polymerti a sazi. Jako lepici
pasky se mohou pouzZivat pénové pasky na bazi polyakrylétu (firma
3M), polyetylenu (firmy Norton a Vito) nebo polyuretanu (firma
Norton), oboustranné ovrstvené adhezivnim lepidlem, nebo
samolepici transparentni masivni pasky sestavajici z polyakrylatu

(firma 3M). Butylové 8ilry a lepici pasky se obvykle pokladaji ruéné-

vrozsahu okraje sklenéné tabule, na to se poloZi druha tabule a

spojené sklo se nakonec slisuje v plo§ném lisu kontaktné. V mistg,

které se ponechalo v utésnéni okraje volné (plnici otvor), se plni
tekuta lici pryskyfice, kterd se po uzavieni plniciho otvoru miize
vytvrdit s dalSim materialem (napf. tavné lepidlo na bazi etylen-
vinylacetat-kopolymer /EVA/).

Nevyhodou je pfitom ruéni aplikace utésnéni okraje a kromé toho
miZe dojit k problémim s kompatibilitou mezi litou pryskyfici a
materidlem uzavéru plniciho otvoru. Utésnénim okraje pomoci




butylové $idry mlZe snadno vytékat pryskyfice béhem procesu
pinéni a vytrvrzovani, protoZe pryskyfice mize snadno narusit mezni
vrstvu mezi sklem a butylem. Také €erna barva butylu je vnimana
jako rusici. Butylové 8nlry maji dale nevyhodu v tvrdém jadru a
vysoké elasticité lepicich pasek, jelikoZ nesnizuji napéti vznikajici
béhem tvrzeni v oblasti okraje vzniklé ubyvajici polymerizaci b&hem
vytvrzovani v oblasti okraje, nebot napéti mohou byt odstranéna
trvale pouze plastickym zformovanim utésnéni okraje.

ZiepSeného utésnéni okraje Ize dosahnout takzvanym ,TPS-
systémem*, pii kterém se extruduje provazec ztermoplasticky
zpracovatelného materialu na bazi izobutylen-polymerll a sazi
pomoci vhodného stroje automaticky s riiznou tloustkou provazce na
prvni sklenénou tabuli, na to se polozi druha sklenéna tabule a
potom se slisuje pomoci plosného lisu na pfedem danou vzdalenost.
Plnicim otvorem se vpousti lici pryskyrice, jak je popsano shora,
potom se pinici otvor uzavie tavnym lepidlem a lici pryskyfice se
vytvrzuje. Pfitom je nevyhodou, Ze pouzity material je pro utésnéni
okraje prilis pevny, nez aby mohl zcela odbourat napéti v oblasti
okraje vrstvy lité pryskyfice. Také Eerna barva okraje je pfili§

napadnd, protoze litd pryskyfice je zpravidla prihledna nebo-

prusvitnd. Kromé toho mulzZe dojit také u téchto sdruZenych skel
k problémim s kompatibilitou s tavnym lepidiem.

Ukolem tohoto vynalezu je piekonat stav techniky a vyvinout takovy
zplsob vyroby sdruzeného skla technikou lité pryskyfice, u kterého
nedochazi k napéti v oblasti okraje vrstvy lité pryskyfice, které mdze
vzniknout Ubytkem polymerizace béhem procesu vytvrzovani, a tak
snizit riziko Skod vznikajici oddélenim vrstvy lité pryskyfice od skia
nebo trhlinami ve vrstvé lité pryskyfice. Dale ma zplsob zarudit
zvySenou bezpeCnost vytoku utésnéni okraje proti lité pryskyfici
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béhem procesu pinéni a vytvrzovani ve srovnani se znamymi
utésnénimi okraje. Dale ma tento zplsob umoznit automatizaci
nanaseni utésnéni okraje.

Podstata vynalezu

Uvedeny ukol spliiuje zpUsob vyroby sdruZzeného skla technikou lici
pryskyfice podle vynalezu, jehoz podstata spociva v tom, Ze pro
utésnéni okraju vrstev skla se pouZiva tavné lepidlo obsahuijici
homopolymery nebo kopolymery akrylati nebo metakrylatl nebo
smési polymeru. Dal$i naroky 2 az 7 rozsifuji zplsob podle vynalezu
a narok 8 uvadi vyrobek zhotoveny zplsobem podle vynélezu.

Tavné lepidlo pouzité podle vynalezu muZe sestavat
z homopolymer( nebo kopolymerii akrylati nebo metakrylati nebo
jejich smési. Homopolymery nebo kopolymery akrylatd nebo
metakrylatl, které jsou oznacovany téz jako poly(met)akrylaty, jsou
zpravidla polymery esteru kyseliny akrylové resp. metakrylové a
mohou obsahovat jako alkoholovou slozku nékterou skupinu alkyll

nahrazenou nebo nenahrazenou funkénimi skupinami, napf. metyl,-

- etyl, propyl, izopropyl, n-butyl, izobutyl, tert-butyl, pentyl a hexyl a
jejich izomery a vy8Si homologeny, 2-etylhexyl, fenoxyetyl,
hydroxyetyl,  2-hydroxypropy!, kaprolaktonhydroxyetyl  nebo

.

dimetylaminoetyl. Homo a kopolymery akrylati nebo metakrylati

mohou obsahovat téZz monomery kyseliny akrylové, kyseliny
metakrylové, amidy jmenovanych kyselin a akrylnitril i v malém
mnozstvi (< 5 %) dal$i monomery, jako olefiny (napf. etylen nebo
propylen) nebo funkeni slouéeniny vinylu (napf. vinylacetat, styrol, a-
metylstyrol nebo vinylchlorid). Mohou se pouzivat také casteéné
spojené poly(met)akrylaty, u nichz probiha spojeni pres vicefunkéni
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monomer napf. s dietylenglykolem nebo trimetylolpropanem jako
alkoholové komponenty, a smési homopolymer(i nebo kopolymert
akrylat(i nebo metakrylata.

Tavné lepidlo pouzité podle vynalezu mizZe dale obsahovat dal$i
latky, jako termoplastické polymery, pfirodni a syntetické kaucuky,
lepivé prisady, zmékEovadla, prostfedky ke zlepSeni prilnavosti,
stabilizatory a aktivni a neaktivni plniva.

Pfiklady pro termoplastické polymery jsou polyolefiny jako
homopolymery nebo kopolymery, usporadané z monomera etylenu,
propylenu, n-butenu a jejich vy$sich homologenl a izomeru, a
z funkénich slou€enin vinylu, jako vinylacetat, vinylchlorid, styrol a a-
metylstyrol. DalSimi pfiklady jsou polyamidy, polyimidy, polyacetaly,
polykarbonaty, polyestery a polyuretany a smési vSech zminénych
polymer(. Tavné lepidlo pouzité podle vynalezu se muizZe ovSem
vyrabét i bez termoplastickych polymerd.

Pfirodni i syntetické kauCuky se mohou vybrat ze skupiny
homopolymert diendi, skupiny kopolymerli a terpolymert dienQ

s olefiny a skupiny kopolymerQ s olefiny. Priklady jsou polybutadien,:

polyizopren,  polychloropren, styrol-butadien-kaucuk, blokové
polymery s bloky ze styrolu a butadienu nebo izoprenu, butylkaucuk,
vysokomolekulami polyizobutylen, etylen-vinylacetat-kaucuk (EVM),
etylen-propylen-kauéuk a etylen-propylen-dien-kaucuk (EPDM),
napfiklad s dicyklopentadien- nebo etyldien-norborneny jako slozky
dienu. Kau¢uky se mohou pouzit také v hydrogenované formé a také
ve smésich. Tavné lepidlo pouzité podle vynalezu se miiZze ovS§em
vyrabét i bez kaucuku.
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Lepivé pfisady se mohou vybrat ze skupiny pfirodnich a
syntetickych, také dodateéné modifikovanych pryskyfic, které
zahrnuji mimo jiné uhlovodikové pryskyfice, kalafunu a jejich
derivaty, polyterpen a jeho derivaty, kumaron-indenové pryskyfice a
fenolové pryskyrice, a ze skupiny polybuten(, polyizobuteni a
rozioZzenych tekutych kaucukl (napf. butylkauéuk nebo EPDM),
které mohou byt také hydrogenované. Mohou se pouzivat smési
lepivych pfisad. Tavné lepidlo pouzité podle vynalezu se muze
ovSem vyrabét i bez lepivych prisad.

Pfiklady pro zmékcovadlo jsou ester kyseliny ftalové (napr. di-2-
etylhexylftalat, diizodecylftalat, diizobutylftaldt nebo dicyklohexyl-
ftalat, tri(2-etylhexyl)fosfat nebo trikresylfosfat), kyseliny fosfore¢né
(napf. 2-etylhexyl-difenylfosfat, tri(2-etylhexyl)fosfat nebo trikresyl-
fosfat), kyseliny trimelitové (napf. tri(2-etylhexyl-trimelitat nebo
triizononyl-trimelitat), kyseliny citronové (napf. acetyltributylcitrat
nebo acetyltrietylcitrat) nebo kyselin dikarbonu (napf. di-2-
etylhexyladipat nebo dibutylsebakat). Mohou se pouzivat také smési
zmeékC&ovadel. Tavné lepidlo pouzité podle vynalezu se mlze ovSem

vyrabét i bez zmékZovadel.

Latky pro zlepSeni prilnavosti se mohou vybrat ze skupiny silant,

které mohou zahrnovat napriklad 3-glycidyloxypropal-trialkoxysilan,
3-aminopropyl-trialkoxysilan, n-aminoetyl-3-aminopropyl-trialkoxysi-

lan, 3-metakryloxypropyl-trialkoxysilan, vinyl-trialkoxysilan, izobutyi- .

trialkoxysilan, 3-merkaptopropyl-trialkoxysilan, ze skupiny esterQ
kyseliny kiemicité, napf. tetraalkylortosilikaty a ze skupiny kovu
/metalatl/, napf. tetraalkyltitaniitan nebo tetraalkylzirkonicitan, i
smési uvedenych latek pro zlepSeni prilnavosti. Tavné lepidlo
pouzité podle vynalezu se muze ovSem vyrabét i bez latek pro
zlepSeni prilnavosti.
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Stabilizatory mohou byt antioxidanty typu fenoli se stérickou
zabranou (napfr. tetrakis[metylen-3-(3,5-di-tertbutyl-4-hydroxyfenyl)
propionatjmetan) nebo typu antioxidanti na bazi siry, jako
merkaptany,  sulfidy, polysulfidy, tiomo&ovina, merkaptaly,
tioaldehydy, tioketony. Jako stabilizatory se mohou pouzivat také
ochranné prostfedky proti UV-zéfeni typu benzoltriazold,
benzofenoll nebo typu HALS (Hindered Amine Light Stabilizer) i
ochranné prostredky proti 0zénu. Mohou se pouzivat samotné nebo
ve smésich. Tavné lepidlo pouZité podle vynalezu se miiZe oviem

vyrabét i bez stabilizatoru.

Priklady pro aktivni a neaktivni piniva jsou pyrogeny nebo vysrazena
kyselina kfemiCita nebo mleta kfida (také povrchové upravena), oxid
vapenaty, jil, kaolin, mastek, kiemen, zeolity, oxid titanu, sklenéna
vlakna nebo prasek hliniku a zinku a jejich smési. Pokud je vnimana
tmava barva pouzitého tavného lepidla jako rusiva, mohou se pouzit
také saze, uhlikova vlakna nebo grafit. Tavné lepidio pouzité podie
vynalezu se mlze ovSem vyrabét i bez piniv.

Pokud sestava tavné lepidlo pouzité podle vynalezu z vice latek,
vyrabi se misenim homopolymerli a/nebo kopolymert akrylati
a/nebo metakrylatu s dalsimi latkami ve vhodném misicim agregétu.
Pokud jsou Zadouci vysoké smykové sily, mize byt misici agregat
napriklad hnétaci stroj, dvousnekovy nebo jednosnekovy extrudér.
Pokud nejsou potfeba vysoké smykové sily, miZe se miseni
provadét planetovou michackou, lopatkovou micha&kou s michacim
kotoucem, turbulenéni michackou nebo podobnym agregatem. Zda
jsou potieba vysoké nebo nizké smykové sily zavisi na konzistenci
vychozich latek a vyrabéného produktu; ke zpracovani kauéuki
nebo aktivnich piniv jsou tedy zapotrebi vysoké smykové sily.




Misici teplota leZi v rozsahu 40°C a3 200°C, prednostné v rozsahu
mezi 70°C a 180°C. Optimaini je provadét miseni pod inertnim
plynem nebo ve vakuu.

Tavné lepidio pouzité podle vynalezu se mize pouzivat Kk vyrobé
sdruzeného skla pomoci techniky liti pryskyfice, pficems zplsob
vyroby sdruzeného skia obsahuje nasledujici kroky:

- Naneseni tavného lepidla pouzitého podle vynalezu na oblast
okraje sklenéné tabule pomoci vhodného zafizeni (napf. extrudér
nebo ruéni pistové &erpadlo na Cerpani ze sudu);

- rovnomerné poloZeni druhé sklenéné tabule na tavné lepidio;

- slisovani spojenych sklenénych tabuli na pfedem stanovenou
tloustku;

- naplnéni prostoru mezi sklenénymi tabulemi lici pryskyfici:

- Zzpravidla uzavieni plniciho otvoru vhodnym materialem, napf.
pouzitym tavnym Iepidlem:

- zpravidla vytvrzeni lici pryskyfice za vhodnych podminek (napf.
UV-zafenim, teplem nebo redoxnimi iniciatory);

- pripadné& opakovani krok{ pi zpracovani sdruzeného skla o vice
nez dvou sklenénych tabulich.

Zpracovéni tavného lepidla pouzitého podle vynalezu se provadi
v béznych zafizenich pro nanaseni tavného lepidla nebo pomoci
extrudérd, pficemz teplota zpracovani lesi typicky v rozsahu mezi
40°C a 200°C, prednostné mezi 70°C a 180°C.

Pinéni prostoru mezi sklenénymi tabulemi litou pryskyfici je vhodné
provadet pinicim otvorem, ktery se potom musi uzaviit vhodnym
materialem (nejlépe tavnym lepidlem pouZitym podle vynalezu). Jiné




zpUsoby pinéni se provadéji pomoci jedné nebo vice kanyl
(napfiklad kanylového hiebenu), které vedou okrajovym tésnénim,
pfiCemzZ se vede alespori jedna dalsi kanyla okrajovym tésnénim
kvuli lepSimu odvzdusnéni. PFi pouziti tenkych kanyl pro plnéni se
mohou otvory v okrajovém t&snéni uzavfit samostatné nebo
manuaini deformaci okrajového t&snéni.

Tavné lepidio pouzité podle vynalezu ma ve sdruzeném skle
nasledujici funkce:

- jako utésnéni prostoru mezi sklenénymi tabulemi sdruzeného
skla u systému vytvrzovani lité pryskyfice béhem pinéni litou
pryskyfici a nasledného vytvrzovani, resp. u systémd, u nichz
neni potifeba vytvrzovani lité pryskyfice, béhem a po naplnéni
litou pryskyfici;

- Jjako drZdk odstupu v prostoru mezi sklenénymi tabulemi
sdruzeného skla s vysoce plastickymi podily, aby se zabranilo
béhem vytvrzovani vzniku napéti v rozsahu okrajové vrstvy lité
pryskyrice.

Pokud tavné lepidlo obsahuje také plniva, ktera soudasné slouzi jako
vysouseci prostiedek (jako napr. zeolity, kfemidity gel nebo oxid
vépenaty), plsobi tavné lepidlo rovnéz jako zabrana pro vodni pary,
které se mohou dostat zvendi okrajovym tésnénim do vrstvy lité
pryskyfice.

S tavnym lepidiem pouzitym podle vynalezu se mohou vyrabét také
sdruZena skla sloZena z vice nez dvou sklenénych tabuli.
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SdruZena skla vyrabéna pomoci tavného lepidla pouzitého podie
vynalezu se mohou pouzivat také pro bezpecénostni sklo, skio pro
ochranu pfed zvukem a sklo pro protipozarni ochranu.

Pokud se vyrabi pomoci tavného lepidla pouzitého podie vynalezu
sdruzené sklo, jehoz skienéna tabule Je tenkovrstvy solarni modul,
ziska se spojeny fotonapétovy aik-modul.

Pomoci tavného lepidia pouzitého podle vynalezu se necha pred
zalévanim predméty v prostoru  mezi sklenénymi tabulemi
sdruzeného skia provést utésnéni okraju sklenénych tabuli. Tavné
lepidlo pouzité podie vynalezu se pii této aplikaci mze pouzit také
K upevnéni predméty urenych k zaliti v prostoru mezi sklenénymi
tabulemi pfed naplnénim litou pryskyrici. Pfedméty uréené k zaliti
mohou byt napf. systémy lamel nebo solami ¢lanky.

Dalsi pouziti tavného lepidla podle vynalezy je utésnéni okraji pfi
vyrobé sdruZeného skia, pfi némZ se nalepi sklenéna tabule
lepidlem v ur&itém odstupu na chranény povrch a potom se vypini
prostor mezi chranénym povrchem a sklenénou tabuli litoy

pryskyfici.

Tavné lepidlo podle vynélezu se mise dale vyhodné pouzit jako
material pro uzavér otvoru pro lité pryskyfice po napinéni prostoru
mezi sklenénymi tabulemi litou pryskyfici.

Tavné lepidlo pouzité jako utésnéni okraji sdruzeného skia
vyrobeného technikou lité pryskyrice méa oproti znamym utésnénim
okraji vyhodu, Ze diky vysoce plastickym soudastem prispiva
k zabranéni napéti v utésnéni okraj vrstvy lité pryskyrice, k némuz
mize dojit viivem Gniku polymerizace béhem procesu vytvrzovani, a
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tak snizi riziko poskozeni oddélenim vrstvy lité pryskyfice od skia
nebo trhlinami ve vrstvé lité pryskyrice. Dalsi velka vyhoda spociva
ve zvySené bezpednosti vytoku utésnéni okraje proti lité pryskyfici
béhem procesu pinéni a vytvrzovani ve srovnani se znamymi
utésnénimi okraje. Kromé toho umozriuje pouzité tavné lepidio
automatizaci nanaseni utésnéni okraje.

Priklady provedeni vynalezu

Prostrednictvim nasledujicich pfikladt budou blise vysvétieny riizné
formy provedeni pouzitého tavného lepidia. VSechny procentni udaje
jsou, pokud neni uvedeno jinak, hmotnostni procenta.

Pfiklad 1 a 2: Syntéza poly(met)akrylata viivem UV-polymerace

V prikladech 1 a 2 je popsana syntéza predstupfiti tavného lepidla
podie vynalezu.

Priklad 1:

Ke smési 200 g z 2-etylhexylakrylatu, 2-etylhexylmetakrylatu a
kyseliny akrylové (hmotnostni pomér 65 : 33 : 2) se piidalo 0,8¢g (04
% se vztahuje na monomery) benzyldimetylketalu. Smés se dala do
nadoby vytvofené zteflonové desky a polyesterové folie
s protiadhezivni vrstvou (Hostaphan firmy Hoechst), ktera byla
oboustranné polepena lepici paskou silnou 2 mm ovrstvenou
adhezivnim lepidlem, a byla polymerizovana UV-zafenim (typ
trubice: Philips TL 36 W/08) po dobu 20 minut.
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Pfiklad 2:

200 g smési z metylmetakrylatu, 2-etylhexylakrylatu, n-butylakrylatu,
2-etylhexylmetakrylatu a kyseliny akrylové (hmotnostni pomér 30 :
25:20: 11 : 4) bylo stejné jako v pfikladu 1 polymerizovano s 2 g1
% se vztahuje na monomery) benzyldimetylketalu plsobenim UV-
zéfeni po dobu 30 minut.

Pfiklady 3 az 5: Smés tavného lepidia

Priklad 3:

V hnétacim stroji zahfatém na 130°C se michalo 80 g (66,7 %)
kopolymerl z pfikladu 1 se 40 g (33,3 %) akrylatové pryskyfice
(Jagotex AP 273 firmy Jager) a 1 g (1,1 %) tetrakis[metylen-3-(3,5-
di-tertbutyl-4-hydroxyfenyl)propionat]metanu) (Ralox 630 firmy
Raschig, stabilizator) po dobu 60 minut. Potom se smés upravila po
dobu 30 minut pfi 130°C ve vakuu a dale se hmota naplnila do
kartuse.

Priklad 4:

V hnétacim stroji zahfatém na 130°C se michalo 60 g (69,0 %)
kopolymeru z prikladu 1 se 6 g (6,9 %) vysoce disperzni kyseliny
kiemicité, 20 g (23,0 %) akrylatové pryskyfice (Jagotex AP 273 firmy
Jager) a 1 g (1,1 %) tetrakis[metylen-3—(3,5-di-ter1butyl-4-hydroxy—'
fenyl)propionatlmetanu) (Ralox 630 firmy Raschig, stabilizator) po
dobu 60 minut. Potom se smés upravila po dobu 30 minut pfi 130°C
ve vakuu a dale se hmota naplnila do kartuse.
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Priklad 5:

V hnétacim stroji zahfatém na 130°C se michalo 120 g (85,7 %)
kopolymeru zpfikladu 2 s 12 g (8,6 %) acetyltributylcitratu
(zmékéovadlo), 1 g (0,7 %) tetrakis[metylen-3-(3,5-di-tertbutyl-4-
hydroxy-fenyl)propionatjmetanu) (Ralox 630 firmy Raschig,
stabilizator) a 7 g (5,0 %) vysoce disperzni kyseliny kiemiéité po
dobu 60 minut. Potom se smés upravila po dobu 30 minut pfi 130°C
ve vakuu a dale se hmota naplnila do kartuse.

Priklad 6: Pouziti tavného lepidla

Provazce tavného lepidla z pfikladd 3 aZ 5 se nanasely pomoci
vytapéné pistole na stlateny vzduch s primérem trysky 4 mm
z kartuse pfi 150°C na oblast okraje skienéné tabule o rozmérech 30
cm x 30 cm x 4 mm, druhé sklenéna tabule stejnych rozmérd se na
to polozila rovnomérné a piitlacila s prostorem mezi tabulemi 2 mm.
Bezprostredné potom se ponechanym pinicim otvorem v utésnéni
okraje pomoci plnici hadice naplnila lici pryskyfice na bazi akrylatu
(Naftolan® UV 22 firmy Chemetall) a otvor se uzaviel tavnym
lepidlem. NapInéné sklenéné tabule se vytvrzovaly UV-zafenim (typ
trubice: Philips TL 36 W/08) po dobu 15 minut.

Priklad 7: Doby vytoku netvrditelné lici pryskyfice ve
sdruZzenych sklenénych tabulich, které obsahuji tavné lepidlo
podle vynalezu

Pro demonstraci pfednosti vy$si bezpecnosti vytoku, které se
dosahne pfi pouZiti tavného lepidla podle vynalezu oproti dosud
pouzivanym utésnénim okraje, se urCovaly doby vytoku
netvrditelnych licich pryskyfic u svisle stojicich spojenych
sklenénych tabuli vZdy s odliSnym tésnénim okraje. Doba vytoku je




14 H

Cas, za ktery se zadina utésnéni okraji rozkiadat a lita pryskyfice
zacina vytékat. Vysledky jsou uvedeny v tabulce 1.

Srovnavaci piiklad A: Pouziti butylové Siary jako utdsnéni
okraje

Bézné prodavané butylova §flra s jadrem, ktera ma prameér 3,5 mm,
(Naftotherm®  Bu-Schnur 4554 firmy Chemetall) se nanesla
analogicky jako v pfikladu 6 na oblast okraje sklenéné tabule, druha
sklenéna tabule se se na to polozila rovnomérné a pfitladila s
prostorem mezi tabulemi 2 mm. Bezprostiedné potom se naplnila lici
pryskyfice na bazi akrylatu a analogicky jako v pfikladu 7 se
urCovala doba vytoku netvrditelné lici pryskyfice. Vysledek je uveden
v tabulce 1.

Srovnéavaci pfiklad B: Pouziti samolepici masivni lepici pasky
na bazi polyakrylatu jako utésnéni okraje

BéZné prodavana samolepici masivni paska na bazi polyakrylatu
(akrylova pénova paska® 4918 firmy 3M) o tloustce 2 mm se
nanesla analogicky jako v pfikladu 6 na oblast okraje sklenéné
tabule, druhd sklenéna tabule se na to polozila rovnomérné a
pritiacila na lepici pasku. Bezprostredné potom se naplnila lici
pryskyfice na bazi akrylatu a analogicky jako v pfikladu 7 se
urCovala doba vytoku netvrditelné lici pryskyfice. Vysledek je uveden
v tabulce 1.
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Srovnavaci pfiklad C: Pousiti pénové pasky na bazi
polyakrylatu, oboustranné ovrstvené lepici paskou, jako
utésnéni okraje

Bézné prodavana samolepici pénova paska na bazi polyakrylatu
(akrylova pénovéa paska® 4912 firmy 3M), oboustrannd ovrstvena
lepici paskou, o tloustce 2 mm se nanesia analogicky jako v pfikladu
6 na oblast okraje sklenéné tabule, druha sklenéna tabule se na to
polozila rovnomérné a pritladila na lepici pasku. Bezprostiedné
potom se naplnila lici pryskyfice na bazi akrylatu a analogicky jako
v pfikladu 7 se uréovala doba vytoku netvrditeiné lici pryskyfice.
Vysledek je uveden v tabulce 1.

Tabulka 1: (Doby vytoku sdruzenych sklenénych tabuli s raznymi
utésnénimi okraji po naplnéni litou pryskyfici na bazi akrylatu a
netvrditelnou litou pryskyfici)

Utésnéni okraje podle Doba vytoku / min.

Pfiklad 3 50

Priklad 4 | > 60

Priklad 5 > 60
Srovnavaci piiklad A 1-2
Srovnavaci priklad B 7-10

Srovnavaci priklad C 15-20
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Je patrné, Ze doby vytoku srovnavacich pfikladl A aZ C lezi zieteiné
pod dobami vytoku pfikladti 3 a 5. To ukazuje, Ze u sdruzenych
skel zhotovenych pomoci tavného lepidla podle vynalezu se
dosahne vys$i bezpecnosti vyroby, takZe neni tieba se obavat
rozlozeni utésnéni okraje litou pryskyfici, kterym by doslo
K prosakovani.




PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby sdruZeného skla technikou lici pryskyrice,
vyznacujici se tim, Ze pro utésnéni okraju vrstev skla se
pouziva tavné lepidio obsahujici homopolymery nebo
kopolymery akrylatl nebo metakrylatt nebo smési polymerd.

ZpUsob vyroby podie naroku 1, vyznacujici se tim, ze tavné
lepidio obsahuje latky podle nasledujiciho sloZeni (Gdaje
v hmotnostnich procentech):

homopolymery nebo kopolymery akrylati nebo metakrylatl

nebo smési polymerd 30 -100 %
termoplastické polymery 0-50%
pfirodni a syntetické kauduky 0-50%
prisady zvysujici lepivost 0-30%
zmék&ovadia 0-50%
prostiedky ke zlepseni pfilnavosti 0-5%
stabilizatory ' 0-5%
aktivni a neaktivni piniva 0 — 50 %.

Zpusob vyroby podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, ze
tavné lepidlo  obsahuje latky  podle nasledujiciho
preferovaného sloZeni (Gdaje v hmotnostnich procentech):

homopolymery nebo kopolymery akrylati nebo metakrylatd

nebo smési polymert 50 - 100 %
termoplastické polymery 0-30%
pfirodni a syntetické kauduky 0-30%
pfisady zvysujici lepivost 0-25%
zmékcovadla 0-30%

prostiedky ke zlep$eni pfilnavosti 0-2%




stabilizatory : 0-2%
aktivni a neaktivni piniva 0-30 %.

Zpusob vyroby podle nérokl 1 a# 3, vyznadujici se tim, Ze
tavné lepidlo obsahuje latky | podle  nasledujiciho
preferovaného sloZeni (Udaje v hmotnostnich procentech):

homopolymery nebo kopolymery akrylatli nebo metakrylatd

nebo smési polymertl 50-95% -
termoplastické polymery 0-30%
prirodni a syntetické kauduky 0-30%
prisady zvysujici lepivost 0-25%
zmékcovadla 0-30%
prostiedky ke zlep§eni pfilnavosti 0-2%
stabilizatory , 0-2%
aktivni a neaktivni plniva 5 - 30 %.

Zpusob vyroby podle narokl 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze
mohou nasledovat

naneseni tavného lepidla na oblast okraje sklenéné tabule,
potom

rovnomérné poloZeni druhé sklenéné tabule, potom

slisovani spojenych sklenénych tabuli na pfedem stanovenou
tloustku, potom

naplnéni prostoru mezi sklen&nymi tabulemi lici pryskyfici,
potom

uzavfeni plniciho otvoru a nakonec mize nasledovat
vytvrzeni lici pryskyfice.

ZpUsob vyroby podle naroku 1 az 5 k vyrobé sdruzeného skla
pro Ucely bezpecnosti, ochrany pred zvukem a protipozarni
ochrany, kvyrobé fotonapé&tovych aik-modulli a k vyrobé
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sdruzeného skla s pfedméty zalitymi v prostoru mezi
jednotlivymi ¢astmi.

Zpusob vyroby podle narokl 1 az 6, vyznadujici se tim, ze
tavné lepidio pouzité pro utésnéni okraju se pouZiva jako
zavérovy material otvoru pro plnéni lici pryskyfici.

Sdruzené sklo, vyznadujici se tim, Je se vyrabi zplsobem
podie narok( 1 az 7.
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