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(54) Sablona pro plo$né rozmisténi svaze&ka $tétin, zejména karta&nickych

vyrobka

Predmétem vyndlezu je Zablona pro plo¥né
rozmisténi svazedki 5tétin, zejména kartdd-
nickych vyrobkfi, urdend pro plo&né rozmis-
t&ni libovolného podtu Ftdtin jednotlivych
svazelkd do t&lesa vyrobkd, jako jsou rdzné
druhy 3Zt8tek.

P¥i vyrob& réznych kartdénickych vyrobkd,
jako napt. malifskych Bt&tek kulatych nebo
hranatych,se postupuje tak, ¥e se runé
rozprost¥ou $t&tiny do plo3nych pruhd, ze
kterych se pomoci noZe odebiraji jednotli=-
vé svazky Bt&tin a svazuji se niti nebo
drdtem. Ndsledn¥ se svazelek namdéi do tme-
lu a vsadi do tdlesa vyrobku. Je zndmé i
za¥izeni, ve kterém se svazelky vytvaii
strojné, odebirdnim p¥ibli%n& stejného mnoZ-
stvi Stétinek ze zdsobnikd, které se v dal-
§ich operacich opat¥f na jednom konci kovo-
vou objimkou, kterd pevn& sev¥e vytvofeny
svazelek. Poté se sevieny konec svazelku
napous$ti tmelem a cely svazedek se opdt
ruéné zasadi do t&lesa vyrobku.

V obou p¥ipadech vyroby svazelkd a celych
kartdénickych vyrobkd se projevuje jeden
nedostatek, ktery spofivd ve vysoké prac-
nosti a ve zvy3ené manipulaci se svazedkem.
Nizkd produktivita je zpfisobena rudnim vkl4-
ddnim svaze¥kd po jednom do t&lesa vyrobku.
Dal8{ nevyhodou je i zna&ny odpad ¥tétino-
vého materidlu, ktery vlivem sesponkovdni
nebo svdzdni neni dokonale protmelen a je
vylesdn.

Nevyhody vySe popsanych za¥izeni odstra-
fuje ¥ablona pro ploSné rozmisténi svaze&-
ki $t&tin, zejména kartd€nickych vyrobkd
podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v
tom, %e sestdvd ze dvou bo&nich st&n opatfe-
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nych od sebe vzddlenymi drdZkami s kruho~
vymi otvory a jedné stfedové vlo¥ky s rov-
nymi drdZkami, jeji% plo¥ny rozmdr je men-
81 ne? plo¥ny rozm&r bolnich std&n a z uzd-
vEru umist&ného jednak mezi ob&ma bolnimi
sténami a jednak nad st¥edovou vlofkou po
celém, nebo alespon po &d4sti obvodu bo&nich
stén. Je také podstatné, Ze uzdvdr v p¥i-
padé kruhového provedeni Sablony je s v§-
hodou opatfen vstupnim otvorem mo¥nym pro
vstup svazelkd Ztétin a t¥menem opat¥enym
jednak ramenem pro napojeni na pohybovy
systém za¥izeni na vyrobu kartédinickych vy-
robkd a jednak pFfitla&nou destifkou, ji%
prochdzi Zroub s matici a p¥itla&nou pru¥i-
nou. '
Vyhodou Sablony podle vyndlezu je zme-
chanizovdni vedkerych operaci napin&ni Za-
blony, sevfeni jednotlivych svazelkd v Sa-
blon& bez nutnosti jejich spqnkovéni ne-
bo vdzdni, protmelovdni celého poltu svazed-
kd pro jednotlivy vyrobek najednou a také
vkldddni celého ploZného obsahu sveze&kd
do t&lesa vyrobku. DalZi v¥raznd vyhoda
spotivd v tom, Ze nezasponkované svazeldky
8t&tin na rozdil od sesponkovanych nebo
svazovanych svaze8kd dovoluji volnému
prostupu tmelu aZ do vyZe cca 15 mm, takZe
i vySe uloZené konce ndkterych Stdtinek
ve svazelkdch jsou tmelem propojeny a p¥i
vyfesdvdni hotového vyrobku z@stdvaji pev-
né v-télese vyrobku. Tim, Ze Zablona po-
dle vyndlezu je souldsti za¥izeni, které
krom& ddvkovdni svazelkd a vyrovnévéani
jejich konc@ je3t& plni 3ablonu rychlosti
danou otdlkami za¥izeni, lze produktivitu
plnéni Sablon a tim i produktivitu vyro-
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by findlnich vyrobkd plynule, podle potfe-
by regulovat., Se z¥etelem na soudasny vyvoj
kartid¥nickych montdEnich strojd je vyraznid
vyhoda Eablony podle vyndlezu i v tom, Ze
lze celou vyrobu vfadit do kontinudlni linky
automatického protmelovdni, vkldddni do
té&les vyrobkd a vytvrzovdni svazelkd 5té-
tin. Tim se sni%i polet pracovniki ve vy-
robd a% na 1/3 plvodniho poltu p¥i soulas-
ném odstrandni rudni manipulace, tj. pfe-
ndfeni b¥emen, manipulace s agresivnimi tme-
ly a inhalovdni vzniklych Skodlivych par.

P¥ikladné provedeni Zablony pro ploiné
rozmisté&ni svazedkd #Stétin podle vyndlezu
je schematicky zndzorné&no na p¥iloZenych
vykresech, kde znadi obr, ! &dst Sablony
kruhového provedeni ve sloZ%eném stavu
v ndrysu s naznalenym Fezem A-A, obr. 2
fez A~A z obr. 1, obr. 3 Edst ocelové
vlo%ky v nédrysném pohledu, obr. 4 uzdvér
pro kruhové provedeni Sablony se t¥menem,
obr. 5 bokorys z obr. 4, obr., 6 ndrys
§ablony v obdélnikovém provedeni, obr. 7
pldorys z obr. 6, obr. 8 je bokorys z obr,
6, a obr. 9 znazornuge gablonu se svazelky
§tétin v fdstelném Yezu usazenou na drZdku
s télesem vyrobku v podélném Yezu.

Sablona podle vyndlezu neni omezena tva-
rem, tzn. e mife byt kruhovd nebo obdélni-
kovéd, pfipadn& i jiného tvaru podle tvaru
hotového vyrobku. Ve své podstaté sestdvd
fablona vidy ze dvou bodnich sté&n 1 v kon-
krétnim provedeni hlinikovych, které jsou
po celych svych plochdch opatfeny tvarova-
nymi drdfkami 11 s kruhovymi otvory 12, urle-
nymi pro svazefky Et&tin 6, pfifemZ tyto
drdiky 11 se mohou od sebe li¥it délkami
a poétem za sebou uspofddanych kruhovych
otvord 12 a u kruhovych Zablon sm&Fuji od
obvodu vnéj8i kruZnice bo&ni st¥ny 1 do je-
jiho stfedu. U obdélnikové Sablony jsou
drédZzky 11 umist&ny vedle sebe Vv pravidelném
odddleni se vstupem pouze na jedné z podél-
nych stran Sablony. V pYipadd kruhové i
obdélnikové $ablony bo&ni stény 1 sviraji
stfedovou vloZku 2, jejlz prim&r nebo plod-
ny rozmér odpovidi priméru nebo plo3nému
rozméru t&lesa kartd&nického vyrobku 5.

PREDMET

1. Bablona pro plo3né rozmistdni sva-
zelkd St&tin, zejména kartdEnickych vyrob~-
k&, uzplisobend pro napojeni na pohybovy
systém zaFizeni na vyrobu kartddnickych vy-
robkd, zejména St&tek, vyznadend tim, Ze
sestdvd ze dvou bo&nich st&n /1/, opatfenych
od sebe vzddlenymi tvarovanymi drdZkami
/11/ s kruhovymi otvory /12/ a z jedné stfe-
dové vloZky /2/ s rovnymi drdZkami /21/,
jejiZ ploZny rozmdr je mendi neZ plodny
rozm&r bo¥nich st&n /1/, a ddle z uzédvé-
ru /3/ umist&ném jednak mezi ob&ma boénimi
sténami /1/ a jednak nad stfedovou vloZkou
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Tato stfedovd vloZka 2 je opatrena kovovymi
drédfkami 21 pro vstup zasunovaci jehly.
Rovn&Z drd%ky 21 jsou ve slo¥eném stavu
$ablony situovdny pod drédikami 11 s otvory
12 v bo&nich st&ndch 1., Kruhové “Sablona se-
stdvd ddle z uzdvEru 3, v piipadd kruhove—

ho tvaru 3ablony ve tvaru krouZku,

ktery je umist&n nad stfedovou vloZkou 2

mezi ob&ma bolnimi st&nami 1 a je opat¥en

u kruhové Sablony jednak vstupnim otvorem 31
pro vstup svazelku ¥tétin 6 a jednak tfme-
nem 4, jimZ prochdzi Zroub 44 upevnény v uza-
viracim krouZkd 3 & na némZ je pod matici

45 a p¥itlalnou pruZinou 46 voln& uloZena
pfitlaénd destilka 43. TEfmen 4 je opatfen
ramenem 41 s drdZkou 42 urenou pro napoje-
ni na pohybovy zdroj.

U obdélnikového tvaru Zablony je uzdviér
3 ve tvaru listy vsunut do drdzky 14 uzdvé-
ru v obou bolnich st&ndch 1 nad stfedovou
vloZkou 2 na Jedné z pode]nych stran Sablo-
ny a je jednim svym koncem napojen na neza-
kresleny pohybovy zdroj.

Sablona v kruhovém provedeni je ve svém
st¥edu opat¥fena upinacim otvorem 13 s ne-
zakreslenou drd¥fkou ur&enou pro zajisténi
zvolené polohy a Zablona v obdélnikovém pro-
vedeni je uloZena na zafizeni, které neni -
predmetem vynalezu, v upinacim rédmu, v kte-
rém je vedena.

Rozm&ry drdZek 11 a otvord 12 v boZnich
st&ndch 1 jsou odvozeny od hmotnostnich
mno¥stvi ¥tdtinek pro cely vyrobek p¥i
zachovdni vdhového objemu vyrobku,

Do Sablony, kterd je souldsti zatizeni,

v némZz se svazelky 3t&tin 6 tvo¥i a je na-
pojena na pohybovy zdroj tohoto za¥izeni,
jsou vklddény jednotlivé svazelky &tétin

6 drdikami 11 do jednotlivych otvord 13 a
po jejich naplndni se ¥dblona bud pootoﬁl
nebo posune o jednu vzddlenost jedné drii-
ky a cyklus pln&ni se opakuje. Po naplnéni
celé Zablony se plnd Sablona automaticky
pFfesune v zafizeni k dal$imu technologickému
zpracovdni ve vyrob¥& k drZdku 7 télesa vy-
robku 5, do kterého se spodni konce svazel-
ku $tétin 6 usadi a ndsledn& protmeli.

NALEZU

/2/ alespon po &4sti obvodu bo&nich sté&n
It/

2, Sablona podle bodu 1, vyznalend tim,
%e uzdvér /3/ je v kruhovém provedeni
Sablony s vyhodou opat¥en vstupnim otvo-
rem /31/, urdenym pro vstup svazedkl Stétin
/6/ a tfmenem /4/ opatfenym jednak ramenem
/41/ pro napojeni na pohybovy systém za-
fizeni na vyrobu kartdlnickych vyrobkd a
jednak pPitlaBnou .destidkou /46/, kterou
prochdzi 8roub /44/ s matici /45/ a p¥i-
tladnou pruZinou /46/.

4 listy vykresd

Severografia, n. p. zhvod 7, Most
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