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Menetelmd rakennosien valmistamiseksi
Forfarande fér att framstidlla konstruktionsdelar

Keksinnén kohteena on menetelmd rakenneosien valmistamiseksi,
jotka rakenneosat muodostuvat ainakin kahdesta profiilisti ja
niitd yhdistdvistd leikkauksiltaan likimain litistyneen U:n
muotoisista kappaleista, jolloin profiilit ja yhdistdviat
kappaleet on valmistettu sopivasti levymdisestd aineesta
siten, ettd kunkin profiilin yhdistdvii kappaletta pdin suun-
natulla sivulla on ulokemainen reuna. Keksinndn kohteena on
myds rakenne kuten kaapelihylly, kaapelitikas tai nditd
toisiinsa liittdvd vdlikappale, missd puolat on kiinnitetty

Ly

pitkittdisprofiiliin keksinndén mukaista menetelmid kiyttien.

Toistaiseksi kaapelihyllyjen tai vastaavien tikasmaisten
pellistd tehtdvien rakenneosien valmistuksessa on kdytetty
hitsausta siten, ettd pitkittdisprofilejd yhdistivdt puolat on
hitsattu kiinni profiileihin. Vaikkakin t&hin tarkoitukseen on
kdytetty pistehitsausta on kuitenkin esiintynyt 1&mm&n
noususta esiintyvid ongelmia l14hinnd peltiosien vddntymisen
muodossa. Toinen lamp&tilasta johtuva haitta on, ettd koottu-
jen osien kdsittely voidaan aloittaa vasta kun osat ovat

riittdvisti jddhtyneet.

Hitsauksesta on myds ollut se haitta, ettd osien pintakdsit-
telyd kuten maalausta tai galvanointia ei voida suorittaa
ennen osien kokoamista. Toisaalta kokoamisen jilkeen suori-
tettu pintakdsittely yleensd on huomattavasti vaikeampaa Kkuin
suorien, irrallaan olevien osien pintakisittely. Valmiiksi
yhdistettyjen osien maalaus johtaa helposti maalin liian
runsaaseen kidyttddn erityisesti puolien liittymikohdissa.

Mainittujen haittojen poistamiseksi on kehitetty hakemuksen
mukainen menetelm8 t#ll4isten rakenteiden liittidmiseksi
toisiinsa. Pitkitt8isprofiilit yhdistetdin keksinndn mukaan
siten ettd yhdistdvi kappale liiteti#n kulloinkin kiintedsti
pitkittdisprofiiliin siten, ettd litistetdsn yhdyskappaleen
profiili littedn kappalepddn aikaansaamiseksi, puristetaan



yvhdyskappaleen litistynyt pédtyosa ja pitkittdisprofiilin
ulokemainen reuna pddllekkdin toisiaan vastaan, painetaan
meisti 811134 alueella, jossa yhdyskappaleen pddtyosa ja pro-
fiilin ulokemainen reuna ovat p&&llekkdin, ainakin yhdestd
kohdasta ndin yhdistetyn rakenteen l&pi ainakin niin syvdlle,
etti osa painamissuunnassa ensimmdisestd kappaleesta peraisin
ja siind vield osittain kiinni olevasta aineesta painuu
samasta suunnasta katsottuna toisen kappaleen aineen vastak-
kaisen pinnan ohitse, sekd ettd painumissuunnasta katsottuna
kappaleiden vastakkaisella puolella sijaitsevalla toisella
meistilld niitataan tdmd ldpi painunut aines ainakin yhdesté
kohdasta ulottuvuudeltaan niin paljon sen ldpimenoaukkoa
suuremmaksi kuin sen ldpimenoaukon vastaava ulottuvuus, ettd

kappaleiden irtautuminen toisistaan estyy.

Keksinndén mukaisen menetelmdn etuna on erityisesti, ettd
korkeasta hitsausldmpdtilasta aiheutuvia haittoja valtet&an.
Tadten yhdistetyt osat pysyvat tdaysin suorina mydés liittdmisen
jdlkeen, ja jatkokdsittely voidaan aloittaa heti. Koska 1lamp6-
tilan nousua ei synny voidaan helposti yhdist&d jo valmiiksi
pintakdsiteltyjd kappaleita. T&md on erityisen suuri etu
kaapelihyllyjen tai vastaavien rakenneosien valmistuksessa,
koska valmiiksi koottujen, pitkien ja kompeldiden rakenneosien
pintakdsittely on huomattavan hankalaa, ja k#sittelyaineita
tuhlautuu monimutkaisessa ja erilaisia koloja t&ynnd olevassa
rakenteessa.

Seuraavassa selitetddn keksintd piirustuksiin viitaten.

Kuvio 1 esittdd leikkauksen erddsti keksinndn sovellutuksesta,
jollein kuviossa ndkyvdt ylempi ja alempi meisti. Tassi
sovellutuksessa meistit toisella sivuparilla leikkaavat 1lépi

eri aineskerroksia.

Kuvio 2 esittdi leikkauksen samasta keksinndn sovellutuksesta,
jossa ndkyy miten osa aineesta j848 kiinni eri kerroksiin
ldpileikkauksesta huolimatta.
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Kuvio 3 esittdd keksinndn erdin sovellutuksen, jossa kumpikaan

meisti ei leikkaa kerroksia kokonaan 1l4pi.

Kuvio 4 esittd8 keksinnén mukaisen menetelmdn sovellettuna

kaapelihyllyn osien yhdistdmisesséi.

Kuvion 1 mukaisessa sovellutuksessa yhdistdv3 kappale 2
litistetddn pddstddn littedn kappalepddn 21 aikaansaamiseksi
ja asetetaan t&md litistynyt p&3 21 pitkittdisprofiilin 1
ulokemaisen reunan 9 pddlle ja puristetaan tédmd pdd 21 reunaan
9 kiinni puristuselinten 33 ja 34 v&1illd. Meistilld 31
ly6édddn painuma silld alueellaa, jossa yhdyskappaleen 2 pdity-
osa 21 ja profiilin 1 ulokemainen reuna 9 ovat pd&llekkdin.
Painuma menee molempien osien 9,21 l4pi siten, ettd osa 22
painamissunnassa ensimmiisestd kappaleesta 21 perdisin ja
siind vield osittain kiinni olevasta aineesta painuu samasta
suunnasta katsottuna toisen kappaleen 9 aineen vastakkaisen
pinnan 25 ohitse. T&mdn jdlken niitataan toisella vastakkai-
sella puolella sijaitsevalla meistilld 32 lipi painunut aines
22,23 ainakin yhdestd kohdasta ulottuvuudeltaan niin palijon
suuremmaksi kuin sen lipimencaukon vastaava ulottuvuus, etti
kappaleiden 9 ja 21 irtautuminen toisistaan estyy l&pi painu-
neen aineksen 22 reunan 24 tukeutuessa toisen kappaleen 9

pinnan 25 reunaan 27.

Kuvioiden 1 ja 2 mukaisessa sovellutuksessa ensimmdinen meisti
31 osittain leikkaa kappaleiden 9,21 ainesta siten, ettéi
syntyy terdvd leikkauspinta 15. T&mdn sovellutuksen mukainen
liitosta muodostava painuma on liitettdvien kappaleiden

tasossa sopivasti likimain suorakaiteen muotoinen.

Keksinndn erddssd toisesta sovellutuksessa meisti 31 painaa
kappaleisiin 9,21 painuman ainoastaan niin, ettd molempien
kappaleiden ainesta 22,23 on sis3kkdin kuten Kuvio 3 esittHi.
Tdmdn jdlkeen painuman keskikohtaa 26 painetaan meistillid 32
niin, ettd molempien kappaleiden 9,21 painuneet ainekset

pullistuvat sivusuuntaan aiheuttaen kappaleiden 9,21 lukittu-



misen toisiinsa. T&mdn sovellutuksen mukainen painuma on
poikkileikkkausmuodoltaan sopivasti likimain pydred liitet-

tdvien kappaleiden tasossa.

Tukevan liitoksen aikaansaamiseksi liitos sopivasti suorite-
taan siten, ettd lapimeistettivid ja niitattavia painumia on
useampi kuin yksi kutakin liitosta kohti, jolloin saavutetaan
suuri sivusuuntainen vakavuus. Erityisesti tapauksissa, joissa
painumat ovat l&dpileikkaukseltaan likimain pyOredt suositel-

laan kolmen painuman kdyttdd kussakin liitoksessa.

Sellaisten liitoksien kohdalla, joissa rasitus on suuri
voidaan painumia sopivasti meistdd liitettdvien kappaleiden

9,21 eri puolilta.

Keksintd soveltuu erityisesti sellaisten rakenneosien val-
mistamiseksi, joissa valmis rakenne on tikasmainen yhdistelmi
pitkittdisprofiileistd ja niitd yhdistivisti ldpileikkauksel-~
taan likimain litistyneen avoimen U:n muotoisista peltipuo-
lista. TAllaisia rakenteita, joiden valmistuksessa keksinndén
mukainen menetelmd on erityisen edullinen ovat kaapelihyllyt,
kaapleitikkaat ja niitd toisiinsa liittlvit osat.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd rakenneosien valmistamiseksi, jotka rakenneosat
muodostuvat ainakin kahdesta profiilistd (1) ja niitd yhdisté-
vist&d leikkauksiltaan likimain litistyneen U:n muotoisista
kappaleista (2), jolloin profiilit (1) ja yhdistdvidt kappaleet
(2) on valmistettu sopivasti levymiisestd aineesta siten, ettd
kunkin profiilin (1) yhdistdv3& kappaletta (2) pdin suunna-
tulla sivulla on ulokemainen reuna (9), jolloin silld alue-
ella, jossa yhdyskappaleen (2) pdityosa (21) ja profiilin (1)
ulokemainen reuna (9) ovat p&8llekkdin, painetaan meistilld
(31) ainakin yhdestd kohdasta ndin yhdistetyn rakenteen liapi
osa (22) painamissuunnassa ensimmd@isestf kappaleesta (21)
perdisin ja siind vield osittain kiinni olevaa ainesta ja
muokataan sitd niin ettd kappaleiden (9, 21) irtautuminen
toisistaan estyy, t un n e t t u siitd, ettd yhdistettdvit
kappaleet (2) liitetd@dn kulloinkin kiintedsti pitkittdis-
profiiliin (1) siten, ettd litistet3dn yhdyskappaleen (2)
profiili litte&n kappalepddn (21) aikaansaamiseksi, puriste-
taan yhdyskappaleen (2) litistynyt pdityosa (21) ja pitkit-
tdisprofiilin (1) ulokemainen reuna (9) padllekkdin toisiaan
vasta an, ja painetaan meistilli ainakin niin syville, ettid
ainesta (22) olennaisilta osiltaan painuu samasta suunnasta
katsottuna toisen kappaleen (9) aineen vastakkaisen pinnan
(25) ohitse, sekd ettd témin j&lkeen painumissuunnasta katsot-
tuna kappaleiden vastakkaisella puolella sijaitsevalla
toisella meistilld (32) niitataan tdm& l4pi painunut aines
(22,23) ainakin yhdestd kohdasta ulottuvuudeltaan (24) suurem-
maksi kuin sen lipimenoaukon vastaava ulottuvuus (27).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd t unne t t u
siitd, ettd ldpimeistettivd ja niitattava painuma (22,23) on
lijtettdvien kappaleiden (9,21) tasossa likimain pydreéi.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi t unnet t u
siitd, ettd lidpimeistettdvd ja niitattava painuma (22,23) on
suorakaiteen muotoinen.
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4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmd
tunnettu siitd, ettd ldpimeistettdvid ja niitattavia

painumia (22,23) on useampi kuin yksi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd t u n ne t t u
siitd, ettd painumat (22,23) meistetd3n 1lipi ja niitataan eri
puolelta.

6. Kaapelihylly, kaapelitikas tai ndiden liitt&miseksi toi-
siinsa tarkoitettu osa, jossa on ainakin kaksi pellistd val-
mistettua profiilia (1) ja niitd yhdist8vit lipimitaltaan
likimain litistyneen U:n muotoiset peltipuolat (2), jolloin
toisen kappaleen (2,21) ainesta (22) on meistetty toisen kap-
paleen (9) aineksen 1ldpi kappaleiden (9,2) toisistaan irtautu-
misen estdmiseksi, t unne t t u siitd, ettd profiilejd (1)
vyhdistdvat ja pldistddn litistetyt puolaprofiilit (2) on kiin-
nitetty pitkittdisprofiilien (1) ulokemaisten reunojen (9)
pddlle molempien kappaleiden (9,2) l8pi meistetyn painuman
(22,23) avulla, missi ensimmidisen kappaleen (2) aines (22)
painumissuunnasta katsottuna olennaisilta osiltaan ulottuu
toisen aineksen pinta-tason (25) ohitse, jolloin ensimmiisti
ainesta (22) erillisend niittausliikkeend on niitattu siten,
ettd sen ainakin yksi ulottuvuus (24) on suurempi kuin sen
ldpdisemdn aukon suuruus (27) toiseksi mainitussa aineksessa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen rakenneosa tunnet -
t u siitd, ettd painumia (2,23) on ainakin kaksi kunkin
puolan (2) molemmissa pdissi.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen
rakenneosa t unnet tu siitd, ettd painumat (22,23) ovat
vyhdistettivien kappaleiden (9,2,21) liitostasossa likimain
suorakaiteenmuotoiset.



9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen
rakenneosa t unnet tu siitd, ettd painumat (22,23) ovat
vyhdistett8vien rakenneosien (9,2,21) liitostasossa likimain
pybredt, jolloin painumia (22,23) on sopivasti ainakin kolme

kappaletta kunkin puclan (2) molemmissa p&issi.
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