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一种密封塑料瓶

(57)摘要

一种密封塑料瓶，包括瓶身、瓶盖、瓶口和瓶

颈，所述瓶颈外围设有螺旋纹，所述瓶盖内周设

有内螺旋纹，所述瓶口边沿为具有一定宽度的一

圈向内延伸的平面结构，所述瓶口平面结构有铝

塑封口膜，所述平面结构外沿为圆弧结构。所述

瓶口的平面结构表面中间设置有至少一圈凹槽。

本实用新型提供一种封装过程中复核铝箔片封

装平整，密封性能高的瓶口结构。
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1.一种密封塑料瓶，包括瓶身、瓶盖、瓶口和瓶颈，所述瓶颈外围设有螺旋纹，所述瓶盖

内周设有内螺旋纹，所述瓶口边沿为具有一定宽度的一圈向内延伸的平面结构，所述瓶口

平面结构有铝塑封口膜，其特征在于，所述平面结构外沿为圆弧结构。

2.根据权利要求1所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述瓶口的平面结构表面中间设置

有至少一圈凹槽。

3.根据权利要求1所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述瓶口宽2.5mm-5.5mm。

4.根据权利要求3所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述瓶口宽4mm。

5.根据权利要求2所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述凹槽结构宽0.4mm-1mm，深

0.2mm-0.5mm。

6.根据权利要求1所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述圆弧结构半径1mm。

7.根据权利要求1所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述瓶颈螺旋纹上部以及所述瓶口

平面结构上部向内凹进。

8.根据权利要求1所述的密封塑料瓶，其特征在于，所述瓶口内沿向下凹进。
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一种密封塑料瓶

技术领域

[0001] 本实用新型属于塑料瓶领域，具体涉及密封性能好的塑料品。

背景技术

[0002] 现常规塑料瓶瓶口密封采用的都是铝箔片封口。铝箔种类较多，应用较为广泛的

为复合铝箔片，其采用铝箔与纸和塑料复合。把铝箔的屏蔽性与纸的强度、塑料的热密封性

融为一体，进一步提高了作为包装材料所必需的对水汽、空气、紫外线和细菌等的屏蔽性

能，大大拓宽了铝箔的应用市场。由于被包装的物品与外界的光、湿、气等充分隔绝，从而使

包装物受到了完好的保护。对于蒸煮食品的包装，使用复合铝箔材料，至少可以保证食物一

年以上不变质。

[0003] 在灌装封口应用中，正电磁波感应密封是一种非接触式的加热过程的垫片封口方

式，可用于各种非金属材质的容器来密封保存内容物。气密性佳、防漏且加强了卫生安全的

保护。其利用机器产生电磁场，在金属物质感应到电磁时产生涡流磁场，导致金属物质瞬间

升温达到磁热转化的实用目的。电磁感应封口垫片封口方式依据上述原理，将瓶盖内塞有

铝箔垫片的瓶装容器进行感应式封口。但是在实际生产操作过程中起皱现象在灌装过程中

出现频繁，起皱会导致灌装液体从褶皱口泄露，密封性能差。

[0004] 在排除铝箔质量本身问题后，研究得出瓶口对铝箔起皱也会造成一定影响。常规

瓶口平整，与塞了铝箔片的盖体紧密结合，在电磁感应封口的时候进行热熔封口。由于热熔

过程会产生大量热量，造成复合铝箔片的纸片、塑料、铝箔三者发生不同的热膨胀反应，铝

箔片在紧密的空间内会起褶皱。

发明内容

[0005] 本实用新型所要解决的技术问题是：提供一种封装过程中复核铝箔片封装平整，

密封性能高的瓶口结构。

[0006] 本实用新型为解决上述技术问题采用以下技术方案：

[0007] 一种密封塑料瓶，包括瓶身、瓶盖、瓶口和瓶颈，所述瓶颈外围设有螺旋纹，所述瓶

盖内周设有内螺旋纹，所述瓶口边沿为具有一定宽度的一圈向内延伸的平面结构，所述瓶

口平面结构有铝塑封口膜，所述平面结构外沿为圆弧结构。

[0008] 进一步的，所述瓶口的平面结构表面中间设置有至少一圈凹槽。

[0009] 进一步的，所述瓶口宽2.5mm-5.5mm。

[0010] 进一步的，所述瓶口宽4mm。

[0011] 进一步的，所述凹槽结构宽0.4mm-1mm，深0.2mm-0.5mm。

[0012] 进一步的，所述圆弧结构半径1mm。

[0013] 进一步的，所述瓶颈螺旋纹上部以及所述瓶口平面结构上部向内凹进。

[0014] 进一步的，所述瓶口内沿向下凹进

[0015] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：

说　明　书 1/2 页

3

CN 209567184 U

3



[0016] 1 .对原来瓶口处平面外沿进行了小弧度的倒角，对瓶口内沿进行加宽。增加了铝

箔片的接触面积，又保证了其在加热过程中有一圈排气的间隙，可以使褶皱往外延延伸，使

其接触面不产生褶皱，将不良影响消除掉。

[0017] 2.同时增加密封凹槽，在封装过程中复合铝箔片向下凹进，凹槽内形成一个近密

封状态，增加密封性能。

附图说明

[0018] 图1是密封塑料瓶瓶颈及瓶口结构示意图；

[0019] 图2是密封塑料瓶瓶口结构示意图。

具体实施方式

[0020] 如图1和图2：一种密封塑料瓶，包括瓶身、瓶盖、瓶口和瓶颈1，瓶颈1外围设有螺旋

纹，瓶盖内周设有内螺旋纹，瓶口边沿为具有一定宽度的一圈向内延伸的平面结构2，瓶口

平面结构2有铝塑封口膜，平面结构2外沿为圆弧结构3。圆弧结构3半径1mm。

[0021] 同时对瓶口内沿进行加宽，瓶口宽2.5mm-5.5mm。瓶口的平面结构2表面中间设置

有至少一圈凹槽4。在封装过程中复合铝箔片向下凹进，凹槽内形成一个近密封状态，增加

密封性能。通过实际生产得出4mm。凹槽结构宽0.2mm-0.4mm，深0.2mm-0.5mm。瓶颈螺旋纹上

部以及瓶口平面结构下部5向内凹进。

[0022] 进一步的，瓶口内沿6(即上述平面结构内沿)向下凹进，在生产中内沿向下凹进在

复合铝箔纸热压时会向下凹进，增加平整度。

[0023] 以上所述实施例仅表达了本实用新型的一种实施方式，其描述较为具体和详细，

但并不能因此而理解为对本实用新型专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通

技术人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属

于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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