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bodom tuhnutia

Vyndlez spadd do odboru chemickej ra-
finérskej technologie. Jeho USelom je po -
pisanie sp@sobu spolodnej vyroby vysoko a
gtredne indexového rafindtu a extraktu so
zni%enym bodom tuhmutia.

Sposob sa uskutodnuje tak, Ze do extrak-
tu opusfaauceho extrakéné zariadenie sa pri- .
ddve destildt v mnoZstve 5 a¥ k00 % hmot -
nostnych ne roztok extraktu a po premieSa-
ni sa teplota zmesi upravi chladeni alebo
zohrievanim na 30 a% 85 OC, Potom se v de-
1idke oddelis vrstvy a po oddestiloveni
rozpi¥tadla sa z nich ziskave atredne in -
dexovy rafindt a extrakt so zni¥enym bodom
tuhnutie. Postupovaf sa mbie aj tek, %e sa
do roztoku spolodne s destildtom priddva
rozpusfadlo na dpravu pomeru rozpﬁéiadlo H
destildt + extrakt a to s vyhodou v pomere
1,5 s 1.

Vynélez je mo¥né poufif pri rafindcif
ropnych olejov, zameranej na vyrobu rafi -
nétov s dostatodne vysokym viskozitnym
indexom.
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Vyndlez sa tjka spolodnej vyroby vysoko & stredne indexového rafinétu'a extraktu so
znffenfm bodom tuhnutia.

Existujice rozpis¥adlové rafindecie ropnych olejov si zamerand ne vyrobu rafindtov &
dostatodne vysokymi viskozitnymi indexami. Ne zédklade tychto rafindtov je zelofend vy =
roba rdznjch druhov olejov.szalita a vytaZky rafindtov sa dociefujﬁ zndmymi opatrenia-
mi, predovSetkym pomerom rozpidtadle k oleju, rafinadnymi teplotami, teplotnym gradien-
tom & podobne. Cim mé vyrobeny rafindt vy8si viskozitny index, tym je jeho vyfa¥ok mensdi
a vzniknuty extrakt obsahuje viec podielov s vyssimli a strednymi viskozitnymi indexami a
jeho bod tuhnutia / v pripade spracovania parafinickych surivin / je vyssi. Izoldeil ra-
findtovych podieliov z extraktov sa v silasnosti venuje pozornost & sd znéme postupy, kto=
rjmi sa to uskutodhuje, resp.je mo¥né uskutodhovaf, Pri rafindcii olejov rozpiustedlanmi,
roztok extraktu, optsfajioi extrakiné zariadenie obsahuje pribliZne 80 % hmotnostnych roz-
pisfadia. : o .

Podstatou postupu podfa tohoto vyndlezu je vyuZitie rozioku extraktu na del¥iu rafi -
néciu & to priddvanim suroviny - destildtu v mnoZstve 5. a% 100 % zmotnostnych na roztok
extraktus Po premieSani sa teplota zmesi upravi chladenim alebo zohrievanim na 30 a% 85%%,
v delidke sa oddelia vrstvy a po oddestiloveni rozpisfadla sa z nich ziska stredne inde =
xovy refindt a extrakt so zniZenym bodom tuhnutia. Postupovaf je mo¥né aj tym spSsobom,Ze
gpolodne s destildtom sa do roztoku extraktu priddva dal¥ie rozpisfadlo na dpravu pomeru
rozpu¥fadla ku destildtu a extraktu / oleja /, ktory je s vyhodou 1,5 1 1.

Vyhodou popisaného spdsobu je mo¥nosf ziskef dalsi rafindt so stredaym viskozitnym ine
dexom a to pribli¥ne o 10 jednotiek vyS3im ako mal prideny destildt pri vyfe ¥ku blizkom
mno¥stvu pridaného destildtu alebo sa ziska rafindt s viskozitnym indexom pribliZne rovna-
kfm alebo niZ¥im ako mal prideny destildt, s vyfafkom vyssim ake bolo mnoistvo'pridanéﬁou
destildtu. Vznikajdce nové extrekty maji vyssiu sromatickosf, vysdiu viskozitu, ni¥sf vis-

v s

kozitny index & aj niZsi bdod tuhnutia.
Predmet vyndlezu je ozrejmeny na prikladoch prevedenie
Prfklad 1

Pri rafindoif destildtu z parafinickej ropy /,;5o°c = 80 40 - s'l, VI = 75 / furfure-
lom sa ziskal neodperafinovany rafindt /9 50°C = 13,05 mmzs‘ ,» VI + 25 a bod tuhnutia =
+ 16 % /. Extrakyovd f4za opu#itajica RDC. - extraktov mala sloZenie:t 80 % hmotnostnych fur-
furalu a 20 % hmotnostnyoh extraktu. Do tohoto extraktového roztoku sa priddval uvedeny
destildt v mnofstve rovmakom ako bolo extraktu v rozpﬁéfadle. Tym sa vytvorila zmes, v kto-
rej bol destildt k extraktu v pomere 1 3 1 a s oleja k furfuralu v pomere 1 s 2 , Po ochla-
denf na 50 °C, oddeleni f£42, oddestilovani rozpﬁégﬂdla dga 2iskali ako produkty stredne in-
dexovy rafindt ve vylefku 62 % hmotnostnych na zmes extraktu a destildiu / 124 % ne pride-
ny destildt / & novy extrakt. Vliastnosti stredne indexového neodparafinovaného rafindtu si:
0% = 19,79 m?s™L, VI = 77 a nového extraktu sty 50°C = 75,72 mms "L, VI = - 108, bod
tuhnutia = - 10 °C. ’

Pri{klad 2 ‘

Pri refindcif destildtu z parafinickej ropy /. 50° = 70,05 mm?s'l, VI = 56, % CA = 18,4/
furfuralom se ziskal neodparafinovany rafindt /) 50 °C = 43,45 mm El, VI = 9,5, % Cy= 8,5 /
a extrakt /) 50°C = 328,7 mm?é‘l, VI = - 103, bod tuhnutia = + 24°C /, Extraktovd féza opis=-
Yajice RDC - extraktov mala zloZenies 82 % hmotnostnych furfurelu a 18 % hmotnosinych ex -
traktu. Do tohoto roztoku sa priddvel vySsie uvedeny destildt v mnoZstve dvojndsobnom ako
bolo extrektu v rozpisfadle. Po ochladeni na 70 9%c, oddeleni £4z a oddestilovani rozpistad-
la se z{skali eko produkty stredne indexovy rafindt vo vytaiku rovnakom ako bol pridany des-
ti1ldt a novy extrakt v rovakom mnoZstve ako bol v pévodnej extraktovej vrstve, Vliastnosti
gtredne indexového neodparafinovaného rafindtu sﬁ.)50°C = 62,74 mmas'l, VI = 67, %'CA-15,2
& nového extrektu s,y 50°C = 512,5 muPs™r, VI = ~ 172, bod tumutia = + 14°C,
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P r f k1 a a 3 , . ,

Pri rafinfeif destildtu uvedendho v pFriklade 2 sa k ex%raktovej vrstve pridévalo 3,5
nésobné'mnoistvo destildtu ako bolo. extraktu v rozpisfadle a daldie rozpisfadlo v takom
mnoéatvé,*aby pomer furfuralu k oleju, ktorym je destildt + extrakt bol 1,5's 1 . Po vytem-
'perovani na 70 °C, oddelenf £4z o oddestilovani rozpisfadia sa zfskal stredne indexovy ra-
f£indt vo vi%aiku 87 % na priddvany destildt. Vlastnosti stredne indexového neodparafinove -
‘ného rafinftu ed Q“so% = 61,48 mmzs'l,' VI =69, % C, = 14,7 . V_lastnosti nového extraktu sg
) 50°% = 608,2 m®s™L, VI = 201. bod tunnutig-s 16 % ., :

Sposob viroby podla vyndlezu Je moZné pouZif pri refindeif ropnjcﬁ olejov, zamefanjch
na vyrobu rafindtov.s destatodne vysokymi viskozitnymi indexami, ‘

PREDMET VYN LLE 20U
1 Spdsod spololnej vyroby vysoko a stredno indexového rafindtu a extraktu so zniZenym
bodom tuhnutia vyznadujice sa tim, ¥e do roztoku extraktu opusfajvceho extrakdné zariadenie
sa pridéva destildt v mnoZstve 5 a¥ 100 % hmotnostnfch na roztok extraktu a pPo premieSand
8a, teploté zmesl upravi ehladenim alebo zohrievenim na 30 a¥ 85 °C, 5a1ej 8a v delidke od-
delia vrstvy a po oddestilovant rozpidfadla se z nich ziskave stredne indexovy rafindt g
extrekt so zniZfenym bodom tuhnutia,

2 Spdsob podfa bodu 1 vyznadujica sa t¥m, Ze spolodne s destiiétom sa do roztoku ex-
traktu pridéve rozpisfadio na Upravu pomeru rozpus¥adlo destildt + extrakt / olej / a to
8 vihodou v pomere 1,5 ¢+ 1
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