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Piedkladany vynélez se tykd obecné& wbo-
ru tvareni elastomernich vyrobkd pomoci
zafizeni, zahrnujiciho naptiklad vstFikovaci
jednotku a formu a odsdvacl soustavu pro
odderpdvani prostiedi, napfiklad vzduchu
nebo pcdobng, uzavieného v dutindch for-
my pii pripravé k jejimu naplnéni elasto-
mernim materidlem ze vstfikovaci jednot-
ky.

Zaiizeni pro vytvofeni elastomernich vy-
robk@l vyrab&nych napiiklad z elastomer,
ve tvaru smési pryZe, které mohou byt vul-
kanizovany vystavenim teplu, nebo z umé-
lych hmot, u nichZ miZe byt vyvoldn vznik
piiénych vazeb a vytvrzeni, mlZe sestavat
Gstroji pro lisovani vstFikem, obsahujicim
vstFikovaci jedniotku a formu, vzdjemné po-
hyblivé. Forma m{Ze byt tvofena velkym
pottem dutin a vstfikovaci jednotka mdiZe
byt tvofena valcem s otevienym koncem,
z néhoZ miiZe byt elastomerni materidl vy-
tlatovdn do rlznych dutin formy pfi vzéa-
jemném spojeni formy a vstfikovaciho vél-
ce.

Vstfikovaci vdlec mliZe byt opatPen kon-
covou deskou, opatfenou otvory, kterd je
bud pevné uchycena k jeho Casti s otevie-
nym koncem, nebg je pridrZovana trenim
nebo jinak uchycena v této &asti tak, Ze
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miiZe konat axidlni pohyb alespoii Castetné
do komory vélce.

Bylo zjisténo, Ze za uCelem efektivni vy-
roby tvarenych wvyrobklt z elastomernich
materidll, které. jsou prosty otfepd a z
nichZ jsou odstranény vyronky nebo jiné
neZadouci vulkanizované Casti, je mezi ji-
nym ddleZité odCerpat v3schny neZddoucl
prostfedi, jako je vzduch, uvzavieny v duti-
néch formy, jakoZ i ve vstfikovaci komote
spojené s dutinami formy otvory v konco-
vé desce, pFi pripravé téchto dutin k napl-
néni elastomernim materidlem. Predklada-
ny vyndlez se obzvlasté tyka nAvrhu zafi- |
zeni k odstranéni pfi€in tvarfeni nedokona-
Iych vyrobkll v dfsledku pritomnosti vzdu-
chu nebo jiného prostredi, uzavieného v
dutindch formy a vstfikovaci komory. Jsou
zndama zafbizeni k tvéareni vyrobkl z elasto-
mernich materidli, napriklad =z USP
3859 024, v némZ je popsdno pouZiti tva-
Fectho stroje se vstifikovacim vélcem s o-
tevienym koncem, otvory opatfenou kon-
covou deskou a dutinami opatfenou for-
mou. Tento stroj vSak neni vybaven pro-
tfedky k odvadéni plyndl z dutin formy nebho
ze vstiikovaciho valce. Je tedy zrejmou ne-
vyhodou tchoto zndmého stroje, Ze v nékte-
rjch pripadech plynné prostfedi uzaviené
v dutindch zafFizeni nebo ve vstfikovaném
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materidlu, mi@iZe plscbit zdvady na hoto-
vych vyrobcich.

K odstranéni téchte zdvad byla navrZe-
na rGznd opatfeni k odferpavani vzduchu
z forem. Napriklad NSR patent 2 022 686
popisuje opatfeni spotivajici v provrtani
formy aZ do jeji dutiny a pfipojeni tohoto
vrtdni k vyvevé, JelikcZ vrtdni formy je
pfimo spojeno s dutinou formy, a nejsou
upraveny Zadné prostfedky pro zamezeni
vnikdni elastomerniho materidlu do néj,
elastomericky materidl do vrtani skutedné
vnika.

V NSR patentu 2 022 686, britském paten-
fu 1403 165 a USP 2452 382 je popisovano
zafiz ni k odvadéni neZadoucich prost¥edi
z tvavreci formy, spodivajici v tom, Ze celd
tvafeci forma je uloZena v duté sk¥ini, v
niZ je pri tvdfeni udrZovdn vyvévou pod-
tlak. Tim lze vyvéveou odstranit vzduch za-
chyceny v dutindch tvafeci formy, pokud je
otevirena. Umisténi celé tvareci formy v ji
obklopujici komofe je vSak znafn& nevy-
hodné, a pFindsi dalsi problémy, zejména
je-1i tvafeci forma velkd a wopatfena mnoha
dutinami. Dal$f nevyhodou tohoto navrie-
néha opatfeni je, Ze Zadna cdvadéci sousta-
va nent schopna soufasného odsdvani vzdu-
chu jak z dutin tvdFeci formy, tak z ko-
mory vstfikovaciho zafizeni, naplnéné elas-
tomerickym materidlem.

Ukolem vyndlezu je ndvrh zaiizeni, které
by bylo jednoduché, a dovolovalo odvadéni
neZadoucich plynnych prostiedi jak z du-
tin tvdfFeci formy, tak z komory vstfikova-
ctho zaFizeni.

Ukol Dbyl podle vyndlezu vyreSen pro
tvarecl zalizeni sestdvajici ze vstfikovaciho
valce s komorou s otevienym koncem, pro
uloZeni elastomerického materidlu a pistu
uloZeného pohyblivé v tétc komofe, pro
stladovani materidlu a jeho vytlafovani z
komory, koncové desky opat¥ené otvory, u-
pevnéné k ototnému konci komory a formy
s dutinami, opatfenymi vtoky tak, Ze kazZda
dutina méd vtok souosy s piisludnym otvo-
rem koncové desky, ddle z prostfedkd pro
relativni pohyb vst¥ikovaci jednotky a for-
my pro privedeni formy a koncové desky
do styku tak, Ze kaZdy vtok je spojen s
pFisluSnym otvorem, vyznaCené tim, Ze je
opatfeno vyvévou spojenou odplyiiovacim
dstrojim s  komorou vst¥ikovaciho vélce
vstfikovaci jednotky a dutinami vytvofeny-
mi v desce formy. i

Déale podle vynélezu je komora oddéle-
na od vnéjsi atmosféry tésnénim, vlioZenym
mezi vstfikovaci védlec a vtokovou desku
desky s vytvofenymi dutinami. Rovn&Z po-
dle vyndlezu t&snéni je tvolFeno prstenco-
v§m tésnicim krouZkem, opatfenym prsten-
covym osazenim, uloZenym do prstencové
drédzky vstFikovaciho vdalce, kolem konco-
vé desky, pridemZ prstencovy tésnici krou-
Zek mé& axidlni plirubu pFecnivajici pies
dolni okraj koncové desky.

Podle dal$iho vyznaku vyndlezu vyvéva
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je spojena s komorou radidlnim kandlem,
vytvofenym ve stén& vstFikovaciho vélce,
spojenym s axidlnim kanalem st&ny vstii-
kovaciho vélce, na ktery navazuje radial-
ni kandl vytvoreny z €asti v koncové des-
ce, spojeny axidlnim vrtanim s komorou
vstFikovaciho valce.

Podle jeSté dal§tho vyznaku vynélezu
koncova deska je pevn& spojena se vstdi-
kovaci jednotkou. Dal$im vyznakem vyné-
lezu je, Ze nad axiflnim vrtdnim jsou v
komofe uspofdddny uzaviraci prostfedky
pro styk s koncovou deskou a uzavreni axi-
alniho vrténi.

Jestd dalsim vyznakem vyndlezu je, Ze u-
zaviraci prostfedky pro styk s koncovou
deskou jsou tvofeny pruZnou Kkryci clon-
kou, jednim koncem upevn&nou ke konco-
vé desce, jejiz druhy konec leZi nad axidl-
nim vrtdnim,

Dalsim vyznakem vynélezu je, Ze uzavi-
raci prostfedky pro styk s koncovou des-
kou jsou tvofeny ventilem uloZenym dii-
kem axidln& pohyblivé v axidlnim vrtani
koncové desky, opatfenym hlavou, o jejiz
dolni stranu a protilehlou stranu radiilni-
ho kandlu koncové desky je oprena stlad-
nd pruZina, prifemZ drik je zajiStén matici
opfenou o horni plochu vybradni koncové
desky.

RovnéZ podle vyndlezu otevieny konec
vstfikovaci jednotky je opatfen vstfikova-
c¢i jednotkou tvoFenou néstavcem s komo-
rou uspofddanou. mimo, avSak spojenou
zliZenym priichodem s komorou vstfikovaci
jednotky, pfi¢emZ komora n4stavce méa o-
tevfeny konec, na némZ je upravena kon-
covd deska o vétd3im priméru, neZ mé o-
tevieny konec komory -vstfikovaci jednot-
ky.
Podle dalsiho vyznaku vynédlezu koncova
deska je uloZena posuvné vi¢i néstavci a
alespoil Castetnd vedena otevienym 'kon-
cem komory ndstavce vstrikovaci jednot-
ky. :
Podle jeSté dalsiho vyznaku vyndlezu od-
plyilovaci ustroji formy sestdvd z kanald
upravenymi pro spojeni delici mezery me-
zi koncovou deskou a vtokovou deskou for-
my s vyvévou.

DalSim vyznakem vyndlezu je, Ze forma
sestdvd z jednotlivich desek, mezi nimiZ
jsou uzavieny dutiny a upravena elastome-
rova prstencova tésnéni vné dutin, pritem?Z
forma je opatiena odplyiiovacim dstrojim,
jehoZ alespoii jedna &ast je upravend ales-
poii v jedné z desek formy, a které je spo-

jeno mimo dutiny uvnitf prstencovych tés-

néni s alespoil jednou délici mezerou mezi
deskami a komorou vst¥ikovaci jednotky a
formou.

Jesté dalSim vyznakem vyndlezu je, Ze
prstencovy tésnici krouZek ma pryni prs-
tencovou ¢ést upevnénou ke vstiikovaci jed-
notce a druhou prstencovou Cast tvaru axi-
4lni p¥iruby, tvofici celek s prvni prsten-
covou E4sti.
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~.Dale podle vynalezu odplyilovaci Ustroji
sestdvd z prvniho radidlniho kanalu upra-
veného v koncové desce, druhého axidlni-
ho kandlu vytvofeného v koncové desce,
spojeného s prvnim radidlnim kandlem a
drézky, vytvorené v koncové desce, spoje-
né s druhym axidlnim kanalem.

RovnéZ podle vyndlezu jeden konec dru-
hého axidlniho kandlu, s nimZ je spojena
drarka koncové desky, je opatfen vyvrtem
vét§fho priméru neZ ma druhy axiélni ka-
ndl, pritemZ kandly a drdZka koncové des-
ky jsou vzdjemné kolmé.

Podle dalsiho vyznaku vyndlezu odply-
fiovaci Ustroji je opatieno filtratnimi ven-
tily pro pritok plynfi z dutin formy a Z4-
branu vstupu elastomerniho materidlu do
odplyiiovaciho tustroji.

Podle jesté dalsiho v§znaku vyndlezu ven-
tily jsou tvoFeny slinutymi porovitymi ko-
vovymi valcovymi télisky.

Daldim vyznakem vyndlezu je, Ze odply-
tiovaci dstroji je spojeno s vyvévou upra-
venou pro tvoreni podtlaku v dutindch for-
my.

Je$té dal¥im vyznakem vyndlezu je, Ze od-
plyiiovaci tstroji sestdvd z kanald pro od-
vod a privod plynd do dutin formy.

Dale podle vynalezu pFivadéné plyny jsou
tvofeny Kkysli¢nikem uhli¢itym.

Rovn#Z podle vyndlezu forma sestava z
jednotlivych desek upravenych pro vzajem-
ny styk v délicich rovinédch, pritemz mezi
zakladni deskou a vtokovou deskou je se-
viena deska s vytvofenymi dutinami a me-
zi deskami jsou vné& dutin upravena prs-
tencovd tésnéni pro jejich utésnéni od o-
kolni atmosféry, kterdZto forma a vstiiko-
vaci jednotka jsou upraveny vzdjemné axi-
4lng pohyblivé pro stisknuti prstencovych
tésnéni a prstencového tésniciho krouzku.

Podle dal3fho vyznaku vyndlezu ve vto-
kové desce formy vytvoifeny kanal je spo-
jen s d&lici mezerou mezi koncovou deskou
vstiikovaci jednotky a vtokovou deskou for-
my a déale spojen s prvnim svislym kana-
lem, upravenym v desce s vytvofenymi du-
tinami a kandly vytvofenymi v zdkladni
desce a d&licimi mezerami mezi nimi, p¥i-
temZ radidlni kandl zdkladni desky je spo-
jen trubkou s vyvévou.

Podle jestd dalStho vyznaku vyndlezu v
néstavci vstfikovaci jednotky vytvorené ka-
naly odplyilovaciho dstroji jsou spojeny s
délici mezerou mezi koncovou deskcu na-
stavce vstfikovaci jednotky a vitokovou des-
kou a s prvnim axidlnim kandlem vtokové
desky, druhym axidlnim kandlem desky s
vytvofenymi dutinami, s délicimi mezerami
mezi deskami. Dalsim vyznakem vyndlezu
je, Ze forma sestdva alespoil ze tFi jednotli-
vych desek, s prstencovymi tésnénimi, u-
pravenymi mezi alespoii dvéma sousednimi
dvojicemi sousednich desek a kandly vy-
tvoFené v deskdch formy jsou spojeny s
.délicimi mezerami desek uvnitf prstenco-
vych tésnéni.
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Jest¢ daldim vyznakem vynalezu je, Ze
alespoii jedna deska dvojice desek, mezi
nimi? je vytvorena délici mezera s niZ jsou
spojeny kandaly, odplyiiovaciho Gstroji, ma
vy&nivajici ploché okraje, obklopujici tés-
né kazdou dutinu desky s vytvofenymi du-
tinami, upravené pro prilehnut{ k povrchu
sousedni desky, pIi jejich dosednuti a pro
vytvofeni odplyiiovacich kandlii v dglicich
mezerdch mezi dvojicemi desek, kteréZto
odplyiiovaci kandly jsou upraveny pro pri-
chod plynfi a zdbranu vstupu lisovaného
materidlu a jsou spojeny s odplyfiovacim
astrojim.

Déale podle vynédlezu povrchy desek jsou
opatiFeny povrchovou tpravou, tvorenou ra-
didlng vybrou$enymi ryhami hloubky 0,255
mim az 0,5 mm.

RovndZ podle vyndlezu jeden konec od-
plyfiovaciho dstroji vytvoreného ve vstiiko-

" vaci jednotce je spojen s jeji komorou a

druhy konec s vyvévou. Podle dalsiho vy-
znaku vynélezu forma je opatiena axidl-
nim kandlem, upravenym v kaZzZdé dutiné
mimo vtok, spojenym s dglici mezerou me-
zi formou a vsti¥ikovaci jednotkou, kteryiz-
to axidlni kanal je ddle spojen s koncovou
gasti drazky, spojené s vyvrtem vytvorenym
v koncové desce, ktery je ddle spojen dru-
hym axidlnim kandlem s prvnim radidlnim
kandlem, vytvofenymi v koncové desce, v
niZ je rovndZ vytvolen otvor spojeny s vto-
kem do dutiny, upravené v desce s vytvo-
fenymi dutinami.

Koneén& podle vyndlezu kaZdy axidlni
kandl, vytvoreny ve vtokové desce, je O-
patfen &asti o nejvétsim priméru 0,5 mm.

vzhledem k upotFebeni odplyitiovaci a-
stroji podle predklddaného vyndlezu, mi-
¥e, bez ohledu na to, kterého provedeni je
uZito, nastdvat od&erpdavani neZddoucich
plynnych prostfedi soucasné s plnénim du-
tiny formy elastomernim materidlem. Vy-
sledkem je, Ze pravé pred vstFiknutim e-
lastomerniho materidlu do dutin formy, mi-
Ye byt vytvofeno Cdstedné vakuum v celé
prostorové siti propojenych dutin formy a
vst¥ikovaci komory, za tCelem pocatecniho
od&erpavani neZadoucich plynnych prostre-
di. Poté, kdy je volny prostor v dutinach a
vsti¥ikovaci komofe naplnén piFichézejicim
elastomernim materidlem, je zvySen stu-
peii vakua také v dlsledku zmensujiciho
se volného prostoru v dutindch, ¢imZ je za-
jisténo odferpani vSech neZddoucich plyn-
nych prostfedi.

Vyndlez bude dale podrobng popsan na
pr¥ikiadech provedeni ve vztahu k piipoje-
nym vykrestim, na nichZ znati:

Obr. 1 — Castetny nédrysny ez jednim za-
tizenim pro lisovdni vstiikem, uZivajiciho
jednoho provedeni odplyiiovaciho ustroji
podle vyndlezu a opatfeného Kkoncovou
deskou, kterd je pevn& uchycena ke vstii-
kovacimu vélci, obr. 2 — Céastetny narysny
fez podcbny fezu na obr. 1 druhého zari-
zeni pro lisovani vstfikem, u n&hoZ je kon-
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covd deska pohybliva v axidlnim sméru vi-
¢l vstFikovacimu vélci, a u ndho¥ je uZito
druhého provedeni odplyilovaciho dstroji
podle vyndlezu, obr. 3 — nérysny fez po-
dobny Fezu na obr. 2, obménou provedeni
odplyiiovaciho tstroji, obr. 4 — ZvétsSeny
dil¢i nérysny ez zaFizenim pro liti vst¥i-
kovanim podle predklddaného vyndlezu, s
dalsim provedenim odplyiiovaciho tstroiji,
obr. 5 — plidorysny ¢dstedny pohled na dol-
ni stranu koncové desky, zndzorngné na
obr. 4, ve sméru Sipek x v délici ¢afe me-
zi koncovou deskou a formou, obr., 6 —
zvétSeny Castetny perspektivni pohled na
uzaviraci dstroji odplyiiovaciho dstroji, zna-
zornéné na obr. 1, obr. 7 — dCastedny na-
rysny Fez dal3im provedenim uzaviraciho
ustroji odplyitiovaciho dstroji, zndzornéné-
ho na obr. 1, obr. 8 — nérysny d&astedny
Fez dalSim provedenim uzaviraciho ustroji
odplyiiovaciho tdstroji podle kteréhokoli pro-
vedeni podle vyndlezu, obr. 9 — zvétSeny
Castetny ndrysny Pez t8snénim pro odply-
ftovaci udstroji podle vynélezu, obr. 10 —
Céaste€ny nérysny Fez podobny fezu na obr.
2, na jeSt& dalsi obménu provedeni odply-
ilovaciho ustroji podle obr. 2, obr. 11 —
zvétSeny CasteCny nérysny rez nedeformo-
vanym- tésnénim pro zajisténi viile mezi
pFekryvajicimi se deskami formy zalizeni
podle vynélezu, a obr. 12 — zvétSeny Cés-
tedny nédrysny rez podobny fezu na obr. 11
t&sné&nim podle obr. 11 ve stlaeném stavu

a vzdjemn& dosedajicimi sousednimi deska-

mi. formy.

Jak patrno z pFipojenych vykrestli, zejmé-
na z obr. 1, tyka se predloZeny vyndlez o-
becn& zafFizeni pro tvareni vstfikovdnim do
formy, napiiklad vstfikovaci jednotky 20
a formy 22,

Vstfikovaci jednotka 280 milZe byt tvo-
Fena vstfikovacim na konci otevienym val-
cem 24, v jehoZ komofe 28 je s moZnosti
omezeného axidlniho nebo koneéného zdvi-
hu uloZen pist 26. Elastomerni material
30 1ze vkladat do komory 28, z niZ je pis-
tem 26 vytlatovdn. K otevienému konci
vstfikovaciho valce 24 je upevn&na napii-
klad koncovd deska 32, opatfend otvory,
zhotovend z tepeln& isolaéniho materidlu.
Koncovéd deska 32 miZe byt opatiena otvo-
ry 34 a miiZe byt na ni poloZena a k ni
pfipevnéna kovovad pruZnd deska 36, pfi-
chédzejici do styku s elastomernim materid-
lem 30, opatfend odpovidajicimi otvory,
souosymi s jednotlivymi otvory 34 v tepel-
né isolaéni koncové desce 32.

Forma 22 je opatfena zdkladni deskou
38, deskou 48 s vytvofenymi dutinami, ulo-
Zenou na zédkladni desce 38 a vtokovou des-
kou 42, uloZenou na desce 40 s vytvoie-
nymi dutinami. Desky 38, 40, 42 mohou byt
napiiklad naskldddny na podpé&fe 44, spo-
jené napfiklad s vhodnym ustrojim pro u-
dileni axidlniho vratného pohybu formé& 22
smérem ke. vstiikovaci jednotce 20 a od
‘ni. Vstrikovaci jednotka 20 mfZe byt nao-

pak spojena s nezndzorn&nym ustrojim, kte-
ré vratné pohybuje vst¥ikovacim valcem 24
smérem k formé& 22 a od ni. V takovém p¥i-
padé by byla podpé&ra 44 nechybna. Jak zn4-
zornéno na obr. 1, je deska 40 s vytvofe-
nymi dutinami opatifena ndkolika zvétSe-
nymi komorami, tvo¥icimi jednotlivé duti-
ny 46, které jsou spojeny s odpovidajicimi
otvory nebo vtoky 48, upravenymi ve vto-
kové desce 42. Vtoky 48 jsou souosé s od-
povidajicimi otvory 34 koncové desky 32
vstfikovaci jednotky 20.

Mezi deskami 44, 38, 40, 42 formy 22
jsou usporadéna tFi elastomerni prstenco-
va tésnéni 50. Podstata elastomernich prs-
tencovych t&snéni 50 je nejlépe znazorns-
na na obr. 11 a 12, KaZdé prstencové tés-
ngni 50, pokud nail nepiisobi tlak, nap¥i-
klad sousednich desek 38, 40 (obr. 11), ma
ovalny nebo kruhovy priifez, ktery je roz-
mé&rové dostateCny pro vzdjemné oddésleni
desek 38, 40 v jejich d&lici roving 52. Jsou-
-li desky 38, 40 v jejich dé&lici roving 52
vzdjemné€ pritlateny, coZ napiiklad nasté-
vd pri pFipravném axidlnim vzdjemném
stlaeni vstfikovaci jednotky 20 a formy
22 za uCelem vstfikovdni elastomerniho ma-
teridlu do dutin 46 formy 22 se vstfikova-
ciho valce 24, je prstencové tésnéni 50 do-
statetné stlacitelné, takZe nebrdni pohybu
desek 38, 40 nebo 40, 42 do vzajemného
styku, takZe t&sni d&lici rovinu 52 mezi
nimi (obr. 12). Je vyhodné, je-li alespoii
jedna deska z kaZdé dvojice opatfena prs-
tencovou draZkou 54, kterd md lichob&Zni-
kovy priifez a dostatetnou velikost pro pii-
jeti jednohlo z t&snéni 50, které je stladens,
jak zndzornéno na obr. 12.

Jak je dédle zndzorndno na obr. 9 je vstfi-
kovaci valec 24 na otevieném konci opat-
Fen prstencovou drdZkou 58, v niZ je ulo-
Zen tésnici krouZek 60 — elastomerni prs-
tencovy —, majici vhodné prstencové osa-
zeni B2, uloZené v prstencové draZce 58
vstfikovaciho védlce 24. Prstencovy tésnici
krouZek 60 je dale opatfen piirubou 64,
jak axidlné stlalitelnou, tak i radidlné de-
formovatelnou, smérem vn#& z prvni polohy,
zndzornéné pirerusovanou d¢arou (obr. 9),
do druhé polohy, zndzornéné plnou &arou,
pokud z pofatku dochazi k vzdjemnému
styku vstfikovaci jednotky 20 a formy 22.
Na obr. 1 je dédle zndzornéno, Ze vstfiko-
vaci jednotka 20 je opatfena odplyifiovacim
dstrojim 66 pro odCerpdvéani neZddouciho
prost¥edi, napfiklad vzduchu, z dutin 46
formy 22, pfi prfipravé k napln&ni formy
elastomernim materidlem ze vstiikovaci ko-
mory 28. Za tim uCelem je odplyiiovaci u-
stroji 66 vytvoFeno vzdjemné propojenymi
kandly nebo &&stmi kanél, které jsou na
jednom konci spojeny se zafizenim, vytva-
Fejicim vakuum, napiiklad vyvévou 68, a
na druhém konci s vnitinim prostorem vstii-
kovaci komory 28, s kaZdym z otvord 34,
upravenych v koncové desce 32, s kaZdym
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ze vtokll 48, upravenych ve vtokové desce
42 a s kaZdou z dutin 46 formy 22.

Odplyiiovaci Ustroji 66 sestdvd z prvni
dvojice vzdjemnd kolmych kandlt axidlni-
hio kanalu 70 a radidlniho kandlu 72, vy-
tvofenych v otevieném konci vstrikovaci-
ho vélce 24 a radidlniho kandlu 74, vytvo-
feného mezi koncovou deskou 32 a kovo-
vou pruZnou deskou 36. Odplyiiovaci distro-
ji 66 dale obsahuje axidlni vrtdni 76, kte-
ré probihd smérem vzhiru a je spojeno
pfimo s vnitikem vstfikovaci komory 28.

Axidlni vrtdni 76 je zakryto kryci clon-
kou 78. PruZna kryci clonka 78 je, jak je
ve zvétSeném méiitku a podrobné znézor-
n&no na obr. 6, opatFfena prvni Casti, ktera
je upevnéna ke kovové pruZné desce 36,
napiiklad nytem 83 nebo podobnym pro-
stfedkem, a druhou ¢4asti 82, kterd je kon-
solovité uspordddna nad axidlnim vrtdnim
76. PruZna kryci clonka 78 je schopna ohy-
bu smérem dolli pro Uplné prekryti a utés-
néni axidlnfho vrtani 76, tlaci-li shora e-
lastomerni material, ktery se naléza uvnitf
vstiikovaci komory 28. Av3ak pruZnd kryci
clonka 78 ma klidovou polohu, v niZ spo-
¢iva tésné nad vrtdnim 76, je-li jej uZito
pro odvadsni vzduchu z dutin 46 formy
22 a vstfikovaci komory 28, prostfednict-
vim vyvévy 68.

Vyvéva 68, vytvdfejici vakuum, mtZe byt
v ramci vynélezu vytvofena téZ jako Cer-
padlo, vstf¥ikujici kapalinu, nap¥iklad kys-
li€nik uhlidity nebo podobnou latku, do pro-
pojenych dutin 46 desky 40 a vstfikovaci
komory 28, za tdfelem napoméhédni elasto-
merickému materidlu absorbovat v nich u-
zavPené prostfedi (napfiklad vzduch) a od-
strandni nutnosti odferpédvédni toho uzavie-
ného prostfedi z téchto prostordi. KysliCnik
uhliCity je schopen byt absorbovédn elasto-
mernim materidlem, tvofenym pryZi

PFi provozu =zafizeni zndzorn&ného na
obr. 1, se vtiikovaci jednotka 28 a forma
22 mohou pohybovat do vzdjemné blizkos-
ti do styku horni plochy vtokové desky 42
formy 22 s prstencovym t&snicim krouZkem
60 tak, aby doSlo k jeho mirné deformaci
do podoby, zndzornéné na obr. 9. Jakmile
byl prstencovy t&snici krouZek 68 takto de-
formovédn, jsou vstfikovaci vdlec 24 a for-
ma 22 ufinng vzdjemné pneumaticky utés-
ndny. Poté mliZe byt uvedeno v ¢innost od-
plyiiovaci dstroji 66, vytvarejici vakuum
pro vytvofeni alespoil C4ste€ného vakua v
dutindch 46 formy 22 a ve vstfikovaci ko-
moie 28 a odcerpdvani neZddouciho pro-
stiedi.

Béhem doby, v niZ je neZadouci prostie-
di odCerpdvédno, z dutin 46 a vstfikovaci
komory 28, zlistdvd druhd c¢ést 82 (obr. 6)
pruzné kryci clonky 78 vzdalena od axial-
niho vrtdni 76 odplytiovaciho ustroji 66.
AvSak na konci doby, v niZ probihd toto
odCerpavéani, miZe byt pohyb pistu 26 vstii-
kovaci jednotky 20 zpomalen za Wcelem
stlafeni elastomerniho materidlu 30 proti
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koncové desce 32, opatfené otvory 34 a
protladeni alespoil Casti tohoto materidlu
otvory 34 do vtok 48 a dutin 46. JelikoZ
je materidl na polatku stlacen, je pritlaco-
vdn na pruznou Kryci clonku 78, prekry-
vajici odplyiiovaci vrtani 78, CimZ ji pii-
tladuje na vrtdni 76. Dojde-li ke styku pruz-
né kryci clonky 78 s castl! koncové desky
32, obklopujici axidlni vrtdni 76, uzavie
pruznd kryci clonka 78 axidlni vrtani 76
a zabrani vstupu elastomerniho materidlu
30 do néj.

7 potatku, kdy je vytvofeno diléi va-
kuum v dutindch 46 a vstfikovaci komofe
28, nemusi byt forma 22 tésné pritlatena
na koncovou desku 32 vstfikovaci jednot-
ky 20. Naopak, je potFebny dostatetny styk
vtokové desky 42 s prstencovymi tésnicimi
krouzky 68 pro ut8snéni vnitfku vstiiko-
vaci komory 28 a dutin 46 vGfi okolni at-
mosfére. Jakmile zapodne vstrikovaci cyk-
lus, musi dojit k t&snému styku formy 22
a koncové desky 32, ktery zpfisobi defor-
maci prstencového tésnéni 50 (obr. 11 a
12) a rovndZ t&sny vzdjemny styk desek
38, 40, 42 formy 22.

Na obr. 7 je znazorngno uZiti ventilu 90
pro utdsnéni odplyiiovaciho axidlniho vr-
tdni 76 proti vniknuti elastomerniho mate-
ridlu 30. Ventil 90 myZe byt alespoii &as-
tetnd uloZen v axidlnim vrtdni 76 kon-
cové desky 32 a opatien hlavou 92 kruho-
vého tvaru, upevnénou na diiku 94, axial-
ng pohyblivém v axidlnim vrtani 76. Na o-
patném konci diiku 94 miZe byt napiiklad
uspofdddna matice 96, ktera je axidlné po-
hyblivd spolu s koncovou Césti dfiku 94
ve vybréni 98, upraveném rovngZz v konco-
vé desce 32.

Mezi matici 96 a hlavou 92 ventilu 90 je
napiiklad vloZena tlatna pruZina 100, kte-
r4d se na jednom konci opird o osazeni 102,
horni &asti vybrdni 98 nebo dolni Césti od-
plyficvactho axidlniho vrtédni 76 a na dru-
hém, protilehlém konci, o hlavu 92. Vysled-
kem je, e tlatnd pruZina 100 mé snahu
tla¢it hlavu 92 ventilu 99 smérem vzhi-
ru, pro umoZndni spojeni radidlniho Kka-
ndlu 74 a axidlniho vrtadni 76 s vnitikem
vst¥ikovaci komory 28, priemZ matice 96
plisobi jako zardZka pro omezeni pohybu
hlavy 92. Je-li elastomerni material 3¢ ve
vst¥ikovaci komofe 28 tlaten smérem dold
proti hlavé 92 ventilu 93, zplisobi zabér
hlavy 92 s horni ¢asti odplyiiovaciho axial-
niho vrtdni 76 a jeho ut&sn&ni proti vniké-
ni elastomerniho materidlu 30.

Na obr. 2 je zndzornéna vstfikovaci jed-
notka 200 pro lisovani vstfikovdnim. Vstii-
kovaci jednotka 2080 je zndzorn&na v pro-
voznim vztahu s formou 22. Prvky formy
22 a dal3i, zndzornéné na obr. 2, jakoZ i
na ostatnich vyobrazenich, které jsou shod-
né, jsou opatleny vztahovymi znaCkami to-
toZnymi se vztahovymi znafkami uZivany-
mi na obr. 1.

VstFikovaci ‘jednotka 200 podle obr. 2,
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je opatifena vstfikovacim valcem a pistem,
(nezndzorné&no), které jsou ve spojeni s
nastavcem 202 ziZenym prichodem 204.
Naéstavec 202 mé valcovou komoru 208, v
niZ je uloZena koncovad deska 32, opatfend
otvory, kterd miiZe konat vzhledem ke ko-
mofe 206 relativni axidlni pohyb. V pfi-
padeg, - zndzornéném na obr. 2 je koncovéd
deska 32 opatfena horni kovovou pruZnou
deskou 36, opatFenou otvory, majici vélco-
vou pEirubu 37, kterd slouZi k ut&sné&ni
koncové desky 32 v ndstavci 202 po dobu,
v niZ jsou dutiny formy 22 plnény elasto-
mernim materidlem 30 z komory 206 né&-
stavce 202. Lze uZit riznych zplsobd pro
uloZeni koncové desky 32 v komofe 206 né-
stavce 202. Napriklad jeden ze zplsobil
spoCiva v tom, Ze koncova deska 32 je udr-
Zovana v komofe 206 ndstavce 202 pouze
tfecim stykem. Jak ddle zndzornéno na obr.
2, je vstrikovaci jednotka 200 a jeji nésta-
vec 202 opatfena odplyiiovacim tstrojim
208. Odplyiiovaci dstroji 208 je tvofeno
dvojici vzdjemné kolmych kandll, axidlni-
ho kandlu 210 a radidlniho kandlu 212, pii-
¢emZ axidlni kandl 210 kond&i v Selni plose
nastavce 202 protilehlé vtokové desky 42
formy 22. Radidlni kanal 212 je spojen na
jednom konci s axidlnim kandlem 210 a na
druhém konci s trubkou 214, spojenou s
nezndzornénym ustrojim, vytvairejicim va-
kuum, napfiklad vyvévou 68 (obr. 1).

P¥i provozu provedeni zalizeni podle obr.
2 se forma 22 a vstfikovaci jednotka 200
pohybuji vicfi sob& tak, Ze prstencovy tds-
nici krouZek 69, upevnény v néstavci 202
spofine na horni ploSe vitokové desky 42
tak. Ze vytvoli utésnénou prostorovou sit,
v niZ komora 208 néastavce 2)2 je spojena
s dutinami 46 formy 22 vtoky 48 a otvory
34 v koncové desce 32, Takovym stavem
podatetniho styku prstencového té&sniciho
krouZku 68 s vtokovou deskou 42 je stav,
zndzornény na obr. 2. V tomto stavu udr-
Zuji prstencova t&snéni 56, uspofddand me-
zi deskami 38, 40, 42 formy 22 na pocatku
tyto desky 38, 40, 42 v urcité vzdjemné vzda-
lenosti, takZe mezi nimi existuje viile. Rov-
néZ prstencovy tésnici krouZek 60 mé ta-
kovy axidlni rozsah, Ze udrZuje koncovou
desku 32, v urdité malé vzdalenosti od vto-
kové desky 42, takZe je mezi nimi podobné&
malé vile. V souladu s tim je odplyiiovaci
Gstroji 208 spojeno s prostorem v dé&lici ro-
viné mezi vtokovou deskou 42 a koncovou
deskou 32, jakoZ i dutinami 46 formy 22
prostirednictvim vtokdi 48 a s vnitfkem ko-
mory 286 néastavce 202 otvory 34 v konco-
vé desce 32. Odplytiovaci dstroji 208 se u-
vadi v Cinnost za tfelem odferpani neZa-
doucich prostfedi, napfiklad vzduchu, z té-
to prostorové sité vzdjemné propojenych
dutin 46 formy 22 viili mezi délicimi rovi-
nami 42, 40 formy 22 a komorou 206 na-
stavce 202.

Jakmile je neZadouci prostfedi odCerpéa-
no, z této prostorové sité, mohou byt for-
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ma 22 a vstfikovaci jednotka 200 dale tla-
teny k sob& tak; Ze forma 22 tla&i konco-
vou desku 32° smérem dovnit¥ komory 206
nédstavce 202 za -tufelem tplného stladent
elastomerniho materidlu 30 nad ni. Vysled-
kem tohoto stladeni -elastomerniho mate-
ridlu 30 je deformace prstencového t&sni-
ciho krouZku 69 a prstencovych t&snéni
50. Dale, vSechny desky 38, 40, 42 formy
22 se o sebe vzdjemn& opiraji, tak¥e forma
22 se miZe tésné opirat o koncovou desku
32. Poté lze uvést v &innost pist 26 (ne-
znézornéno) pro vytladovani elastomerniho
materidlu 30 otvory 34 v koncové desce
32 a do vtok@ 48 za udelem naplnéni du-
tin 46 formy 22, Dutiny 46 formy 22 lze pl-
nit elastomernim materidlem 30, aniZ by
dochézelo k rusivym vliviim jakychkoli ne-
Zadoucich prostfedi, kter4 by byla jinak
pFitomna nebylo-li by pouZito odplyiiovaci-
ho tstroji 208.

Na obr. 3 je zndzorn&na obména prove-
deni zafizeni podle vynélezu podle obr. 2.
Jediny rozdil mezi provedenimi podle obr.
2 a 3 spociva v tom, Ze na obr. 3 je odply-
fiovaci tustroji 308 uspofadano ve formé 22
a nikoliv ve vstfikovaci jednotce 200. V tom-
to pfipadé je odplyiiovaci tustroji 308 tvo-
Feno dvojici vzdjemné kolmych kangld, ra-
didlniho kanélu 310 a axidlniho kanalu 312,
vytvofenych v zdkladni desce 38 formy 22,
pfifemZ axidlni kandl 312 je na jednom
konci spojen s délici mezerou 52 mezi zé-
kladni deskou 38 a deskou 40 s vytvofe-
nymi dutinami 46. Axi4dlni kandl 312 na jed-
nom konci je spojen s radidlnim kandlem
310 a na druhém konci s trubkou 314, pFi-
pojenou k neznizorn&nému ustroji pro vy-
tvéfeni vakua typu zndzorn&nému na obr.
1, napfiklad s vyvévou 68. Odplyiiovaci -
stroji 308 obsahuje déle prvni svisly kandl
316, probihajici napii¢ deskou 40, s vytvo-
Fenymi dutinami 46 a druhy svisly kandl
318, upraveny ve vtokové desce 42, Svislé
kandly 316, 318 jsou v souosém spojeni,
jakoZ i ve spojeni s axidlnim kandlem 312.
Druhy svisly kanél 318 je spojen s délici
mezerou 320 mezi formou 22 a néastavcem
202, jakoZ i s délici mezerou 322 mezi kon-
covou deskou 32 a vtokovou deskou 42,
Odplytiovaci Gstroji 308 podle obr. 3 je spo-
jeno podobn#& jako odplytiovaci udstroji 208
podle obr. 2, sou€asné s vnitfkem komory
206 néstavce 202 otvory 34 v koncové des-
ce 32 a s dutinami 46 formy 22 vtoky 48.
Déale je odplyfiovaci tstroji 308 rovnéZ ve
spojeni se vSemi délicimi mezerami mezi
rliznymi deskami formy 22 a mezi formou
22 a néstavcem 202 za tndelem od&erpava-
ni neZddoucich prostiedi z celé utésnéné
prostorové sité zpliscbem, ktery byl popsén
v pPedchédzejicim textu pro provedeni za-
¥izeni podle vynélezu, zndzorn&ném na obr.
2,

Popsané usporddéni dovoluje propojeni
odplyiiovaciho ustroji s dutinami pied je-
jich naplnénim elastomernim materidlem;
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N&kdy je Z&douci udrZovat odplyiiovaci G-
stroji se spojeni s dutinami i kdyZ byly du-
tiny elastomernim materidlem vypln&ny.
Toho lze docilit uspofddanim vyvySenych
g4asti povrchu desky 40 s vytvofenymi du-
tinami, které jsou ve styku s vtokovou des-
kou 42 v t8sném okoli dutin 46. V disled-
ku toho vyvySené Céasti desky 4D jsou ve
styku s vtokovou deskou 42 a zbyvajici po-
vrch desky 40 s vytvofenymi dutinami 48
je pri vstFikovani elastomerniho materialu
30 od vtokové desky 42 odddlen.

Oblast tohoto zbyvajicibio povrchu desek
40, 42 vytvafi odplyilovaci kandly (nezna-
zornéno), propojené s prvnim svislym ka-
ndlem 316. Vyvy3ené &dsti povrchu desky
40 s vytvoFenymi dutinami 46 mohou byt
vytvoFeny dpravou jejiho povrchu, ktera
dovoluje priichod plynil, av8ak nikoliv prii-
chod elastomernihc materidlu 30 mezi po-
vrchem desky 40 s vytvofenymi dutinami
46, prochazet mezi dosedajicimi povrchy
sebe dosedajicimi. P¥i tomto usporadani
vzduch nebo plyny mohou unikat z dutin
46, prochéazet mezi dosedajicimi povrchy
desek 40, 42 upravenymi jak popsano a
vnikat do prvniho svislého kandlu 316. Tak
zlistane odplyiiovaci tustroji v pneumatic-
kém spojeni s dutinami 46 i p¥i tésném sty-
ku desek 40, 42 pii vstfikovani elastomer-
niho materidlu. Bylo zjisténo, Ze vhodnou
tpravou &asti povrchu lze docilit obecné
radidlnd smdFujicim vybrdnim o hloubce
0,2 aZ 0,5 mm.

Na obr. 10 je zndzornéna druhd obména
provedeni podle obr. 2. V tomto piipadé je
odplytiovaci ustroji 208 podle obr. 2 u-
spof4addno v nastavci 202 podle obr. 10 zpl-
sobem, ktery byl popsdn v predchazejicim
textu, pro piipad odplyiiovaciho astroji 208,
u provedeni podle obr. 2. Av3ak odplyio-
vaci ustroji 208 podle obr. 10 dédle dovolu-
je dvojici souosych kandl, prvniho axial-
niho kandlu 414 a druhého axidlniho ka-
nalu 416, probihajicich skrze vtokovou des-
ku 42 a desku 40, s vytvofenymi dutinami
46 formy 22. Axialni kandly 414, 418, vy-
tvoené v téchto deskdch 42, 40 formy 22,
zvy$uji schopnost spojeni odplyilovaciho
ustroji 208 s dslicimi mezerami 52 mezl
riiznymi deskami 38, 40, 42 formy 22 pro
optimalni od€erpdvani neZddoucich pro-
stfedi z nich.

Pohybuji-li se vstrikovaci jednotka 202
a forma 22 do vzdjemného styku tak, Ze
dojde k uzavieni v3ech délicich mezer 52,
bude podobnd uzavieno odplyfiovaci tstro-
ji 208, zejména na konci druhého axialniho
kanalu 416, ktery je ve spojeni s deélici me-
zerou 52 mezi zakladni deskou 28 a des-
kou 40, vytvorenymi dutinami 46. V pfipa-
dé provedeni podle obr. 2 a 3 odCerpava-
ni neZddoucich prostiedi z prostorové si-
t8, tvofené propojenymi dutinami 48 formy
22 a vnitfkem vstFikovaci komory 286, mfi-
%o Byt provadéno begprostiednd po styku
vtokové desky 42 a prstencovym tésnicim
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krouZkem 60, pii némZ dojde k utésnéni
této prostorové sit& oproti okolni atmo-
sféfe. Odlerpdvani prostfedi mfiZe pokra-
govat dokonce i v dobg, na jejimZ zalatku
je elastomerni materidl 30 vtlatovédn do riiz-
nych dutin 46 formy 22.

Je-li forma 22 tésné pritisknuta ke vstri-
kovaci jednotce 208, je koncovd deska 32
tlatena dovnit¥ komory 208 néastavce 232,
proti elastomernimu materidlu 30, ¢imZ do-
chéazi k jeho stlaCovani.

Na obr. 4 je ve zvétSeném méritku zna-
zornéno daldi provedeni odplyiiovaciho u-
stroji podle predloZeného vynélezu. Tohoto
dalsiho provedeni miiZze byt uZivano ve spo-
jeni se vstfikovaci jednotkou 20, ZNAzorné-
nou na obr. 1, u niZ je koncovd deska 32
pevné prichycena ke vstFikovacimu valci
24, nebo piipadng ve spojeni se vstlikova-
ci jednotkou 208, zndzornénou na obr. 2,
u niZ je koncova deska 32 pohyblivé ulo-
7ena alespoii v komecie 206 ndstavce 202.

V uspofdddni predm&tu vyndlezu podle
obr. 4 odplyfiovaci tdstroji 500 obsahuje prv-
ni radidlni kanaly 582, vytvofeny a probi-
hajici radidlng v koncové desce 32 mezi
jeji tepelng& isolacni ¢4sti a kovovou pruz-
nou deskou 36. Druhy axidlni. kandl 504,
probihajici kolmo k prvnimu radidlnimu ka-
nalu 502, s nimZ je spojen, probihd v ose
koncové desky 32 a konéi na jedné jeit
stran® ve vyvrtu 506 o zvétSeném primeéru.
Vyvrt 506 je ve skutecnosti vytvoien na
dolni stran& 32’ (obr. 5) koncové desky 32
a je ve spojeni s draZkou 508, vytvofenou
rovngZ ve spodni strang 32’ koncové des-
ky 32. DraZzka 508 je spojena se zuZenym
axidlnim kanédlem 510, jeho maximalni pri-
mér neni vétdl neZ 0,5 mm. Axidlni kandl
510 probiha svisle vtokovou deskou 42 for-
my 22 a je spojen s jednou dutinou 46
formy 22. Koncova ¢ast 589 podélné draz-
ky 508 spojend s axidlnim kandlem 510, je
slepa a tudiZ celou koncovou deskou 32
neprochdzi. Vzdjemny vztah rznych Kka-
nalt odplyiiovaciho dstroji 500 a uhld, jez
sviraji, je zndzornén na obr. 5.

Pri provozu provedeni odplyhovaciho 0-
stroji 500 podle obr. 4 miZe byt prvni ra-
didlni kanal 592, ktery je spojen-s: nezné-
zornénym Ustrojim pro vytvdreni vakua ty-
pu, znazorngného napiiklad na obr. 1, na-
priklad vyvévou 68, uZito pro pocdtecni vy-
tvareni vakua souCasné v dutinach 486 for-
my 22 a ve vnitfku vstfikovaci jednotky 20,
v niZ je uzavien elastomerni material 30
riiznymi vtoky 48 a otvory 34.

Jakmile se vytvoii vakuum, jscu neZa-
douci prostfedi, napfiklad vzduch, odcer-
pavany z dutin 46 formy 22 komory 28
vstfikovaci jednotky 20 axidlnim kanalem
510, draZkcu 508, druhym axidlnim kané-
lem 504 a prvnim radidinim kandlem 532.

Pokud nastane vstfikovdni soufasné s
odderpavanim vzduchu, mfZe byt malé
mnoZstvi elastomerniho materidlu 30 vytla-
geno axidlnim kandlem 510 a malé mnoz-
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stvi do dréZky 508, v kterémZto mists bu-
de vysledkem vulkanizace materidlu v du-
tindch 46 formy, podobna vulkanizace této
¢asti materidlu, vytlaceného do drazky 508.
Je samozfejmé, Ze je-li forma 22 oddé&lena
od vstifikovaci jednotky 20, miZe byt vy-
tvrzend C4ast elastomerniho materidlu 30,
vtlateného do dréZky 508, snadno manuél-
ng nebo mechanicky z této draZky odstra-
néna. Vzhledem k obzvla§t& nepatrnym roz-
mériim dréZky 508 a axidlniho kan&lu 510,
napfiklad $ifky 0,5 mm, nem@Ze byt Zadny
pFidavny elastomerni materiil vtlaCovan do
druhého axidlniho kandlu 504 a do prvni-
ho radidlniho kanélu 502.

Aviak pro absolutni zajiSténi, Ze Zadny
elastomerni materidl 30 nebude vtladovén
do rhznych kanéltl odplyiiovaciho dstroji
kteréhokoli v provedeni podle vynélezu,
milZe byt kterékoli z provedeni opat¥eno
zaFizenim, zndzornénym na obr. 8. Jak je
zndzornéno na: obr. 8, miiZe byt v koncové
desce 32 vytvolren odplyiiovaci kan4gl 600,
ktery probihéd radidln& a je spojen s rozsi-
Fenym vybranim 602, zhiotovenym v jeji dol-
ni Celni strang, které lze uvadét do styku
s vtokovou deskou 604, opatfenou dutina-
mi 46. Ve vybrdni 602 je uloZena vloZka
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606, jejiz horni otvor 608 je spojen s od-
plyiiovacim kanédlem 600. VloZka 606 je o-
patfena komorou, v niZ je uloZeno pérovi-
té kovové télisko 610. Komora vloZKy je sou-
0s4 s odpovidajicim prvkem 612, uloZenym
ve vtokové desce 8604 a opatfenym svislym
axidlnim kandlem 614 o malém priméru,
jimZ nemdZe prochdzet odsdvané prostie-
di. VioZzka 606 je opatifena vhodnym pro-
stfedkem, ktery zabrailuje vypadnuti péro-
vitého kovového téliska 610 z vloZky 606.

Funkce poérovitého kovového t&liska 610
spoCivd v umoZnéni priichodu prostiedi, na-
piiklad vzduchu nebo podobn&, smérem
vzhiiru skrze n&j do odplyiiovaciho pri-
chodu 600 a ven z tvarectho zafizeni po-
dle predloZeného vynédlezu. Vzhledem k ma-
lym rozmé&rim axidlniho kanélu 614 a pii-
tomnosti pérovitého kovového téliska 610,
nemdZe byt elastomerni materidl 30 v od-
povidajicI dutiné 46 formy taZen smérem
vzhiiru vloZkou 606 a do odplyiiovaciho
prichodu 600,

Za udelem vyloueni Upravy porovitého
kovového téliska 610 miZe byt vloZka 606
opatfena dalSimi malymi otvory, o velikos-
ti otvoru 614.

PREDMET VYNALEZU

1. Tvéareci zafizeni sestdvajici ze vst¥i-
kovaciho vélce s komorou s otevienym kon-
cem, pro uloZeni elastomerniho materidlu a
pistu uloZeného pohyblivé v této komofe,
pro stlaCovani materidlu a jeho vytladové-
ni z komory, koncové desky opatiené ot-
vory upevnéné k otevienému konci komo-
ry a formy s dutinami opatFenymi vtoky
tak, Ze kaZd4 dutina mé& vtok souosy s pii-
sludnym otvorem koncové desky, déle z
prostfedkli pro relativni pohyb vstiikovaci
jednotky a formy pro pfivedeni formy a
koncové desky do styku tak, Ze kaZdy vtok
je spojen s prislu§nym otvorem, vyznacu-
jici se tim, Ze je opatfeno vyvévou (68)
spojenou odplyfovacim dstrojim (66, 208,
308, 500) s komorou (28) vstFikovaciho
vélce (24) vstfikovaci jednotky (20) a du-
tinami (46) vytvorenymi v desce (40) for-
my (22).

2. Tvafreci zafizeni podle bodu 1, vyzna-
Cujici se tim, Ze komora (28) je oddélena
od vndjsi atmosféry t&sn&nim, vloZenym
mezi vstiikovaci vdlec (24) a vtokovou des-
ku (42) desky (40} s vytvofenymi dutina-
mi (46).

3. Tvafeci zafizeni podle bodu 2, vyzna-
Cujici se tim, Ze tésnéni je tvofeno prsten-
covym t&snicim krouZkem (60), opatfenym
prstencovym osazenim (62}, uloZenym do
prstencové dréazky (58) vstfikovaciho val-
ce (24) kolem koncové desky (32), pfi-
CemZ prstencovy t&snici krouZek (60) ma
axidlni pFirubu (64) preCnivajici pies dol-
ni okraj koncové desky (32).

4. TvéafFeci zaFizeni podle bodu 1 aZ 3, vy-
znalujici se tim, Ze vyv&va (68) je spoje-
na s komorou (28) radidlnim kandlem (72),
vytvofenym ve sténé vstfikovaciho véalce
{24), spojenym s axidlnim kandlem (70)
stény vstfikovaciho vélce (24), na ktery
navazuje radidlni kanal (74) vytvoieny z
Césti v koncové desce (32), spojeny axidl-
nim vrtdnim (76) s komorou (28] wvstii-
kovaciho vélce (24). :

5. Tvéreci zafizeni podle bodu 3 a 4, vy-
znaCujicl se tim, Ze koncovd deska (32) je
pevné spojena se vstfikovaci jednotkou
(20).

6. Tvafeci zafizeni podle bodu 4, vyzna-
Cujici se tim, Ze nad axidinim vrtdnim (76)
jsou v komote (28) uspofadany uzaviraci
prostfedky pro styk s koncovou deskou (32)
a uzavieni axidlniho vrtdni (76).

7. Tvéreci zafizen{ podle bodu 6, vyzna-
Cujici se tim, Ze uzaviraci prostfedky pro
styk s koncovou deskou (32) jsou tvofeny
pruznou Kkryci clonkou (78) jednim kon-
cem upevnénou ke koncové desce (32), je-
jiZ druhy konec leZi nad axidlnim vrtanim
(76).

8. Tvéreci zafizeni podle bodu 8, vyzna-
Cujici se tim, Ze uzaviraci prostfedky pro
styk s koncovou deskou (32) jsou tvofeny
ventilem (90) uloZenym diikem (94) axi4l-
ng pohyblivé v axidlnfm vrtani (76) kon-
cové desky (32), opatienym hlavou (92)
0 jejiZ dolni stranu a protilehlou stranu ra-
didlnfho kanélu (74) koncové desky (32)
je opfena tlatnd pruZina (100), prFicemZ
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difk (94) je zajiStén matici (96) opfenou
o horni plochu vybréni (98} koncové des-
ky (32).

9. TvéafFeci zafizeni podle bodu 1 nebo 2,
vyznatujici se tim, Ze otevieny konec vstfi-
kovaci. jednotky (20) je opatfen vstfikova-
ci jednotkou (200) tvorenou néastavcem
(202) a komorou {206) usporddanou mi-
mo, aviak spojenou zuZenym prlichodem
(204) s kcmorou (28) vstFikovaci jednot-
Ky (20), pFiemZ komora (206) néastavce
(202) mé& otevieny konec, na némZ je u-
pravena koncovd deska (32) o vétSim pri-
méru, neZ mé otevieny konec komory (28)
vst¥ikovaci jednotky (20).

10. Tvéafeci zafizeni podle bodu 9, vyzna-
Sujici se tim, Ze koncova deska (32] je u-
loZena posuvnd vGa¢i nastavei (202) a ales-
poii Castetnd vedena otevienym koncem
komory (206) nastavce (202) vstFikovaci
jednotky (20).

11. Tvéareci zatizeni podle bodu 1 nebo
10, vyznadujici se tim, Ze forma (22) od-
plytiovaciho dstroji (208, 308) sestava z
kanald {210, 212, 214) upravenymi pro spo-
jeni dslici mezery (216} mezi koncovou
deskou (32) a vtokovou deskou (42) for-
my (22) s vjvévou {68).

12. TvéAreci zafizeni podle boddl 1 a 11,
vyznatujici se tim, Ze forma (22) sestava
z jednotlivych desek (38, 40, 42) mezi ni-
mi¥ jsou uzavieny dutiny (46) a upravena
glastomerovd prstencova t8sn&ni (50) vné
dutin (46), piiemZ forma (22) je opa-
t¥ena odplyiiovacim tstrojim (66), jehoZ a-
lespoii jedna &ast je upravena alespoil v
jedné z desek (38, 40, 42) formy (22), a
které je spojeno mimo dutiny (46) uvnitf
prstencovych tésnéni (50) s alespoil jed-
nou d&lici mezerou (52) mezi deskami (38,
40, 42) a komorou (28) vstfikovaci jednot-
ky (20} a formou (22].

13. Tvéfeci zaiizeni podle bodu 3, vy-
znatujici se tim, Ze prstencovy t&snici krou-
ek (60) mé prvni prstencovou Cast upev-
nénou ke vstfikovaci jednotce (20) a dru-
hou prstencovou &Aast tvaru axidlni priruby
(64) tvorici celek s prvni prstencovou Cés-
ti.

14. Tvéafreci zafizeni podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, Ze odplyiiovaci istroji (66,
200, 500) sestdvd z prvniho radidlniho ka-
nalu (502) upraveného v koncové desce
(32), druhého axidlniho kandlu (504} vy-
tvofeného v koncové desce (32), spojené-
ho s prvnim radidlnim kandlem {502) a
drazky (508) vytvofené& v koncové desce
(32) spojené s druhym axidlnim kandlem
(504).

15, Tvéafeci zafizeni podle bodu 14, vy-
znadtujici se tim, Ze jeden konec druhého
axidlniho kanélu (504), s nimZ je spojena
drdZzka koncové desky (32}, je opatfena vy-
vrtem (506) vétSiho primeéru neZ ma dru-
hy axidlni kanal (504}, pficemZ Kkanaly
(508, B04) a drf¥ka (508) koncové desky

(32) jsou vzdjemné& kolme.
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16. Tvéafreci zafizeni podle bodu 1, vy-
znacfujicl se tim, Ze odplyiiovaci tstroji (66,
208, 308) je opatFeno filtranimi ventily
pro pritok plynt z dutin (46) formy (22)
a zdbranu vstupu elastomerniho materié-
lu (30) do odplyilovaciho udstroji (66, 208,
308).

17. Tvéareci zafizeni podle bodu 16, vy-
znatujici se tim, Ze ventily jsou tvofeny sli-
nutymi pérovitymi kovovymi vélcovymi té-
lisky (610).

18. Tvareci zafizeni podle bodlG 1 aZ 17,
vyznadujici se tim, Ze odplyiiovaci ustroji
(66, 208, 308, 500) je spojeno s vyvévou
(68) upravenou pro tvofeni podtlaku v du-
tindch (46) formy (22}.

19. Tvaieci zaiizeni podle bodfi 1 aZ 18,
vyznadujici se tim, Ze odplyliovaci ustroji
(66, 208, 308, 500) sestdvd z kandld (34,
48, 70, 72, 74, 76, 210, 212, 214, 310, 312,
316, 318, 502, 504, 508, 510) pro odvod a
pFivod do dutin (46) formy (22].

20. Tvéafreci zafizeni podle bodu 19, vy-
znatujici se tim, Ze privddéné plyny jsou
tvofeny kysliénikem uhlicitym.

21. Tvéafeci zafizeni podle bodu 1 a 3,
vyznatujici se tim, Ze forma (22) sestdvd z
jednotlivych desek (38, 40, 42) upravenych
pro vzdjemny styk v délicich rovindch, pri-
demZ mezi zdkladni deskou (38) a vtoko-
vou deskou (42) je seviena deska (40) s
vytvofenymi dutinami (46) a mezi deska-
mi (40, 42, 38) jsou vné& dutin {46) upra-
vena prstencovd t&snéni (50) pro jejich u-
tésnéni od okolni atmosféry, kterdZto for-
ma [(22) a vstfikovaci jednotka (20} jsou
upraveny vzdjemné axidlné pohyblivé (pro
stisknuti prstencovych tésnéni (50) a prs-
tencového tésniciho krouzku (60).

22. Tvéafreci zaFizeni podle bodu 9, vyzna-
Sujici se tim, Ze ve vtokové desce (42] for-
my (22) vytvoreny kandl (318) je spojen s
dslici mezerou (322) mezi koncovou des-
kou (32) vstfikovaci jednotky (200} a vto-
kovou deskou (42) formy (22) a dale spo-
jen s prvnim svislym kandlem (316) upra-
venym v desce (40) s vytvofenymi dutina-
mi (48) a kanaly (312, 310) vytvorenymi v
zdkladni desce (38) a dé&licimi mezerami
(52) mezi nimi, pFiemZ radidlni kanél (310)
zdkladni desky (38) je spojen trubkou
(314) s vyvévou (68).

23. Tvéareci zafizeni podle bodu 9, vy-
znaCujici se tim, Ze v ndstavci (202) vstFi-
kovaci jednotky (200) vytvofené kanaly
(210, 212) odplyiiovaciho Gstroji (208) jsou
spojeny s dé&lici mezerou (216) mezi kon-
covou deskou (32) néastavce (202) vstfiko-
vaci jednotky (200) a vtokovou deskou (42)
a prvnim axidlnim kandlem (414) vtokové
desky (42) druhym axidlnim kandlem (416)
desky (40) s vytvofenymi dutinami (46), s
délicimi mezerami (52) mezi deskami (38,
40, 42).

24, Tvareci zalrizeni podle bodu 9 a 23,
vyznafujici se tim, Ze forma (22) sestava
alespoii ze tFi jednotlivych desek (38, 40,
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42) s prstencovymi té&snénimi (50), upra-
venymi mezi alespoii dvéma sousednimi
dvojicemi sousednich desek (38, 40; 40, 42)
a kandly (414, 416) vytvoFené v deskdch
(42, 40) formy (22), jsou spojeny s dé&lici-
mi mezerami desek (38, 40, 42) uvniti prs-
tencovych tésnéni (50].

25. Tvareci zafizeni podle bodu 13, vy-
znatujici se tim, Ze alespoii jedna deska
(40, 42, 38) dvojice desek (38, 40; 40, 42)
mezi nimiZ je vytvofena délici mezera (52),
s niZ jsou spojeny kandly (414, 416, 210,
212) odplyiiovactho dstroji (208), ma vy-
¢nivajici ploché okraje, obklopujici t&sné&
kaZdou dutinu (46) desky (40) s vytvote-
nymi dutinami (46), upravena pro pfileh-
nuti k povrchu sousedni desky (42) pfi je-
jich dosednuti a pro vytvofeni odplyiiova-
cich kandlG v délicich mezerdch (52) me-
zi dvojicemi desek (38, 40; 40, 42), kteréz-
to odplyfiovaci kandly jsou upraveny pro
prichod plynéi a zdbranu vstupu lisované-
ho materidlu a jsou spojeny s odplyiiova-
cim ustrojim (208).

26. Tvareci zafizeni podle bodu 25, vy-
znadujici -se tim, Ze povrchy desek [38 40,
42] jsou opatfeny povrchovou tpravou, tvo-

Fenou radiilné vybrousenymi ryhami hloub-
ky (0,255 mm aZ 0,5 mm].

27. Tvéfreci zafizeni podle bodu 16 vy- .
znacujici se tim, Ze jeden konec odplyno—'
vaciho dstrojt [66] vytvofeného ve vstiikova- -
ci jednotce (20) je spojen s jeji komorou
(28) a druhy konec s vyvdvou (68).

28. Tvafeci zafFizeni podle bodu 1, vy-:
znatujici se tim, %e forma (22) je opatie-
na axidlnim kandlem (510}, upravenym v
kaZdé duting& (46) mimo vtok (48), spoje-
nym s délici mezerou mezi formou (22) a
vstfikovaci jednotkou (20), kteryZto axial-
ni kandl (510) je déale spojen s koncovou.
¢asti (309) drazky (508), spojené s vyvr-
tem (506) vytvofenym v koncové desce
(32), ktery je déle spojen s druhym axidl-
nim kandlem (504) a prvnim radidlnim ka-
ndlem (502), vytvoFfenymi v kongcové des-
ce (32), v niZ je rovn&Z vytvofen otvor
{34) spojeny s vtokem (48) do dutiny (46)
upravené v desce (40) s vytvoienymi duti-
nami (46).

29. Tvareci zafizeni podle bodu 28, vy-
znafujici se tim, Ze kaZdy axidlni kandl
(510) vytvofeny ve vtokové desce (42) je
opatfen C4asti o nejvétSim priméru 0,5 mm.

4 listy vykresil

Severogralia, n. p., zdvod 7, Most
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