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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do pakowania towaréw, zapo-
moca ktérego towary te sa pakowane w
pewnych nastepujacych po sobie odste-
pach czasu, dzieki zastosowaniu dtugiego
weza z materjalu workowego, przyczem
po napelnieniu waz ten zamyka si¢ w ten
spos6b, ze powstaje worek. Przedmiotem
wynalazku jest szczegblnie sposéb i urza-
dzenie, zapomoca ktérego napetnianie od-
bywa sie¢ przez otwér, znajdujacy si¢ wbo-
ku tego materjalu workowego.

Przyklady wykonania wynalazku sa
przedstawione na zalaczonych rysunkach,
na ktérych: fig. 1 przedstawia widok zbo-
ku urzadzenia, sluzacego do wykonania
sposobu, stanowiacego przedmiot wyna-
lazkuy, fig. 2 — widok zprzodu urzadzenia
wedlug fig. 1, fig. 3 — widok poszczegol-

nych czeéci urzadzenia wedlug fig. 1, fig.
4 przedstawia pionowy przekr6j wzdluz
linji 4—4 fig. 2, fig. 5 — przekrdj przez
dolny koniec otworu napelniajacego,
wspolpracujacej z nim czeSci urzadzenia,
wiszacego we wnetrzu weza, fig. 6 — prze-
kréj wzdtuz linji 6—6 fig. 4, fig. 7 — wi-
dok ztylu urzadzenia wiszacego, fig. 8 —
przekr6j podobny do przekroju wedlug
fig. 4, przyczem wskazuje drugi przyklad
wykonania urzadzenia wiszacego i czesci,
ktére to urzadzenie utrzymuja, fig. 9 przed-
stawia widok ztylu dolnej czesci urzadzenia
wiszacego, fig. 10 — widok zgéry jednej z
czgéci skladowej urzadzenia wiszacego
wedlug fig. 8, fig. 11 — przekr6j odmiany
wykonania cze$ci, podtrzymujgcych urza-
dzenie wiszace, fig. 12 — widok zboku od-
miany wykonania wynalazku.




" kawalka, wzglednie

Od ramy 20 ida do géry czesci pro-
wadnicze 21 z poziomo osadzona glowica

22 :maszyny do'szycia i prowadnicami 23,
" prowadzacemi do urzadzenia 24, w ktérem

przygotowuje si¢ tadunek do umieszcze-
nia go w weiu z materjalu workowego.
Klatka walcowa 25 zawieszona jest zapo-
moca drazkéw lub linek 26 (fig. 1i2) w
taki sposéb, ze moze ona dziata¢ wspélnie
z urzadzeniem, ktére ten ladunek dostar-
cza. W tej klatce (fig. 4) 'osadzone sa dwie
pary walcéw: dolne 27 i gérne 28. Waz
29 z materjalu workowego jest wprowa-
dzony od géry do urzadzenia wiszacego
30 pomiedzy kazda pare tych walcéw. Ma-
terjal workowy jest tutaj doprowadzany
z rolki lub innego urzadzenia, na ktora
waz z materjalu workowego byl nawiniety
bezposrednio z maszyny, wyrabiajacej go.
Urzadzenie wiszace, zawieszone wewnatrz
wezZa z materjalu workowego, sklada sie
z rurowatej czesci 371 (fig. 4, 7) i szyiki 32,
ktéra nastepnie przybiera postaé¢ plytek 33
(fig. 6 i 7), pomiedzy ktéremi mieszcza sie:
drazek 34 z krazkami 35 oraz drazek 36
z krazkami 37. Krazki 35 i 37 sa osadzone
w sposob pokazany na fig. 6, to jest krazki,
osadzone na drazku 36 przenikaja w prze-
strzenie miedzy krazkami 35, dzieki cze-
mu moga, byé zastosowane krazki stosunko-
wo 'duze o nieznacznem oddaleniu od sie-
bie ich powierzchni zewnetrznych. Nad
krazkami 35, 37 umieszczona jest po-
przeczka 39, przymocowana do plytek 33.
Na poprzeczce 39 osadzone sa dwie plytki
38, przednia i tylna (fig. 4), ktére wpobli-
Zu swego gornego konca sg ze soba pola-
czone zapomocy plyty 40. Plytki boczne 33
i poprzeczka 39 moga si¢ znajdowaé pod
krazkami 35, 37 i byé wykonane z jednego
jako calo$é usztyw-
niona, lub tez, jezeli to jest niezbedne, by¢
od siebie oddzielone.

Gorny koniec tylnej czesci rurki 31 u-
rzadzenia wiszacego jest zaopatrzony w
ostra krawedz 41 (fig. 4, 5), nad ktéra osa-

dzona jest przegubowo klapa 42 z kryza
43 w dolnej swej czeéci. Urzadzenie do
przyjmowania tadunku posiada, skierowa-
na wdétl czesé¢ wylotowa 44, ktéra na dol-
nym swym koricu zaopatrzona jest w noéz
45. Krazki 35, 37 przylegaja od wewnatrz
do Scianek weza workowego 29, ktéry ze-
wnetrzna swa strona lezy na walcach 27,
wskutek czego potozenie urzadzenia wisza-
cego zalezy od polozenia walcéw 27 w
klatce 25. Klatka ta jest tak umieszczona,
Ze przy jej przesunigciu wraz z wezem 29
i urzadzeniem wiszacem w lewo, do poto-
zenia przedstawionego na fig. 1, 2 i 5, n6z
45 tnie tylng $cianke weza 29 wzdtuz kra-
wedzi 41 i przenika do weza pod kryze 43.
Przy tem 'przesunieciu sie w lewa strone,
klapa 42 wsuwa si¢ zapomoca lejka w pra-
wo do rurowatej czesci 31 dotad, dopdki
kryza 43 nie uderzy wewnatrz o przednia
strone urzadzenia wiszacego (fig. 5), zapo-
biegajac w ten sposéb mozliwosci dotknie-
cia przez néz 45 przedniej $ciany urzadze-
nia wiszacego i ograniczajac tem samem
przestrzen, o ktoéra wurzadzenie wiszace,
wraz z naciagnigtym weZem materjaly,
moze byé przesunigte wstecz, to znaczy w
lewo na fig. 5. W tem potozeniu (fig. 5)
wylot lejka napelniajacego 44 znajduje
si¢ nad otworem, ktéry zostal wycigty w
tylnej Sciance weza 129, a takZe i w pustej
przestrzeni urzadzenia wiszacego, przy-
czem jest umieszczony w taki sposéb, ze
materjal, ktérym sie napelnia moze by¢
tadowany do weza workowego przez
otwor wylotowy urzadzenia napelniaja-
cego.

Po bokach klapy 42 umieszczone sg u-
szy 46, ktére swym ciezarem przesuwaja
te klape wtyl (na rysunku w lewo). Te
uszy sa osadzone na gérnym koticu kla-
py w ten sposéb, ze moga sie poruszaé
wpoprzek urzadzenia wiszacego w widoku
pokazanym na fig. 2, a nie moga sie poru-
szaé¢ prostopadle do tego kierunku. Nato-
miast klaps 42 jest podatna wpoprzek u-



" rzadzenia wiszacego w widoku pokazanym
na fig. 11 4.

Na przestrzeni odpowiadajacej dlugo-
$ci worka pod ostra krawedzia 41 znajdu-
je si¢ ruchome urzadzenie wiszace, przy-
czem ruch ten moze byé zauwazony z ze-
wnatrz poprzez $cianki worka ‘dzigki wy-
puklosci 47 (fig. 4 i 7). Pod wypukloscia
ta na odleglosci réwnajacej sie dlugosci
worka umieszczona jest plyta, na ktorej
znajduje si¢ dolny koniec worka, kiedy fa-
dunek zostaje juz uskuteczniony. Przed i
pod ptytka 48 (fig. 1) umieszczone jest u-
rzadzenie transportowe 49. Glowica ma-
szyny do szycia jest tak ustawiona, ze
znajduje si¢ na wysokosci réwnej dlugo-
§ci worka nad przyrzadem transporto-
wym 49.

Pozadane jest azeby worki byly zaopa-
trzone w napisy, jak to wskazuje (fig. 3)
znak 50 i aby napisy te znajdowaly si¢ po
obcieciu na prawidlowem miejscu; obcie-
cia czyli korice worka winny byé dokony-
wane w okres§lonych miejscach weza wor-
kowego. W tym celu waz posiada znaki 571
(fig. 3), ktére sa tak na nim rozmieszczo-
ne, Ze przecinanie weza odbywa si¢ wlasnie
w tych miejscach, dzieki czemu worki po-
siadaja napisy zawsze we wlasciwem
miejscu.

Maszyna do szycia jest zaopatrzona w
dwie niewskazane na rysunku igly, ktoére
szyja brzegi worka wzdluz linji 52. Kotlo
igiel znajduje sie prowadnica dla paskéw
53 zapomoca ktérych brzegi te sa jedno-
cze$nie wzmacniane. To naszywanie pa-
skéw jest szczegélnie pozadane wtedy, kie-
dy waz workowy jest papierowy. Nie-
wskazany na rysunku néz jest uruchomia-
ny lacznie 7 iglami i przecina $cianki wor-
ka oraz paski wzmacniajace pomiedzy
dwoma obrgbkami 52.

Kiedy dolny worek jest napelniony,
zostaje on przesuwany naprzéd zapomoca
podpory 48 (na fig. 1 w prawo) i ustawio-
ny na urzadzenmie transportowe 49 w taki

sposéb, Ze waz z materjalu workowego,
jak to jest uwidocznione na fig. 3 przesu-
wa si¢ nieco wbok, przyczem wtedy zosta-
je sfaldowany lub tez zagiety od strony
maszyny do szycia, co jest oznaczone w
punkcie 54 {linjami przerywanemi. W ten
spos6b mozna wykonywaé falde na dol-
nym koficu gérnego worka i gornym rogu
dolnego ‘worka oraz uskuteczniaé zaszycie,
dzieki czemu obrabek skraca sig, za$ jego
koniec wzmacnia. Mozna réwniez wykonaé
worek z dnem (czworckatnem. Kiedy ko-
niec worka jest umieszczony na przyrza-
dzie transportowym (fig. 3) jest on prze-
ciagany zapomoca tego przyrzadu przez
maszyng do szycia (wedlug fig. 3 w lewo).
Waz workowy jest z poczatku ciagniony
prosto, przyczem napelniona dolna czes¢
weza znajduje sie na jednej linji z gérna
jego czescia, nastepnie jest on wyginany
w kierunku przeciwnym, wskutek czego po-
wstaje taka sama falda, jak w miejscu 54
(fig. 3), ktéra po drugiej, prawej stronie
obrabka, wzglednie weza workowego, zo-
staje izszyta.

Drugi przyklad wykonania urzadzenia
wiszacego 55 jest przedstawiony na fig. 8.
Cze$é 55 urzadzenia tego jest wykonana
tak samo jak rurowa cze$é¢ 37 urzadzenia,
przedstawionego na fig. 4 i 7. Wypuklosé
jednak 47 nie jest tutaj wykonana z jed-
nego kawalka z czeScia 55, przeciwnie
wypukto$é 56 (fig. 8, 9) wraz z odgalezie-
niem 57, wznoszacem sie ku gérze, moze
byé¢ przesuwana. Odgalezienie 57 moze sig
znajdowaé nad gérna krawedzig czesci 55.
Ta cze$é wypukla moze byé w kazdej
chwili usunigta i zamieniona inna, w kté-
rej ramie do zawieszania posiada inng dtu-
gosé.

Na fig. 8 przedstawiony jest walek 58
urzadzenia wiszacego 55, ktére zaopatrzo-
ne jest w haczykowata czes¢ 59 dotykaja-
ca do watka 58. Waz 60 z materjalu wor-

kowego prowadzony z dowolnego Zrédia

jest przeciagniety nad haczykiem 59 i u-



rzadzeniem wiszacem 55. Ta haczykowata
cze$é 59 jest zaopatrzona w gladkie ko-
Yeczka 61 i 62. Kéteczka 61 sa umieszczo-
ne obrotowo w kryzach 63 goérnej czesci
haczyka (fig. 10), a kéteczka 62 — w kry-
zach 64 dolnej czesci haczyka. W ten spo-
s6b gorna $cianka weza jest prowadzona
nad kéleczkami 61, za$ urzadzenie wisza-
ce i jej czes¢ haczykowata spoczywa na
koéteczkach lezacych na dolnej stronie we-
za. Kryzy 63, 64 moga sie znajdowaé mniej
wiecej na calej dlugoéci haczykowatej
czesci w celu jej usztywnienia.

Wedlug drugiej codmiany wykonania
urzadzenia wiszacego, przewidziany jest
drazek 65 (fig. 11), ra ktérym sa osadzo-
ne krazki 66, lezace jeden naprzeciw dru-
giego, w przeciwienstwie do krazkéw, za-
chodzacych jeden na drugi, jak to wska-
zujg fig. 4 i 6. Tego rodzaju urzadzenie
pozwala na szersze rozchylanie weza wor-
kowego, przyczem moga byé zastosowane
krazki o $rednicy mniejszej od tej, jaka
byla uzyta przy wykonaniu urzadzenia wi-
szacego, przedstawionege na fig. 4 i 6. Z
tych powodéw druga odmiana urzadzenia
jest dogodniejsza. Wedlug tego ostatnie-
go przykladu wykonania urzadzenia wi-
szacego, dolne rogi sa splaszczone (fig. 7
i 9) i w punktach 67 wystajg wdét w taki
sposéb, ze tworza one dwie réwnoleglte
plytki po przeciwleglych stronach urza-
dzenia wiszacego w jego dolnym koricu.
Te plytki moga by¢ wttaczane powyzej ob-
rabka zamykajacego, do zamknietego dol-
nego korica weza workowego, aby rozsze-
rzy¢ go i nadaé mu ksztalt kwadratowy
przed wypelnieniem !adunkiem.

Urzadzenie, stanowiace przedmiot ni-
niejszego wynalazku, dziata w sposéb na-
stepujacy. Urzadzenie wiszace jest umie-
szczane wraz z drazkiem utrzymujacym w
klatce w taki sposéb, by krazki 35 i 37
znajdowaly sie na walcach 27. Nastepnie
waz z materjalu workowego jest przecia-
gany wdoél pomiedzy walcami 28 naokolo

tego drazka nalezacego do urzadzenia wi-
szacego i walcami 27 dotad, dopéki dolny
koniec tego weza nie okaze sie na pozio-
mie maszyny do szycia, poczem dolny ko-
niec weza jest zamykany zapomoca obre-
bienia wpoprzek weza. Nastepnie waz ten
jest podnoszony nieco do géry azeby plyty
67 mogly z zewnatrz zacisnaé wszyte fal-
dy na rogach weza i tem samem rozchyli¢
dolny jego koniec 'w ten sposéb, by krawe-
dzie Scianek weza ograniczaly czworokat.
Nastepnie za$ waz z materjalu workowego
jest znowu opuszczany wdét na tyle, by
pierwszy znak 51, na dolnym zamknietym
koricu weza, znalazt sie na jednej linji z
wypukloécia 47. Granice te mozna tatwo
wyczué¢ reka z zewnatrz. Zamiast wspo-
mnianej wypukloéci mozna réwniez na u-
rzadzeniu wiszacem zastosowaé wglebie-
nie, ktére mo2na byloby ‘tak samo wyczué
reka od strony zewnetrznej przez $cianke
weza. Poniewaz wypuklo$é jest jednak
tatwiej wyczué z zewnatrz niz wglebienie,
jest ona stosowana czesciej.

Nastepnie urzadzenie wiszace zostaje
przesuwane wtyl, przyczem né6z 45 prze-
cina tylna Scianke weza, poczem lejek do
napelniania 44 rozchyla dokonane naciecie
i przez te szczeling (rozpér) przenika do
weza (fig. 5). Przy tem polozeniu wspo-
mnianych czesci (fig. 5), zamknigty koniec
weza znajduje sie na platformie 48, za$
przez lejek 44 i rurowata cze$é urzadze-
nia wiszacego zostaje wprowadzany az do
dolnego korica weza, przyczem towar ma-
jacy byé zaladowany jest dokladnie odwa-
zony lub odmierzony. Kiedy dolny koniec
weza napelni si¢ w opisany powyzZej spo-
s6b, zostaje on wzniesiony naprzéd i jed-
nocze$nie wbok, a nastepnie opuszczany na
urzadzenie transportowe 49 (fig. 3). Kie-
dy to zostanie dokonane, na jednej stronie
weza, wpoblizu maszyny do szycia, zagina
si¢ falda i materjal workowy przechodzi
przez maszyng do szycia, Nastepnie na
jednej lub obydwéch stronach wezZa, na



wysokoéci glowicy maszyny do szycia, zo-
staja umieszczane, w ‘spos6b na rysunku
nieprzedstawiony, jeden lub dwa wzmac-
niajace paski, przechodzace wpoprzek wor-
ka, ktére to paski, po dokonaniu dwéch
réwnolegle biegnacych obrebiern szytych,
sa nastepnie, wraz ze Sciankami weza
przecinane pomigdzy -obrabkami.

Podczas przeprowadzania korica weza
przez urzadzenie transportowe i maszyne
do szycia, na przeciwleglej stronie weza
zostaje zaginana jednoczesnie falda, wsku-
tek czego dolny koniec weza, kiéry zostal
juz wypelniony tadunkiem zostaje od gory
zamkniety i odlaczony od weza z materja-
tu workowego, w ten sposéb wytwarza sie
wiec zamknigty worek, ktéry wewnatrz
jest juz napelniony towarem. W ten sam
sposob zostaje zamykany na swym dolnym
korficu, powyzej dokonanego przeciecia,
waz workowy, znajdujacy sie nad odcie-
tym workiem.

Z powyiszego opisu jest zrozumialem,
ze po dokonaniu przez waz ruchu wstecz-
nego, od urzadzenia napelniajacego 44, za-
pomoca ruchu wahadlowego urzadzenia
wiszacego wprzéd (podnoszenie sie) tyl-
na $cianka weza workowego jest ciénieta
nazewnatrz zapomoca klapy 42, znajdu-
jacej si¢ nad gérna krawedzia 41 urzadze-
nia “wiszacego, przyczem ucha 46 rozchy-
laja nazewnatrz korice przeciecia, wykona-
nego w S$ciankach weza.

Jasne jest, ze odleglos¢ glowicy 53
maszyny do szycia od ta$my transporto-
wej 49 winna S$ciSle odpowiadaé pozada-
nej dlugosci workéw. Urzadzenie, stuzace
do napelniania worka, winno byé tak umie-
szczone, by jego dolny koniec, t. j. otwér
- wylotowy znajdowal si¢ na odleglosci
dwéch dlugosci worka od platformy 48.
Klatka za$§ 25 winna by¢ tak ustawiona,
azeby krawedz 41 znajdowala sie bezpo-
$rednio pod nozem tnacym 45, kiedy urza-
dzenie wiszace jest przesuwane wstecz do
polozenia, w ktérem odbywa si¢ napelnia-

nie. Wypuklo$é 47 znajduje si¢ od kra-
wedzi 41 SciSle na edleglosci réwnej dlu-
gosci worka,

Jezeli dlugosé workéw podlega czesto
zmianom, to stosuje si¢ badZ zmienna wy-
puklo$é, jak to wyjasniaja fig. 8 i 9, badz
tez urzadzenia wiszace réznych dlugosci,
przy zastosowaniu ktérych wypuklosé 47
znajdowalaby si¢ na réinych wysoko-
séciach. Pierwszy sposéb ‘jest dogodniejszy
poniewaz nie wymaga on straty czasuy,
zwiazanej z zamiang jednego urzadzenia
wiszacego na ‘drugie.

W pewnych wypadkach i dla pewnych
materjaléw urzadzenie wiszace moze by¢
krotsze np. takie, Ze w chwili napelniania,
nad otworem napelniajagcym znajduje sie
tylko jedna dlugo$é worka. Jezeli chodzi
o uog6lnienie, to tego rodzaju wykonanie
wynalazku jest niepozadane, poniewaz w
ten spos6b utrudnia si¢ dokladne napel-
nianie workéw, bowiem samo urzadzenie
zajmuje juz cze$é dlugosci worka, na kté-
rej to przestrzeni waz ma by¢ réwniez na-
pelniony, wskutek czego powstaje obawa,
ze nie caly ladunek bedzie przerzucony
przez lejek do korica worka przez te chwi-
lg, w ktérej nastepuje usuniecie weza z pod
otworu lejka napelniajacego. -

Dla dzialania urzadzenia wedlug ni-
niejszego wynalazku jest obojetne, czy be-
da zastosowane w urzadzeniu wiszacem u-
rzadzenia utrzymujace wedlug fig. 8 czy
wedlug fig. 11.

Inna odmiana wykonania przedmiotu
wynalazku jest przedstawiona na fig. 12.
W urzadzeniu tem, od ramy /0a odchodza
pionowe prowadnice 1fa do géry. Urza-
dzenie to posiada glowice 12a maszyny
do szycia oraz prowadnice 13a, prowadza-
ce do géry do urzadzenia wagowego 14a.
Walek 15a, na ktérym nawiniety jest waz
z materjalu workowego, osadzony jest na
osi 16a, umieszczonej na stojakach 17a,
znajdujacych si¢ w odpowiedniem oddale-
niu od ramy 10a. Z walka 15a waz prze-



chodzi dookota, znajdujgcej si¢ w  gorze,
rolki 79a, a nastepnie jest doprowadzony
do urzadzenia wagowego i maszyny do
szycia. Rolka 19a jest utrzymywana zapo-
mocg linki lub kabla 20a, przeciagnietej
przez staly diwigar 21a, umocowanej na-
stepnie w sposéb dowolny, np. przez owi-
nigcie naokolo glowki.

Wewnatrz tej czesci weza, ktéra znaj-
duje si¢ miedzy rolka 79a i maszyna do
szycia, umieszczone jest urzadzenie wisza-
ce 23a, utrzymywane zapomoca haczyka
24a, osadzonego wewnatrz weza nad rol-
ka 19a, ktéry utrzymuje urzadzenie wisza-
ce w pewnej odleglosci od rolki 19a, gdy
waz z materjalu workowego jest stopnio-
wo przeciagany przez te rolke i urzadze-
nie wiszace. Urzadzenie wiszace 23a jest
podobne do urzadzenia, przedstawionego
na fig. 8, z ta tylko réznica, Zze usuniete sa
tutaj rolki 61 i 62.

Otwér, przez ktéry worek jest napel-
niany moze byé wykonywany badz pod-
czas wyrobu samego worka, badz tez péz-
niej, aczkolwiek otwér ten winien byé juz
wytworzony przed dojs$ciem weza do urza-
dzenia wiszacego. Opisana odmiana wyko-
nania wynalazku, wedlug ktérej otwér do
napelniania ' jest wykonywany jednocze-
$nie z wprowadzeniem lejka do weza, czy-
ni maszyne, bedaca przedmiotem wyna-
lazku, bardziej uproszczona, przyczem po-
zwala na dokladne umieszczanie otworu
lejka, przez ktéry odbywa sie napelnianie
worka nad otworem w wezu workowym.

Otwory w workach i otwory lejkéw
moga mieé rézine ksztalty i przekroje. Naj-
dogodniejsze jest jednak proste rozciecie
poprzeczne, ktére moze byé dokonane do-
kladnie w tem miejscu, w ktérem pézniej
worek jest odciety od weza i nie powinno
byé szczegélnie SciSle zamkniete. Takie
rozciecie do napetniania worka ladunkiem
wykonywa si¢ najlepiej w ten sposéb, ze
otwér ten zostaje wpoblizu swych idwdch

koricéw rozchylany wpoprzek. W ten spo-
s6b najwigkszy otwor uzyskuje sie przy
malem rozchyleniu écian weza workowego
na koricach rozcigcia. '

Sél, fasola, ryz i towary podobne wy-
magaja po ‘napelnieniu niemi workéw pew-
nego wstrzasania w celu.nalezytego ich u-
lozenia si¢ w workach. Zupelnie wystar-
czajace wyniki w prosty sposob osiaga sieg
w ten sposéb, Zze napelniony koniec weza
jest wstrzasany podczas przechodzenia z
platformy 48 do urzadzenia transporto-
wego 49 i dopiero pézniej worek jest za-
mykany nad zaladowanym towarem. Je-
zeli pakowany materjal ‘wymaga $cislej-
szego pakowania, wtedy zamiast platformy
48 moze byé zastosowany albo podnosza-
cy sig stél, albo tez lejek, przez ktéry od-
bywa si¢ napelnianie workéw. ‘Moze on
byé przedluzony w ten sposéb, Zeby ma-
terjal pod wplywem wlasnego ‘ciezaru
wpadat na koniec weza z taka sila, zeby
ukladal sie $cisle. ‘Mozna réwniez w ma-
szynie wedlug niniejszego wynalazku do-
konaé innych zmian, nie zmieniajac tem
zasadniczej mys$li wynalazku.

Poziadane jest zamykanie workéw u-
skutecznia¢ zapomoca przeszywania wor-
kéw, aczkolwiek moze byé zastosowany 1
inny spos6b zamykania.

Zamiast papieru, ulozonego w jedna
lub kilka warstw, z ktérego wykonany jest
waz workowy, moze byc¢ réwniez zastoso-
wany i wszelki inny materjal.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb pakowania towaréw przy
uzyciu dlugiego weza, znamienny tem, ze
na jednej stronie weia wykonywany zo-
staje jeden lub kilka otworéw, przez kté-
re waz jest napelniany towarem, przy-
czem po napelnieniu waz zamyka si¢ po
obydwéch stronach kazdego otworu.



2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze waz jest z poczatku napetnia-
ny towarem, a nastepnie zamykany ponad
nim. :
3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po kazdorazowem zaladowaniu,
waz "jest przecinany w ten sposéb, ze kai-
dy ladunek jest zawarty w osobnem opa-
kowaniu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze kazdy tadunek wprowadza
si¢ do weza przez poprzeczng szczeline,
wykonana na jednej jego stronie, poczem
waz ten zamyka si¢ migdzy tadunkiem a
ta szczelina i nastepnie przecina sie go
wzdluz szczeliny lub w bezpo$redniem jej
sasiedztwie,

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny ‘tem, Ze ladunek wprowadza sie
do weza zapomoca urziadzenia do napel-
niania, przyczem otwér do napelniania,
znajdujacy si¢ w worku jest wykonywany
jednoczesnie z doprowadzeniem urzadze-
nia napelniajacego do polozenia, w kté-
rem odbywa sie napelnianie, badz tez jed-
nocze$nie z doprowadzaniem go do
weza.

6. Sposob wedlug zastrz, 1—5, zna-
mienny tem, zZe otwdr, przez ktéry usku-
tecznia si¢ napelnianie, wytwarza sie
wzdluz wezZa zapomoca wzglednego ruchu
urzadzenia do napelniania i weza, dopro-
wadzajacego do polozenia, w ktérem od-
bywa si¢ napelnianie.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tem, Ze Scianki weza przed napel-
nieniem go ladunkiem sa rozchylane po-
wyzej otworu, przez ktéry worek jest na-
pelniany, przyczem nad tym otworem zo-
staje on skladany.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienny tem, Zze otwér w wezu, przez kté-
ry odbywa si¢ napelnianie, jest wykony-
wany w postaci poprzecznej szczeliny
(rozciecia) w ten sposéb, Zze dolna kra-
wedZ tej szczeliny jest oddalona od prze-

ciwleglej $cianki weza, za$ goérna jej kra-
wedz przylozona do przeciwleglej scian-
ki.

9. Sposéb wedlug zastrz. 8, znamien-
ny tem, Ze wprowadzanie fadunku do wor-
ka, przez wykonany w nim otwoér, odbywa
si¢ w kierunku réwnoleglym do podluznej
osi ‘weza ‘workowego.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1—9, we-
dlug ktérego waz jest napelniany kolejno
po sobie nastgpujgcemi ladunkami, zna-
mienny tem, Ze waz miedzy nastepujace-
mi po sobie napelnieniami, przesuwa sie
o pewna odleglosé.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1—10, zna-
mienny tem, Ze miejsca zamknigcia worka
S3 wzmacniane zapomoca Szwu, przyczem
to przeszycie odbywa si¢ przez materjal,
z ktérego jest wykonany waz, a takze i pa-
ski usztywniajace, ktére ukladaja si¢ wpo-
przek weza workowego.

12. Sposéb wedlug zastrz. 11,
mienny tem, Ze waz przed zszyciem jest
wygiety w taki sposéb, iz na stronie, od
ktérej rozpoczyna si¢ jego zszywanie, two-
rzy si¢ falda, przyczem na drugiej stronie
weza na koricu obrebienia powstaje réw-
niez taka falda, dzieki temu, Ze podczas
obrebiania waz zostaje wyprostowywany, a
nastepnie zaginany od drugiej strony.-

13. Spos6b wedlug zastrz. 12, zna-
mienny tem, Ze zagigcie i wyprostowywa-
nie weza oraz jego prowadzenie przez ma-
szyne do szycia, odbywa si¢ zapomoca u-
rzadzenia transportowego, na ktére prze-
chodzi, naladowany towarem i zamkniety
na dole %oniec weza. .

14. Spos6b wedlug zastrz. 1—13, zna-
mienny tem, Ze waz przesuwa si¢ do go-
ry powyzej urzadzenia zawieszonego we-
wnatrz niego, ktére to urzadzenie rozchy-
la $cianki weza, przyczem w miejscu tego
rozchylenia, przy pomocy ruchu w kierun-
ku urzadzenia do napelniania, jest rozci-
nany w Sciance weza otwoér, przez ktéry
waz jest napelniany.

zna-



15. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz, 1—14, znamienne tem, Ze
sklada si¢ ze znajdujacego sie z zewnatrz
weza (29), urzadzenia do napelniania (44),
mogacego sie przesuwaé¢ w ' plaszczyznie
pionowej i urzadzenia (31, 55) do roz-
chylania Scianek weza, ktére to urzadze-
nie réwniez moze si¢ przesuwaé pionowo,
przyczem jest ono zawieszone wewnatrz
weza 1 rozchyla t¢ jego cze$é, do ktérej
ma byé wprowadzony ladunek towaru.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tem, Ze urzadzenie do rozchy-
lania (31, 55) jest zawieszone na trzyma-
czu, zaopatrzonym' w wystajace naze-
wnatrz czesci (35, 37, wzglednie 61, 62),
ktére si¢ opieraja o umieszczone z ze-
wnatrz weza podpory (walce 27) poprzez
Scianki weza.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 15 i 16,
znamienne tem, Ze urzadzenie do rozchy-
lania $cianek weza zaopatrzone jest w ru-
re, ktéra jest dostosowana do urzadzenia,
sluzacego do napetlniania.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 15—
17, znamienne tem, Ze urzadzenie rozchy-
lajace (31, 55) posiada cze$ci (41), ktére
wspéldzialaja z czeéciami (45), znajduja-
cemi si¢ % zewnatrz urzadzenia do roz-
chylania S$cianek weza i wytwarzaja w
nim, nad tem urzadzeniem rozchylajacem,
otwér do napelniania.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 18,
znamienne tem, ze ndz tnacy (45) wyko-
nany jest, wzglednie osadzony na dolnej
krawedzi urzadzenia do napelniania (44),
przyczem otwoér, przez ktéry odbywa sig
napelnianie worka, zostaje przecinany
wtedy, kiedy 'urzadzenia rozchylajace i
sluzace do napelniania poruszaja sie ru-
chem wzglednym do siebie, w celu wytwo-
rzenia takiego ich wzajemnego polozenia,
w ktérem mogloby byé uskutecznione na-
pelnianie.

20. Urzadzenie wedlug zastrz, 18—

19, znamienne tem, Ze nad rura urzadze-
nia rozchylajacego znajduje sie klapa
(42), ktéra naciska na przeciagnieta na-
zewnatrz cze$é weza i ktéra przesuwa sie
na przeciwlegla strone weza, kiedy urza-
dzenia rozchylajace i napelniajace znaj-
duja sie w takiem potozeniu, w ktérem
odbywa sie napetlnianie,

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 19 lub
20, znamienne tem, Ze ndéz (45) przenika
do weza pomiedzy klapa (42) i rura urza-
dzenia rozchylajacego.

‘22. Urzadzenie wedtug zastrz. 16,
znamienne tem, Ze posiada pare walcow
(28), umieszczonych nad parg walcow
(27), podpierajacych z zewnatrz trzymacz
urzadzenia rozchylajacego, migdzy ktére-
mi to walcami przesuwa si¢ waz z mate-
rjalu workowego.

23, Urzadzenie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tem, Ze trzymacz urzadzenia roz-
chylajacego sklada si¢ z haczykowatej
czesci (59, 24a), ktéra umieszczona jest
wewnatrz weza i otacza cze$ciowo krazek
(58, wzglednie 19a) umieszczony z ze-
wnatrz weza i ktora ten waz utrzymuje.

24, Urzadzenie wedlug zastrz. 23,
znamienne tem, ze haczykowata czesé
podtrzymujaca (59), umieszczona we-

wnatrz weza (60) przylega krazkami (61,
62) do Scianek ‘weza.

25, Urzadzenie wedlug zastrz. 16 —
24, znamienne tem, ze urzadzenie rozchy-
lajace (31,55), jest dluzsze, anizeli ta
cze§é weza, ktéra ma byé wypelniona la-
dunkiem i posiada z zewnatrz stalag Tub
zmienna cz¢$é (47, 56), ktéra daje sie
zauwazy¢ z zewnatrz na $ciankach weza i
ktéra znajduje si¢, od otworu napetniaja-
cego, na odleglosci réwnej dlugosci wor-
ka.

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 16—
25, znamienne tem, Ze posiada urzadzenie
do szycia (53), przesuwalne w kierunku
pionowym, ktére wytwarza jedno lub kil-



ka réwnoleglych
wpoprzek worka.

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 26,
znamienne tem, Ze dajace sie przesuwaé w
plaszczyznie pionowej urzadzenie do prze-
cinania weza przesuwa si¢ réwnolegle do
jednego obrebienia, wykonanego maszyna

obrebien, biegnacych

do szycia lub pomiedzy dwoma obrebie-

niami.

Bates Valve Bag Company.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 7174
Ark. 2.
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Do opisu pztentowego Nr 7174,
Ark. 3.




Do opisu patentowego Nr 7174.
Ark. 4.

Druk L.;Boguslawskisgo, Warszawa.
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