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Fremgangsmate for fremstilling av en trekkbgyle
for en trekk- og stgtinnretning.

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmidte for fremstil-
ling av en trekkbgyle for en trekk- og stgtinnretning, sarlig for
midtbufferkoblinger for skinnekjgretgyer med bgylegrer, bgylesteg
og hodedeler med for opptak av en koblingsbolt anordnet &pning, idet
bpylestegene forbinder innbyrdes parallelle og hodedelene forbinder
innbyrdes divergerende anordnede boylegredeler med hverandre.

Det er kjent & fremstille en slik trekkbgyle p& den
maten at man f@rst senkesmir to enkeltdeler som bestlr av bgyle-
grene, bgylestegene og en halvpart av hodedelene. Deretter blir hode-

delene forbundet med hverandre ved hijelp av stumpsveising. Denne
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fremstillingsmite er relativ omstendelig, og krever dyre senker og
innretninger, hvilke delvis slites hurtig ned. Dessuten er det en
ulempe at det for senkesmiingen av de enkelte bgylehalvdeler er
npdvendig fgrst & varme opp utgangsmaterialene til smitémperatur.
Stgping av slike deler er lite tilrd&delig pd grunn av de ugunstige
tverrsnitt og overgangene mellom de enkelte deler.

Oppfinnelsen tar sikte pad & tilveiebringe en frem-
gangsméte for fremstilling av trekkbgyler pa en slik mdte at frem-
stillingen blir vesentlig enklere og billigere.

Ifglge oppfinnelsen foreslds det derfor en fremgangs-
médte for fremstilling av en trekkb¢yie for en trekk- og stegtinn-
retning, sarlig for midtbufferkoblinger for skinnekjgretgyer, med
bgyleprer, bpylesteg og hodedeler med for opptak av en koblings-
bolt anordnet apning, idet bgylestegene forbinder parallelle bgyle-
predeler med hverandre og hodedelene forbinder divergerende bgyle-
¢redeler med hverandre, og det som kjennetegner fremgangsmaten er
at hodedelene med apningene for opptak av koblingsbolten og de til
nodedelene tilsluttede divergerende bgylegredeler fremstilles som
en enhet ved brenneskj®ring fra plater og at bgylestegene fremstil-
les i en ytterligere arbeidsgang og deretter sammensveises med de
frie endene til bgylegrene.

Oppfinnelsen skal forklares narmere under henvis-
ning til tegningene, hvor fig. 1 viser et grunnriss av en trekk-
bgyle, fig. 2 viser trekkbgylen i fig. 1l sett i retning av pilen

'Z, og fig. 3 viser et snitt etter linjen III-III i fig. 1.

Trekkbgylen har bgylegrer 2 og 3. Som det gar frem
av fig. 1 og 2 er bgylegrene 2, 3 parallelle med hverandre; mens
b¢yle¢reﬁe 2 og 3 divergerer i retning. De divergerende bg¢ylegre-
deler 2 og 3 er forbundet med hverandre ved hjelp av hodedeler 1,
mens de parallelle bgylepredeler 2,2 henholdsvis 3,3 ved den andre
enden er forbundet med hverandre ved hjelp av bgylesteg 2a ; 3a.
Hodedelene 1 er forsynt med &pninger 4 for opptak av en ikke vist

koblingsbolt.
I fig. 3 er det vist en huskontur 5 til mot kraften

til en fjzrenhet i hverandre forskyvbare husdeler. Trekkbgylen
griper med sine bgylesteg 2a; 3a an mot ikke viste ansatser pé& yt-
teromkretsen til en av de to husdeler. A

For fremstilling av trekkbgylen blir en hodedel 1 med
bgylesrer 2 og 3 (fig. 1) i ett stykke skéret ut av en tykk plate
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ved hjelp av brenneskj@;ing. Apningen 4 kan likeledes skj@res ut
med et breﬂneapparat,og-eventuelt etterbearbeides. I en ytter-
ligere arbéidsgang'blir'sé b¢y1estégene 2a; 3a fremstilt for seg.
Deretter blir b¢yleste§éne'2a; 3a sammensveiset med de frie endene
til bgyleprene 2,2 henholdsvis 3,3. Som det gir frem av fig. 1
tilsvarer innerkonturene til bgylegrene 2 og 3 ytterkonturene til
disse deler. Det er derfor mulig ved brenneskj®ringen ogsa & be-
nytte den del av platén som ligger mellom bgylegrene 2 og 3 for
fremstilling av en ytterligere del.

Patentkrav.

Fremgangsmidte for fremstilling av en trekkbgyle
for en trekk—- og stgtinnretning, sarlig for midtbufferkoblinger
for skinnekjgretgyer, med boyledrer, bgylesteg og hodedeler med
for opptak av en koblingsbolt anordnet apning, idet bgylestegene
forbinder parallelle bgylegpredeler med hverandre og hodedelene for-
binder divergerende bgylegredeler med hverandre, k arak ter i~
s ert ved ‘at hodedelene (1, 1) med &pningene (4) for opptak
av koblingsbolten og de til hodedelene tilsluttede divergerende
bgylegredeler (2,3) fremstilles som en enhet ved brenneskjaring
fra plater og at bgylestegene (2a, 3a) fremstilles i en ytterligere
azbéidsgang og deretter sammensveises med de frie endene til bgyle-
grene (2, 3).

(56) Anfgrte publikasjoner: Ingen.
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