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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un cofraj permanent din polistiren
expandat cu conectori, avand doua panouri laterale (1),
prevézute, fiecare, cu nigte degajari in care sunt incas-
trate riglete de prindere (7), prevazute cu terminale co-
nectoare (8), de care sunt fixate elemente conectoare
(11) din plastic, unde, cele doué elemente conectoare
(11) sunt asamblate cap la cap prin intermediul unei
piese de legatura (14) in forma de "H", avand cele doua
placute laterale (14') unite cu o bara centrala prevazuta
cu o proeminenta (15) de forma unui cap de sageata cu
varful taiat si niste aripioare laterale (15') flexibile, prin
patrunderea placutelor laterale (14') in santurile (a)
pieselor de capat (12) ale elementelor conectoare (11)
si prinderea aripioarelor (15') de piesele de capat (12),
realizandu-se fixarea piesei de legatura (14) de elemen-
tele conectoare (11) si obtinerea de cofraje pentru
realizarea peretilor cu grosimea egald cu multiplui
lungimii unui conector. Procedeul conform inventiei
consta in fixarea, pe fundatia cladirii, a unor pereti plani
din polistiren expandat, in care au fost incastrate niste
riglete de prindere a unor conectori, precum si 0 serie
de elemente de fixare $i sustinere, urmata de montarea
conectorilor, fixarea arméturilor verticale si orizontale,
fixarea reciprocé a acestora, cu sarma, pentru formarea
unei armaturi consolidate, prinderea, de conectori, a
perefilor interiori din polistiren expandat, sustinerea
acestora cu ajutorul unor stalpi si, in final, turnarea
betonului intre cei doi pereti din polistiren expandat,
astfel fixati.
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Prezenta inventie se refera la un cofraj permanent din polistiren expandat cu conec-
tori, utilizat pentru turnarea betonuiui monolit, cat gi la un procedeu de obtinere a peretilor
din beton monolit, utilizadnd aceste cofraje cu conector reglabil.

De-a lungul timpului, realizarea peretilor din beton s-a facut utilizand cofraje din metal
si lemn, care erau realizate direct in santier, dupa efectuarea lucrarilor de excavare; apoi,
betonul era turnat in cavitatea definita de aceste cofraje si era lasat sa se intareasca. Dupa
intarirea suficienta a betonului - lucru care se intdmpla de reguia in 1...2 zile, cofrajele erau
inlaturate; o parte dintre acestea se puteau reutiliza, dar cea mai mare parte, nemaiputand
fi utilizate, erau aruncate.

De asemenea, aceasta metoda era deosebit de laborioasa, iar datorita imperfectiunii
asamblarii cofrajelor, cat si defectelor aparute la cofrajele reutilizate, peretii astfel turnati fiind
de o calitate si un aspect mai necorespunzator, finisarea acestora implicand multd munca
si costuri ridicate.

Aceasta tehnologie implica o mare pierdere de materiale (in primul rand, lemn pentru
cofraje si beton pentru finiséari), termene lungi pentru realizarea constructiilor, 0 mare canti-
tate de forta de munca, iar in final, cheltuieli ridicate.

Recent, odata cu aparitia materialelor plastice ugoare (de exemplu, cele expandate),
numerosi constructori au propus utilizarea acestora pentru realizarea tiparelor/formelor in
care sa fie turnat betonul.

Tn prezent, este cunoscut procedeul de obtinere a peretilor din beton monolit, folosind
cofraje din polistiren expandat, practicat in SUA si Europa Occidentala, inca din 1980; in
Romania, procedeul a inceput sa fie aplicat din anul 2002,

In brevetul US 5570552, este descris un astfel de sistem de cofraje din polistiren
expandat, alcatuit din doi pereti plani, in care sunt incastrate riglete de fixare verticale, preva-
zute cu cérlige de fixare, fabricate din material plastic dur. Peretii sunt fixati intre ei in pozitie
paralela, prin bride, fabricate, la randul lor, din material plastic dur, denumite conectori.
Cofrajele au practicate la partea superioara si laterald o serie de ambutisari, care permit
imbinarea lor prin suprapunere si alaturare, folosind un sistem de tip lego.

Pentru a asigura peretelui rezistenta necesara, conectorii sunt prevazuti cu niste
orificii verticale, prin care sunt introduse elementele de rezistenta (armaturi din fier beton),
verticale, si cu nigte reazeme, pe care se sprijind armaturile orizontale.

Procedeul actual de fabricare a peretilor din beton monolit, folosind sistemul de
cofraje din polistiren expandat, descris, constd n fixarea unui prim rand de cofraje pe
fundatia imobilului, urmata de montarea in continuare a cofrajelor, dispuse pe randuri,
suprapuse unul peste altul, pana la obtinerea inaitimii dorite.

Dupa dispunerea cofrajelor, in interiorul acestora se introduc armaturile metalice, for-
mate din bare orizontale si, respectiv, din bare verticale, ultimele fiind ghidate prin orificiile
(verticale) de ghidare a conectorilor.

In final, in interiorul cofrajelor se toarna betonul, prin una din metodele cunoscute.

Acest procedeu prezinta o serie de dezavantaje, si anume;

- ansamblul alcatuind cofrajul sub forma unei casete, face anevoioasd montarea si
fixarea armaturii verticale de barele orizontale, mai ales dupé suprapunerea a 2...3 randuri,
datorita spatiului Tngust de manevra;

- fixarea armaturii este insuficiet de rezistenta si stabild, inelele din material plastic
neconstituind un sistem suficient de sigur pentru fixarea pozitiei reciproce a barelor orizon-
tale de cele verticale;

- distanta intre peretii cofrajului, respectiv grosimea peretilor, este determinata de
lungimea conectorilor, care, la randul ei, este limitata de tehnologia de injectare a materia-
lului plastic din care acestea sunt fabricate;
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- gradul de armare a betoanelor este limitat de distanta dintre peretii verticali ai cofra-
jului si de posibilitatea executarii corecte a legaturilor intre barele orizontale gi cele verticale
ale armaturii;

- cofrajele din polistiren expandat vin gata asamblate, in acest caz, si desi au greutate
mica, datorita spatiului dintre peretii cofrajului, acestea au volum mare si necesita costuri
mari de transport.

O solutie tehnica aseméanatoare este descrisa in brevetul US 5704180. In acest caz
insa, conectorii care unesc peretii din polistiren expandat au niste locasuri in forma de
semicerc, care ghideaza si pe care se sprijind armaturile orizontale. Pentru pozitionarea
armaturilor verticale, cofrajele din polisitiren expandat sunt prevazute cu niste orificii paralele
cu axa longitudinald a panoului.

Este evident ca, faté de prima solutie tehnicé descrisa, pozitionarea armaturilor ori-
zontale este mai precisa, dar, in ansamblu, se pastreaza dezavantajele acestei solutii.

in plus, aceasta solutie are si alte dezavantaje:

- realizarea placii din polistiren este mai dificila (si de aici costuri suplimentare),
datorita existentei orificiului prin care urmeaz4 sa fie introdusa armatura verticala;

- armatura verticald urmeaza sa fie introdusa prin orificiile placilor (suprapuse, din
polisiren); datorita lungimii mari a armaturii, aceasta poate strapunge usor placa din poli-
stiren, astfel cd montarea armaturilor verticale este deosebit de dificila.

O alta solutie tehnica pentru realizarea unor cofraje din polistiren expandat este des-
crisd in brevetul US 5896714; de aceasta data, pentru reducerea dimensiunii cofrajelor, in
procesul de transport, conectorii sunt demontabili.

Dupa ce placile din polistiren si conectorii au fost adusi la locul unde urmeaza a se
turna peretele din beton, se realizeaza cofrajul in care urmeaza sa fie turnat betonul, utili-
zand placile din polistiren si conectorii. Pentru aceasta, placa din polisiren este prevazuta
cu niste degaijari, in care sunt introduse niste "talpi" de fixare a conectorului. In brevet, nu
este descris modul de amplasare a armaturilor, dar asamblarea cofrajului este de tip lego.
Betonul este turnat dupa realizarea ntregii structuri a cofrajului $i montarea armaturii. Se
intelege ca dificultatile legate de amplasarea armaturilor raman aceleasi, ca in cazul solutiilor
tehnice anterior descrise.

Intr-o solutie tehnica perfectionata, descrisa in brevetul US 6170220, peretele din
polistiren expandat are incastrata, prin turnare, o placutd plana/rigtetd din material plastic,
de inaltimea placii cofrajului, prevazuta cu niste piese terminale de conectare, pe care se
fixeaza conectorii, care, pe de o parte, au rol de distantieri intre cele doua panouri din poli-
stiren, iar pe de alta parte, au rol de suport pentru armaturi, pe care le sustin pe niste dega-
jari semicirculare, prevazute de-a lungul lor.

Cofrajele pot fi transportate in stare neasamblata la locul unde urmeaza sa fie turnati
peretii de beton. Acolo, cofrajul este asamblat, utilizadnd conectorii, dupa care se fixeaza
armaturile si este turnat betonul.

Aceasta solutie tehnica, desi pare a fi deosebit de avantajoasa, are ca principal dez-
avantaj dificultatea montarii armaturitor, dupa realizarea cofrajelor din polistiren expandat,
datorita distantei mici dintre peretii din polistiren.

Problematehnica, pe care o rezolva inventia, consta, pe de-o parte, in adaptarea dis-
tantei dintre peretii cofrajului, pentru realizarea unor pereti de beton de grosimi diferite decat
cele permise de lungimea unui conector, si, pe de alta parte, simplificarea montarii cantitatii
de armatura metalica, necesara, rezultata din calcul, intr-un perete de beton turnat monolit.

Cofrajul pentru turnarea betonului, utilizand panouri din polistiren expandat, are
incastrate riglete de prindere, prevazute cu terminale conectoare, de acestea fiind fixate
elemente conectoare din plastic, care determina o distanta predeterminata intre peretii cofra-
jului i inldturé dezavantajele mentionate prin aceea ca doi sau mai multi conectori pot fi
asamblati impreuna, cap la cap, cu ajutorul unor piese de legatura, care prezinta un corp in
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forma de "H", avand doua placute laterale, unite printr-o bara centrald, care are prevazuta
o proeminenta de forma unui cap de sageatd cu varful taiat si nigte aripioare Iaterale, flexi-
bile, pentru a-i permite trecerea prin spatiul dintre cei doi conectori ce se leaga intre ei, prin
patrunderea celor doua placute laterale ale corpului in forméa de "H", in santurile pieselor de
capat ale conectorului si prinderea aripioarelor laterale de piesele de capat, obtinandu-se un
ansamblu de doi sau mai multi conectori, cu care se pot obtine cofraje, pentru realizarea
unor pereti de beton ce au grosimea egala cu un multiplu al lungimii unui conector, grosimea
de perete dorita i stabilita prin proiectul de rezistenta al constructiei i necesara pentru mon-
tarea cantitatii de fierimpuséa de proiectul de rezistentd, de normele si standardele in vigoare,
privind armarea betonului.

Procedeul de obtinere a peretilor din beton, utilizand cofraje din polistiren expandat,
conform inventiei, consta in realizarea fundatiei constructiei, in care se monteaza un sir de
bare (mustati) dispuse la distante determinate, dupa care se monteaza, intr-o prima etapa,
panourile laterale, exterioare, din polistiren expandat, ale cofrajului, pornind de la colturi catre
mijlocul peretelui, fixarea primului rand de panouri din polistiren realizandu-se cu spuma poli-
uretanica, urmeaza etapa de montare, pe partea superioara a primuiui rand de panouri, a
celui de-al doilea rand de panouri laterale, exterioare, ale cofrajului, astfel incat imbinarile
laterale ale peretilor, pe directie verticald, sa fie decalate cu 30 cm, in continuare, se decu-
peaza si se monteaza cofrajul din lemn, pentru golurile corespunzatoare ferestrelor gi usilor,
dupa care pe terminalele conectoare, care sunt incastrate in panourile exterioare din poli-
stiren, ale cofrajului, se fixeaza piesele de capat ale elementelor conectoare; urmeaza etapa
de montare a armaturilor verticale de conectori i a armaturilor orizontale pe degajarile semi-
circulare ale conectorilor, fixarea armaturilor orizontale de cele verticale, realizandu-se o
retea armata stabila; in etapa urmatoare, capetele libere ale elementelor conectoare se
fixeaza pe suprafata interioara a panourilor din polistiren expandat, armaturile asamblate
fiind incadrate intre panourile laterale, exteriore i cele interioare, ale cofrajului, pentru peretii
care necesitd o grosime mai mare intre elementele conectoare, montandu-se, la capetele
acestora, nigte piese de legaturd, sustinerea panourilor cofrajului fiind realizata cu stélpi
metalici fixati de rigletele conectorilor, de stalpii metalici fiind fixate bare mobile inclinate, ce
au montate bratari cu dublu filet, orientat, astfel incat, prin Tnclinatia barelor, sa se asigure
reglarea verticalitatii intregii structuri a cofrajului; in ultima etapa, realizandu-se turnarea
betonului, continuu, in ritm de 1 m inaltime/1 h, pentru evitarea aparitiei zonelor de separatie.

Avantajele aplicérii prezentei inventii sunt:

- reducerea semnificativa a volumului si a costului transportului, datoritd aspectului
compact al peretilor cofrajului si al elementelor de montaj folosite;

- calitatea ridicata a constructiei, datorita soliditatii, stabilitatii si posibilitatii de pozitio-
nare corecta a structurii realizate pentru turnarea betonului;

-flexibilitatea in abordarea variantelor constructive, datorita posibilitatilor arhitecturale
crescute pe care le confera variatia grosimii peretilor, aceasta putand fi cuprinsa intre 100
$i 600 mm, si datoritd numarului teoretic nelimitat, de posibilitdti de realizare a intersectiilor
peretilor in "T", la 45° sau a colturilor;

- rezistenta crescutéa a constructiei, datoritd armarii corespunzatoare a peretilor mono-
lit din beton;

- cost redus al incalzirii si climatizarii, datorita izolarii suplimentare pe care o confera
peretii interiori i exteriori din polistiren expandat;

- reducerea costurilor, datoritd manoperei reduse de montaj si a posibilitatii continuarii
lucrarilor pe timp friguros (pana la -20 °C);
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- productivitate crescutd, datoritd ugurintei Tn manipularea materialului si a sistemului
simplu de montaj al elementelor care constituie cofrajul de turnare a betonului (peretii interiori
si exteriori din polistiren expandat, conectorii);

- existenta elementelor de fixare si prelungire a conectorilor i a stalpilor speciali de
sustinere si aliniere a peretilor interiori i de fixare a schelei etc.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig. 1...6, care reprezinta:

- fig. 1, elementele componente ale cofrajului;

- fig. 2, vedere conector;

- fig. 3, vedere n perspectiva a doua panouri de cofraj, asamblate, cu conectoare;

- fig. 4, piesa de legatura;

- fig. 4a, sectiune in plan a piesei de legatura;

- fig. 4b, doi conectori in pozitia in care urmeaza sa fie legali cu piesa de legatura;

- fig. 5, vedere fundatie cu arméturi verticale;

- fig. 6, sistem de cofraje cu schela exterioara.

Tn fig. 1 sunt reprezentate pricipalele elemente de asamblare, necesare realizrii
cofrajului din polistiren expandat cu conectori. Principalul element il constituie un panou
lateral 1, realizat din polistiren expandat, care are o0 margine superioara 2, o0 margine inferi-
oara 3, o suprafatd exterioara 4 si o suprafata interioara 5. Pe suprafata interioara 5, panoul
poate prezenta nigte striatii 6, acestea avand rolul de a asigura un bun contact intre supra-
fata interoara 5 a panoului i betonul care se va turna in cofraj.

Odata cu turnarea panoului 1 din polistiren expandat, in interiorul acestuia se inglo-
beaza nigte riglete 7 din material plastic rezistent, ca de exemplu polistiren antisoc sau
acrilat, fiecare rigleta 7 fiind prevazuta cu niste terminale conectoare 8, care, dupa inglo-
barea rigletelor 7 din plastic in panou, raman vizibile pe suprafeta interioard a panoului 1.

Asa cum se observa in fig. 1, rigletele 7 din material plastic sunt inglobate paralel cu
muchia panoului din polistiren; in mod uzual, dimensiunile placii din polistiren sunt de
121 x40,5 x 6,3 cm, greutatea unei placi fiind de 0,43 kg.

Pentru ca aceste panouri 1 sa se asambleze pe verticala, fiecare panou 1 are preva-
zut, pe marginea inferioara 3, un canal 9, iar pe marginea superioara 2, o nervura de fmbi-
nare 10, astfel c&, atunci cand un panou 1 este suprapus peste un altul, pe marginea lui
superioara 2, nervura de imbinare 10 intra in canalul 9, permitand asamblarea pe verticald
a panourilor din polistiren expandat.

Pentru fixarea intre ele, in paralel, la o distantd datd, a doud panouri laterale 1 din
polistiren expandat, se folosesc nigte conectori 11 prevazuti cu nigte piese de capat 12, ce
au prelucrate nigte santuri a, cu care conectorul 11 se fixeaza (demontabil) in terminalele
conectoare 8, aparente, pe panourile 1 din polistiren. Pentru sprijinirea armaturilor orizontale,
fiecare conector 11 este prevazut (fig. 2), la partea superioara, cu niste degajari semicir-
culare 13.

Tn acest fel, aga cum se vede in fig. 3, cu ajutorul acestor conectori 11, pot fi asam-
blate in paralel, fata in fata, panourile laterale 1 din polistiren expandat, definind in acest fel
un spatiu interior, in care se fixeaza armaturile orizontale si cele verticale, spatiu in care va
fi turnat betonul.

Este evident pentru un specialist in domeniu ca grosimea peretelui din beton este
determinata de lungimea conectorului 11. Pana in prezent, daca se doreste realizarea unor
pereti de diferite grosimi, se realizeaza conectori avand lungimi corespunzatoare.
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Tn practica, utilizarea unui numar mare de tipodimensiuni de conectori poate genera
costuri suplimentare gi poate reduce productivitatea muncii. Pentru eliminarea acestor dez-
avantaje, conform inventiei, se utilizeaza o piesa de legatura 14, (fig. 4) in forma de "H",
avand doua placute laterale 14', unite printr-o bara centrald, pe care este prevazuta o proe-
minentad 15 de forma unui cap de sageata cu varful taiat. Aripioarele laterale 15" ale proemi-
nentei 15 sunt flexibile, pentru a-i permite trecerea acesteia prin spatiul dintre doi conectori
11 ce se leaga intre ei. Asamblarea cap la cap, dintre doi conectori 11, se face prin patrun-
derea placutelor laterale 14', in santurile a ale pieselor de capat 12 ale conectorului,
obtinandu-se ansambluri de doi sau mai multi conectori. Dupa cuplarea celor doi conectori
11, aripioarele laterale 15', fiind flexibile, revin In pozitia departat, iar cei doi conectori raman
cuplati. Dacé se doresgte decuplarea acestora, se apropie aripioarele laterale 15, flexibile,
si piesa de legatura 14 poate fi extrasa. Prin utilizarea acestor ansambluri de conectori, se
pot obtine pereti din beton monolit, avand grosimea egala cu un multiplu al lungimii unui
conector.

Utilizand aceste piese de legaturad 14, dar intr-o altd sucesiune de parcurgere a
etapelor specifice, se obine un nou procedeu de turnare a peretilor din beton monolit, care
conduce la cresterea productivitatii muncii, dar si la Tmbunatatirea calitatii lucrarilor exe-
cutate.

Procedeul de obtinere a peretilor din beton monolit, utilizand cofraje permanente din
polistiren expandat cu conectori, conform inventiei, constd din urmatoarele etape tehno-
logice:

in functie de inéltimea peretilor si de detaliile arhitecturale ale constructiei, in
principal, se determind numarul panourilor plane si al colturilor din polistiren expandat,
numarul si dimensiunea conectorilor, numarul elementelor de fixare pentru colturi, pentru
realizarea racorurilor in "T" si la 45°, cat si numarul stalpilor speciali de sustinere a structurii.

In prima etapa, se realizeaza fundatia constructiei, montandu-se, Tn betonul fundatiei
(fig. 5), un sir de bare (mustati) 16, dispuse la distante determinate; executarea fundatiei
trebuie sa asigure planeitatea suprafetei acesteia, astfel incat denivelarile sa nu depageasca
6 mm.

Mustatile fixate in fundatie servesc pentru prinderea ulterioara a barelor verticale ale
armaturii.

Panourile din polistiren sunt aduse in santier in stare demontata (si de aici, transport
usor, panourile ocupand un spatiu redus),dupa care, in etapa a doua, sunt montate panourile
exterioare din polistiren expandat, ale cofrajului; se monteaza, mai intéi, pe fundatia
prevazuta cu mustati, primul rAnd de panouri, montajul pornind de la colturi catre mijlocul
peretelui. Fixarea de fundatia din beton a panourilor cofrajului din primul rand se realizeaza
cu spuma poliuretanica, dupa verificarea verticalitatii, a alinierii etc. Pe partea superioara a
primului rand, astfel construit, se monteaza cel de-al doilea rand de panouri de cofraje.
Panourile celui de-al doilea rand de cofraje se asambleaza cu peretii primului rand, astfel
incat, imbinarile laterale ale panourilor randurilor suprapuse, pe directie verticala, sa fie
decalate cu minimum 30 cm, realizindu-se o structura ntretesuta.

Golurile necesare ferestrelor si usilor se decupeazi, iar in golurile astfel create, se
monteaza cofrajul din dulapi de brad, cu grosimea minima de 4,8 cm. Pentru deschideri mai
mari de 60 de cm, se impune ramforsarea acestora. Intre cofrajul din lemn si golul cofrajului
din polistiren expandat, se fixeaza benzi din polistiren cu grosimea de 2 cm, pentru elimina-
rea puntii termice.

Pe terminalele conectoare 8, incastrate in panourile din polistiren expandat dinspre
exteriorul cladirii, se fixeaza cu un capat conectorii 11, care asigurd montarea si stabilitatea
armaturii metalice, cat si inchiderea cofrajului.
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Tn etapa a treia, se monteaza arméturile verticale, care se prind cu sarmé de conec-
torii 11, apoi se monteaza armaturile orizontale pe degajarile semicirculare 13, ale conecto-
rilor 11, realizand astfel armarea peretilor din beton.

Apoi, armaturile orizontale se fixeaza cu sarma de armaturile verticale, formand o
retea stabild, pregatitd pentru turnarea betonului.

Se constata ca, montand doar unul dintre panourile laterale ale cofrajului, lucratorul
are acces la armaturi, putand s& le asambleze ugor si cu 0 mare precizie.

Tn etapa urmétoare, dupa montarea armaturilor orizontale si verticale, se fixeaza, de
capetele libere ale conectorilor 11, panoul lateral 1, interior, din polistiren expandat, arma-
turile asamblate fiind incadrate intre panourile din polistiren expandat; pentru pereti din beton
care necesitd o grosime mai mare decat lungimea unui conector 11, agsa cum am aratat, se
pot folosi ansambluri de conectori 11 legati intre ei prin piesele de legatura 14.

Apoi, se realizeaza sustinerea panourilor de cofraj si montarea schelelor, inainte de
turnarea betonului in interiorul cofrajului. Panourile cofrajelor sunt sprijinite cu stalpi metalici
de sustinere, special conceputi pentru procedeul descris, conform inventiei. Stalpii sunt con-
fectionati din profil "U" din aluminiu, fiind prevazuti, pe peretii laterali ai profilului, cu perforatii
circulare si, pe latura de baza a profilului, cu degajari longitudinale. De stalpii de sustinere
din profil "U", sunt fixate, prin prezoane, la unul din capete, bare mobile, inclinate, prevazute
cu talpi care se prind in pardoseala constructiei. Barele mobile, inclinate, au montate bratari
cu dublu filet, orientat astfel, incat sistemul permite reglarea inclinatiei acestora. Stalpii de
sustinere se fixeaza cu holtzsuruburi autofiletante de rigletele 7 de fixare a conectorilor 11
incastrati in panourile interioare din polistiren expandat, ale cofrajului. Prin actionarea brata-
rilor cu dublu filet, se asigura verificarea si reglarea verticalitatii intregii structuri care consti-
tuie cofrajul in care se toarna betonul.

Distantele intre stalpii de sustinere sunt de maximum 180 cm. Acestia sunt dispusi
la o distanta de colturi, ferestre si ugi, de circa 30 cm.

Stalpii de sustinere au la partea superioara dispuse suporturi pe care se asaza dulapii
din lemn ai schelei si balustrada acesteia.

In ultima etap& a procedeului, se realizeaza turnarea betonului. Aceasta se face cu
pompa, incepand de la mijlocul peretelui catre extremitati. Ritmul de turnare nu trebuie sa
depaseasca 1 m inaltime/ora. Nu se adauga apa in beton, deoarece o fluiditate prea mare,
a acestuia, induce, Tn panourile din polistiren expandat, o presiune suplimentara, nedorita.
Betonul se vibreaza cu vibrator, avand grosimea lancii de pana la 2,5 cm. Se urmareste
umplerea completa a golurilor lasate Tn cofrajele pentru ferestre si usi. Turnarea betonului
se executa continuu, Tn ritmul de 1 m/1 h, pentru a evita aparitia zonelor de separatie intre
betonul turnat si cel ce urmeaza a fi turnat.

Se remarca faptul ca daca in procedeele anterioare de realizare a peretilor din beton,
utilizand cofraje din polistiren expandat, se realizeaza mai intai cofrajul, intre peretii acestuia
fiind montate armaturile, iar apoi se toarna betonul, in acest nou procedeu, se realizeaza,
mai Tntai, un perete al cofrajului, cel din exteriorul cladirii, se leaga apoi armaturile orizontale
si verticale si, apoi, se fixeaza conectorii, care sunt asamblati pe panoul lateral al cofrajului
montat spre exteriorul cladirii, dupa care se monteaza panoul! cofrajului dinspre interiorul
cladirii, care se fixeaza cu conectori, i se toarna betonul monolit in interiorul cofrajului.

Finisajele exterioare se realizeaza dupa aplicarea unei plase din fibre de sticla, fixata
cu un adeziv special pe panoul din polistiren expandat, care face corp comun cu peretele din
beton. Acest procedeu permite realizarea oricarui tip de finisaj exterior, cum ar fi: tencuieli
decorative, zugraveli cu vopsele de exterior sau placaje de orice fel, inclusiv cu piatra.

Finisajele interioare se realizeaza ca cele exterioare sau prin placare cu placi din
gips-carton, fixate cu un adeziv special.
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Revendicari

1. Cofraj permanent din polistiren expandat cu conectori, avand doué panouri laterale
(1), prevazute, fiecare, cu nigte degajéri, in care sunt incastrate riglete de prindere (7), preva-
zute cu terminale conectoare (8), de care sunt fixate elemente conectoare (11) din plastic,
caracterizat prin aceea ca doua elemente conectoare (11) sunt asamblate cap la cap, prin
intermediul unei piese de legatura (14) in forma de "H", avand cele doua placute laterale
(14"), unite cu o bara centrald, prevazutd cu o proeminenta (15) de forma unui cap de
sageata cu varful taiat si nigte aripioare laterale (15'), flexibile, prin patrunderea placutelor
laterale (14") in santurile (a) pieselor de capat (12), ale elementelor conectoare (11), i prin-
derea aripioarelor (15") de piesele de capét (12), realizandu-se fixarea piesei de legaturd (14)
de elementele conectoare (11) si obtinerea de cofraje, pentru realizarea peretilor cu grosi-
mea egala cu multiplul lungimii unui conector.

2. Procedeu de obtinere a peretilor din beton, utilizand cofraje permanente din poli-
stiren expandat cu conectori reglabili, de la revendicarea 1, caracterizat prin aceea cd, in
fundatia constructiei, se monteaza, intr-o prima etapa, panourile laterale (1), exterioare, din
polistiren expandat, ale cofrajului, pornind de la colturi catre mijlocul peretelui, fixarea
primului rand de panouri din polistiren realizandu-se cu spuma poliuretanica; in etapa urma-
toare, pe partea superioard a primului rand de panouri, se monteaza cel de-al doilea rénd
de panouri laterale, exterioare, ale cofrajului permanent, astfel incat imbinarile laterale ale
peretilor, pe directie verticald, sa fie decalate cu minimum 30 cm; in continuare, se decu-
peaza panourile (1) si se monteaza cofrajul din lemn pentru golurile corespunzatoare feres-
trelor si usilor, dupa care, pe terminalele conectoare (8), incastrate in panourile exterioare
(1), se fixeaza piesele de capat (12) ale elementelor conectoare (11); urmeaza etapa de
montare a armaturilor verticale si fixarea acestora de conectori (11) si a armaturilor orizontale
pe degajarile semicirculare (13) ale conectorilor, prin fixarea armaturilor orizontale de cele
verticale, realizéndu-se o retea armata stabila; In etapa urmatoare, capetele libere ale ele-
mentelor conectoare (11) se fixeaza pe suprafata interioarad a panourilor interioare din poli-
stiren expandat (1), armaturile asamblate fiind incadrate intre panourile laterale, exterioare
si interioare, ale cofrajului, pentru peretii de beton care necesitd o grosime mai mare decét
lungimea unui conector, intre elementele conectoare (11) se monteaza piese de legéatura
(14); in etapa urmatoare, se realizeaza sustinerea panourilor cofrajului cu stélpi metalici fixati
de rigletele (7) conectorilor (11), de stélpii metalici fiind fixate bare mobile, inclinate, ce au
montate bratéari cu dublu filet, orientat, astfel incat, prin inclinatia barelor sa se asigure
reglarea verticalitatii intregii structuri a cofrajului; in ultima etapa, realizdndu-se turnarea
betonului, continuy, in ritm de maximum 1 m inaltime/1 h, pentru evitarea aparitiei zonelor
de separatie.
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