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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest spo-
£0b ogrzewania stali, zwlaszcza wysokostopo-
wych stali austenitycznych i ferrytycznych, np.
stali odpornych na drialanie kwaséw i plomie-
nia, stali oporowych stosowanych do grzejnik6w
elektrycznych, stali hatwildowskiej austenitycz-
rej i innych podobnych stali jednofazowych,

Na podstawie istniejacej literatury technicz-
nej i wynikow doSwiadczen stale jednofazowe au-
stenityczne.i ferrytyczne przed ich obrobka pla-
styczng, np. kuciem, walcowaniem lub wycigga-
niem, ogrzewano dotychczas zasadniczo stopnio-
wo i bardzo powoli, poczynajagc od temperatur
najnizszych, az do temperatury kucia lub walco-
wania, uwazano bowiem, Ze przy ogrzewania
awaltownym, to jest ladujgc wlewki i kesy do
rieca .ogrzanego do temperatury kucia lub wa!l-
cowania, wlewki te i kesy muszag nieuchronnie
pekaé. Dlatego tez czas ogrzewania stali, stoso-
wany obecnie w przemys$le, wynosi mianowicie
20 — 35 godzin dla stali stopowych o ciezarze
wlewkéw 140 — 700 kg, przy czym czas ten za-
lezy od gatunku stali, t.j. od zawarto$ci Mo, Tt
lub innych dodatkéw.

W dotychczasowej prakiyce stwierdzono, ze
przy tak dlugotrwalym czasie ogrzewania wlew-
kéw i keséw tych stali w piecach plomiennych,
czy tez ogrzewanych elektro-oporowo, wystepu-
je znaczna dyfuzja gazéw, ktére przenikajgc do
wnetrza ogrzewanego materialu pogarszaja jego
wlasciwo$ci plastyczne (stajag sie¢ kruche). Po-
nadto taki sposéb ogrzewania zmniejsza trwato$é
piecow grzewczych wskutek konieczno$ci ciaggte-
go obnizania temperatury pieca przed ladowa--
niem do niego zimnych wlewkéw i keséw. Na-
lezy przy tym podkreSli¢, ze przy dotychczas sto-
sowanym‘sposobie ogrzewania stali zuZywa sie
nieprodukcyjnie ogromne iloSci energii cieplnej,
co znacznie podraza produkcje.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa wszystkie

te niedogodnoS$ci.

Sposéb ten polega na tym, zZe stal omawiang
ogrzewa sie¢ od stanu zimnego bezpoSrednio i
mozliwie najintensywniej do temperatury kucia
lub walcowania, czyli do temperatury okota
12500C i przy tym w czasie mozliwie najkrét-
szym,




Badania wykazaly, ze przy takim sposobie og-
rzewania nie wystepuje szkodliwa dyfuzja ga-
z0w do wnetrza tworzywa i stal, ktéra w mys$l
wynalazku jest ogrzewana raptownie do wysokiej
temperatury, nie tylko nie peka, lecz nieoczeki-
wanie daje sie przerabia¢ plastycznie znacznie
korzystniej, niz stal ogrzewana dotychczasowym
sposobem.

Sposéb wedlug wynalazku daje zatem ogrom-
rg oszczedno$¢ czasu ogrzewania stali, wlewki
bowiem stali austenitycznej i ferrytycznej o po-
danym wyzej ciezarze 140 — 700 kg ogrzewa sig
w zwyklych piecach plomiennych w ciggu za-
ledwie 30 — 80 minut w przeciwienstwie do do-
tychczasowego czasu ogrzewariia, wynoszacego 20
— 85 godzin. Jezeli za$ chodzi o stal weglowa o za-
warto$ci wegla do 0,85% i cigzarze wlewkéw 1000
— 8000 kg, czas ogrzewania przy sposobie wed-
lug wynalazku powinien wynosi¢ 60 — 300 mi-
nut.

Wedlug wynalazku wiec skraca sig czas ogrze-
wania stali austenitycznych i ferrytycznych oko-
tlo 96% w stosunku do czasu dotychczas zuzy-
wanego na ogrzewanie tych stali, czyli skraca
ten czas przeszlo 60-krotnie, oszczedno$é za$ ta
dla stali weglowej wynosi 60 — 80% zaleznie od
ciezaru wlewkéw i od oSrodka w jakim jest
cgrzewana.

Nalezy podkresli¢, ze przy zastosowaniu $rod-
kéw zwiekszajacych stopien przenoszenia ciepla

na wlewek intensywniej, niz to ma miejsce wr
piecach plomiennych, ogrzewajac np. wlewki w
elektrycznym piecu indukcyjnym, czas ogrzewa-
nia moze byé skrécony do kilkunastu a nawet
ki_lku zaledwie minut. W tym przypadku oszczed-
no§é na czasie ogrzewania osiggnelaby granice
maksymalne dla tego rodzaju procesu technolo-
gicznego.

Spos6b ogrzewania wedlug wynalazku prze-
diuza trwalo$é piecéw grzewczych i posiada te
duzgy zaletg, ze pozwala na ogrzewanie stali sto-
powych w zwyklych piecach bez koniecznosci
slosowania specjalnych $rodkéw ostroznosci, je-
dynie przestrzegajac, aby nie przekroczyé gornej
granicy temperatury ogrzewania, dopuszczalnej
dia danego rodzaju stali.

Zastrzezenie patentowe

"SposOb ogrzewania stali, zwlaszcza wysoko-
stopowych stali austenitycznych i ferrytycznycn,
znamiennir tym, ze wlewki i kesy ogrzewa sig
od stanu zimnego bezpoS$rednio i mozliwie naj-
intensywniej do temperatury okoto 1250°C, przy
tym w czasie mozliwie najkr6tszym, mianowicie
kilkakrotnie do kilkadziesigtkrotnie krotszym od
stosowanego dotychczas czasu ogrzewania,
Inz. Edward Terlecki
Zastepca: J. Felkner
rzecznik patentowy
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