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Wynalazek niniejszy dotyczy urządze¬
nia! |dlo fladowi^nła )pieców iszybowyeh do
Wypalania wapna, cementu i podobnych
materjałów, składialjącego się z dwóch
dzwonów zamykających i środkowego leja
załadowczego, a celem jego jest uskutecz¬
nianie regularnego ii samoczynnego łado¬
wania pieców bez dtostęipu poiwietrzal Znany
już jest sposób zasilania wielkich piteców
bez dostępu powietrza i nadawania im
stopniowo równych ładunków zapomocą
kubłów wyciągowych, poruszających się po
skośnych wyciągach i opróżniających się
do leja załadowczego.

Pnzy tem urządzeniu lej załadowczy
składa się ze środkowej próżnej części cy¬
lindrycznej, którą zdołu i zgóry można za¬
mknąć częściami! stóżkowemł. Górne za¬

mknięcie podnosi się ręcznie tak, że zawar¬
tość kubła wyciągowego wpada do środko¬
wej cizęści pierścieniowej, poczem opu¬
szcza się górne zamknięcie, a otwiera dol¬
ne,, przyczem ładunek wjpada do pieca bez
dostępu powietrza. To ręczne podawanie
ładtiników, zwłaszcza w zastosowaniu do
celów, których dotyczy wynalazek niniej¬
szy, powodowało, wskutek swej niejedno-
stajności, nieregularny ruch pieca.

Próbowano urządzić samoczynne i jed¬
nostajne ładowanie bez dostępu powietrza
do najrozmaitszych pieców, np. przez za¬
stosowanie leja niajdawczego i leja roz¬
dzielczego!, których dna zawierają otwory,
zamykane lub otwierane zaJpomocą zasu¬
wy, zaopatrzonej również w otwory, wpro¬
wadzonej w] dowolny spoisób w ruch obro-



towy, potiMicfojąpy pożądaną kolejność za-
mykauria i otwierania tych otworów, w celu
zamykania1 dostępu powietrza) w1 cz&teie łai-
dowaniia.

Wadą tych urządzeń jest niedogodność
napędu ii mała1 pewność ruchu, ponieważ
nieuniknione są zaciskania się zasuwy o-
hrotowej z dnem lejów i) wynikające stąd
zatrzymania! ruchu. Podobną wstóę mają
także obrotowe cylindry doprowadzające,
połączone z odipowiednitemi: zasuwami i
zdążające do tego samego celu co i wyna¬
lazek niijMiag&zfe Wreszcie próbowiaho rów-
ni!eż raiątfftać cel łącznikami, które prze-
chodząc szczelnie przez hełm wylotowy,
służyły do odbieranib ładunku. Klalpa u
wylotu łącznika była sterowana odpowied¬
nim naJf>ę«tesn w ten sposób, że pozostawała
tak długo zamknięta, dopóki w łączniku
nile zebrała się dostateczna ilość łaldunku,
dostarczanego przez jakiekolwiek urządze¬
nie wyciągowe, poczęto zamykała się u
wlotu druga) fclajp*, starowana w dowolny
sposób, zatmykając dalszy dopływ ładun¬
ku. Teralz dopiero otwierała si^ klatpa wy¬
lotowa i ładunek, zgromadzony w łączniku
mógł zesunąć się do pieca.

Tourząjdlzenfe okazało się także niewy-
starczającem, mianowicie, z powodu utrud¬
nionego nalpędu sterowanych klaip; zdarza¬
ły się tu częste przerwy ruchu, wywołane
zaciskaniem się klap. [Wynalazek niniejszy
usuwa' te wadyf używając wypróbowanych
już, parami! stosowanych dzwonów zamy-
kai^jcych ze środkowymlejem załadowczym,
daljąc im jednak nalpęd1 ncwy, o prostej bu¬
dowie, Dzwony zamykające podnosi się i
opuszcza w odjpowiednim porządku źapo-
mocą układu d£wi|gni, przyczem ruchy tego
ukłaldu pochodzą Od obracającego się teja
załadowczego. Drążki dźwigniowe biorą
udział w tym obrocie albo też i nte.

Według przedstawionego na fig. 1 do 4,
jaiko przykładu, -sposobu wykonania niniej¬
szego wynalazku, wprawia' się lej załadow¬
czy w1 rudu obrotowy w znany sposób, a

ruch ten przenosi się na dlzwony zamykają¬
ce, służące jako części zamykające i na¬
dawcze, które powodują regularnie nastę¬
pujące po sobie i samoczynne doprowadza¬
nie ładunku.

Fi|g. 1 i 3 przedstawiają przekroje urzą-
dizenala, fig. 2 i 4 — widoki nilektióryoh szcze¬
gółów wykonania. / oznalczai piec szybo¬
wy, którego wylot zamyka lej załadowczy
2, wprowadzony w jednostajny obrót np.
zapomocą ślimaka i śliimacztnicy, przyczem
obraca się on na kulkach albo wałkach.
Górny koniec leja załadbwiczego posiada
wlot1 3 w rodBzaju siło, którego dolny otwór,
zalpomocą dzwonu 4 może być zamykany
lub otwierany. Zamkniecie leja załadow¬
czego ku dołowi, uskuteczniła odpowiednie¬
go kształtu dzwon 5, który, jak pokazano
na rysunku, może być także stożkowy, o
dokiem ograniczeniu skośnem lub prostem.
Części 2\ 3, 4 i 5, na] przedstawionym przy¬
kładzie, bibrą udział wi obrocie leja zasyp-
czego.

Dzwony zamykające 4 i 5 są osadzone
na wrzecionach 6, które mogą być niezależ¬
nie obok siebie umieszczone; albo jedno w
drugiem. Na wrzecionach, jak przedsta- r
wiono na fig, 1, Opierają się dźwignie 7 z
przeciwwagą, wahające się około stałych
punktów obrotu 8.

Lej załadowczy 2 zaopatrzony jeist w
nasady 9, które podnoszą, a następnie po¬
zwalają opadać drążkom 10, zaopatrzonym
w krążki. Drążki 10 chwytają dźwignie 7.
W czaisie regularnego krążenia leja zała¬
dowczego następuje w pewnych odstępach
czasu podnoszenie i opadalnie drążków 10,
Wskutek czego dlźwi^jnie 7, a z niemi wrze¬
ciona 6 wykonują ruch wdół i wgórę. Dzwo¬
ny 4 i 5, mogące się obracać na swoich
wrzecionach 6, zajmują wskutek tego w
regularnych odstępach czasu najwyżsize i
najniższe położenfe. Występy 9 są tak roz¬
mieszczone, że dzwon 4 otwiera wlot 3 ku
dołowi dopiero wtedy, gdy dtawon 5 za¬
mknął wylot leja 2. Tak salino dizjwon 6 o-



twiera wyłoi 2 wtedy, gdy wylot 3 jest za¬
mknięty dzwionem 4.

Ładunek, doprowadzany w równomier¬
nych ilościach, np. taśmą wyciągową, na¬
pełnia1 tak długo wipuist 3, aż dzwon 4 o-
tworzy jego dolny otwór. Teraz ładunek
wpadał do leja załadowczego 2, potem
dzwon 4 zamyka dalszy dbpływ, *a dzwon
5 otwiera wylot leja 2. Ładkmek dostaje
się do pieca w dokładnie równych odstę¬
pach czasu i! równo oddzielonych ilościach,

Pddfczałs gdy przedsitalwione na filg. 1 i
2 dźwignie 7> obciążone przeciwwagami,
są pomyślane jako nieruchome, to na przy¬
kładach wyfcomatniia według 'fig. 3 i 4, dźwi¬
gnie te biorą udział w ruchu obrotowym
leja zasypczego, co riifettlititelfet w nlczem
istoty wynalazku. Różnica obydwóch spo¬
sobów wyfaonanial polega jedynie na ten^
że w pierwszym wypadku punkty obrotu
8 dźwigni 7 umieszczone są na podstawie
nieruchomej, ustawionej na piecu szybo¬
wym, w drugim wypaldku zaś punkty są u-
m^eszczone na obracającym się leju 2,
przyczem występy 9 biorą udlzalał w obrocie
leja załajdowczego albo jak na filg. 3 i
4 są nieruchome.

Wobec znanych urządzeń, nowe fo u-
rz^dzenfe mai zaletę prostoty najpędu, Wo¬
bec którego przeszkody w ruchu nie mogą
łatwo wystąpić. Przejęcie ruchu przez
drążki dźwigniowe pd krążąjcego leja zała¬
dowczego mai tę zailetę, że wymieiszamile ła¬
dunku wprowadzanego do pieca, odbywa
się w samym leju załadowczym.

Ponieważ piece szybowe ładuje się naj-

częścieij maiterjałem wypalattiym, a prócz
węglemj,, w* pewnych wypaidkaich także do¬
datkami, wflęc dobre wymieszanie tych
materjałów uskutecznia się, jak wiadomo,
w samym leju załadowczym; z drugiej zaś
strony, ponieważ niema ruchu względnego
między obracającemi sćfę dzwonami zamry-
kającemi, a obracającym się również lejem
załadowczym, unika się przedwczesnego
zużycia się urządzenia do nadawania ła¬
dunków.

Z astr zeż enia patent owe.

1. Urządzenie do ładowania pieców
szylbowtych do wypalania wajpna, cementu
i podobnych materjałów, sfcłaidaijąpe silę z
dwóch naprzemian otwieraijących się dzwo-
nasakłefc (9), zsnalj dujących się na leju za¬
ładowczego, znamienne tern, że dzwony

•zamykające (3, 5) podnoszą się i opadają
w regularnych odstępach czasu, za po-
średlniilctwiem drążków dźwigniowych (7)9
nie Morąicycihi udziału w obroicie i! za|pioimocą
nasaldek (9), znajdujących się na) leju za¬
ładowczym (2)9 wprowadzanym w jedno¬
stajny ruch obrotowy.

2. Wykonanie urządzenia według za¬
strzeżenia] 1, znamiienine tern, że drążki
dźwigniowe dzwonów zamykających biorą
udzilał w ruchu obrotowym leja) załadowcze¬
go i są podnio&zone oraz opuszczane zapo-
mocą nieruchomych nasadek odbojowych.

Firma G. Polysius.
Zastępca: M Kryzan,

» rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawr.
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