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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do Yadowania ‘piecéw iszybowych do
wypalania wapna, cementu i podobnych
materjatéw, skladajacego sie z dwoch
dzwonéw zamykajacych i srodkowego leja
zatadowczego, a. celem jego jest uskutecz-
nianie regularnego i samoczynnego lado-
wania piecoéw bez dostepu powietrza. Znany
juz jest sposéb zasilania wielkich piécow
bez dostepu powietrzas i nadawamia im
stopniowo réwnych #fadunkéw zapomoca
kubléw wyciagowych, poruszajacych si¢ po
skoénych wyciagach i oprézniajacych sig
do leja zaladowczego.

Przy tem urzadzemiu lej zatadowczy
sktada si¢ ze $rodkowej préznej czeéci cy-
lindrycznej, ktéra zdotu i zgéry mozna za-
mknaé czesciami stozkowemd,

Gérne za-

mkniecie podnosi si¢ recznie tak, ze zawar-
toéé kubta wyciagowego wpada do $rodko-
wej czedci pier§cieniowej, poczem opu-
szcza si¢ gorne zamkniecie, a otwiera dol-
ne, przyczem tadunek wpada do pieca bez
dostepu powietrza. To reczne podawanie
tadunkéw, zwlaszcza w zastosowaniu do
celow, ktérych dofyczy wynalazek niniej-
szy, powodowalo, wskutek swej niejedno-
stajno$ci, mieregularny ruch pieca.
Prébowano urzadzié samoczynne i jed-
nostajne tadowanie bez dostepu powietrza
do najrozmaitszych piecéw, np. przez za-
stosowanie leja mnadawczego i leja roz-
dzielczego, ktérych dna zawieraja otwory,
zamykane lub otwierane zapomoca zasu-
wy, zaopatrzonej réwniez w otwory, wpro-
waidzonej wi dowolny sposéb w ruch obro-
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towy, powadujacy pozadana kolejnosé za-
mykanta i otwieranta tych otworéw, w celu
zamykania' dostepu powietrzal w czasie fa-
dowania.

Wadjy; tych urzadzef: jest niedogodnos¢
napedw i mata pewno§é ruchu, poniewaz
nieuniknione sa zaciskania si¢ zasuwy o-

- brotowej z dnem lejéw i wynikajace stad

zatrzymania ruchu. Podobna wade maja

takze obrotowe cylindry doprowadzajace,

potaczone 2z odpowiedniemi zasuwami i
zda‘nza,;agce do tego samego celu co i wyna-

Wreszcie probowano row-
A m!ez yuzgqcnsel tacznikami, ktére prze-

chjbdzagc szczelnie przez hetm wylotowy,
stuzyly do odbierania tadunku. Klapa u
wylotu lacznika byla sterowana odpowied-
nim napedetn w ten sposéb, ze pozostawala
tak diugo zamknieta, dopSki w Iacznikt
nie zebrata sig dostateczna ilo§¢ tadunku,
dostarczanego przez jakiekolwiek urzadze-
nie wyciagowe, poczem zamykata si¢ u
wlotu druga klape, sterowama w dowolny
spos6b, zamykajac dalszy deplyw fadun-
ku, Teraz dopiero otwierala si¢ klapa wy-
lotowa i tadunek, zgromadzony w taczniku
moégl zesunaé sie do pieca.

To urzagdzenie okazalto sie takze niewy-
starczajjacem, mianowicie, z powodu utrud-
nionego napedu sterowanych klap; zdarza-
ly sie tu czeste przerwy ruchu, wywotane
zaciskaniem si¢ klap. Wynalazek niniejszy
usuwa te wady, uzywajac wyprébowanych
juz, parami stosowanych dzwonéw zamy-

kajacych ze érodkowym lejem zatadowczym,

dajjac im jednak naped nowy, o prostej bu-
dowie, Dzwony zamykajace podnosi sie
opuszcza w odpowiednim porzadku zapo-
mocy uktadu dzwigni, przyczem ruchy tego
uktadu pochodza od obracajacego sie leja
zaladowczego. Drazki dZwigniowe biora,
udzial w tym obrocie albo tez i nie.
Wedtug przedstawionego na fig. 1 do 4,
jako przyktadu, sposobu wykonania; niniej-
szego wynalazku, wprawia si¢ lej zatadow-
czy w ruch obrotowy w znany sposéb, a

ruch ten przenosi si¢ na dzwony zamykaja-
ce, stuzace jako czeséci zamykajace i mna-
dawcze, ktére powodujg regularnie naste-
pujace po sobie i samoczynne doprowadza-
nie' fadunku.

Fig. 1 i 3 przedstawiaijg przekroje urza-
dzenia, fig. 2 i 4 — widoki niektérych szcze-
gotéw wykonania. 1 oznacza piec szybo-
wy, ktérego wylot zamyka lej zatadowczy
2, wprowadzony w jednostajny obrét np.
zapomocy §limaka i $limacznicy, przyczem
obraca si¢ on ma kulkach albo watkach.
Gorny koniec leja zatadowczego posiada
wlot 3 w rodzaju silo, ktérego dolny otwér,
zalpomocy, dzwonu 4 moze byé zamykany
lub otwierany. Zamkniecie leja zatadow-
czego ku dotowi, uskutecznia odpowiednie-
go ksztaltu dzwon 5, ktéry, jak pokazano
na rysumku, moze byé takze stozkowy, o
dolnem ograniczeniu skoénem lub prostem.
Czesci 2, 3, 4 i 5, nal przedstawionym: przy-
kladzie, biora; uldzﬂaol obrocie leja zasyp-
czego.

Dzwony zamykajace 4 i 5 sa osadzone
na wrzecionach 6, ktére moga byé niezalez-
nie obok siebie' umieszczone, albo jedno w
drugiem. Na wrzecionach, jak przedsta-
wiono na fig. 1, opieraja si¢ dzwignie 7 z
przeciwwaga, wahajace si¢ okoto statych
punktéw obrotu 8.

Lej zatadowczy 2 zaopatrzony jest w
nasady 9, ktére podnosza, a nastepnie po-
zwalajq opadaé¢ drazkom 10, zaopatrzonym
w kragki. Drazki 10 chwytaja dzwignie 7.
W czasie regularnego krazenia leja zala-
dcwcezego nastepuje w pewnych odstepach
czasu podnoszenie i opadanie drazkow 10,
wskutek czego dzwignie 7, a z niemi wrze-
ciona 6 wykonuja ruch wdéot i wgére. Dzwo-
ny 4 i 5, mogace sie obracaé¢ na swoich
wrzecionach 6, zajmuja wskutek tego w
regularnych odstepach czasu najwyzsze i
najnizsze polozenie. Wystepy 9 sa tak roz-
mieszczone, ze dzwen 4 otwiera wlot 3 ku
dotowi dopiero wtedy, gdy dzwon 5 za-
mknal wylet leja 2. Tak samo dzwon 6 o-



twiera wylot 2 wtedy, gdy wylot 3 jest za-
mknigty dzwonem 4,

Ladunek, doprowadzany w ré6wnomier-
nych iloSciach, np, tasma wyciagowa, na-
pelnia tak dtugo wpust 3, az dzwon 4 o-
tworzy jego dolny otwér. Teraz ladunek
wpada do leja zaladowczego 2, potem
dzwon 4 zamyka dalszy doptyw,*a dzwon
5 otwiera wylot leja 2, Ladunek dostaje
si¢ do pieca w dokladnie réwnych odste-
pach czasu i réwno oddzielonych ilosciach,

Podczas gdy przedstawione na fig. 1 i
2 dzwignie 7, obcigzone przeciwwagami,
sa pomyslane jako nieruchome, to na przy-
kladach wykonania wedtug fig. 3 i 4, dzwi-
gnie te biora udzial w ruchu obrotowym
leja zasypczego, ce niemmienia w niczem
istoty wynalazku, Réznica obydwéch spo-
scbéw wylionania polega jedynie na tem,
ze w pierwszym wypadku punkty obrotu
8 diwigni 7 umieszczone sa na podstawie
nieruchomej, ustawionej na, piecu szybo-
wym, w drugim wypadku za§ punkty sa u-
mdeszczone na obracajacym sie¢ leju 2,
przyczem wystepy 9 biora udizial w obrocie
leja zaladowczego albo jak na fig. 3 i
4 sa nieruchome,

Wobec znanych urzadzefi, nowe to u-
rzadzenie ma zalete prostoty napedu, wo-
bec ktérego przeszkody w ruchu nie moga
latwo wystapié. Przejecie ruchu przez
drazki dzwigniowe od krazacego leja zala-
dowcezego ma te zalete, ze wymieszanie ta-
dunku wprowadzanego do pieca, odbywa
si¢ w samym leju zatadowczym.

Poniewaz piece szybowe taduje si¢ naj-

czesciej materjalem wypalanym, a précz
weglem, w pewnych wypaidkach takze do-
datkami, wiec dobre wymieszanie tych
materjatéw uskutecznia sie, jak wiadomo,
w samym leju zatadowczym; z drugiej zas
strony, poniewaz niema ruchu wzglednego
miedzy obracajacemi sig dzwonami zamy-
kajacemi, a obracajagcym sie réwniez lejem
zatadowczym, umika si¢ przedwczesnego
zuzycia si¢ urzadzenfa do nadawania fa-
dunkoéw,

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzemie do tadowania - piecow
szybowych do wypalania wapna, cementu
i podobnych materjatéw, skladajace si¢ z
dwéch naprzemian otwierajacych sie dzwo-
nasadek (9), znajdujacych sie na leju za-
ladowczego, znamienne tem, ze dzwony

ezamykajace (3, 5) podnosza si¢ i opadaja
w regularnych odstgpach czasu, za po-
$rednictwem drazkéw dzwigniowych (7),
nie bioracych udziatu w obrocie i zapomoca
nasadek (9), znajdujacych si¢ na leju za-
tadowczym (2), wprowadzanym w jedno-
stajny ruch obrotowy.

2. Wykonanie urzadzenia wedlug za-
strzezenia 1, znamienne tem, ze drazki
dzwigniowe dzwonéw zamykajacych biora
udziat w ruchu obratowym leja zatadowcze-
go i sa podnoszone oraz opuszczane zapo-
moca nieruchomych nasadek odbojowych.

Firma G. Polysius.
Zastepca: M Kryzan,

\ rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawc.
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