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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia prze-
znaczonego do pokrywania szkliwem i biatkowa-
nia przedmiotéw, zwlaszcza naczyn domowych i
hotelowych, wykonanych z porcelany, fajansu i
kaolinu, ktére umozliwia samoczynne przeprowa-
dzanie procesu pokrywania szkliwem i biatkowa-
nia oraz ktére zapewnia réwnomierne pokrycie
powloka przeznaczonego do obrobki przedmiotu.
Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie zar6wno
dla wypalonych jak i dla surowych przedmiotéw.

Do pokrywania szkliwem wypalonych i surowych
ptaskich lub formowanych wglebnie naczyn, zwla-
szcza talerzy i filizanek dotychczas stosowano prze-
waznie urzadzenia poélautomatyczne.

Znane urzadzenia poélautomatyczne odznaczajg
sie tym, ze zamocowywanie, przeznaczonych do
pokrycia szkliwem przedmiotéw, odbywa sie na
tréjpunktowej podstawce lub w uchwycie, przy
czym przeznaczony do pokrycia szkliwem wyréb
zostaje przeprowadzony za pomocyg stolu obroto-
wego przez kabine do pokrywania szkliwem lub
wanne do zanurzania.

Oproécz wymienionego wyzej stolu cbrotowego,
jako elementy przeznaczone do przenoszenia tych
wyrobéw, znane sg réwniez przenosniki tasmowe
lub karuzele pionowe.

Zastosowanie opisanego wyzej urzadzenia, w sto-
sunku do tradycyjnych sposobé4w obrdbki, takich
jak na przyklad reczne zanurzanie wyrobow, na-
tryskiwanie pistoletem lub podobne, majg powai-
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ne zalety. Z urzadzeniami tymi wigze sie jednakze
ta wada, Ze nie jest moiliwe wigczenie tych urza-
dzenn do linii produkcyjnej o ustalonym rytmie
pracy, gdyz nakladanie lub zdejmowanie wyrobow
odbywa sie recznie, a zatem wydajnosé¢é urzgdzenia
zalezy od predko$ci pracy obstugujgcych robot-
nikow.

Dalsza i dosy¢ powazna wada polega na tym, ze
przez mocowanie wyrobu na tr()jpunktowe'j pod-
stawce lub za pomocg drutéw mocujacych powsta-
je pogorszenie jako§ci w miejscach stykania sie
wyrobu z urzgdzeniami mocujgcymi i pozostajg
w ten sposéb miejsca nie pokryte szkliwem.

W znanych maszynach, zwlaszcza do natryski-
wania obserwuje sig szybkie zuzywanie sie agre-
gatéw rozpylajacych, natomiast w maszynach do
zanurzania, przeznaczone do obrébki wyroby mu- .
szg wykonywa¢ skiomplikowane ruchy, ktére czésto
powodujg zakl6cenia dziatania tych urzgdzen

W celu zapobiegania tworzeniu sie kropel na .
wyrobach znane urzgdzenia sg przewaznie zaopa-
trzone w regulowane dysze powietrzne.

Zadaniem wynalazku jest wusuniecie wymienio-
nych wyzej wad, oraz stworzenie urzadzenia, ktére
moze byé wilaczame do istniejgcych juz i do nowo
projektowanych linii prcdukcyjnych o ustalonym
rytmie pracy lub do ukladéw potokowych i za po-
mocg ktérego mozna osiggnaé zwiekszenie wydaj-
noéci oraz zmniejszenie liczby personelu obstugu-
jgcego a takze poprawienie jakoSci wyrobow.
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Wedtug wynalazku urzadzenie to skiada sie z re-
gulowanego bezstopniowo, w sposéb ciagly obra-
cajgcego sie stotu obrotowego lub z taémy, na kto6-
rych umieszczone sg plytki z otworami lub spe-
cjalne przytrzymujace wyréb podstawki jako
uchwyty dla tych wyrob6w. Uchwyty wyrobow sg
osadzone obrotowo a ich wielko$é i liczba jest wy-
znaczana przez wielko§é przeznaczonych do obréb-

- ki wyrobow.

Do stotu obrotowego wraz z otaczajgcg go obu-
dowa nalezy doprowadzajaca i cdprowadzajaca tas-
ma przenoénikowa, na ktérej znajduje sie przymu-
sowo pracujgce urzgdzenie dawkujgce.

Pomiedzy taséma a przytrzymujgca wyréb pod-

‘stawky znajdujacy sie na stole obrotowym umiesz-

czone ‘sa, uzalezmione od liczby obroiéw stolu, na-
dajace i odbierajace elementy przekazujgce w po-

_staci. gwiazdy, ktérych ksztalt uzalezniony jest od

" przeznaczonego do obrébki wyrobu.

‘Ponad stotem obrotowym, w obrebie okreslonej
strefy polewania, znajduja sie unieruchomiane, ja-
ko rura doplywowa uksztaltowane dysze. Doplyw
nanoszonego czynnika do dysz odbywa sig .z osob-
nego zbiornika, przy czym przesylanie tego czyn-
nika odbywa sie za pomocg sprezonego powietrza
lub pompy tloczacej.

Wtiasne rtuchy uchwytéw wyrobéw w obrebie .

strefy polewania odbywajg sie za pcmocg odrgbne-
go bezstopnicwo regulowanego napedu. Obok stre-
fy polewania znajduje sie nastawne urzadzenie ha-
mujgce, przeznaczone dla przytrzymujgcych wy-
réb podstawel. Urzgdzenie hamujace jest tak po-
my$lane, ze przytrzymujgce wyréb podstawii zo-
stajg unieruchomione w chwili opuszczania strefy
polewania.

Przykilad wurzadzenia wedlug wynalazku jest
czczegbtowo przedstawiony na rysunku, na kté-
rym fig. 1 pckazuje to urzadzenie w rzucie z przo-
du, fig. 2 — w rzucie z boku, a fig. 3 — w rzucie
z gory.

Spos6b dzialania urzadzenia wedlug wynalazku
jest nastepujacy:

Na obracajacy sie w spos6b ciaggly sté! obroto-
wy 1 przeznaczone do obrébki wyroby sg prze-
noszone z tasSmy doprowadzajgcej 2 za pomocg
uksztalttowanego w postaci gwiazdy nadajniza 3
i sa przesuwane ma wymienne plyty z otworami
lub specjalne podstawki 4. Doprowadzanie wyro-
béw. jest uregulowane za pomMOC3 Przymusowo
dzialajacego urzgdzenia dawkujacego 5.

Przytrzymujace wyréb podstawki 4 podczas na-
dawania tych wyrobéw sg unieruchomione i sg
wprawiane w ruch cbrotowy o réznych predkos-
ciach dopiero w strefie polewania 6, przy czym
ich liczbe obrotéw ustala sie w zalezmo$ci od wiel-
kosci i ksztaltu wyrobéw.
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Ruch obrotowy za pomocg zmieniajgcej sie sity
odsrodkowej, dzialajgcej na czynnik wyznacza do-
kladnos¢ powloki na przeznaczonym do obroébki
wyrobie.

W obszarze polewania 8 wyroby sg réwmomier-
nie polewane goéry i z dolu z wielu nieruchomo
osadzonych dysz 7. Czynnik polewajgcy wyplywa
ze wspbOlnego zbiornika 8 przez rury do uksztal-
towanych jako rury wyplywowe dysz 7, doprowa-
dzany za pomocg pompy 9 lub za pomoca sprezo-
nego pcwietrza.

Poprzez korytko zbiorcze 10 i poprzez sito 11
czynnik polewajacy sptywa do zbiornika 8, w celu
ponownego uzycia go.

Bezposrednio po polaniu wyrobu podstawka 4
zostaje udarowo przyhamowana i unieruchomiona
za pomocg urzadzenia hamujgcego 12, przy czym
za pomoca dzialajgcej w przeciwnym kierunku si-
1y odsrodkowej zapobiega tworzeniu sie krepel na
wyrobie.

Wskutek odbywajgcego sie nadal ruchu stolu
obrotowego 1 podstawka 'wraz z obrabianym wyro-
bem trafia do gwiazdy odbierajgcej 13 i wyrob zo-
staje przesuniety na tasme odprowadzajgcg w celu
dostarczenia go do dalszej obrébki.

Odstep czasu pomiedzy strefg polewania i sirefag
odprowadzania odpowiada odstepowi czasu po-
trzebnemu na' cbeschniecie powtloki, co zapewnia
réwnomierne pokrycie powloka wyrobu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pokrywania szkliwem i biatko-
wania przedmiotow zwlaszcza naczyn domo-
wych i hotelcwych, wykonanych z porcelany,
fajansu lub kaolinu, znamienne tym, ze znany
obracajacy sie w sposéb ciggly st6t obrotowy
lub tasma (I1), zaopatrzciay jest w przytrzymu-
jacy wyréb podstawki (4) oraz doprowadzajgca
i odprowadzajgcg wyroby tasme przenoénitcwg
(2) z urzgdzeniem dawkujgcym (5) oraz z naia-
jacym krzyzem (3) i odbierajgcym krzyzem (13),
a w obrebie strefy polewania (6) umieszczone
sg liczne nieruchomo ustawione przestawiane
dysze wyplywowe (7), przy czym za strefg po-
lewania (6) umieszczone jest udarowo dzialaja-
ce urzgdzenie hamujgce (12), przeznaczone do
hamowanila przytrzymujgcych wyréb podsta-
wek (4).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
umieszczone w obrebie strefy polewania (6) dy-
sze wyptywcwe (7) sg w taki sposéb usytuowa-
ne, ze polewanie wyrobu odbywa sie jednoczes-
nie na goéornych i dolnych powierzchniach.
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