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Sposob wytwarzania nieorganicznych wlékien skréconych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania nie-
organicznych skréconych wilbokien zwlaszcza ze
szkla, polegajgcego na rozdzielaniu wibkien ele-
mentarnych, wytwarzanych w wielkiej liczbie w
sposéb ciggly i unoszacych sie w powietrzu z wiel-
ks predko$cia prawie w jednej plaszczyznie, jak
rowniez urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Znany jest spos6b wytwarzania cietych pasm
lub wilékien 2z materialéw -termoplastycznych,

w szczegblno$ci z substancji mineralnych, a zwlasz-.

cza ze szkla. Pasma stanowigce produkt wyj$cio-
wy skladaja sie z delikatnych wlékien elementar-
nych, ktére sg zebrane w paS$mie w postaci wio-
kien wtoérnych., Wytwarzanie skréconych widkien
odbywa sie w ten sposdb, ze pasma sg przepusz-
czane miedzy do§¢ podatnymi powierzchniami,
chwytane przez nie i jednocze$nie przecinane gdy sa
jeszcze zwigzane z powierzchniami. Urzgdzenie do
wykonywania tego sposobu sklada si¢ z elemen-
téw obrotowych stykajgcych sie ze sobg bocznie,
przy czym przynajmniej jeden z tych elementow
jest wyposazony w podatng sprezy$cie powierzch-
nie, a przynajmniej jeden ma narzedzia rozdziel-
cze. Podczas zabiegu ciecia pasmo jest dociskane
za pomocg narzedzia rozdzielczego do powierzchni
walca przeciwstawnego i rozgniatane na jego po-
wierzchni. Powstaje przy tym stosunkowo duza
ilo§¢ mialu, ktéry po pierwsze jest szkodliwy
dla zdrowia robotnik6w, a po wtére powoduje
silne zuzycie czeS$ci, zwlaszcza czeSci lozyskowych
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maszyny. Sily wymagane dla wykonywania zabie-
gu ciecia lub zgniatania sg bardzo duze, gdyz przy
tym jest wymagane odpowiednie ci§nienie. Z po-
wyiszego wynika, Ze zabieg ciecia moze byé do-
konywany réwnocze$nie tylko na stosunkowo ma-
tej szerokoSci.

Przy wytwarzaniu runa wil6kna szklanego jest
konieczne wymienne osadzanie licznych urzadzen
tngcych na catej szerokosci, co wplywa na po-
gorszenie réwnomierno$ci wytwarzania wlokna.

Podczas dociskania pasm do powierzchni prze-
ciwstawnego walca za pomocg narzedzia rozdziel-
czego, poszczegblne wilékna elementarne zebrane
w pasmo ulegajg zgnieceniu w miejscu ciecia. Ta-
kie zwigzanie elementéw przez zgniecenie nie daje
sie calkowicie rozerwaé przez zawirowanie wigzek
wibkien w powietrzu. Wptywa to réwniez nieko-
rzystnie na jako§é produktu wytwarzanego ze
skréconych wibkien, na przyklad runa.

Do tego wypada jeszcze dodaé, ze diugo$§é skré-
conych wibkien szklanych bywa rozmaita na sku-
tek sil, wystepujacych podczas zabiegu ciecia, cho-
ciaz przymusowe prowadzenie widkien za pomoca
element6éw obrotowych o do§¢ podatnej powierzch-
ni ma przeciwdzialaé tym silom. Same narzedzia
tngce ze wzgledu na znaczne sily nacisku musza
byé wykonane z materialu o wielkiej wytrzyma-
loSci, na przyklad ze stali szybkotngcej.

Poza tym znany jest spos6b wytwarzania skr6-
conych wilékien oraz ich dalszej przerébki na wy-.
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roby tkackie, przy ktérym wlékna unoszgce sie
. w powietrzu z wielkg predkoécia w duzej liczbie
prawie w jednej plaszczyznie i w tym samym kie-
runku sg poddawane za pomocg urzgdzenia uda-
rowego udarowym naprezeniom zginajacym w ta-
kim rytmie, ze odlamuja sie wi6kna zgadanej diu-
goéci. Wi6kna elementarne ulegajg przy tym roz-
drobnieniu. Wedlug tego sposobu w przeciwien-
stwie do opisanych poprzednio sposob6w zmniej-
sza sie wprawdzie ilo§¢ mialu, jednak ich ilosé
jest jeszcze wciqz znaczna, ze wplywa to nieko-
rzystnie na produkcje. C

Poza tym sily wymagane do rozdzielenia wi6-
kien elementarnych dzialaniem udarowym sa réw-
niez mniejsze niz w sposobach, opartych na cieciu
lub zgniataniu, tak iz otrzymuje sie lzejsze kon-
strukcje narzedzi udarowych i tym samym mozna
zastosowaé narzedzia udarowe zajmujace caly sze-
roko§¢ pozagdanego runa, przy czym jednak kon-
strukcja takiego narzedzia udarowego jest dosé
skomplikowana.

Szczegblnie niekorzystne jest jednak to, ze roz-
bijanie w powietrzu wymaga bardzo duzego wy-
datku powietrza, gdyz wi6kna elementarne musza
byé tak naprezane dzialaniem sit powietrznych
zeby mogly byé rozbijane dziataniem udarowym.
-Poza tym okazuje sie, Zze wil6kna -elementarne
sa ulozone w strumieniu powietrza tylko w przy-
blizeniu ré6wnomiernie. Powietrze wiec dziala w ten
sposéb, ze rozbite wi6kna maja dlugosci bardzo
réiniace si¢ miedzy soba, co przyczynia si¢ do
obnizenia jako§ci wytwarzanego produktu.

Celem wynalazku jest wytwarzanie wibkien wy-
sokiej jakofci o malej dlugo$ci przy stosunkowo
matym nakladzie kosztéw:

Wynalazek ma na celu podanie sposobu i urza-
dzenia do wytwarzania nieorganicznych skréco-
nych wibkien w szczegélnoSci ze szkla, przez dzie-
lenie wielkiej liczby wiékien elementarnych, uno-
szacych sie w powietrzu z wielka predkoscia i pra-
wie w jednej plaszczyinie, wytwarzanych w spo-
s6b ciggly i to na duzych szerokoSciach przy po-
mocy urzadzenia rozdzielczego na okreSlone z géry
odcinki bez mialu i przy matym zuzyciu energii.

Wedlug wynalazku osigga sie to w ten sposéb,
Zze wibkna elementarne, nie powigzane ze sobg, sa
wprowadzane do elementu gngcego, wykonanego
w postaci patrycy i matrycy i w tym elemencie
s dzielone na okreflone odcinki w okre§lonym
miejscu lamania przez zginanie.

Za pomoca tego sposobu osigga sie to, Ze posz-
czegblne wibkna elementarne podczas zabiegu gie-
cia sq trzymane przez element zginajgcy i w ten
spos6b prowadzone. Zabieg ciecia w ten spos6b
wypada w dokladnie okre§lonym miejscu tamania
przez zginanie. Dzieki temu mozna dzieli¢ wilékna
elementarne na okreflone odcinki bez obawy pow-
stawania odpadé6w.

Sila potrzebna do lamania przez zginanie
w przypadku nieorganicznych wiékien elementar-
nych zwlaszcza ze szkla jest stosunkowo mata.

Dzieki temu staje sie mozliwe wykonanie lek-

kiej konstrukcji elementéw gnacych, a wobec bar-
dzo matych sit nacisku i wobec tego bardzo ma-
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lego ugiecia elementéw gnacych, elementy te
moga mieé stosunkowo duze diugoSci.

Najlepiej jezeli. patryca i matryca biégna syn-
chronicznie wzgledem siebie, jak réwniez synchro-
nicznie z predko$cia ruchu wilékien elementar-
nych, unoszacych sie¢ w powietrzu. Duze predkoSci
ruchu wlékien elementarnych mozna najlepiej
uzyskaé w ruchu obrotowym. Podczas synchro-
nicznego biegu unika sie rozciagania lub specznia-
nia wlékien elementarnych.

Patryca ma konstrukcje zeberkows, przy czym
jej glowiczka ma mmniejszy promien krzywizny niz
krytyczny promiefi krzywizny wilékien elementar-
nych. W ten spos6b na glowiczce patrycy jest
przekroczony minimalny promien petli, tak iz
w tym miejscu lamanie gngce odbywa sie dzieki
ksztaltowi geometrycznemu. Matryca jest wykona-
na jako dokladne uzupelnienie ksztaltu patrycy
lub przybiera ksztalt uzupelniajacy podczas pro-
cesu zginanie wl6kna elementarnego. Pierwsza
odmiane stosuje si¢ wtedy, gdy materialem ma-
trycy jest metal, a drugg odmiane stosuje sie
w tym przypadku gdy materialem matrycy jest
guma lub material o wlasnoSciach podobnych do
gumy.

Wobec matlych sit wystepujacych podeczas zabie-
gu giecia wilbkien elementarnych mozna do wyko-
nania patrycy stosowaé materialy o mniejszej od-
pornofci na §cieranie, jak np, masy plastyczne lub
aluminium. .

Najlepiej jezeli matryce i patryce sa umieszezo-
ne na przeciwleglych elementach obrotowych réw-.
nolegle lub uko$nie wzgledem ich osi w okreSlo-
nych wzajemnych odstepach. W ukladzie réwno-
leglym szczeg6lnie réwnomierne rozlozenie skré6-
conych wibkien, jak to na przyklad jest wymaga-
ne dla runa, osigga sie¢ za pomocs wzmozonego
zawirowania powietrza. W ukoénym ukladzie la-
mania przez zginania w okre§lonym miejscu na-
stepuje réwnocze$nie zawsze tylko w czeSci wi6-
kien elementarnych. Przez odpowiednie ustawienie
uko$ne mozna.uzyskaé réwnomierny rozklad sity
na catym obwodzie elementéw obrotowych. Jest to
szczegblnie korzystne ze wzgledu na zapotrzebo-
wanie energii i trwalo§é urzgdzenia.

Dla poparcia powietrznego prowadzenia wilékien
elementarnych i wprowadzania ich do elementéw
gnacych jest korzystne, jezeli przynajmniej jeden
element obrotowy jest wykonany jako kolo ko-
moérkowe. Dla dalszej przerébki skr6conych wi6-
kien na runo korzystnie jest jezeli przynajmniej
jeden element obrotowy jest wykonany w postaci
taSmy przenoSnikowej. W ten spos6b mozna za-
pewnié wstepne zbieranie skréconych wibkien
i tym samym upro$cié zagadnienie doprowadzania
i rozdzialu powietrza. Aby réwniez w przypadku
taSm przenofnikowych mozna bylo osiaggnaé nie-
naganne lamanie gnace jest korzystne zastosowa-
nie podpérki pod miejscem zabiegu giecia wlbkien
elementarnych.

Wynalazek umozliwia wytwarzanie skréconych
wlbkien o dokladnie okreflonych dtugosciach.
Wobec wystepowania stosunkowo matych sit moz-
na réwniez poddawaé lamaniu grubsze wl6kna
elementarne. 'Wytworzone w ten sposéb skrécone
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‘wi6kna nadajaq sie szczegélnie do natychmiasto-
wej dalszej przer6bki na runo. Jest to motliwe
zwlaszcza dzieki temu, Ze na skutek mozliwie du-
2ej szerokofci elementéw tngcych’' mozina wytwa-
rzaé réwnomierne runo na calej duzej szerokoSci.

Wynalazek jest blizej wyjas$niony ponizej tytu-
lem przykladu jego wykonania, przedstawionego
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ogélny
widok urzgdzenia do wytwarzania skréconych
wibkien z elementami obrotowymi, wykonanymi
w postaci pary walcow i z doigczonym urzadze-
niem do wytwarzania runa, fig. 2 przedstawia
ogblny widok urzadzenia wedlug fig. 1, jednak
elementy obrotowe sg wykonane w postaci walca
i taSmy przenofnikowej, przy czym nie ma urzg-
dzenia do wytwarzania runa, fig. 3 przedstawia
zabieg giecia wl6kna elementarnego w elemencie
gnacym, skladajacym sie z patrycy i matrycy,
fig. 4 przedstawia elementy obrotowe w postaci
pary walcéw jak na fig. 1 z patrycami i matry-
cami rozmieszczonymi w okre§lonych odstepach,
przy czym matryce s3 wykonane w postaci formy
pasujacej calkowicie do walca, fig. 5 przedstawia
elementy obrotowe wedtug fig. 4, przy czym ma-
tryca przybiera ksztalt dopasowania ewentualnie
pod dzialaniem patrycy, a fig. 6 przedstawia ele-
ment obrotowy z patrycami w postaci kola ko-
moérkowego.

Urzadzenie 1 do wytwarzania wl6kien elemen-
tarnych 2, na przyklad w postaci precikéw szkla-
nych, z urzgdzeniem do stapiania lub tez piecem
muflowym, ma beben wyciggowy 3 z blachg od-
bojowsa 4 Przy bebnie wyciggowym 3 jest umiesz-
czona blacha prowadnicza 5. ,

Blacha prowadnicza 5 moze byé sprzezona ze
szczotkami powietrznymi, nie pokazanymi na ry-
sunku. Za blachg .prowadnicza 5 w jej zasiegu
znajduje sie urzgdzenie gnace. Urzadzenie gnace
sklada sie z patrycy 10 i matrycy 11, umieszczo-
nych na elementach obrotowych 6 w odpowied-
nich odstepach. Elementy obrotowe 6 moga sta-
nowié walce 7, jak przedstawiono na fig. 1, albo
tez walec 7 i ta$me przenofnikowsg 8, jak na fig.
2, W miejscu, w ktérym wspébtdzialajq walec 7
i taSma przenoénikowa 8 znajduje sie podpérka
13 pod tasma przenoSnikowsq 8.

Wedlug fig. 6 moze byé zastosowane réwniez
koto komérkowe 9. Mozliwe s réwniez inne roz-
wiqzania konstrukCyjne, jak na przyklad zastoso-
wanie dwéch tasm przeno$nikowych 8.

Patryce 10 i matryce 11 moga byé ustawione
zarbwno réwnolegle wzgledem osi elementéw
obrotowych 6 jak i uko$nie wzgledem tych osi.

Patryce 10 maja ksztalt zeberek. Glowiczki pa-
tryc majq mniejszy promiefi krzywizny niz kry-
tyczny promien krzywizny wiékien elementarnych
2. Patryce 10 moga byé poigczone .na state z ele-
mentem obrotowym 6 lub tez mogg byé przesuw-
ne w kierunku osiowym. Sg one wykonane naj-
lepiej z aluminium lub z tworzywa sztucznego.

Matryce 11, jak pokazano, na fig. 4, maja ksztait
odpowiadajgcy calkowicie ksztaltowi patrycy 10
i s3 wyrobione w elemencie obrotowym 6. W przy-
padku elementéw. obrotowych o sprezystym pod-
kiadzie 12, na: przyklad z gumy jak przedstawiono
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na fig. 5, matryca 11 moze powstawaé w chwili
wspbldziatania tego elementu obrotowego 6 z pa-
trycg 10 i przybieraé¢ ksztalt odpowxadajqcy do-
kladnie ksztaltowi patrycy.

Za urzgdzeniem gnacym moze byé ustawione
odpowiednie urzadzenie do dalszej przer6bki, na
przyklad do wytwarzania runa jak przedstawiono
na fig. 1. Urzadzenie takie sklada sie z urzadzenia
ssgcego 15, taSmy tworzenia runa 16 i taSmy prze-
noénikowej 17.

W1i6kna elementarne 2 sg. wyciggane z urzgdze-
nia do wytwarzania wlékien 1 za pomoca bebna
wyciggowego 3. Wskutek nabiegania wilékien . ele-
mentarnych 2 na beben wyciggowy 8 wi6ékna ule-
gaja rozcigganiu i uporzgdkowaniu. Wi6kna te po-
zostaja na powierzchni bebna az do blachy pro-
wadniczej 5. Za pomoca blachy prowadniczej 8§
ewentualnie za pomocg szczotek powietrznych
wibkna elementarne 2 sg zdejmowane z bebna
wyciggowego 3. Blacha prowadnicza 5 jest tak za-
krzywiona, zeby wl6kna elementarne 2 nie byty la-
mane podczas abiegu zdejmowania. Wiékna elemen-
tarne 2 zostaja pochwycone przez strumicﬂ powie-
trza i s3 wprowadzane do elementu gnacego z naj-
wiekszg predkoScia, odpowiadajgcq predkosci ob-
wodowej bebna wyciggowego 3, przy czym uno-
szq si¢ prawie w jednej plaszczyZnie w powietrzu
i s3 wprowadzane do elementu gngcego, obraca-
jacego si¢ z predkos$cia synchroniczng. W elemen-
cie gnacym wilbkna elementarne 2 sg dzielone za
pomocg patrycy 10 i matrycy 11 na okreslone od-
cinki. Na fig. 3 zabieg giecia jest przedstawiony
bardziej szczegétowo. Na tej figurze widaé, ze na
glowiczce patrycy 10 nastepuje.- w okreslonym
miejscu lamanie przez zginanie na skutek prze-
kroczenia minimalnego promienia petli. W ten:
spos6b powstaja skr6cone wi6kna 14. Wibkna te
sa przenoszone przez urzgdzenie odsysajace na
taSme tworzenia runa 16, a nastepnie odkladane
na tas$mie przenoSnikowej 17 jako runo 18.

Mozna przy tym podczas procesu powstawania
runa nakladaé na skrécone wibkna 14 Srodek
wiazacy, aby uzyskaé wigkszg statecznosé pro-
duktu koricowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania nieorganicznych wi6kien
skréconych, zwlaszcza ze szkla, polegajgcy na
dzieleniu witékien elementarnych, wytwarza-
nych w wielkiej liczbie w spos6éb ciggly i uno-
szacych sie w powietrzu z duzg predko$cig
prawie w jednej plaszczyZnie, zmamienny tym,
ze nie zwigzane ze sobg wlékna elementarne
(2) wprowadza sie do elementu gngcego wyko-
nanego w postaci patrycy (10) i matrycy (11)
i w tym elemencie dzieli na okreflone odcinki
w okre§lonym miejscu przez lamanie przy zgi-
naniu. .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, ze
patryce (10) i matryce (11) wprawia sie w ruch
obrotowy synchronicznie wzgledem siebieisyn-'
chronicznie wzgledem predko$ci ruchu wiékien
elementarnych (2), unoszgcych sie w powietrzu.
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. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze patryca (10)
ma postaé zeberek, a jej glowiczka ma pro-
miefi krzywizny mniejszy niz krytyczny pro-
miefi krzywizny wlékna elementarnego (2),
przy czym matryca (11) jest wykonana catko-
wicie jako forma, odpowiadajgca ksztaltem albo
przybierajaca calkowicie odpowiadajacy ksztalt
formy pod dzialaniem patrycy (10) tylko
w chwili zabiegu giecia wl6kna elementarnego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze patryca (10) jest wykonana z materialu
o mniejszej odporno$ci na §cieranie niz wiék-
na elementarne (2), na przyklad z mas plas-
tycznych lub aluminium.

fig.7
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Fig.3
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. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne

tym, ze patryce (10) i matryce (11) s3 umiesz-
czone na przeciwleglych elementach obroto-
wych (6) ré6wnolegle do ich osi lub uko$nie do
nich w okre$lonych wzajemnych odstepach.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze przynajmniej jeden element obrotowy jest
wykonany jako kolo komérkowe (9).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze przynajmniej jeden element obrotowy (6)
jest wykonany jako ta$ma przeno$nikowa (8).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,

ze pod taSmag przenofnikowa (8) w miejscu
zabiegu giecia wil6kien elementarnych -(2) jest
umieszczona podpérka (13).
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