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En trykfelsom klgbemsrkestrinmel (1) er sammensat af en tape-lignen-
de strimmel af klmbemmrkemateriale (2) som’er lagt oven pd en tape~
lignende strimmel af stottemateriale (4). Strimlen af klsbemwrkema-
teriale er forsynet med tvergiende opdelingssnitlinier (6) med regel-
meesige mellemrum sdledes at der dannes flere enkelte klwbemerker (L).
1 hvert kisbemsrke er der skiret fremforingssnitlinier {7) til dan-
nelse af fremforingstunger. Andre fremforingssnitlinier (8) er ska-
yet i stottematerialet pA steder der svarer til de nsvnte fremfo-
ringssnitlinier (7) il dannelse af fremferingstunger som afviger i
formen fra fremferingstungerne i klmbemsrkerne. Ved hjelp af anit-
linierne undghr man forekomst af klsbemsrkedele uden patryk og man
sikrer sig mod svigagtig ombytning af klmbezmrker.
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Den foreliggende opfindelse angdr en trykfglsom klzbemzr-
kestrimmel, som omfatter en tape-lignende strimmel af klzbemar-
kenateriale med en belzgning af klzbemiddel og en tape-lignende
strimmel af stgttemateriale med et sliplag, hvilken strimmel af
klzbemerkemateriale midlertidigt er lagt over pa& og forbundet
med strimmelen af stgttemateriale, og hvilken strimmel af klabe-
merkemateriale er forsynet med tvargdende opdelingssnitlinier,
som er placeret med regulare indbyrdes mellemrum til dannelse af
en flerhed af enkelte klabemerker ud af klzbemerkestrimmelmate-
rialet, og hvilke enkelte klzbemzrker afskralles fra strimmelen
af stgttemateriale ved bagudbgjning af stgttematerialet, samt
hvor mindst én fremfgringssnitlinie til dannelse af en fremfg-
ringstunge er skdret i det effektive omrdde p& hvert af de en-
kelte klabemerker imellem fremf@gringssnitlinierne og uden for
marginalomrdderne pd det enkelte klabemzrke, og hvor andre frem-
fgringssnitlinier, hvis form afviger fra fremfgringssnitlinier-
ne i det enkelte klabemazrke, er skdret i strimmelen af stgttema-
teriale.

Ved klzbemzrkestrimler af den navnte art er fremfgrings-
linierne i alt vasentligt identiske i form, idet der dog kendes
tilfzlde, hvor enkelte materialepartier er efterladt ugennemska-
ret i det ene af de to lag. De ugennemskdrne partier frembrin=
ger skrgbelige bropartier, der ved klazbemerkestrimmelens passage
gennem trykkemaskinen let overrives; men som under fremstillin-
gen giver strimmelen stgrre stabilitet. P& det tidspunkt, hvor
klzbemzrket forsynes med pdtryk, er eventuelle bropartier over-
revet, og den afvigende form af det ene sat snitlinier i forhold
til det andet kan ikke udnyttes til opndelse af en bedre trykke-
flade pa klzbemzrket.

Formalet med den foreliggende opfindelse er at tilveje-
bringe klabemarkestrimler, der dels sikres en updklagelig frem-
fgring ved medbringere, som virker mod fremfgringssnitlinierne,
dels efter fremfgringen at sikre en updklagelig trykkeflade, og
endelig at snitlinierne effektivt modvirker utilsigtet aftag-
ning af klzbemezrket, efter at det er sat pd plads.

Dette formdl opnds ved en klzbemzrkestrimmel af den ind-
ledningsvis naevnte art, hvilken klazbemerkestrimmel er ejendomme-

lig ved det i den kendetegnende del af krav 1 angivne.
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Den U-formede fremfgringstunge sikrer pracis fremfgring
af stgttematerialet, idet den V-formede fremfgringssnitlinie i
klzbemerket frit kan dbne sig under indgrebet af medbringerne.

Inden patrykket finder sted, kan de to ved det U-formede og det

V-formede snit dannede tunger glattes ud, uden at trykkefladens
planhed pavirkes. Den V-formede udskaring bevirker, at klzbe-
arealet inden for udskaringen er sa stort og dermed sa effektivt,
at en aftagning af etiketten uden overrivning i fortsattelse af
den V-formede snitlinie i praksis ikke vil vere mulig.

Krav 2 og 3 angiver foretrukne udfgrelsesformer, der dels
forbedrer fremfgringen, dels yderligere vanskeligggr uhaderlig
overflytning af merkaten.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere under
henvisning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 til fig. 3 viser en fgrste udfgrelsesform for
en trykfglsom klazbemerkestrimmel ifglge opfindelsen, hvor

fig. 1 er et perspektivbillede af hele den oprullede
klzbemarkestrimmel,

fig. 2 er et forstgrret planbillede af samme klzbemer-
kestrimmel, og

. fig. 3 er et lodret tvarsnit gennem den samme klabemarke-
strimmel taget langs linien ITI-III p& fig. 2,

fig. 4 er et lodret tvarsnit gennem hele kroppen af en
klzbemerketrykkemaskine hvori der er indsat en klabemarkestrim-
mel ifglge opfindelsen,

fig. 5 er et skematisk tvarsnit som viser klazbemzrke-
'fremf¢ringen,

fig. 6 er et forstgrret billede af en anden udfgrelses-
form for en klazbem@rkestrimmel ifglge opfindelsen,

fig. 7 er et forstgrret planbillede af en tredie udfg-
rélsesform for en klzbemarkestrimmel ifglge opfindelsen, og

7 fig. 8 er et perspektivbillede af et eksempel pi en
hidtil kendt klzbemarkestrimmel.

' For tydeligt at illustrere hvad der er de ejendommelige
trek ved den foreliggende opfindelse skal der fgrst beskrives
en klebemerkestrimmel af kendt type.

Som vist pé& fig. 8 omfatter en trykfglsom klazbemzrke-
strimmel 100 af denne type et langt, tyndt strimmelformet lag
af klazbemzrkemateriale 101 med en belzgning af et klabemiddel-
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lag samt et langt, tyndt strimmelformet lag af stgttemateriale
102 med en belagning i form af et lag af slipmiddel. Klabemazr-
kematerialet 101 og stgttematerialet 102 er lagt sammen i lag.
Strimlen af klzbemzrkemateriale 101 har en flerhed af tvargd-
ende opdelingssnitlinier 103 som er piaceret med fegelmassige
indbyrdes mellemrum hen ad strimlens langde. Imellem disse op-
delingssnitlinier 103 dannes et stort antal enkelte klzbemzr-
ker L'. Et par fremfgringssnitlinier 104 krydser hver opdelings-
snitlinie 103. P& de steder, der svarer til de ovennazvnte frem-
fgringssnitlinier 104, er der skdret i det vasentlige U-forme-
de fremfgringssnitlinier 105 i stgttematerialet. .

Klzbemerkestrimlen 100 hvori fremfgringssnitlinierne
104 krydser opdelingssnitiinierne 103 kan let bringes i enga-
gement med de fremfgringstappe der er anbragt omkring fremfg-
ringsrullen ndr klazbemazrkestrimlen 100 fgres gennem en klabe-
marketrykkemaskine. En s&dan klazbemzrkestrimmel 100 ifglge
kendt teknik er sdledes velegnet til at blive fremfgrt gennem
klebemerketrykkemaskinen. ' '

Imidlertid bliver de respektive fremfgringssnitlinier-
104 og 105 i klazbemerkematerialet 101l og stgttematerialet 102
midlertidigt oprejst ndr fremf¢ringsshitlinierne 104 og 105
bringes i indgreb med fremfgringstappene pa fremfgringsrullen
i klzbemazrketrykkemaskinen. Derefter trykkes de oprejste frem-
fgringstunger flade ved hjalp af et organ 32 til udretning af
klazbemaerker (fig. 4) hvilket organ er fastgjort til trykke-
hovedet og klzbemerkestrimlen 100 fgres frem og ind i trykke-
sektionen. Derefter pidfgres der et tryk pd klzbemzrkemateria-
let 101, men de oprejste tunger pad stgttematerialet 102 pres-
ses ofte ned p& forkantdelen af det enk&lte klazbemarke L' i
klzbemerkematerialet 101 under udretning eller udglatning af
den oprejsfe tunge som afgrahses af fremfgringssnitlinien
105 fordi fremfgringssnitlinien 105 i stgttematerialet 102
er placeret lige under opstillingssnitlinien 103 i klzbemazrke-
materialet 10l1. Der kan sdledes ikke pafgres noget tryk pid
den overlappede del af forsiden p& det enkelte klabemarke L'.

Det med pdtryk forsynede klazbemzrkemateriale 101 skral=-
les derefter af fra stgttematerialet 102 ved at bgje stpttema-
terialet 102 bagud, og det enkelte afskrzllede klabemerke L'
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pafgres overfladen af en vare. Under denne operation har frem-
fgringstungen dannét af de ovennavnte fremfgringssnitlinier
104 atter tendens til at blive oprejst til tungen 104'. De
oprejste tunger p& forkanten og bagkanten af det enkelte kla-
bemzrke L' kan udglattes ved rulning ved hjzlp af en pafgrings-—
rulle 34 (se fig. 4) ndr klzbemszrket er pafgrt en genstand,
men tungestykket 104'p& forsiden efterlades ofte oprejst pa
varen, da den befinder sig uden for pafgringsrullens 34 rul-
leomrdde. Derfor er klabemzrkets udseende darligt og desuden
kan der let foretages en svigagtig ombytning af klzbemezrker.

I lyset af de ovenfor beskrevne ulemper ved den hid-
til kendte klzbemazrkestrimmel skal den forbedrede klazbemzrke-

.strimmel som foreslds ifglge den foreliggende opfindelse be-

skrives i detaljer.
I den fgrste udfgrelsesform som er vist pd fig. 1 til
3 omfatter klabemarkestrimlen 1 et langt, tyndt strimmelfor-
met lag af klzbemmzrkemateriale 2 og et langt, tyndt strim-
melformet lag af stgttemateriale 4. Klzbemzrkematerialet 2
og stgttematerialet 4 er bragt sammen i lag. Bagsiden af kle-
bemzrkematerialet 2 er forsynet med en belagning 3 af klazbe-
middel, mens den modstidende forside af stgttematerialet 4 er
forsynet med et sliplag 5, s&som et lag af silikone, saledes
at der opnds en lettelse ved afskalningen af det midlertidigt
fastklzbede klzbemzrkemateriale 2 fra stgttematerialet 4.
Strimlen af klzbemarkematerialet 2 har en flerhed af
tvargdende opdelingssnitlinier 6, som er anbragt med indbyr-
des regelmessige mellemrum hen ad langden. Dette giver et
stort antal enkelte klzbemazrker L. Desuden er der i dette
klazbemzrkemateriale 2 skaret et par fremf@gringssnitlinier 7
i dben V-form. Fremfgringssnitlinierne 7 er placeret ca. i

midterdelen mellem de naboliggende par af opdelingssnitlinier

" 6 og placeret ved siden af hinanden i retningen vinkelret pa

kl=zbemerkestrimlens 1 langde. Dvs. at parret af fremfgrings-
snitlinier 7 er skaret i det indre omrédde p& hver enkelt kla-
bemerke L og er holdt borte fra klzbemzrkets marginaldele, dvs.
fremfgringssnitlinierne befinder sig i det sé&kaldte effektive
omrade. Der er desuden skéret andre frémf¢ringssnitlinier 8
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med U-lignende form i stgttematerialet 4 pa de steder
der svarer til de ovenfor beskrevne fremfgringssnitliniex 7
i klazbemzrkematerialet 2. Dvs. at formen af fremfgringssnit-
linierne 8 i stgttematerialet 4 afviger fra formen af frem-
fgringssnitlinierne 7 i klabemarkematerialet 2, saledes at
kombinationen af disse materialer ikke udviser gennemgdende
snitlinier. Desuden skal skal bemzrkes at toppene pa disse
kuppelformede . fremfgringssnitlinier 7 og 8 er orienteret mod-
sat klabemerkestrimlens 1 fremfgringsretning.

Den tapelignende klzbemerkestrimmel ifglge opfindelsen
anbringes i hovedkroppen 10 p& klabemerketrykkemaskinen som
vist pd fig. 4 og 5. Stadierne ved fremfgring og afrivning
af klabemarker vil blive beskrevet i det fglgende. '

Den p& fig. 4 viste klazbemarketrykkemaskine omfatter
et vippeh&ndtag 12 som er drejeligt fastgjort pa en drejeak-
sel 13 som i begge ender er fastgjort til maskinrammen 19.

Et som en integreret del udformet handgreb 11 strakker sig

bagud fra rammen 19. En returfjeder 16 strazkker sig mellem

fiederstgtteorganer 14 og 15 som henholdsvis er udformet pa
vippehdndtaget 12 og handgrebet 11. Kraften fra fjederen 16
fgrer vippehdndtaget 12 tilbage til den oprindelige nedad-

rettede hvilestilling n&r hé&ndtaget friggres efter at wvere

blevet presset sammen.

Vippeh&ndtaget 12 strakker sig fremad (til venstre pé&
tegningen) fra dets understgttelsesaksel 13 og denne del af
vippehdndtaget 12 udggr en trykkesektion 12a som ligger fjer-
net fra akslen 13 og en aktueringssektion 12b der ligger nar-
mere ved akslen 13. Trykkesektionen 1l2a barer et trykkehoved
17 som er forsynet med en flerhed af typer 18 som kan vaelges
ved at dreje stempelhjul eller stempelbalter. Aktueringssék-
tionen 12b er forsynet med et kendt sektor-drivtandhjul (ikke
vist) i nezrheden af drejeakslen 13.

En hovedaksel 20, som, som er uforskydeligt forbundet til

maskinrammens. 19 to sidedele, understgtter roterende en frem-
foringsrulle 21 som har et palhjul som er i indgreb med driv¥
tandhjulet pd aktueringssektionen 12b p& vippehandtaget 12.
Fremfgringsrullens 21 periferioverflade er forsynet med en
flerhed af fremfgringstappe 22 som er placeret med indbyrdes
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regelmessige mellemrum til‘fremf¢ring af den tape-lignende
klazbemzrkestrimmel 1 ifglge opfindelsen, som er sammensat af
klzbemarkematerialet 2 og stgttematerialet 4.

Nir klzbemarkestrimlen 1 fgres frem gennem klzbemar-
ketrykkemaskinen under dennes operation understgttes en op-
rullet klzbemszrkestrimmel 1' ved hjslp af en klzbemarkehol-
der 23 i maskinen. Den frie ende af klzbemzrkestrimlen 1 fg¢-
res gennem mellemrummet mellem fremfgringsrullen 21 og et
klabemarkeskubbeorgan 25 over et klzbemarkestyreorgan 24.

Den frie ende af klzbemerkestrimlen 1 fgres videre ned pd

en presseplade 26 som er understgttet inden i maskinrammen
modsat trykkehovedet 17. Ved denne fremfgring af klzbemarke-
strimlen 1 bringes fremfgringssnitlinierne 8 og 7 i strimlen
af stgttemateriale 3 og klazbemzrkemateriale 1 fgrst i indgreb
med fremfgringstappene 22 pd fremfgringsrullen 21 og klzbe-
maerkeskubbeorganet 25 tilpasses derefter over klebemzrkestrim-
lens 1 overside.

Nar vippehdndtaget 12 friggres efter at det har varet
sammenpresset drejes fremfgringsrullen 21 modsat urets ret-
ning intermitterende med'enlmngde p& et enkelt klzbemzrke.
Dette fremfgrer pd tilsvarende made klzbemzrkestrimlen 1 med
ét skridt da strimlen er i indgreb ﬁed fremfgringstappene
22 pd fremfgringsrullen 21. Under den péd fig. 5 viste fremfg-
ring af klebemzrkestrimlen 1 er hver af fremfgringssnitlini-
erne 8 i st@gttematerialet 4 i indgreb med en fremfgringstap
22 og derfor oprejses stgttematerialet 4 af fremfgringstappe
22 til dannelse af en fremfgringstunge 8'. Nar hver fremfgrings-
tunge 8' er bgjet opad kommer den i overfladekontakt med den
flade fremfgringsflade 22' pa fremfgrinstappen 22. Derfor kan
enhver ustabilitet ved fremfgringen som fglge af koncentreret
belastning elimineres ved at fordele belastningen over de
samlede kontaktoverflader. Idet en fremfgringstap 22 oplgfter
en fremfgringstunge 8' af stgttematerialet 4 indsattes den
égsé i fremfgringssnitlinien 7 i kl=zbemzrkematerialet 2 og
fremfgringstagpen 22 oplgfter ogsd en fremfgringstunge 7'.
Skubbekraften fra fremfgringstappen 22 kan bsres af begge frem-
fgringstungerne 7' og 8' nar klzbemarkestrimlen 1 fgres frem-
ad.
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Klzbemerkestrimlen 1 som er i indgreb med fremfgrings-—
tappene 22 fg¢res derpd intermitterende frem péd pressepladen
26 ved sammenpresning og friggrelse af vippehéndtaget 12.

Fremfgringstungerne 7' og 8' i klazbemarkestrimlen 1
er oprejste af de ovennavnte fremfgringstappe 22, men n&r
tykkehovedet 17 bevages ned til pressepladen 26 ved sammen-—
presning af vippehdndtaget 12 udrettes de oprejste fremfg-
ringstunger 7' og 8' til flad stilling samtidigt med tryk-
ningen af det narmeste forudgdende enkelte klzbemerke. Ner—
mere bestemt presser organet 32 til udretning af klabemarker,
hvilket organ er placeret p& bagenden af trykkehovedet 17,
klzbemerkestrimlen 1 ned pa pressepladen 26 til sammenpres-
ning af de oprejste fremfgringstunger 7' og 8' til den op-
rindelige flade stilling. Denne udrettende virkning udfgres
ét trin f¢r trykningen.

De fremfgringssnitlinier 7 og 8 i klzbemerkestrimlen
1 som er i indgreb med fremfgringstappene 22 pd fremfgrings-
rullen 21 krydser ikke opdelingssnitlinierne 6 mellem de en-
kelte klazbemerker L og de tilnermelsesvis U-formede fremfg-
ringstunger 8' i stgttematerialet 4 er mindre end de bred-
vinklede V~formede fremfgringstunger 7' i klzbemzrkemateria-
let 2. Derfor foldes fremfgringstungerne 8' ikke ind over
klzbemaerkematerialet 2 under udretningsoperationen, hvilket
modvirker fremkomsten af updtrykte dele.

Efter pdtrykningstrinet rykkes laget af stgttemateria-
le 4 fra klzbemzrkestrimlen 1 foran pressepladen 26 og bgjes
nedad og bagud under dannelse af en ombgjning 29 i en slpjfe
i et snavert mellemrum 28 mellem en holdeplade 27 og en bund-
plade 30 hvorimellem pressepladen 26 er placeret. Nar stgtte-
materialet 4 fgrst er bgjet bagud fgres det yderligere bagud
og bringes i indgreb med fremfgringstappene 22 pad den ovenfor
beskrevne fremfgringsrulle 21, sdledes at klazbemerkestrimlen
1 kan trakkes af rullen 21. To klazbemzrkeskubbeorganer 31 er
fastgjort pd indersiden af bundpladen 30. Sédledes presses beg-
ge sidekanter af stgttestrimlen 4 mod fremfgringsrullen 21 og
stgttestrimlen 4 bringes i indgreb med fremfgringstappene 22
pd fremfgringsrullen 21 s8ledes at strimlen fgres ud fra den
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bageste del af maskinkroppen ved fremfgringsrullens 21 inter-
mitterende rotation.

Det netop med patryk forsynede klazbemerkemateriale 2
afskrazlles fra den bgjede del 29 af stgttematerialet 4 til
dannelse af et éenkelt klabemzrke L. Ved bgjningen af stgtte-
materialet 4 kan fremfgringstungen 7' i klzbemarkematerialet
2 bliver oprejst midlertidigt. Dette kan udjavnes ved pres-
ning med en pafgringsrulle 34, som er roterende fastgjort pa
en aksel 33 i den nederste og forreste del af maskinkroppen.
Da fremfgringssnitlinien 7 er placeret nasten i midten af det
enkelte klazbemzrke L kan den oprejste fremfgringstunge 7' i
dette tilfalde fuldstendigt udglattes ved at der rulles over
det med padfgringsrullen fra klzbemerkets forkant til dets bag-
kant.

I mods®tning hertil gjaldt det for den tidligere kend-
te klazbemerkestrimmel 100, som er vist pa fig. 8, at fremfg-
ringstungerne 104' mellem fremfgringssnitlinierne 104 oprej-
ses pa forkanten og bagkanten af det enkelte klzbemarke L'
Selv om den oprejste fremfgringstunge 104' pa bagkanten af
det enkelte klzbemzrke L' kan udrettes ved anvendelse af
den ovenfor navnte pafgringsrulle 34 foreligger den oprejste
fremf¢ringstuﬁge-104' pd forkanten uden for rullens 34 rulle-
omrade og den star modsat op mod rulleretningen for rullen
34. Derfor kan fremfgringstungen 104' pa forsiden ikke udret-
tes og den efterlades pd varen som den stir.

- En anden udfgrelsesform for klebemarkestrimlen ifglge
qpfindelsen er vist pd fig. 6. Udformningen af fremfgringssnit-
linjerne 7 i klazbemarkematerialet 2 med en belagning af klabe-
middellag 3 oé af fremfgringssnitlinierne 8 i stgttematerialet
som har et sliplag 5 er de samme som i den p& fig. 1 til 3
viste udfgrelsesform. I det enkelte klzbemzrke La ved denne
udf¢relsesf6rm er der skidret to par bredvinklede V—formede
snit 9a og 9b til modvirkning af uhaderlig ombytning af klzbe-
mzrker p& begge sider af fremfgringssnitlinierne 7. Det ene -
par ombytningsmodvirkende snit 9a pa den ene side er oriente-
ret pd samme made som de V-formede fremfgringssnitlinier 7,
medens det andet par af disse snit 9b er orienteret modsat

fremfgringsnitlinierne 7.
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Efter at det enkelte klzbemzrke L eller La er pafgrt
en vare er de ovenfor beskrevne bredvinklede V-formede frem-
figringssnitlinier 7 p& klazbemzrkematerialet 2 virksomme til
at modvirke uvederhaftig ombytning af klzbemzrkerne. Hvis der
imidlertid yderligere er udskiret de ovennavnte snit 9a og
9b i kl@bemerkematerialet og topenderne i snittene 9a pa den
ene side er udfgrt i den modsatte retning af topenderne i snit-
tene 9b pd den anden side kan man pa en endnu mere effektiv
mide modvirke svigagtig ombytning af klzbemzrkerne, for nar
et enkelt klezbemzrke La f¢rst er placeret pad en vare afrives
klazbemzrket La normalt fra &n side, hvorved der vil ske en
ituriming ved de af snittene 9a eller 9b som har deres top-
ende dele orienteret modsat afrivningsretningen.

En tredie udfgrelsesform for klabemzrkestrimlen 1 ifgl-
ge opfindelsen er vist pé fig. 7. Lige som ved den ovennavnte
udfgrelsesform er fremfgringssnitlinierne 7 og 8 i klabemzrke-
materialet 2 og stgttematerialet 4 de samme som dem der fore-
ligger ifgplge den pd fig. 1 til 3 viste udfgrelsesform. Der-
udover er der ved denne udfgrélsesform alene i klzbemzrkema-
terialet 2 sklret snitlinier 9c til 9f til modvirkning af svig-
agtig ombytning af klazbemzrker. Disse snit er korte skrd snit-
linier som lgber i retning fra midten af det enkelte klzbemazr-
ke Lb til de respektive hjgrner deraf.r

Hvis en person forsgger at afskralle det enkelte klabe-
mzrke Lb som er blevet pdfgrt en vare fra en hvilken som helst
retning vil klzbemarket blive revet i stykker ved i det mindste
ét af snittene 9c til 9f. Det vil sdledes vare yderst vanske-
ligt at foretage en ombytning af klzbemzrker.

I klzbemerkestrimlen ifglge opfindelsen er fremfgrings=~
snitlinierne til dannelse af fremfgringstungerne skiret i det
effektive omrade pé klzbemarkematerialet. Der vil derfor ikke
opsté upatrykte dele i marginaldelene af klabemzrkematerialet.
Oprejste fremfgringstunger som forekommer ndr klzbemzrkema-
terialet afskralles fra stgttematerialet ved bagudbgjning af
stgttematerialet vil desuden kunne udglattes og korigeres til
en flad tilstand ved presning med péf¢ringsrullen'p5 overfla-
den af det klabemzrke som padfgres pad en genstand.
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som fglge heraf fir klzbemzrket ifglge opfindelsen et
udmerket udseende og dertil kommer at det er umuligt at fore-
tage en uhaderlig ombytning med et andet klazbemarke idet frem-
fgringstungen ikke er oprejst. Desuden har fremfgringssnit-
linierne en &ben V-form hvorved klzbemzrket vil have tendens
til at blive revet bort fra fremfgringssnitdelene nér det af-

skrelles.
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Patentkravw

1. Trykfglsom klebemerkestrimmel som omfatter en tape-
lignende strimmel af klzbemzrkemateriale med en bela®gning af
klzbemiddel og en tape-lignende strimmel af stgttemateriale
med et sliplag, hvilken strimmel af klazbemazrkemateriale mid-
lertidigt er lagt over p& og forbundet med strimlen af stgt-
temateriale, og hvilken strimmel af klabemerkemateriale er
forsynet med tvargdende opdelingssnitlinier som er placeret
med regulare indbyrdes mellemrum til dannelse af en flerhed
af enkelte klabemzrker ud af klazbemerkestrimmelmaterialet,

og hvilke enkelte klabemzrker afskralles fra strimlen af stgt-
temateriale ved bagudbgijning af stegttematerialet,

samt hvor mindst é&n fremfgringssnitlinie til dannelse af en
fremfgringstunge er skdret i det effektive omrdde pa hvert af
de enkelte klabemarker imellém fremfgringssnitlinierne og uden
for marginalomraderne pé& det enkelte klabemzrke, og hvor andre
fremfgringssnitlinier, hvis form afviger fra fremfgringssnit-
linierne i det enkelte klazbemerke, er skdret i strimlen af
stgttemateriale, k ende t e gne t ved, at hver fremfg-
ringssnitlinie (7) i klzbematerialet (2) har en i det vaesent-
lige V-formet udformning og at hver af fremfgringssnitlinierne
(8) i stgttematerialet (4) har en i det vasentlige U-formet
udformning, idet den V-formede snitlinie (7) er placeret sé-
ledes, at den omgiver fremfgringstungen.

2. Trykfglsom klebemerkestrimmel ifglge krav 1, k e n d e-
t egnet ved at fremfgringssnitlinierne (7 og 8) dannet i
begge de navnte materialer bestdr af et par fremfgringssnit-
linier, hvoraf hvert par fremfgringssnitlinier er placeret

ved siden af hinanden i tvargdende retning i begge de navn-

te materialer. )

3. frykfglsom klazbemerkestrimmel ifglge krav 1, k en d e-
tegnet ved at der i det effektive omrdde af de enkelte
klzbemzrker er dannet en flerhed af snit (9a - 9f) til mod-
virkning af svigagtig ombytning af klabemerker.

Fremdragne publikationer:
FR off.g.skrift nr. 2386091 (G 09 F 3/10)

~ US patent nr. 3783083 (161-38).
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