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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia ogniw i baterii ptytkowych z depolaryzatorem
weglowo-powietrznym polegajacy: na odpowied-
nim doborze i przygotowaniu weglowej masy de-
polaryzacyjnej, elektrolitbw wapniowych lub ma-
gnezowych, na montazu ogniwa i blok6éw napie-
ciowych, na konstrukcyjnym rozwigzaniu swobod-
nego dostepu tlenu z powietrza do weglowego aglo-
ratu dodatniego kazdego ogniwa przez wprowadze-
nie przekladek miedzyogniwowych przy skladaniu
blokéw napieciowych oraz na zabezpieczeniu catych
baterii przed stratg wilgotnosci w trakcie magazy-
nowania lub periodycznej, diuzszej pracy.

W znanych sposobach wytwarzania ogniw i ba-
terii plytkowych z depolaryzatorem weglowo-po-
wietrznym stosuje sie trudno wykonalne i zawod-
ne w dzialaniu elementy doprowadzajace powie-
trze do aglomeratéw poszczegbélnych ogniw, ktoére
powoduja szybkie wysychanie wszystkich czeSci
skladowych ogniwa a nawet ich samorzutng koro-
zje, skutkiem czego zanika napiecie i zdolno§é
wytwarzania energii elektrycznej. Taka budowa
odznaczajg sie na przyklad ogniwa montowane
w miseczkach plastykowyech z ,,poryflowanymi”
zagietymi obrzezami, w ktérych tlen z powietrza
dochodzi tylko do bocznych §cianek aglomeratu
dodatniego stanowigcych stosunkowo niski procent
lgeznej powierzchni, ale réwnoczeénie i do warst-
wy silnie zespolonego oraz wysoko oporowego
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elektrolitu miedzyelektrodowego powodujac dodat-
kowo korozje elektrody ujemnej.

Bateria zlozona z tych ogniw zajmuje znaczng
przestrzen ze wzgledu na rozchylenia ,,poryflo-
wanych” obrzezy miseczek plastykowych, a poje-
dyncze jej bloki napieciowe sg ucigzliwe w kon-
strukcyjnym montazu, gdyz przypominajg 4,SZySZ-
ki sosnowe” z rozwartymi tuskami. W innych

z kolei bateriach ptytkowych typu weglowego spo-

tyka si¢ zasadowy elektrolit zar6wno w aglome-
ratach, jak i w przestrzeniach miedzyelektrodo-
wych, kiéry ulega naweglaniu i nie spelnia sta-
wianych wymagan. Baterie te nie znajdujg z po-
wodu w/w wad szerszego zastosowania w pro-
dukcji ani rozpowszechnienia na rynkach krajo-
wych czy zagranicznych jako zrédla energii elek-
trycznej.

Celem wynalazku jest ulepszenie sposobu wy-
twarzanych dotychczas ogniw i baterii plytkowych
z depolaryzatorem weglowo-powietrznym, wyeli-
minowanie w/w mankamentéw i uzyskanie zrédet
energii o wysokiej wydajnosci energetycznej na
przyklad od 2 do 2,5 raza zwiekszonej w odniesie-
niu do baterii plytkowych z depolaryzatorem che-
micznym, brausztynowym, o tych samych gabary-
tach. Stosowane wedlug wynalazku elektrolity sg
stezonymi, chemicznie neutralnymi roztworami,
ktére bez trudu mozna zageszczaé skrobia, a Kio-
re w przeciwienistwie do znanych elektrolitéw za-
sadowych z KOH lub NaOH nie wykazujg takich
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- mankamentéw jak na przyklad: samorzutne 1Ia-
czenie sie dwutlenku wegla z powietrza i zmiana
tym samym zalozonych poczatkowych wlasnoSci;
korozja (rozpuszczenie) elektrody ujeminej podczas
madgazynowania baterii a szczegélnie przy dostepie
powietrza podczas przerw w poborze energii elek-
trycznej; przemieszczanie sie elektrolitu na sku-
‘tek niskiego napiecia powierzchniowego oraz zna-
czna obnizka przewodnictwa przy koniecznym dla
ogniw plytkowych zageszczaniu elektrolitu - mie-
Lsdzyelektrodowego.

bra prace, wlasciwy kierunek reakcji elektro-
notwérczych zapewnia sie przez dobranie zestawu
skladnlkbw bezgrgﬂtowe; masy depolaryzacyjnej,
jej’ przygotowame, niskooporowe powigzanie wy-
tloczonych z tej masy aglomeratéw dodatnich
z warstwq stab;l,nego elektrolitu miedzyelektrodo-
wefo oxaz ptzedevwszystklm przez rozmieszczenie
w ogniwie elementéw czynnych: aglomeratu, elek-
trolitbw i elektrody ujemnej, funkcjonalnie tak,
2e gbrna cze§é plaskiego aglomeratu pozostaje
zawsze porowata i aktywna powierzchniowo, jako
absorbent tlenu z powietrza, dzieki wodochionnym
wlasnoSciom elektrolitbw miedzyelektrodowych,
podczas . gdy zawsze dostatecznie uwodnione $ro-
dowisko przy eléktrodzie ujemnej wybitnie utat-
wia tejze elektrodzie przechodZenie do roztworu
wylgcznie przy poborze pradu. Istota wynalazku
polega na tym, Ze na blache cynkowg naklada sie
warstewke elektrolitu miedzyelektrodowego, kt6-
ry nastepnie przykrywa sie. nawilzonym i silnie
omgczonym papierem pakowym oraz przesusza
w podczerwieni, po czym wycina sie ptytki o okre-
Slonym ksztalcie stanowiace ujemne elektrody
a przy montazu ogniwa powierzchnie przesuszo-
nego elektrolitu nawilza sie kleistym roztworem
o skladzie: roztwér salmiaku o stezeniu 25% w
iloSci 1000 ml i maki pszennej w iloSci 30 g ze-
spalajac dokladnie powierzchnie aglomeratu we-

glowego wysoce hygroskopijnym elektrolitem wa-.

pniowym wzglednie magnezowym a nastepnie
przeklada sie zbudowane ogniwa plytkowe w tra-
kcie zestawienia blokéw napieciowych ramkami
z impregnowanej gazy lub przekladkami z folii
Zlobionymi po obrzeiach. Sposéb wedlug wynalaz-
ku wprowadza prostote w wykonawstwie Zrédet
energii.

Baterie plytkowe weglowo-powietrzne wykona-
ne sposobem wedlug wynalazku posiadajg te za-
lete, ze mozna je magazynowaé, straty pojemnosci
elektrycznej po sze§ciu miesigcach magazynowa-
nia wynoszg max. 15—25%. Mogg one zasilaé urza-
dzenia w spos6éb ciggly i przerywany po usunieciu
wodoodpornych - warstewek, zamykajgcych otwory
kontaktowe opakowali zewnetrznych, praca ich
jest o okoto 150% wydajniejsza niz analogicznych

brausztynowych i koficzy sie dopiero z chwilg

calkowitego zaniku elektrody ujemnej przez pelne
rozpuszczenie metalicznego cynku. Mogg byé kon-
struowane wylgcznie na surowcach krajowych
i sg lzejsze o okolo 30—40% od takich samych
produkowanych obecnie na drogich, importowa-
nych brausztynach, Praca baterii wykonanych we-
dlug wynalazku zachodzi w zawezonym przedziale
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napieé, a krzywa spadku napieé¢ przebiega hory-
zontalnie — réwnolegle do osi odcietych.

Jest to zaleta bardzo istotna i szczegélnie do-
ceniana przez- konstruktor6w aparatury elektrono-
wej, a nie notowana przy ogniwach i bateriach
brausztynowych. Baterie wedlug wynalazku do-
skonale nadajg si¢ ze wzgledu na maly cigzar
i ponad dwukrotne zwigkszenie pojemno$ci elek-
trycznej w stosunku do brausztynowych do zasi-
lania przeno$nych urzadzeri. Ogniwo .zbudowane
wedlug wynalazku, uwidocznione schematycznie
na fig. 1, sklada sie: z plytki cynkowej 6, jako
elektrody ujemnej, warstwy zageszczonego elek-
trolitu' 5, (ptytka 6 pokryta jest jednostronnie la-
kierem elektroprzewodzacym, chemicznie biernym
lub folig grafitowg 7), elektrody dodatniej 2 z wy-
stepem stykowym 1, nawilzonej przekladki papie-
rowej 4, ostaniajgcej aglomerat dodatni przed roz-
kruszeniem oraz pierScienia igielitowego 3.

Bateria zbudowana wedlug wynalazku uwidocz-
niona schematycznie na fig. 2 sklada sie: z ogniw
9 polaczonych szeregowo w postaci bloku napie-
ciowego, ktéry zawiera pomiedzy poszczegélnymi
ogniwami ramki 10, uwidocznione na fig 3 zapew-
niajace swobodny doplyw gazéw najkorzystniej
wykonane z impregnowanej gazy.

Przyklad: wegiel aktywny, drzewny w ilo§ci —
44 kg, sadza philburgin — 11 kg, salmiak — 21 kg,
woda — 22 kg, chlorek cynku — 2 kg miesza sie
dokladnie, przegniata w celu uplastycznienia wil-
gotna mieszanke na walcach, przesiewa przez sito
o frednicy oczek 6 mm i wytlacza okreSlonej
wielkoSci aglomeraty dodatme przy ci$nieniu do
40 kg/cm?2.

Uwypuklenia stykowe 1 i 2 widoczne na fig 1
przy stosowaniu wegla aktywnego w charakterze
depolaryzatora powinny posiadaé wysoko§é 1,75—
2 mm. Elektrolitem miedzyelektrodowym 5 ogni-
wa widocznego na fig. 1 jest 30°%-owy roztwér
chlorku wapnia lub magnezu, zageszczony w tem-
peraturze 80—90°C ‘mieszaning 50% maki pszen-
nej i 50°% ziemniaczanej dodawanej w ilo§ciach
okolo 60 g na 1 litr roztworu oraz zawierajacy
staly salmiak o ziarnach ¢ max = 0,06 mm w po-
staci zawiesiny w. ilo§ciach 250—300 g/l

Elektrolit ten o konsystencji zolu/zelu, rozpro-
wadza si¢ na blachach cynkowych, pokrytych dru-
gostronnie lakierem elektroprzewodzgcym, bier-
nym chemicznie, réwnomierng warstewka o gru-
bosci 1—1,25 mm i nakrywa wodochlonnym pa-
pierem pakowym, nasyconym 25%-owym roztwo-
rem salmiaku i omgczonym maka pszenng od stro-
ny elektrolitu zol/zel. Blachy cynkowe z elektro-
litem nakrytym papierem, przesusza w polu dzia-
tania fal podczerwieni w celu obnizenia zawartosci
wody do 45—50% w warstewce elektrolitu naste-
pnie wycina sie z nich elektrody ujemne okre-
$lonych wymiaréw. Wyciete elektrody sa to plaskie
plytki zawierajace z jednej strony lakier elektro-
przewodzacy 7 a po przeciwnej przesuszony elek-
trolit 5 fig. 1.

Z elastycznych wezy igielitowych o dobranych
frednicach wycina sie okreslonej szerokoSci piercie-
nie 3, ktorymi po nagrzaniu od 90—100°C obcigga
sie uloione elementy ogniwa fig. 1. Aglome-
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rat dodatni przed rozkruszeniem w ogniwie zabez-
piecza si¢ przekladkg 4 z wodochlonnego papieru
pakowego, ktéra przy nakladaniu cieplego pier-
Scienia igielitowego 3, na elementy ogniwa zawlja
si¢ wokoél obrzezy aglomeratu fig. 1.

Dla zapewnienia swobodnej dyfuzji gazéw w
trakcie pracy baterii przeklada sie ogniwa w blo-
kach napieciowych fig. 2, ramkami 10, fig 2 i 3
wycinanymi z gazy nasyconej kompozycjg izola-
cyjng np. parafina z kalafonig lub przekladkami
z folii grafitowej o grubosci 0,4—0,5 mm. Grubo§é
nitek stosowanej gazy winna wynosié¢ 0,3—0,4 mm.

Wymiary zewnetrzne wycinkéw w przypadku
stosowania folii grafitowej winny odpowiadaé¢ wy-
miarom konstrukcyjnym ogniw. Po obrzezach wy-
cinkéw folii zlobi sie rowki o szerokosci 0,5—
0,8 mm przy czym rowki te dochodzg do wyste-
péw stykowych aglomeratéw dodatnich poszcze-
gélnych ogniw wzglednie mogg na nie zachodzié
okolo 0,5—1 mm. W odpowiedniej formie z mate-
riatlu izolacyjnego umieszcza sie elektrode ujemng
przesuszonym elektrolitem do géry, zwilza doklad-
nie papier nakrywajgcy elektrolit klejem przygo-
towanym z 30 g maki pszennej i 1 litra 25%0-wego
roztworu salmiaku, nastepnie uklada nawiliong
w 25%, roztworze salmiaku ramke papierowg osta-
niajgca aglomerat a w korficu sam aglomerat dodat-
ni uwypukleniem stykowym do géry. Calosé tak
zlozonych elementéw ogniwa obciaga sie nagrza-
nym pierScieniem 3 fig. 1 w ten sposéb, by wy-
suniete obrzeza przekladki papierowej 4 fig. 1 za-
winely sie na aglomeracie weglowym 2.

PierScieni igielitowy powinien po ochtodzeniu
obejmowaé Scifle elementy ogniwa zachodzgc na
biegunie dodatnim prawie do uwypuklenia styko-
wego, natomiast na ujemnym biegunie cynkowym
powinna pozostawaé nie zakryta przestrzef lakie-
- ru przewodzgcego wieksza o okolo 10% od po-
wierzchni uwypuklenia stykowego 1 fig. 1.

Bloki napieciowe fig. 2 sklada sie z ogniw fig. 1,
przekladajgc je ramkami 10 fig. 3 i 2 z gazy na-
syconej kompozycjg izolacyjng lub z folii grafito-
wej, zlobionymi po obrzezach, oraz umacnia we-
diug dotychczas stosowanych sposobéw na przy-
klad, przez zakladanie opasek z ta$m elastycz-
nych, wigzanie sznurkiem itp. Umocnione -bloki
ogniw uklada sie wedlug wymagan i lutuje calg
baterie wraz z kontaktami wyprowadzonymi zgod-
nie z okreS§lonymi zalozeniami technologicznymi.

Zewnetrzne opakowania tekturowe smoluje sie
dokladnie od wewngtrz miekkim asfaltem, ko-
rzystniej stosuje sie wprost opakowania wykona-
ne z mas plastyeznych, na przykiad: winidur, po-
listyren, polietylen. Baterie zlutowang uklada sie
kontaktami dokladnie ‘pod przeznaczone otwory
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w opakowaniu zewnetrznym, a wolng .przestrzert
miedzy $ciankami opakowania i umieszczong ba-
teria wypelnia si¢ odpowiednio wycietymi kawal-
kami impregnowanej tektury falistej, nastepnie
zakleja si¢ plytkami z przejrzystej masy plasty-
kowej na przyklad: celuloid, o grubo$ci 0,3—0,4
mm, otwory kontaktowe w opakowaniu zewnetrz-
nym { hermetycznie zamyka sie baterie, tak, by
bez narazania na jakiekolwiek nastepstwa mozna
bylo ja zanurzyé w wodzie o temperaturze 420°C.
W przypadku stosowania opakowafi z mas pla-
stycznych otwory kontaktowe mogg byé odrazu
zamkniete cienky warstewks tego samego plastiku,
z ktérego wykonuje sie opakowania.

Zastrzezenia paténtowe -

1. Sposéb wytwarzania ogniw i baterii plytko-
wych z depolaryzatorem weglowo-powietrznym
Znamienny tym, Ze na blache cynkowg naklada
sie warstewke elektrolitu miedzyelektrodowego,
ktéry nastepnie przykrywa sie nawilzonym
i silnie omaczonym papierem pakowym oraz
przesusza w podczerwienj, po czym wycina sie
ptytki o okresSlonym ksztalcie stanowigce ujem-
ne elektrody a przy montazu ogniwa powierz-
chnie przesuszonego elektrolitu nawilza sie
kleistym roztworem o skladzie: roztwé6r salmia-
ku o stezeniu 25% w iloSci 1000 ml i maki
pszennej w iloSci 30 g zespalajgc dokladnie po-
wierzchnie aglomeratu weglowego (2) z wysoce
hygroskopijnym elektrolitem (5) wapniowym
wzglednie magnezowym po czym przeklada sie
zbudowane ogniwa plytkowe w trakcie zesta-
wiania blokéw napieciowych ramkami z im-
pregnowanej gazy (10) lub przekladkami z folii
zlobionymi po obrzezach. ° :

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
skladniki masy depolaryzacyjnej w "zestawie:
wegiel aktywny 35—45%, sadza 10—15%, sal-
miak 20—30%, woda 19—26°% i chlorek cynku
1—4% dokladnie miesza sie, przegniata na wal-
cach, przesiewa przez sito, a nastepnie z tak
uplastycznionej, jednorodnej mieszaniny wy-
tlacza sie elektrody dodatnie o odpowiednich
gabarytach. .

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
elektrolit miedzyelektrodowy, zawierajacy wod-
ny roztwér chlorku wapnia lub magnezu o ste-
Zeniu 28—35% w iloSci 1000 ml, salmiak staly
o rozdrobnieniu @ max = 0,06 mm w iloéci
250—300 g, magke pszenng w iloSci 30—40 g
i chlorek rteci 3—4 g, przygotowuje sie przez
dokladne wymieszanie wymienionych skladni-
kéw, a w koficu zageszcza sie przez podgrze-
wanie do temperatury 80—90°C.
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