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W. wynalazku niniejszym chodzi o dalszy
rozwoj konstrukcji takiego rodzaju szlifierek
do szlifowamia szyb i luster, w ktéorych przed-
miot szlifowany i S$ciernica wirujg dookota
poziomych osi, a sama Sciernica osadzona jest
na koficu wahliwego drazka.

Tego rodzaju szlifiertki madajg sie tylko do
obrébki przedmiotow o obrzezach, ktérych
dbugosci mieznacznie sie miedzy soba roéznia,
lub tez do obrébki przedmiotéw okraglych
i eliptycemych. Do obrébki przedmiotéow o
ksztalcie podbuznym szlifierki te prawie wu-
pelnie sie¢ mie mnadaja, gdyz kat przylozenia
&ciernicy de szlifowanego przedmiotu zmie-
nia sie¢ przy ' obracamiu sie¢ ftego przed-
miotu w zbyt duzych granicach, a docisk
fciemmicy mogze sta¢ sie tak duzy, ze mnie moze
sie ona .juz dalej odchyla¢ i przedmiot szlifo-
wany peka. '

Wediug wynalazku wada ta mwze byé w
talki spes6b usunieta, ze drazek wahliwy zo-
staje polgczony przegubowo z koncem dwu-
remiennej dzwigni, ktdéra zostaje odchylana w

‘Wynalazek niniejszy rozwigzuje

zaleznosci od obrotu szlifowanego przedmiotu,
a to w celu zmieniania kata przylozenia Scier-
nicy do szlifowanego przedmiotu, przy czym
zaletmy od kata odchylenia drazka wahliwe-
go docisk $ciernicy do szlifowanego przedmio-
tu jest kompensowany za pomocg dwuramien-
nej dzwigni obciaZzonej przesuwnymi ciezarami,
w ten spos6b dwuramienmna diwignia moze od-
chyla¢ sie dookola poziomej osi i oddzialywu-
je ma drazek wahliwy poprzez dzwigni¢ i 13-
cznik,

Znane sg juz szlifierki, w ktérych w ocelu .
zmiany kata przylozenia $ciermica jest prze-
suwana wzgledem szlifowanego przedmiotu.
Tego rodzaju szlifierki sa jednakie bandzo
skomplikowane i drogie konstrukcyjnie, gdyz
do sprostania postaw’onemu zadaniu postugu-
ja sie sterowamiem jarzmowym i mimosrodo-
wymi osiami o ulozyskowaniu kulkowym.
postawione
zadanie jedynie za pomocg polgczenia drgzia
wahliwego z dZwignia dwuramienna, ktora
zostaje odpowiednio odehylana.



cisk smemmy -do pnzedmmtu szlifowanego
komp: ny za: 3 dZwigni. Przy czym

chodzi tu b szllflerkl w ktérych ten docmlg .
wyznaczany jest przez cigzar Sciemicy wraz.

z jej wozyskowaniem i jej dzwignia ‘p'my-
-trzymujgea, jednakze aigzar tem me ~zmienia
: sxe podczas odchylan $ciernicy. .

Inaczej jest natomiat w konstrukeji wedfu.g

niniejszego  wynalazku, gdzie zmiana docisku
Sciernicy
drazka wahhwego,_na ktérym jest osadzona
ta Sciemnica, odbywa sie w taki sposob, ze do-
cisk $§ciernicy do przedmiotu szlifowanego
zmniejsza sie przy zwiekszaniu sie kata od-
chylenia drazka wahliwego. Docisk ten mnie
mozZe by¢ kompensowany za pomoca zwyklej
obaigzonej ciezarem* ‘dzwigni, igdyz  tego ro-
dzaju dzwignia przy prawie prostopadiym po-
tozeniu wahliwego drazka mie mogla by po-
wodowaé gzadnego docisku Sciernicy do szlifo-
wanego. przedmlotu Z tych wzgledow, przy
takim polozenuu drazka wahliwego zaczyna
dziala¢ drugi ciezar, dodatkowo do ciezaru
pierwszego. Zgodnie z wymalazkiem, a co by-
o juz wyzej opisane, zostaje to w ten spo-
s6b osiagniete, ze na dwuramlennej
umieszczone sa -dwa ‘ruchome ciezary, ktére
sq osadzone z mozno$cia odchylania sie do-
okola poziomej osi i poprzez dzwignie i lgcz-
nik oddzialywuja na drazek wahliwy.
" W celu dalszej automatyzacji procesu szli-
fowania liczba obrotéw przedmiotu szlifowa-
nego jest ponadto sterowana w zaleznoci od
p,redkosm obwodowe]j prmdmmtu smlnfo:w'ane-
g0, zZwlaszcza za pomocy ‘dodatkowej przeklad-
ni bezstopniowej, ktorej dzwu.gma przesrwwm-
aca jest polaczona z drazkiem wahliwym lub
z ‘szablonem wprawianym w ruch od 051
przedxmotu szlifowanego.

SMowanie to uwzglednia te okolicznosé, ze
przy obracaniu przedmiotu szlifowanego jego
predkoéé obwodowa w tych miejscach obrzezy,
ktére sa bardziej oddalone od osi obrotu, jest
wigksza pomimo statej hc.zby obrotow przed-
miotu szlifowamego. . Zdarza sie to mna przy-
kiad przy eliptycznych przedmiotach szlifowa-
nych, w miejscach ich mniejszych ,momieni
kll‘Zywmny

Wyn'\laze'k polek,a |ponadto na tvm, -Ze kle-
runek obretu Sciernicy zostaje zmieniany  w
zaleznodci = od - obricenia - sie szlifowanego
przedmiotu, majkorzystmiej w.len 'sposéb,: ze

odpowiednio do kata odchylenia

‘dzwigni

zaopafrzona w przestawiane garby i wprawia-
na w ruch obrotowy od osi przedmiotu szli-
fowanego tarcza uruchamia powodujacy zmia-
ne kierunku obrctu styczmik silnika napedo-
wego Sciernticy,

Cel tej zmiany kierunku obrotu S$ciemmicy
zostanie szczegélowiej wyjasniony w dalszym
ciggu niniejszego opisu, réwniez na podstawie
schematycznego rysunku szlifierki wediug wy-
naiazku.

Za pomoca tego rodzaju szlifienki mozna sa-
moczynnie i poprawnie szlifowaé przedmioty
dowolnej wielko§ci o dowolnym zarysie,
a réwniez przedmioty o ksztalcie wydluzo-
nym. :

Na rysunku zostala przedstawiona scthematy-

‘cznie szlifierka wediug wynalazknr.

Przeznaczony do szlifowania przedmiot (szy-
ba) jest oznaczony liczbg 1. Jest on zamoco-
wany na osi 2, kiéra jest obracana od silni-
ka elektrycznego 7, poprzez koto Slimakowe 3,
$limak 4, tancuch 5 i dodatkowa przekladnie
bmtopmowa 6.

Sciernica 8 JeSt osadzona na koncu wahli-
wego drazka 9, ktérego drugi koniec jest
przegubowo polaczeny z dwuramienng dizwi-
gnig 11, osadzmong z moznoscig odchylania sie
dokola poziomej osi 10. Za drugi koniec dwu-
ramiennej dZwigni 11 chwyta ciegno 12, po-
laczone ' przegubowo z tarcza mimoérodows 13.
Tarcza mimosrodowa 13 jest obraca:ma od 051
2 za pomocg lancucha 14.

Przedstawienie. bezstopniowej psrzekia’dni 6
odbywa sig¢ za pomocg dwuramiennej dzwigni,
odchylanej dookota poziomej osi 15. Na .ra-
mienju 16 te) dwuramiennej dzwigni umiesz-
czony jest segment 7ebaty 17, ktéry zazebia
sie z kiotem zebatym 18 “urzadzenia przestawia -
jacezo  bezstopniowej przekladni 6. Za ramie
16 chwyta ponadto rozciagana .sprezyna 41.

. Drugie ramig 20 tej dwuramiennej dzwigeni
jest z sita dociskane do . szablonu' 21, - ktéry
obraca si¢ dookola poziomej. osi 22. Obraca-

Vme 51e tej osi ndbywa sie poprzez lancuch 23

od osi 2 szlifowanego plrzedmnotu 1.

Na osi' 22" jést ponadbo na stale zaklinowa-
na tarcza 24, na ktérej znajdujg sie przesta-
wiane garby- 25, Garby te uruchamiaja’ prze-
tgcznik 26 .stycznika 27, ..Zmieniajgcego -kieru-
nek obrotu . s11nnka elektyrcmeg;o 19 narpedu
Sciernicy: &8 » sl o onE .
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;Do kiompensowania - dociska $cierniey -stuzy
dwuramienna - dzwignia 29, ktéra osadzona ‘jest
z mo%mosma odchylania sie dookola poziome;
osi -28. Na tej dwuramiennej dzwigni umiesz-
czone sy przesuwne ciezary 38 i 39, ktérych
polozenie moze byé @zmieniane. Poprzez diwi-
gnie 40 i lgcznik 30 ta dwuramienna dzwi-
gnia chwyta za wahliwy drazek 9.

Przy odchyleniu sig wahliwego drazka 9 w
kierunku pokazanym strzalkg 32 otmzymuje
on -przeciweciezar w postaci  ‘przesuwnego cie-
Zgru . 39, hatomiast' przy odchyleniu sie draz-
ka 9 w kierunku przeciwnym, jako przeciw-
cigzar dziala przesuwny ciezar 38.

Przy szlifowaniu przedmiotow nieokraglycin
na przyklad przedmiotu 1 pokazanego na ry-
sunku, mialyby one réime predko$ci obwodo-

we w zaleznoSci od odlegloéci ich obrzezy od - .
- sterowanie -wchodzi w gre¢ prezy szlifowanych

_przedmiotach o miezbyt réimigcych sie dtugo-

osi 2 ich obrotu. Temu zjawisku bedzie sie
przeciwdzialaé za pomoca zmieniania liczby
obrotéw poprzez bezsbopniows pme:kla'dme 6.
Jezeli Sciernica 8 wraz z wahliwym drazkiem
9 bedzie przesuwaé sie w kierunku pokaza-
nym strzatka 32, to woéwcezas bedzie nastgpo-
waé zmniejszanie sie liczby obrotéw osi 2
i przedmiotu szlifowanego 1. To" sterowanic
liczbg obrotéw zachodzi przy szlifowamiu wy-
dluzonych przediniotéw, a przy obrébee seryj-
-nej odbywa si¢ przez stemowanie za pomocy
szablonu 21.

Nie tak dokladne jest sterowanie za pomocy
liny 33, ktora jednym koncem- zaczepiona jest
o wahliwy drazek 9, a drugim — o ramie 20
dwuramiennej dzwigni. Takie sterowanie
wchodzi w gre przy szlifowamiu przedmiotéw
o miezbyt réznigcych sie diugosciach . obrzezy
oraz przy produkcji jednostkowej. Rowniez
przy ftego rodzaju sterowaniu odbywa sie
zmiana liczby obrotéw za pomocg bezstopnio-
wej przekladni ¢ w zaleznoéci wod predkosci
obwodowej szlifowanego przedmiotu.

Jak ito juz bylo podane wyzej, zawieszenie
Sciermmicy 8 na dwuramiennej dzwigni 11 skuzy
do nastawiania najkorzystniejszego kata przy-

Yozenia $ciernicy 8 do szlifowanego przedmio-.

tu 1. Ponadto kat przylozenia moze byé gmie-
niany za pomocg promiemiowego przesuwania
sworznia przegubowego 34 mna mimosrodowe]j
tarczy 13, kiora obraca sie jednoczeSnie ze
szlifowanym przedmiotem 1I.

Gdy Sciernica 8 wraz z drazkiem wahliwym
9 zostaje odsuwana od szlifowanego przedmio-
tu 1, to wowczas wskazane jest zmienienie na
odwrotny kierunek obrotu Sciernicy i to w ta-
ki sposéb, ze mniejednakowy przedmiot szlifo-

wany i Sciernica: otrzymiija ‘niejednalioiy kie-
runek obrotu. ‘Dzieki temiu zostaje zmmiejszo-
ny docisk pomiedzy Sciermica i szlifowanym
przedmiotem. Sprawa przedstawia sie¢ odwrot-
nie, gdy o§ 35 obrotu $clernicy 8 i o§ obrotu 2
przedmiotu szlifowanego I wzajemnie sie do
siebie zblizaja. Uweglednia sie to za pomoca
przelacznika 26, ktory jest stermowany za po-
mocy garbow 25, osadzonych mna- tarczy 24
i przetgcza stycznik 27 zmiany kierunku obro-
tu silnika 19 napedu = Sciernicy 8.- Garby 25
mogg przy tym. byé przestawiane - odpovwaednuo
do ksztattu - szlifowanego’ przedmiotu 1. -
Zamiast sterowania za pomoca tarczy 24
i garb6éw 25, mo@na. przelaczmik sterujacy 36
stycznika 27 zmiany kierunku obrotu $cierni-
cy uruchamiaé za pomocg drazka 37 polaczo-
nego z drazkiem wahliwym 9. Tego rodzaju

ciach obrzezy i przy produkcji jednostkowej,
Nie jest ono jednakze tak dokladne jak stero-
wanie za pomocg tarczy 24 i garbéw 25.

Zastrzézenia patentowe

1. Szlifierka do szlifowania obrzezy szyb i lu-
ster, w ktorej przedmiot szlifowany i szy-
ba wiruje dmtkola poziomej osi, a Scierni-
ca umieszczona jest ma koncu wahliwego
drazka, znamienma tym, ze wahliwy drazek
(9) jest polaczony przegubowo <z kohcem.
dwuramiennej dzwigni (11), ktéra w zalez-
no$ci od obrotu szlifowsnego przedmiotu
(1) zostaje odchylana w celu zmieniania,
kata przylozenia §ciernicy (8) do szlifowa-
nego przedmiotu (1) przy czym =zaleény od
kata odchylenia drazka wabliwego (9) do-
cisk - Sciernicy (8) do szlifowanego przed-
miotu (1) jest -w den sposéb kompensowa-
ny mprzez obcigzong ciezarami dwuramien-
ng dzwignie (29), ze osadzona z moznoScig
odchylania sie dokola poziomej osi (28) i
zaopairzona w jprzestawiane ciezary prze-
- suwne (38, 39) dwuramienna dzwinia (29)
poprzez dzwignie (40) i 1acznik (30) zacze-
pia © wdrazek wahhwy ).

2. Szhmemka wedbug zastrz. 1, znamienna tym,
Ze: zaqpatrmna jest ‘w urzadzenie do ste-
rowanit’ liczba iobrotéw szlifowanego przed -
miotu (1) w zalezno§ci od predkosci obwo-
dowej tego przedmiotu, zwilaszcza w do-
datkowa przekladnie bezstopniowa (6), kto-
rej dzwignia przestawiajgca (16, 20) pola-
czona jest z drazkiem wahliwym (9) lub
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z szabjonem (21), wprawianym w ruch o-
brotowy od osi (2) szlifowanego przedmiotu
(1).

. Szlifierka wedbug eastrz. 1 i 2, znamienma
tym, Ze zaopatrzoma jest w wurzadzenie &o
zmieniania kierunku obrotu Sciernicy (8)
w zaleznoéci od obrécenia sie przedmmotu
szlifowanego (1), a zwlaszcza W Wyposazo-
na w przestawiane garby (25) i wprawiang
w.ruch obrotowy od osi (2) przedmiotu
szlifowanego (1) tarcze (24), ktdra urucha-
" mia stycemik (27) zmiany kierunku obrotu
silnika napedowego (19) Sciermicy (8).
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4. Szlifierka wedbug zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, ie zaopatrzoma jest w ukiad urucha-
mianego od draizka wahliwego (9) przelacz-
‘nika (36), przeanaczonego do zmieniania
kierunku eobrotu sdiernicy (8) w zaleanoéci
od obriocenia sie¢ przedmiotu szlifowaneg
(1).

Walter Schmidt
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