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Urzadzenie do konserwacji lin
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do kon-
serwacji lin. Dotychczas do konserwacji lin sma-
rem stosowano proste urzgdzenia takie jak: wanny
ze smarem, pojemniki ze smarem, z ktérych smar
pod cisnieniem byl wyciskany na line, puszki ze
szczotkami do manoszenia smaru.

Przed nanoszeniem smaru na Jline byla ona
czysaczona, przy zastosowaniu . rozpuszczalnikéw
i urzadzen podobnych do nanoszenia smaru.

Znane urzgdzenie do konserwacji lin stalowych
nie zapewnialy dokladnego usunigecia pyléw, ktére
przy$pieszaly Scieranie pszczegdlnych drutéw iszyb-
sze zuzycie lin. Slabo oczyszczane liny ulegaly
réwniez szybszej Kkorozji z uwagi na zawarto$é
substancji agresywnych w pylach. Urzadzenia te
nie zapewnialy wymaganego smarowania lin mie-
dzy splotami.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i mie-
dogodno$ci, poprawienie skutecznos$ci zabezpiecze-
nia antykorozyjnego lin oraz zmniejszenie ich zu-
zycia.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie kon-
strukcji urzagdzenia posiadajgcego glowice zaopat-
rzone w komory i dysze oraz dociskowe uszczelnie-
nia. Urzadzenie to sktada sie z glowicy z dyszami
do oczyszczenia liny oraz glowicy z dyszami do
smarowania liny, przy czym glowice te posiadajag
uszczelnienia dociskane do liny ciegnami polaczd—
nymi przegubowo z dociskaczami zaopatrzonymi
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2
w sprezyny i ograniczniki nadmiernego przesuwu
uszczelki.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przykla-
dzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju
podluznym, fig. 2 widok z géry glowicy dwudziel-
nej smarowania liny pionowej, fig. 3 widok z géry
glowicy tréjdzielnej smarowania liny poziomej,
fig. 4 przekréj poprzeczny przez glowice tréjdziel-
ng w czasie smarowania liny poziomej umocdwanej
w uchwycie.

Urzadzenie to posiada glowice 6 do smarowania
liny 1 oraz glowice 10 do czyszczenia liny 1. Do
glowicy 6 doprowadzone sg dysze 2 przewodem 3.
W gérnej czesci glowicy 6 umocowana jest rura 4
dla odplywu powietrza i pary.

W dolnej czesci glowicy 6 znajduje sie wylot 5
odpadow smarowania wplywajgcych po uszczelce
7. Lina 1 umieszczona jest w glowicy 6 za pomocg
uszczelki 8 dociskanej ciegnami 9 przez dociskacze
15 zaopatrzone w sprezyny i ograniczniki madmier-
nego przesuwu. )

Do glowicy 10 doprowadzone sg dysze 11 polg-
czone przewodem 12. W dolnej czeSci glowicy 10
znajduje sie uszczelka 13, po ktérej splywaja za-
nieczyszczenia wraz z cieczg oczyszczajacg do rury. -
odplywowej 14. Przy czyszczeniu i smarowaniu fin

‘1 umocowanych w odstepach za pomoca uchwytéw

18 stosuje si¢ glowice 6, 10 tréjdzielne. Glowice 6,
10 Sciskane sg sprezyna 16, ktéra jest rozchylana
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przez prowadnice 17 podczas przechodzenia glowi-
cy 6, 10 przez uchwyt 18.

Dla oczyszczenia liny 1 zaklada si¢ na nig glowi-
ce 6 i 10 doprowadza sie Srodek czyszczacy 'do glo-
wicy 10 przewodem 12. Wytryskujgcy z dysz 11
roztwér uderza o line 1 i wyplukuje z niej zanie-
czyszczenia oraz usuwa stary smar, ktéry splywa ru-
ra 14 oczyszczalnika. Z oczyszczalnika oczyszczony
roztwér splywa do zbiornika Wwyréwnawczego,
gdzie uzupelniany jest nowym roztworem. Ze zbior-
nika wyréwnaweczego, gdzie uzupelniany jest no-
wym roztworem. Ze zbiornika wyréwnaczego znaj-
dujgcego sie ma podwyzszeniu roztwoér jest pompo-
wany lub splywa wlasnym ciezarem do nagrzewni-
cy z regulacjg temperatury. Z nagrzewalnicy roz-
twér przewodami splywa do dysz 11. Tak oczysz-
czona lina 1 przesuwa sie ku goérze przechodzgc
przez glowice 6. Na line znajdujgcg sie w glowicy
6 natryskiwany jest dyszami 2 gorgcy smar o tem-
peraturze od 100° do 250°C. Smar ten uderzajac
o lline powoduje wyparowanie resztek wody. Paru-
jaca woda wydostaje sie rurami 4 na powierzchnie.
Nadmiar smaru splywa po linie 1 nastepnie po
uszczelce 7 do rury 5, skad dostaje sie do odstojni-
ka zanieczyszczen, a nastepnie do pompy, nagrzewni-

10

15

20

25

4
cy z regulacjg temperatury i z powrotem do dysz
2. Przy oczyszczaniu i smarowaniu lin kolejek li-
nowych zaklada si¢ na ling 1 glowice tréjdzielng
6.i 10 a nastepnie mocuje je do zawiesia kilatki wy-

-ciggu. Glowice 6 podlgcza sie wezem do zasobnika

smaru, ktéry polgczony jest wezem poprzez reduk-
tor z butlg sprezonego azotu lub powietrza. Podob-
nie podlgcza sie glowice 10 wezem 2z zasobnikiem
$rodka czyszczacego. Do zasobnika z roztworem
podlaczona jest butla z reduktorem. W czasie jazdy
wyciggiem czyszczone sg najpierw liny a nastepnie
po wyschnieciu na wolnym powietrzu 1lin naklada-
ny jest smar antykorozyjny.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do konserwacji lin, zmamienne tym,
ze posiada glowice (10) z dyszami (11) do czyszcze-
nia liny (1) oraz glowice (6) z dyszami (2) do sma-
rowania liny (1), przy czym glowice i(6), (10) posia-
dajg dzielone uszczelnienia (8) dociskane do liny (1)
ciegnami (9) polgczonymi przegubowo z 'dociskacza-
mi (15) zaopatrzonymi w sprezyny i ograniczniki
nadmiernego przesuwu uszczelki (8).
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