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Sposéb wytwarzania odlewéw ze stopéw aluminiowo-krzemowych,
zwlaszcza w kokilach metalowych

Zgtoszono 14 marca 1939

Udzielono 23 wrzesnia 1942

Pierwszenstwo: 14 czerwca 1938 (Niemcy)

Zostalo juz stwierdzone, ze w razie
przegrzania roztopionego Zzeliwa szarego
nastepuje polepszenie jego budowy we-
wnetrznej, polegajace na tym, ze grafit
wydziela sie w postaci drobnoziarniste;j,
przez co osiaga sie¢ pewne polepszenie
wlasciwosci mechanicznych zeliwa. Po-
dobne oddzialywanie przegrzewania na
budowe wewnetrzna, chociaz nie w takim
stopniu, zauwazono tez w aluminium i jego
stopach.

W spos6b nieoczekiwany okazalo sie,
ze przegrzanie roztopionego stopu alumi-
niowo-krzemowego o zawartosci 8 —15%
krzemu oddzialywa korzystnie na jego
techniczno-odlewnicze wlasciwosci. Szcze-
golnie zwracajacym uwage w tym spo-

strzezeniu jest fakt, ze wystarczy prze-
grzaé roztopiony metal raz, np. przed od-
lewaniem go w bryly, aby zachowat on te
wlasciwosci takze pozniej, po ewentual-
nym ponownym roztopieniu go. Sposéb
wedlug wynalazku ma zastosowanie nie
tylko do dwuskladnikowych stopow alu-
miniowych o zawartosci 8 —15% najle-
piej 11 —13% krzemu, lecz roéwniez do
stopow aluminiowych, ktére oprécz krze-
mu zawieraja zwykle w tych stopach do-
datki, zwlaszcza magnez, mangan, miedz,
kobalt, nikiel, cynk. Tego rodzaju stopy
sa w handlu znane np. pod nazwa ,,Silu-
min",

Stwierdzono, ze przy wytwarzaniu
z tych stopéw aluminiowo-krzemowych w



kokilach odlewow o ksztaltach ztozonych
i o cienkich $ciankach czesto mozna spo-
strzec, ze na powierzchni tych odlewow
tworza sie pecherzyki. Powstajace przy
tym pecherzyki czesto czynia odlewy nie
nadajacymi sie do zastosowania. Jezeli
w takich przypadkach uzywa sie sto-
pu omawianego rodzaju, przegrzewanego
uprzednio w ciggu 1 — 2 godzin w tempe-
raturze 800 —850°C, i odlewa si¢ go w
zwyklej temperaturze odlewania, czyli
w temperaturze okolo 720° C, to wskutek
tego mozna znacznie zmniejszy¢ te wady.
Mozna przy tym takze przeprowadzi¢
przegrzewanie roztopionego stopu oma-
wianego rodzaju na kréotko przed odlewa-
niem go, lecz jest szczego6lnie celowe prze-
grza¢ go w oddzielnym zabiegu przed od-
lewaniem go w bryly i w ten sposob prze-
grzany wedlug wynalazku stop dostarczyé
w postaci blokéw do odlewni. Poniewaz
kazda kokila, zaleznie od jej ksztaltu, wy-
maga, aby odlewany metal posiadal do-
kladnie okreslona temperature odlewania,
okreslana zwykle przez badania przepro-
wadzane w praktyce dorywczo od przy-
padku do przypadku, przeto istotna ko-
rzys¢ przy zastosowaniu wynalazku niniej-
szego wynika z tego, ze przy odlewaniu

podobnych stopow mozna stosowaé odtad
kazda dowolna temperature odlewania
wobec tego, ze odlewany metal uprzednio
juz zostal przegrzany do okreslonej tem-
peratury.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania odlewéw ze
stopéw aluminiowo-krzemowych, zwlasz-
cza w kokilach metalowych, w szczegd!-
nos$ci odlewow z dwuskltadnikowego stopu
aluminiowo - krzemowego, zawierajacego
okolo 11 —13% krzemu, znamienny tym,
ze odlewany stop przed odlewaniem go do
kokili poddaje sie przegrzewaniu w ciggu
1 — 2 godzin w temperaturze 800 — 850°C.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze po przegrzaniu odlewanego stopu
najpierw odlewa si¢ go w bryly, a nastep-
nie podczas ponownego roztapiania go w
celu odlewania do kokili ogrzewa sie go
jedynie do jego temperatury topnienia
wzglednie odlewania.
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