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Wynalazek dotyczy uzbrojonej podko-
wy gumowej dla zwierzat pociggowych.

Taka podkowa jest znamienna tem, Ze
posiada sztywne uzbrojenie, najlepiej me-
talowe, np. z zelaza, stali kutej, glinu lub
innych metali, wtopione do masy gumowe;j
tak, iz otrzymuje si¢ jedna spoista calosc.
Uzbrojenie to jest niepodzielne 1 stanowi
jednolity szkielet metalowy podkowy, to
znaczy, ze znajduje si¢ zaréwno w przed-
niej skrzywionej czesci, jak i w ramionach
podkowy.

Dzieki takiemu ulozeniu sztywnego u-
zbrojenia wewnetrznego podkowa sama sta-
je cie zupelnie sztywna, wskutek czego,
w razie zastosowania jej do podkucia kopyt
zwierzecia, daje niezawodne oparcie we
wszystkich kierunkach, podobnie jak pod-

kowy catkowicie metalowe. Takie umocowa-
nie podkowy jest niezbednym warunkiem
poprawnego podkucia, przyczem warunko-
wi temu nie moga zados¢uczyni¢ podkowy
gumowe, wyposazone w sztywne uzbroje-
nie, umieszczone pod warstwa gumy, lecz
nie stanowigce dostatecznie spoistej calo-
$ci.

Wynalazek posiada poza tem nastepu-
jace cechy istotne:

1. Sztywne uzbrojenie podkowy posia-
da u dotu wystepy, zaopatrzone w odpo-
wiednie otwory na podkowiaki lub gwozdzie
do przytwierdzania podkowy. Wystepy naj-
lepiej jest rozmiesci¢ tak, aby ani te wy-
stepy, ani tez by podkowiakéw nie wysta-
waly z dolnej powierzchni warstwy gumo-
wej, ktora uniemozliwia wskutek tego bez-



"

. rach tych wytwarzaja sig

podrednie zetkniecie si¢ metalowych czesci

. podkowy z ziemig.

2 "Sztywne uzbréjenie podkowy jest
przytwierdzone w kilku miejscach tak, iz
powstaja otwory, ktore wypetnia masa gu-
mowa podczas wyrobu podkowy. W otwo-
swego rodzaju
mate zeberka gumowe, ktére lacza $cisle
gorna warstwe masy gumowej z dolna.

3. Przednia czes¢ sztywnego uzbroje-
nia posiada prostopadly doni wystep najle-
piej o ksztalcie litery V, ktory stanowi zwo-
r¢, zaginana zazwyczaj na przednia czesé
kopyta. Dzieki scaleniu ze sztywnem uzbro-
jeniem zwora moze spelnia¢ $cisle to samo
zadanie, co i zwora zwyklych podkow me-

talowych, W rzeczy samej, poniewaz uzbro-

jenie stanowi szkielet podkowy, zwora jest
sztywno polaczona za posrednictwem pozo-

stalej czesci uzbrojenia ze wszystkiemi cze-

Sciami podkowy, nie mogac by¢ od niej o-
derwana.

4. W przedniej czesci podkowy, a wigc
tuz pod zwora, sztywne uzbrojenie posiada
wystep pionowy, wystajacy z dolnej po-
wierzchni masy gumowej. Podczas stapania
zZwierzecia wystep ten przejmuje pierwsze
uderzenie o ziemig, wobec czego na uderze-
nie to narazone jest tylko sztywne uzbroje-
nie podkowy. Wystep ten chroni wigc przed
zuzyciem dolna i przednia czes¢ powloki
gumowej.

5. Sztywne uzbrojenie podkowy jest
wycigte w swej srodkowej zakrzywionej
czesci od wewnatrz. Wryciecie to, nie
zmniejszajac niezbednej wytrzymalosci,
jest dostatecznie duze, aby ramiona podko-
wy mogly by¢ zaginane ku sobie, badZ roz-
ginane, co daje kowalowi moznos¢ dostoso-
wywania podkowy do szerokosci kopyta
zwierzecia, jak to si¢ czyni w razie zastoso-
wania wykuwanych na goraco zwyklych
podkéw metalowych.

6. Brzegi gorne i wewnetrzne przed-

niej i bocznych czesci masy gumowej, sta-
nowiace gorna, scianke podkowy, sa dosta-

tecznie Sciete, wyswobadzajac podeszwe
kopyta.

Inna cecha znamienng wynalazku jest
zastosowanie warstwy ebonitowej, utoZonej
pomigdzy uzbrojeniem metalowem a masa
gumowa w ten sposob, aby przez odpowied-
nia obrébke, jak np. ttoczenie, ogrzewanie
i t. d., zostalo osiagniete dzieki . tej war-
stwie calkowite zespolenie uzbrojenia z ma-
sg gumowa.

Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. i
jest widokiem perspektywicznym podkowy
wedlug wynalazku, przyczem guma jest
czesciowo usunigta z jednego ramienia, uwi-
doczniajac uzbrojenie podkowy; fig. 2 —
widokiem zdotu; fig. 3 — zboku; fig. 4 —
zgory; fig. 5 — srodkowym przekrojem
podkowy wzdtuz linji A—A na fig. 2; fig.
6 — przekrojem poprzecznym jednego ra-
mienia podkowy wzdluz linji B—B na fig.
4, a fig. 7 i 8 przedstawiaja dwa widoki
uzbrojenia, zgéry (fig. 7) i zdotu (fig. 8),
po odjeciu gumy wzdtuz linji C—C (fig. 7)
oraz D—D (fig. 8) na fig. 3.

W przyktadzie tym sztywne uzbrojenie
1, np. ze stali kutej, stanowi jednolity szkie-
let podkowy, to znaczy jej cze$é¢ przednia
oraz ramiona az do korica kopyta. Uzbro-
jenie to, bedac niepodzielne, posiada w
swej przedniej czesci srodkowej zwore 2 o
ksztalcie litery V, wystajaca z gornej po-
wierzchni podkowy, podobnie jak zwory
zwyklych podkéw metalowych. Ponizej
zwory uzbrojenie posiada wystep 3, ktére-
go wysokosé jest rowna grubosci dolnej
warstwy gumowej. Uzbrojenie posiada kil-
ka wystepéw 4, najlepiej o postaci ostro-
stupéw scietych. W tych wystepach wyko-
nane sa otwory 5, umozliwiajace przymo-
cowywanie podkowy zapomoca podkowia-
kéw lub gwozdzi 6. Otwory te s3 dostatecz-
nie szerokie, aby {by podkowiakéw nie wy-
stawaly z nich (fig. 6). Uzbrojenie posiada
pewna liczbe otworéw 7, wywierconych w
réznych miejscach, Srodkowa przednia



¢zesé urbrojenia jest wycieta od wewnatrz
podkowy tak, iz powstaje wycigcie 8 (fig. 7
i 8), umozliwiajace rozchylanie lub zbliza-
nie do siebie ramion podkowy, dzieki po-
datnosci tworzywa pozostatej srodkowej
czesci 9 uzbrojenia. '

Podczas wyrobu podkowy uzbrojenie 1
zostaje zanurzone w gumie, stanowiacej
gtowng cze$é skladowa podkowy. Gérna
cze$¢ uzbrojenia jest zatem calkowicie po-
wleczona guma z wyjatkiem zwory, ktéra
ngrmalnie wystaje nazewnatrz. Brzegi
przednie i boczne gérnej powierzchni war-
stwy gumowej sa wyzlobione w czesci 10
tak, aby uniemozliwi¢ zetknigcie podkowy
z podeszwa, kopyta zwierzecia (fig. 2). Po-
wierzchnia dolna uzbrojenia jest catkowicie
powleczona guma z wyjatkiem wystepu 3,
ktéry wynurza si¢ z warstwy gumowej, oraz
otworéw 5 wystepow 4, do ktérych pozosta-
wiony jest dostep. Wystepy te sa wpuszczo-
ne w glab gumy tak, aby uniemozliwié ich
zetknigcie z ziemia. Dolna powierzchnia
warstwy gumowej moze byé w razie potrze-
by zaopatrzona w kilka wglebien 11, ktore
dzialajq jak ssawki (fig. 4).

Podczas zalewania uzbrojenia masa gu-
mowa przenika do otworéw 7, tworzac w
nich zeberka 12, ktére lacza obydwie war-
stwy masy gumowej, znajdujace si¢ po obu
stronach uzbrojenia. o

Ponizej podany jest opis sposobu wyro-
bu podkéw wedlug wynalazku, ktéry, jak
dowiodla praktyka, daje doskonate wyniki.

Uzbrojenie zostaje oczyszczone bardzo
dokladnie, np. przez oczyszczenie piaskiem
i wytrawienie, poczem zostaje podgrzane do
temperatury 25 do 30°C, a nastepnie zanu-
rzone w plynnej kapieli ebonitowej i po
chwili wyjete, przyczem ebomit przywiera
doni poprostu wskutek ochlodzenia. Oble-
pienie masa gumowa przez odlanie lub in-
nym sposobem mozna wykonaé wedtug

znanych sposobéw badZz natychmiast po

wyjeciu z kapieli ebonitowej, badZz tez do-
piero po pewnym czasie.

Dzieki tej posredniej czynnodci w wy-

twarzaniu uzbrojomych podkéw gumowych

otrzymuje si¢ bardzo dokladne przywiera-
nie masy gumowej do uzbrojenia podkowy.
Naprezenia, ujawniajace si¢ w uzbrojeniu
w chwili, gdy zwierze uderza kopytem o
ziemig, zostajy catkowicie przeniesione na
gume, ktéra zuzywa sie powoli i réwnomier-
nie na calej swej powierzchni nosnej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Uzbrojona podkowa gumowa do
podkuwania zwierzat pociagowych i innych,
w ktérej sztywne uzbrojenie, tworzace wraz
ze zwora niepodzielna i calkowita = podko-
we, jest pograZone w gumie i posiada na
swej dolnej powierzchni wystepy, w kté-
rych wykonane sg odpowiednie otwory na
gwozdzie, znamienna tem, ze sztywne uzbro-
jenie (1) posiada pewns liczb¢ otworéw
(7), ktére podczas wyrobu podkowy wypet-
nia guma, dzieki czemu tworza sie zeberka
gumowe, laczace ze soba warstwy gumy, o-
taczajgce uzbrojenie (1).

2. Podkowa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze grubo$é przedniej zagietej czesci
sztywnego uzbrojenia (1) jest zmniejszona
do wewnatrz podkowy w tym celu, aby ta
zagieta cze$é przednia byla dostatecznie
cienka i umozliwiala nadawanie podkowie

-pozadanego ksztattu na zimno.

3. Podkowa wedlug zastrz.1i 2, zna-
miena tem, ze pomigdzy metalowem uzbro-
jeniem i guma umieszczona jest warstwa
ebonitu, wskutek czego przy uzyciu odpo-
wiedniego sposobu, jak tloczenie, ogrzewa-
nie i t. d., przywieranie uzbrojenia do gumy
zachodzi dzieki zastosowaniu tej warstwy
ebonitu.
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Albisson & Cie.
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rzecznik patentowy.
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